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Fig. 4

1 SchlieBhebel 14 Langenanschlag

2 Auslosenocken 15 Klemmhebel

3 Anschlagschraube 16 Skala

4 Schaltkasten 17 Anschneidhebel

5 Wendeschalter 18 Taster Il

6 Zylinderschrauben 19 Tasterl
(Schneidkopfbefestigung) 20 Getriebeschalthebel

7 Stiftschliissel (nur Unimat 77)

8 Zylinderschrauben 21 Schutzabdeckung
(Deckelbefestigung) 22 Taster Aus

9 Vierkantsteckschliissel 23 Spannhebel

10 Einstellspindel 24 Schild

11 Ovales Fenster 25 Spannplatte

12 Markierung Rechtsgewinde 26 Pilztaster Not-Aus

13 Markierung Linksgewinde 27 Klemmschraube

Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhal-
tung der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend ver-
wendete Begriff ,elektrisches Gerat” bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel), auf Maschinen und auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das
elektrische Geréat nur bestimmungsgeman und unter Beachtung der allge-
meinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung
und unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fuhren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in explosionsgefahr-
deter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Stéube befinden. Elekirische Geréate erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des
elektrischen Gerates fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerat verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerates muss in die Steck-
dose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten elektrischen Geraten. Unveranderte Stecker und passende Steck-
dosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages. Ist das elektri-
sche Geréat mit Schutzleiter ausgeristet, darf es nur an Steckdosen mit
Schutzkontaktangeschlossenwerden. Betreiben Sie das elektrische Geréat
auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder bei vergleichbaren
Aufstellarten nur iber einen 30mA-Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-Schalter)
am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von
Rohren, Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein er-
hohtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Geréat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogeréat erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerét zu tragen,
aufzuhdangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich
bewegenden Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Geréat im Freien arbeiten, verwen-
den Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zu-
gelassen sind. Die Anwendung eines flir den Aulenbereich geeigneten
Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen
Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerat. Benut-
zen Sie das elektrische Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernst-
haften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutz-
brille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach
Art und Einsatz des elektrischen Gerétes, verringert das Risiko von Ver-
letzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern
Sie sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS“ ist, bevor Sie den
Stecker in die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektri-
schen Geréates den Finger am Schalter haben oder das Gerét einge-
schaltet an die Stromversorgung anschliefRen, kann dies zu Unféllen
fiihren. Uberbriicken Sie niemals den Tippschalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor
Sie das elektrische Gerat einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel,
der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen
fuhren. Greifen Sie niemals in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Gerat in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kén-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen ver-
ringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerat nur unterwiesenen Personen.
Jugendliche diirfen das elektrische Gerat nur betreiben, wenn sie (iber
16 Jahre alt sind, dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforder-
lich ist und sie unter Aufsicht eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geréten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre
Arbeit das dafiir bestimmte elektrische Gerat. Mit dem passenden
elektrischen Gerat arbeiten Sie besser und sichererim angegebenen Lei-
stungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerit, dessen Schalter defekt ist. Ein
elektrisches Gerét, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerate-
einstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat
weglegen. Diese Vorsichtsmalinahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Gerats.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate auBerhalb der Reich-
weite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerét
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese An-
weisungen nicht gelesen haben. Elektrische Geréate sind gefahrlich,
wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das elektrische Gerét mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funk-
tion des elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Lassen Sie be-
schédigte Teile vor dem Einsatz des elektrischen Gerates von qua-
lifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weni-
ger und sind leichter zu flihren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder
einen Schraubstock, um das WerkstUck festzuhalten. Es ist damit siche-
rer gehalten als mit lhrer Hand, und Sie haben auflerdem beide Hande
zur Bedienung des elektrischen Gerates frei.

h) Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw.
entsprechend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen spe-
ziellen Geratetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch
von elektrischen Geraten fiir andere als die vorgesehenen Anwendun-
gen kann zu gefahrlichen Situationen filhren. Jegliche eingenméachtige
Veranderung am elektrischen Gerét ist aus Sicherheitsgriinden nicht ge-
stattet.
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E) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeréten Gewindelange 200 mm 120 mm
a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerit ausgeschaltet ist, be- bis @ 30 mm unbegrenzt -

vor Sie den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elekiri-  1.3. Drehzahlen der Arbeitsspindel

sches Gerat, das eingeschaltet ist, kann zu Unfallen fiihren. REMS Unimat 75, polumschaltbar 70/35 '/min.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller emp-
fohlen werden. Fir ein Ladegerat, das fiir eine bestimmte Art von Akkus
geeignet ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwen-
det wird.

c) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektri-
schen Geraten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen
und Brandgefahr flihren.

d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miin-
zen, Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metall-
gegenstinden, die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen
konnten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann Verbren-
nungen oder Feuer zur Folge haben.

e) Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten.
Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Was-
ser abspiilen. Wenn die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen
Sie zusatzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit
kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fiihren.

f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerdtes oder Umgebungstempe-
raturen < 5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerat
nicht benutzt werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, son-
dern tibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt oder einemanerkannten Entsorgungsunternehmen.

F) Service

a) Lassen Sie Ihr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerats erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise liber den Werk-
zeugwechsel.

c¢) Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlussleitung des elektrischen
Gerates und lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem
Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel re-
gelmaRig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

® Maschine niemals ohne Schutzabdeckung betreiben.
® Gewindeschneiddle diirfen konzentriert nicht in Kanalisation, Gewéasser
oder Erdreich gelangen.

1. Technische Daten
1.1. Artikelnummern

Schneidbacken (Strehler) und Halter siehe Preisliste

Schnellwechselschneidkopf Unimat 75 751000
Schnellwechselschneidkopf Unimat 77 771000
SchlieBhebel R fur Rohrgewinde kegelig 751040
SchlieBhebel R-L  flir Rohrgewinde links kegelig 751050
SchlieBhebel G fur Rohrgewinde zylindrisch 751060
SchlieBhebel G-L  fiir Rohrgewinde links zylindrisch 751070
SchlieRhebel M fur Bolzengewinde 751080
SchlieBhebel M-L  fiir Bolzengewinde links 751090
1 Satz Spannbacken fur /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Vierkantschlissel 383015
Gewindeschneiddle

REMS Spezial

REMS Sanitol (fiir Trinkwasserleitungen)

1.2. Arbeitsbereich Unimat 75 Unimat 77

Gewindedurchmesser

Rohre he — 212" a—4"

Bolzen 6—-72mm
Gewindearten

Rohrgewinde, kegelig

Rohrgewinde, zylindrisch
Stahlpanzerrohr-Gewinde
Bolzengewinde

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

N

2.2.

23.

REMS Unimat 77,  polumschaltbar und

Getriebeschaltung 50/25/16/8 */min.

Elektrische Daten

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polumschaltbar) oder
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polumschaltbar) oder
siehe Leistungsschild

Druckluft (nur bei pneumatischem Spannstock)

Betriebsdruck 6 bar
Bei labilem Material (z.B. Kunststoff- oder diinnwandige Rohre)

mufd der Druck an der Wartungseinheit reduziert werden.
Abmessungen

REMS Unimat75 LxBxH 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 LxBxH 1260 x 620 x 1210 mm
Gewichte

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

REMS Unimat 75 83dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)
Inbetriebnahme

. Transport und Aufstellen

REMS Unimat wird am besten mit Hubwagen fiir Norm-Paletten oder mit
dem Gabelstabler (Fig. 1) transportiert.

Die Maschine ist so aufzustellen, dal® auch lange Stangen gespannt wer-
den kénnen. Auf der Motorseite mul entsprechend der maximalen Ge-
windelange (Hohlwelle bis @ 30 mm) genligend Platz fiir das austretende
Werkstiick vorhanden sein. Die Maschine kann angeschraubt werden.

Elektrischer Anschlu

Netzspannung beachten! Vor Anschlul} der Maschine priifen, ob die auf
dem Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.
Die Maschine kann an Netze mit oder ohne Mittelpunkisleiter (N) ange-
schlossen werden. Die Steuerspannung wird von einem im Schaltkasten
eingebauten Transformator erzeugt. Ein Schutzleiter (PE) mul} jedoch un-
bedingt vorhanden sein. Wird die Maschine direkt an das Netz ange-
schlossen (ohne Steckvorrichtung), soistein Hauptschalter zu installieren.

Achtung!

Beim Anschlielen der Maschine ist die Drehrichtung des Schneidkopfes
zu beachten, bevor der SchlieRhebel (1) (Fig. 2) zum ersten Mal zum An-
schlag an den Ausldsenocken (2) (Fig. 4) kommt. Ein Schliehebel fir
Rechtsgewinde schert bei Linkslauf des Schneidkopfes die Anschlag-
schraube (3) (Fig. 2) ab, wenn er am Ausldsenocken aufléuft (ebenso ein
SchlieRhebel fir Linksgewinde bei Rechtslauf). Zum Prifen der Dreh-
richtung sollte sich deshalb der Schneidkopf in seiner rechten Endlage
befinden. Die Drehrichtung kann durch Phasenwechsel (Umpolung der
elektrischen Leiter) gedndert werden. Der AnschluR mufd so erfolgen, dafy
der am Schaltkasten (4) (Fig. 3) montierte Wendeschalter (5) folgende
Drehrichtungen bewirkt:

auf Stellung | rechts von 0 dreht der Schneidkopf rechts,
auf Stellung | links von 0 dreht der Schneidkopf links.

Bei Uberlastung der Maschine schaltet ein Wicklungsthermostat den Elek-
tromotor ab. Nach einigen Minuten kann die Maschine erneut gestartet
werden, wobei eine niedrigere Schneidkopfdrehzahl zu wahlen ist.

Gewindeschneidole

Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneiddle. Sie erzielen einwandfreie
Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Schneidbacken sowie erhebliche
Schonung der Maschine.

REMS Spezial Gewindeschneiddl (mineraldlhaltig)isthochlegiertund ver-
wendbar fiir Rohr- und Bolzengewinde aller Art. Es ist mit Wasser aus-
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waschbar (gutachterlich geprift) und deshalb auch fiir Trinkwasserlei-
tungen geeignet. Bei sorgfaltiger Spiilung der Anlage nach der Installation
tritt keine Geruchs- und Geschmacksbeeintrachtigung des Trinkwassers
ein.

REMS Sanitol Gewindeschneiddl ist mineralélfrei, synthetisch, vollstan-
digwasserloslichund hatdie Schmierkraftvon Mineralél. Es istverwendbar
fir alle Rohr- und Bolzengewinde. Es muf in Deutschland, Osterreich
und Schweiz flir Trinkwasserleitungen verwendet werden und entspricht
den Vorschriften (DVGW Prif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. 1.303;
SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Alle Gewindeschneiddle nur unverdiinnt verwenden!
(Keine Emulsion.)

Je nach Arbeitseinsatz der Maschine und damit Erwarmung des Kuhl-
schmiermittels kénnen zwischen 40 und 80 Liter Kiihlschmiermittel in den
Behalter eingefiillt werden.

Materialabstiitzung

Langere Rohre und Stangen miissen mit dem hohenverstellbaren REMS
Herkules (120100) abgestitzt werden. Dieser hat Stahlkugeln zum pro-
blemlosen Bewegen der Rohre und Stangen in alle Richtungen, ohne Kip-
pen der Materialabstlitzung. Bei haufiger Bearbeitung langer Rohre oder
Stangen sind 2 REMS Herkules vorteilhaft.

3. Einstellen der GewindegroRe

3.2,

33.

. Schneidkopf montieren (wechseln)

Um das Wechseln des Schneidsatzes (Strehlerbacken und Halter) im
Schneidkopf zu vermeiden, werden Wechselschneidkdpfe empfohlen.
Hierbei wird anstelle des Schneidsatzwechsels im Schneidkopf der ganze
Schneidkopf gewechselt (geringere Ristzeit). Hierzu die 3 Schrauben (6)
mit dem Stiftschllissel (7) (Fig. 5) entfernen und den Schneidkopf nach
vorn aus seinem Pal3sitz abnehmen. Beim Aufsetzen des Schneidkopfes
muf darauf geachtet weden, da die Palflachen des Schneidkopfes und
der Aufnahme am Getriebe sorgfaltig gereinigt sind. Der Mitnehmer des
SchlieBhebels, welcher die Hinterseite des Schneidkopfes tiberragt, mufd
bei der Schneidkopfmontage in einer bestimmten Stellung in das Ge-
genstlick im Getriebe eingesetzt werden. Hierbei ist darauf zu achten,
dald der SchlieBstift, der den Schneidkopf beim Zurlickfahren schlief3t auf
Hohe der Strichmarke steht. Beim Aufsetzen des Schneidkopfes ist der
SchlieRhebel (1) gegebenenfalls nach links oder rechts zu drehen bis der
Mitnehmer einrastet.

Achtung! Mitnehmer ist nicht quadratisch!

SchlieBhebel montieren (wechseln)

Je nach Gewindeart werden folgende SchlieRhebel — mit entsprechend
unterschiedlicher Bezeichnung — benétigt:

R flirrechtsgangigeskegeliges Rohrgewinde (ISOR 7,DIN2999, BSPT,
NPT)

R-L firlinksgangiges kegeliges Rohrgewinde (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G fir rechtsgangiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L fir linksgangiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM)

M fir rechtsgangiges metrisches Bolzengewinde (DIN 13), UN-Gewin-
de (UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)

M-L fir linksgéngiges metrisches Bolzengewinde (DIN 13), UN-Gewinde
(UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)

FurLinksgewinde muf der Schneidkopfdeckel gewendetund die Anschlag-

schraube (3) (Fig. 2) umgesetzt werden, Hierbei ist zu beachten, dal} —

bei Draufsicht auf den Schneidkopf (Fig. 2) — fiir Rechtsgewinde die An-

schlagschraube (3) links vom Schliehebel (1)liegt, bzw. fiir Linksgewinde

(nachgewendetem Schneidkopfdeckel und umgesetzter Anschlagschraube)

die Anschlagschraube (3) rechts vom Schliehebel (1) liegt.

Achtung!

Bei falschem Schliehebel oder falsch eingesetzter Anschlagschraube
wird die Maschine beschadigt!

Schneidsatz montieren (wechseln)

Schneidkopf zum Wechseln des Schneidsatzes (Strehlerbacken und
Halter) am besten, wie unter 3.1. beschrieben, von der Maschine abneh-

4.2.

4.3.

4.4,

men und auf einen Tisch legen. Dann 2 Deckelschrauben (8) mit Stift-
schliissel (7) (Fig. 5) entfernen, Deckel abnehmen, SchlieRhebel 6ffnen
und Halter Nr. 1 mit Schraubendreher, wie in Fig. 6 gezeigt, heraushe-
beln. Ubrige Halter entnehmen. Vierkant des Schneidkopfes reinigen.
Neuen Schneidsatz, mit Halter Nr. 1 beginnend, einsetzen. Der letzte Hal-
ter muR leicht und paRgenau (ohne Zuhilfenahme von Werkzeug, z. B.
Hammer) eingesetzt werden kdnnen. Liegt zuviel Spiel vor (abgenlitzte
Halter), so vergrofRem sich die Gewindetoleranzen. Liegt kein Spiel vor,
d. h. klemmen die Halter, so kann der Schliehebel den Schneidkopf nicht
mehr 6ffnen bzw. schlielen. Dies flihrt zum Bruch des SchlieRhebels.
Deckel aufsetzen, Schrauben anziehen, Gangigkeit des SchlieBhebels
prifen. Dieser muB sich von Hand hin und her bewegen lassen (6ffnen
undschlieRendes Schneidsatzes). Istdies nichtder Fall, mut der Schneid-
satz erneut demontiert und Vierkant, Halter und Deckel nach Spanen un-
tersucht werden. Durch unsachgeméaRe Handhabung konnen auch die
Kanten der Halter beschadigt werden. Diese Beschadigungen sind fach-
gerecht mit der Feile zu glatten.

Wird der Schneidsatz in der Maschine gewechselt, so ist darauf zu ach-
ten, dal® zum Entnehmen der Halter der SchlieRhebel oben steht, damit
keine Spéane in die Aussparung zur Einstellspindel fallen. Nach dem
Entnehmen der Halter den Schneidkopf reinigen. Vor dem Einsetzen des
neuen Schneidsatzes, beginnend mit Halter Nr. 1, den Schliehebel nach
unten positionieren (Halter in der Reihenfolge 1, 2, 4, 3 einsetzen).

Betrieb

. Rechtsgewinde - Linksgewinde

Darauf achten, dal® zum gewahlten Schneidsatz der richtige Schliehebel
und die Anschlagschraube richtig eingesetzt ist (siehe 3.2.) und daR die
Drehrichtung des Schneidkopfes am Wendeschalter (5) richtig eingestellt
ist (siehe 2.2.).

Einstellen des Gewindedurchmessers

Der gewtinschte Gewindedurchmesser wird mit dem Vierkantschlissel
(9) (Fig. 5) an der Einstellspindel (10) (Fig. 2) eingestellt. Die Grobein-
stellung erfolgt durch Verstellen der Einstellspindel bis die entsprechende
Markierung am Halter Nr. 1 (Fenster im Schneidkopf (11) mit der Markie-
rung am Schneidkopf Ubereinstimmt. Die Feineinstellung erfolgt mit Hilfe
der jeder Maschine beigefligten Feineinstellungstabelle, auf welcher fiir
jeden Gewindedurchmesser eine Einstellzahl der Einstellspindel vermerkt
ist. Diese Einstellzahl mu mitder oberhalb der Einstellspindelam Schneid-
kopf angebrachten Markierung (12) zur Deckung gebracht werden. Fir
Linksgewinde gilt die Markierung auf der gegenuberliegenden Seite (13).
Esistunbedingtdaraufzuachten, daf beim Einstellvorgang der Schliehe-
bel (1) an der Anschlagschraube (3) anliegt, d. h. der Schneidkopf ge-
schlossen ist. Bei nicht mit der Maschine gelieferten Schneidsatzen mufy
die Einstellzahl vom Anwender selbst anhand eines Gewindelehrdornes,
einer Gewindelehrmuffe oder eines Mustergewindes festgelegt werden.

Einstellen des Langenanschlages

Die gewtinschte Gewindelange wird am Langenanschlag (14) (Fig. 4) ein-
gestellt. Hierzu Klemmhebel (15) [6sen und Lénge nach Skala (16) ein-
stellen. Gegebenenfalls Getriebeeinheit mit Anschneidhebel (17) nach
links bewegen. Bei kegeligem Rohrgewinde ergibt sich die Normgewin-
delénge automatisch, wenn der Léngenanschlag nach der Skala (16) auf
die gewiinschte GewindegréRe eingestellt wird.

Langgewinde siehe 4.6.
Drehzahl wahlen

REMS Unimat 75 hat 2 Drehzahlen. Fur kleinere Gewindedurchmesser
(bis ca. 45 mm) wird durch Betétigen des Tasters Il (18) (Fig. 4) die Dreh-
zahl 70 '/min. gewahlt. Firr groRere Gewindedurchmesser (ab ca. 45 mm)
wird durch Betatigen des Tasters | (19) die Drehzahl 35 "/min. gewahit.
Harteres Material oder sehr grobgéangiges Gewinde kann frilheres Um-
schalten auf die Drehzahl 35 */min. erfordern.

REMS Unimat 77 hat 4 Drehzahlen. Zusatzlich zur elektrischen Dreh-
zahlwahl mittels Taster | (19) und Il (18) werden durch driicken bzw. zie-
hen des Getriebeschalthebels (20) 2 weitere Drehzahlen geschaltet:

81min..  Getriebeschalthebel gedriickt
+ Taster | schwer zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4”
16 '/min.:  Getriebeschalthebel gedriickt

+ Taster Il normal zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4”
schwer zerspanbare Werkstoffe 11/4 — 21/2”
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4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

5.

25 1/min.:  Getriebeschalthebel gezogen
+ Taster | normal zerspanbare Werkstoffe 11/4 — 21/2”
schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1”

50 '/min.:  Getriebeschalthebel gezogen

+ Taster |l normal zerspanbare Werkstoffe bis 1”
Material spannen
Der SchlieRhebel (1) ist geschlossen.
Mechanischer Spannstock:

Material vorsichtig bis zur Anlage an die Strehlerbacken einfiihren. Mit
dem Spannhebel (23) (Fig. 4) wird das Material selbstzentrierend ge-
spannt.

Pneumatischer Spannstock:

Der pneumatische Spannstock wird wie folgt auf den zu spannenden
Durchmesser eingestellt:

Klemmschraube (27)I6sen. Spannstock mit Spannhebel (23) 6ffnen. Durch
Driicken des FuBtasters pneumatisch betétigte Spannbacke vorschieben.
Mitgelieferte Distanzplatte zwischen pneumatisch betatigter Spannbacke
und deren Spannbackenkérper schieben. Pneumatisch betétigte Spann-
backe durchliften des FuRtasters zurtickschieben. Spannstock mit Spann-
hebel (23) manuell schlieRen, bis Spannbacken leicht am Material anlie-
gen. Klemmschraube (27) anziehen. Fultaster betatigen, Distanzplatte
entnehmen. Jetzt vorgehen wie bei ,mechanischer Spannstock” be-
schrieben, wobei das Material mit dem Fultaster ge- bzw. entspannt wird.

Arbeitsablauf

Schutzabdeckung (21) schlieRen. Maschine einschalten (Drehzahlwahl
siehe 4.4.), Gewinde durch Betatigen desAnschneidhebels (17) entge-
gen dem Uhrzeigersinn anschneiden. Sind 2 bis 3 Gewindegénge ge-
schnitten, erfolgt der Vorschub automatisch. Ist die eingestellte Gewinde-
l&nge erreicht, lauft der SchlieBhebel (1) auf den Auslésenocken (2) auf,
und die Schneidbacken 6ffnen sich automatisch. Getriebeeinheit durch
Betétigen des Anschneidhebels (17) im Uhrzeigersinn nach rechts be-
wegen. In der rechten Endlage wird der Schneidkopf wieder geschlos-
sen. Jetzt Maschine abschalten (22) und Material entnehmen.

Mit Unimat 75 kénnen bis @ 30 mm Langgewinde geschnitten werden.
Dabei wird das Material durch das Getriebe und den Motor (Hohlwelle)
hindurchgefuhrt. Bevor der SchlieRhebel den Schneidkopf 6ffnet, Ma-
schine abschalten, Spannstock éffnen, mit Anschneidhebel (17) Schneid-
kopfmit Material in die rechte Ausgangslage bewegen. Spannstock wieder
schlielen, Maschine wieder einschalten. Dieser Vorgang kann beliebig
oft erfolgen.

Sonderspannmittel

Zum schonenden Spannen von blankgezogenem Rundmaterial, runden
Kunststoffstangen u. &., sowie zum Spannen von Stiftschrauben und Sechs-
kantschrauben sind Sonderspannbacken lieferbar.

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix, die automatisch innen-
spannenden Nippeleinspannfutter in 9 Groen von /2 bis 4", verwendet.
Dabei ist darauf zu achten, daf} die Rohrenden innen entgratet sind, die
Rohrstiicke immer bis zum Anschlag aufgeschoben werden, und daf}
keine kirzeren Nippel geschnitten werden, als es die Norm erlaubt.

Schwerzerspanbare Werkstoffe

Zum Gewindeschneiden auf Material hherer Festigkeit (ab ca. 500 N/mm?2)
und auf nichtrostenden Stahl (Inox) miissen Strehlerbacken aus HSS
verwendet werden.

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese Ar-
beiten diirfen nur von Fachkraften und unterwiesenen Personen durchgefiihrt
werden.

5.1.

Wartung

REMS Unimat 75 und 77 sind bei normalem Betrieb wartungsfrei. Die Ge-
triebe laufen in einer Dauerdl- bzw. Dauerfettfiillung und brauchen nicht
nachgeschmiert werden.

Bei starker Beanspruchung, z.B. Serienfertigung, muf bei REMS Unimat
75derOlstandim Getriebe kontrolliertwerden. Hierzu die VerschiuRschraube
mit OlmeRstab (Teileverzeichnis Pos. 59) I6sen, gegebenenfalls Getrie-
bedl (Art.-Nr. 091040 R1,0) nachfllen.

5.2.

53.

5.4.

6.

6.1.

Inspektion/Instandhaltung

In gewissen Abstanden ist der Behalter fir das Kiihlschmiermittel zu rei-
nigen. Hierzu ist das Kuhlschmiermittel am AblaRstutzen unterhalb der
Spaneschale zu entleeren.

LaRktsich der SchlieRhebel —insbesondere ohne Schneidsatzim Schneid-
kopf—nurschwerbewegen, soistdas beschriftete Schild (24) am Schneid-
kopf abzuschrauben. Jetzt kdnnen Schmutz und Spane — am besten mit
Druckluft—durchgeblasenwerden (Einstellspindel (10) nichtdemontieren).

Scharfen der Strehlerbacken

Als Spanwinkel (Fig. 7) hat sich fiir allgemeine Einsatzfalle der Wert y =
20° bewahrt. An der mitgelieferten Einstellehre ist eine Kerbe angebracht,
die, wie Fig. 8 zeigt, dem Wert 20° entspricht. Fiir hartere Werkstoffe kann
es ratsam sein, den Spanwinkel zu vergréem. Demgegeniiber kann es
erforderlich sein, speziell wenn die Strehlerbacken einhaken (z. B. bei
dinnwandigen Rohren, Buntmetallen und Kunststoffen) den Wert von y
zu verkleinern.

Pauschal gelten folgende Erfahrungswerte:

Stahle mittlerer Festigkeit (300...400 N/mmz2), Edelstahl y=20°
Stéhle mit hdherer Festigkeit y=20..25°
Buntmetalle y=10...20°
Kunststoffe, z. B. PVC hart (Sonder-Strehlerbacken) y=0°

Bei Gewinden grofer als 33 mm ist am Strehlerbacken am Ende der
Spannflache eine Schrage von 45° anzubringen (Fig. 7). Diese mul} so
grof sein, dal} der Strehlerbacken nicht Giber die Gleitflache (Fig. 10 (26))
hinaussteht.

Gemal der Gewindesteigung ist der Strehlerbacken im Halter geneigt.
Diesem Neigungswinkel entsprechend muf’ der Winkel§ (Fig. 9)am Streh-
lerbacken angebracht sein, damit die Zahnspitzen des Strehlerbackens
nach Einbau im Halter auf einer Ebene parallel zur Haltergrundflache lie-
gen. Hierbei ist eine Toleranz von +/— 0,05 mm einzuhalten. Auch beim
Einbau nachgelieferter Strehlerbacken mufl der Neigungswinkel im Hal-
ter beachtet werden, da verschiedene Strehlerbacken in mehreren Hal-
tern eingebaut werden kénnen, um Feingewinde herzustellen.

Bei bestimmten Strehlerbacken sind zur Verbesserung der Steigungsto-
leranz bei langeren Gewinden Fulhrungszéhne angeschliffen. Diese miis-
sen beim Nachschleifen der Strehlerbacken wieder angebracht werden.

Einstellen der Strehlerbacken im Halter

Es ist darauf zu achten, daf die Numerierung der Strehlerbacken mit der
der Halter Uibereinstimmt und daR die montierte Spannplatte nicht tber
die Halterflachen hinaussteht. Ubersténde sind gegebenenfalls zu ent-
fernen (z.B. abschleifen).

Zum Einstellen des Strehlerbackens im Halter (Fig. 10) auf Maf} 55,4 mm
bei REMS Unimat 75 bzw. 95,4 mm bei REMS Unimat 77 wird die Schrau-
be der Spannplatte (25) fest angezogen. Das genannte Mal ist nun mit
einer MeRuhr oder mit der mitgelieferten Einstellehre (Fig. 8) — wie in Fig.
10 gezeigt — zwischen der Unterkante des Halters und dem ersten Zahn
nach dem Anschnitt einzustellen. Dazu wird der Strehlerbacken mit der
an der Unterseite des Halters befindlichen Einstellschraube vorgedriickt.
Die Einstellschraube muf dabei zum Strehlerbacken unter Druck stehen.
Bei REMS Unimat 75 muf® das Maf} 55,4 mm (Fig. 10) mit einerToleranz
von +/- 0,05 mm eingehalten werden. Bei kleineren Gewinden (Durch-
messer 6...12 mm) kann es vorteilhaft auf 54,3 mm eingestellt werden.
Wichtig ist jedoch, daR die Toleranz von +/— 0,05 mm innerhalb der 4
Strehlerbacken eines Schneidsatzes eingehalten wird. Fir REMS Unimat
77 ist sinngemal der Wert 95,4 mm +/— 0,05 mm einzuhalten.

Verhalten bei Storungen

Storung:

Gewinde wird unsauber, Spitzen werden abgerissen.
Ursache:

® Stumpfe Strehlerbacken.

@ Schlechtes Kiihlschmiermittel.

@ Einstellmal der Strehler im Halter falsch.
@ Falsche Drehzahl.
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6.2. Storung: Fig. 4
Gewinde wird zerschnitten, ,unsauberes Feingewinde”. 1 Closing lever 14 Length stop
. 2 Triggering cam 15 Clamping lever
Ursache: 3 Stop screw 16 Scale
® Halter im Schneidkopf falsch eingesetzt. Reihenfolge beachten! 4 Switch box 17 Cutting lever
@ Strehlerbacken im Halter falsch montiert. Reihenfolge beachten! 5 Reversing switch 18 Pushbutton Il
@ Strehlerbacken im falschen Haltertyp (Neigungswinkel)! 6 Fillister-head bolts 19 Pushbutton |
6.3. Stérung: (gutter head fastening) 20 Gearshift lever (Unimat 77 only)
) ) ) ) 7 Pin-type spanner 21 Safety cover
Gewinde nicht zentrisch auf dem Werksttick. 8 Fillister-head bolts 22 Off button
Ursache: (cover fastening) 23 Chucking lever
® Spannstockzentrierung verandert. 9 Square-socket spanner 24 Guard
10 Setting spindle 25 Chucking plate
6.4. Storung: 11 Oval window 26 Emergency Stop mushroom
Schneidkopf éffnet nicht weit genug. 12 Marking, right-hand thread button
13 Marking, left-hand thread 27 Clamping screw
Ursache:
@ Falscher SchlieBhebel montiert. General Safety Rules

6.5.

® SchlieRhebel abgenutzt.
® Ausldsenocken abgenutzt.

Storung:
Schneidkopf schliel’t nicht.
Ursache:

® \erschmutzung.
® Unsachgemalies Einsetzen des Schneidsatzes (siehe 3.3.).
® Unsachgemafie Montage der Strehlerbacken im Halter (siehe 5.4.).

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes
an den Erstverwender, hdchstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung
an den Handler. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung
der Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des
Kaufdatums und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle in-
nerhalb der Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar
auf Fertigungs- oder Materialfehler zuriickzufiihren sind, werden ko-
stenlos beseitigt. Durch die M&ngelbeseitigung wird die Garantiezeit fiir
das Produkt weder verlangert noch erneuert. Schaden, die auf natir-
liche Abnutzung, unsachgeméfe Behandlung oder Missbrauch, Miss-
achtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, tber-
maRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder frem-
de Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat,
zuriickzufihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen diirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur
anerkannt, wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem
Zustand einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt ein-
gereicht wird. Ersetzte Produkte und Teile gehen in das Eigentum von
REMS Uber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Mangel-
anspriiche gegentiber dem Handler, bleiben unbertihrt. Diese Herstel-
ler-Garantie gilt nur fur Neuprodukte, welche in der Européischen Union,
in Norwegen oder in der Schweiz gekauft werden.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt flir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 568 08-60
Telefax (07151) 568 08 - 64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei Ihnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 568 08 - 60.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt in lhrer Nahe.

WARNING! To reduce the risk of injury, user must read and understand
instruction manual.

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term ,power tool“in
all of the warnings listed below refers to your mains operated (corded) power
tool or battery operated (cordless) power tool, also machines and electric units.
Only use the power tool for the purpose for which it was intended, with the due
attention to the general safety and accident prevention regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock. If the power tool comes with an earthed wire, the plug may only be
connected to an earthed receptacle. At work sites, in damp surroundings,
in the open or in the case of comparable types of use, only operate the
power tool off the mains using a 30 mA fault current protected switch (Fl
breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or un-
plugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of elec-
tric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

C) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of in-
attention while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment
such as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c¢) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position be-
fore plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or
plugging in power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. Awrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.
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e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, je-
wellery or long hair can be caught in moving parts.

g) Ifdevices are provided forthe connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may
only operate the power tool when they are over 16, when this is necessary
for their training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any
power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.

c¢) Disconnect the plug from the power source before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool orthese instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

€) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tools operation. If damaged, have the power tool repaired by a
qualified expert or by an authorised REMS after-sales service facility
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This
is safer than holding it with your hand, and also it frees both hands to ope-
rate the equipment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with
these instructions and in the manner intended for the particular type
of power tool, taking into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation. All unauthorised modifica-
tions to the power tool are prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack.
Inserting the battery pack into power tools that have the switch on invites
accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A char-
ger that s suitable for one type of battery may create a risk of fire when used
with another battery pack.

c¢) Use battery tools only with specifically designated battery packs. Use
of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects
like paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects
that can make a connection from one terminal to another. Shorting the
battery terminals may cause bums or a fire.

e) Underabusive conditions, liquid may be ejected fromthe battery, avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid con-
tacts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the
battery may cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or
ambient temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

d) Do not dispose defective batteries in the normal domestic waste. Take
them to an authorised REMS after-sales service facility or to a reputed
waste disposal company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool
replacements.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a
qualified expert or an authorised REMS after-sales service facility in

case of damage. Check extension cable regularly and replace it when
damaged.

Specific Safety Instructions

® Never operate the machine without the safety guards installed.
® Do not allow undiluted thread-cutting oil to get into drainage or water
systems or the soil.

1. Specification
1.1. Article Numbers

Chasers and holders see price list
Universal automatic die head Unimat 75 751000
Universal automatic die head Unimat 77 771000
Closing lever R for taper pipe threads, right-hand 751040
Closing lever R-L  for taper pipe threads, left-hand 751050
Closing lever G for parallel pipe threads, right-hand 751060
Closing lever G-L  for parallel pipe threads, left-hand 751070
Closing lever M for all bolt threads, right-hand 751080
Closing lever M-L  for all bolt threads, left-hand 751090
1 Set clamping jaws for /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Square-socket spanner 383015
Thread-cutting oils

REMS Spezial

REMS Sanitol (for drinking water pipes)

1.2. Working range Unimat 75 Unimat 77

Thread diameter:

Pipes The — 212" a—4"

Bolts 6-72mm
Thread types

Pipe thread, tapered
Pipe thread, parallel
Steel conduit thread

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 15 (IEC)

Bolt thread M, BSW, UNC
Thread length 200 mm 120 mm
Up to 30 mm dia. unlimited —
1.3. Speeds of working spindle
REMS Unimat 75, pole-reversing 70/35 rpm
REMS Unimat 77, pole-reversing and
gear unit 50/25/16/8 rpm
1.4. Electrical data
400V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (pole-reversing) or
230V 3~; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (pole- reversing) or
see rating plate
1.5. Compressed air (for pneumatic vice only)
Working pressure 6 bar

With weak stock (e.g. plastic or thin-walled pipes), the pressure
must be reduced at the maintenance unit.

1.6. Dimensions

REMS Unimat75 LxWxH 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat77 LxWxH 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Weights

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ibs)

REMS Unimat 77 255 kg (560 Ibs)
1.8. Noise data

Workstation-related emission data

REMS Unimat 75 83 dB (A)

REMS Unimat 77 81dB (A)

2. Commissioning
2.1. Handling and setup

The best method of transporting the REMS Unimat is with a standard
pallet truck or forklift truck (Fig. 1).
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The machine should be installed in such a way that even long bars can
be chucked. Sufficient space must be allowed at the motor end for the
workpiece to emerge in accordance with the maximum length of thread
(hollow shaft up to 30 mm dia.). The machine can be bolted down if
required.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the machine, check whether
the voltage on the rating plate matches the mains voltage.

The machine can be connected to mains systems with or without neutral
wire (N). The control voltage is generated by a transformer installed in the
switching box. An earthed conductor (PE) must however be present. If
the machine will be connected directly to the mains (without plug connec-
tor), a main switch will have to be installed.

Important!

When connecting the machine, note the direction of rotation of the die
head before the closing lever (1) (Fig. 2) comes up against the triggering
cam (2) (Fig. 4) for the first time. A closing lever for right-hand thread
shears off the stop screw (3) (Fig. 2) during left-hand rotation of the die
head when the lever meets the triggering cam (as does a closing lever for
left-hand thread during right-hand rotation of the die head). To test the
direction of rotation, the die head should therefore be in its right-hand limit
position. The direction of rotation can be altered by a phase change (pole
change of electrical conductor). The connection must be such that the re-
versing switch (5) fitted on the switchbox (4) (Fig. 3) achieves the follo-
wing rotation directions:

at setting 1, to right of 0, the die head rotates to right,
at setting Il, to left of 0, the die head rotates to left.

When the machine is overloaded, a winding thermostat switches off the
electric motor. After a few minutes, the machine can be restarted, with a
lower die head speed being selected.

Thread-cutting oils

Only use REMS thread-cutting oils. You will achieve faultless cutting results
and long die durability, and at the same time place much less strain on
the machine.

REMS Special thread-cutting oil (containing mineral oil) is highly alloyed
and can be used for pipe and bolt threads of all types.

In addition, it can be rinsed off with water (officially verified) and is therefore
also suitable for drinking water installations. Careful rinsing of the system
following installation will prevent any odour and taste effect on the drin-
king water.

REMS Sanitol thread-cutting oil is free of mineral oil, synthetic, comple-
tely watersoluble, and has the lubrication properties of mineral oil. It can
be used for all pipe and bolt threads. Its use is mandatory in Germany,
Austria and Switzerland for drinking water pipes, and it complies with
official specifications (DVGW Approval No. DW-0201AS2032; OVGW Ap-
proval No.1.303; SVGW Approval No. 7808-649).

Only use thread-cutting oils undiluted! (No emulsions)

Depending on the operation of the machine and the resultant heating of
the coolant, between 40 and 80 liters of coolant can be poured into the
tank.

Stock support

Longer pipes and bars must be supported with the height-adjustable
REMS Herkules (120100), which features steel balls for trouble-free
movement of the pipes and bars in all directions without tilting the stock
support unit. If long pipes or bars are processed frequently, two REMS
Herkules are recommended.

Setting the thread size

. Mounting (changing) the die head

To avoid changing the die set (die stock chaser and holder) in the die head,
replacement die heads are recommended. Instead of the die set being
changed in the die head, the entire head is changed (shorter resetting
time). To do so, remove the three bolts (6) (Fig. 4) with the pin spanner
(7) (Fig. 5) and take the die head forwards out of its fitted seat. When po-
sitioning the die head, ensure that the fitting surfaces of the die head and
the mounting on the gearbox have been carefully cleaned. The closing
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lever driver, which projects beyond the rear of the die head, must be ins-
erted into the mating part of the gearbox in a specific position. Care must
therefore be taken to ensure that the locking pin, which locks when the
die head retracts, is positioned level with the line marking. When instal-
ling the die head, turn the closing lever (1) to the left or right, as neces-
sary until the driver engages.

Caution: The driver is not square.

Mounting (changing) the closing lever

Depending on the thread type, the following closing levers — with differing
designations as appropriate — are required:

R for right-hand tapered pipe thread (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L for left-hand tapered pipe thread (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G forright-hand cylindrical pipe thread (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, BSCE, M x 1.5 (IEC))

G-L for left-hand cylindrical pipe thread (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M for right-hand metric bolt thread (DIN 13), UN thread (UNC, UNF),
BS thread (BSW, BSF)

M-L for left-hand metric bolt thread (DIN 13), UN thread (UNC, UNF), BS
thread (BSW, BSF)

For left-hand threads, the die head cover must be turned and the stop
screw (3) (Fig. 2) changed over. Please note here that when looking
onto the die head (Fig. 2), the stop screw (3) is to the left of the closing
lever (1) for right-hand threads, and (after changing round the die head
cover and the stop screw) to the right of the closing lever (1) for left-hand
threads.

Important:

The wrong closing lever or incorrectly inserted stop screw will lead to
damage to the machine.

Mounting (changing) the die set

To change the die set (die stock chaser and holder), it is best to remove
the die head from the machine and place it on a table as described under
3.1. Then remove two cover bolts (8) (Fig. 4) using the pin spanner (7)
(Fig. 5), remove the cover, open the closing lever, and lever out holder
No. 1 with a screwdriver as shown in Fig. 6. Remove the other holders.
Clean the square end of the die head. Install a new die set, starting with
holder No. 1. The last holder must fit precisely and be capable of being
installed easily (without the aid of any tools, such as a hammer). If ex-
cessive clearance is present (worn holder), the thread tolerances will in-
crease accordingly. If there is no clearance at all, i.e. the holders are jam-
med, it will not be possible to open or close the die head closing lever,
which may break. Reinstall the cover, tighten the bolts and check that the
closing lever can turn. It must be possible to turn it by hand back and forth
(open and close the die set). If this is not the case, the die set must again
be dismantled and the square end, holder and cover checked for chips.
Incorrect handling may also damage the edges of the holder. This da-
mage can be repaired with a file.

If the die set in the machine is changed, care must be taken to ensure that
the closing lever is up when the holder is removed, to prevent chips drop-
ping into the recess for the setting spindle. After removing the holder, clean
the die head. Before installing the new die set, starting with holder No. 1,
place the closing lever in the down position (install holders in the sequence
1,2,4,3).

Operation

. Right-hand / left-hand thread

Ensure that the correct closing lever and the stop screw is correctly in-
serted for the selected die set (see 3.2.) and that the direction of rotation
of the die head is correctly set at the reversing switch (5) (Fig. 3) (see 2.2.).

Setting the thread diameter

The required thread diameter is set at the setting spindle (10) (Fig. 2) using
the square-section spanner (9) (Fig. 5). Rough setting is achieved by adjus-
ting the setting spindle until the appropriate mark on holder No. 1 (win-
dow in die head (11)) is aligned with the mark on the die head. Fine set-
ting is achieved with the aid of the fine setting tabler provided with each
machine and stating a setting number of the setting spindle for each thread
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diameter. This setting number must be aligned with the mark (12) provi-
ded above the setting spindle on the die head. For left-hand threads, the
mark on the opposite side (13) applies. Great care must be taken that du-
ring the setting operation the closing lever (1) is against the stop screw
(3), i.e. that the die head is closed. If die sets otherthan those supplied
with the machine are used, the setting number must be determined by
the user himself with a plug or socket thread gauge or a sample thread.

Setting the length stop

The required thread length is set at the length stop (14) (Fig. 4). To do so,
release clamping lever (15) and set the length using the scale (16). If ne-
cessary, move the transmission unit with the die lever (17) to the left. With
a tapered pipe thread, the standard thread length is achieved automati-
cally when the length stop is set to the required thread size using the
scale (16).

See 4.6. for long thread.

Selecting the speed

REMS Unimat 75 has 2 speeds. For smaller thread diameters (up to ap-
prox. 45 mm), the speed 70 rpm is selected by pressing the button Il (18)
(Fig. 4). For higher thread diameters (above 45 mm), the speed 35 rpm
is selected by pressing the button 1(19). Harder stock or very coarse thread
may require an earlier changeover to 35 rpm.

REMS Unimat 77 has 4 speeds. In addition to the electrical speed selec-
tion using buttons | (19) and Il (18), 2 further speeds are obtained by
pushing or pulling the gear shift lever (20):

8 rpm: gear shift lever pushed
+ button | hard-to-machine materials 3 to 4”

16 rpm:  gear shift lever pushed + button Il
normal-machined materials 3 to 4”
hard-to-machine materials 1'/4 to 21/2”

25rpm:  gear shift lever pulled + button |
normal-machined materials 1/4 — 21/2”
hard-to-machine materials up to 1”

50 rpm:  gear shift lever pulled + button I
normal-machined materials up to 1”

Chucking the stock

The closing lever (1) (Fig. 2) is closed.

Mechanical vice:

Carefully insert the stock right up against the chaser dies. The stock is
chucked in self-centering fashion using the chucking lever (23) (Fig. 4).

Pneumatic vice:

The pneumatic vice is set to the diameter to be chucked in the following
manner:

Loosen clamping screw (27). Open the vice with the chucking lever (23).
Press the pedal switch to advance the pneumatically operated chucking
jaws. Slide the supplied spacer plate between the pneumatically opera-
ted chucking jaw and its chucking jaw element. Retract the pneumatically
operated chucking jaw by releasing the pedal switch. Close the vice ma-
nually using the chucking lever (23) until the jaws are just in contact with
the stock. Tighten clamping screw (27). Operate the pedal switch and
remove the spacer plate. Now proceed as described for the mechanical
vice, chucking or unchucking the stock using the pedal switch.

4.6. Operating sequence

Close the safety cover (21). Switch on the machine (see 4.4 for speed se-
lection), start to cut the thread by operating the die lever (17) counter-
clockwise). Once 2 to 3 thread turns have been cut, feed is automatic.
Once the set thread length is reached, the closing lever (1) (Fig. 2) con-
tacts the triggering cam (2) (Fig. 4) and the dies open automatically. Move
the gear unit to the right by operating the die lever (17) clockwise. The die
head is closed again in the right-hand limit position. Now switch off the
machine (22) and remove the stock.

With Unimat 75, long threads up to 30 mm in diameter can be cut. Here,
the stock is passed through the gear unit and the motor (hollow shaft). Be-
fore the closing lever opens the die head, switch off the machine, open
the vice and move the die head (complete with workpiece) to the right-
hand starting position using the cutting lever (17). Now reclose the vice
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and switch on the machine again. This procedure can be repeated as
often as required.

Special chucking means

For gentle chucking of bright-drawn round stock, round plastic bars etc.,
and for clamping of stud bolts and hexagonal screws, special clamping
jaws are available.

For nipple cutting, REMS Nippelfix is used, the automatic internally clam-
ping nipple chuck in 9 sizes from 1/2” to 4”. Care must be taken here that
the pipe ends are deburred on the inside, that the pipe sections are al-
ways pushed on as far as they can go, and that no nipples are cut which
are shorter than standard.

Hard-to-machine materials

Forthread cutting on higher-strength materials (above approx. 500 N/mm?)
and on stainless steel, chaser dies made of HSS must be used.

Maintenance

Pull out the mains plug before any servicing or repair work. Such work
must be carried out only by experts and trained personnel.

Servicing
The REMS Unimat 75 and the REMS Unimat 77 are maintenance-free

atnormal operation. The gear units have been provided with a permanent
oil or grease filling and require no further lubrication.

Atheavy use, e.g. series production, the oil level of the REMS Unimat 75
gear has to be checked. Thereby loosen the screw plug with oil dip rod
(spare parts list Pos. 59), if necessary refill gear oil (Art.No. 091040 R1,0).

Inspection/maintenance

The container for the coolant must be cleaned at regular intervals. To do
so, drain off the coolant at the drain connection underneath the chip re-
moval pan.

If the closing lever — particularly without die set in the die head — can only
be moved with difficulty, the notice plate (24) (Fig. 2) on the die head must
be unscrewed. Dirtand chips can now be blown through — preferably using
compressed air. (Do not remove setting spindle (10)).

Sharpening of chaser dies

The best rake angle (Fig. 7) for general applications has been found to
be y=20°. The supplied setting gauge has a notch, which, as Fig. 8 sho-
ws, corresponds to the value 20°. For harder materials, it may be neces-
sary to increase the rake angle. On the other hand, it might be necessary
to reduce the value from to reduce the value of y when the chaser dies
catch (e.g. in thin-walled pipes, non-ferrous metals and plastics).

As a rule, the following empirical values apply:

Medium-strength steels (300—400 N/mm2),

stainless steel y=20°
High-strength steels y=20-25°
Non-ferrous metals y=10-20°
Plastics, e. g. rigid PVC (special die stock chaser) y=0°

For threads greater than 33 mm, an angle of 45° must be set on the die
stock chaser at the end of the clamping face (Fig. 7). This must be suffi-
cient to ensure that the die stock chaser does not project beyond the
sliding face (Fig. 10 (26)).

The die stock chaser is inclined in the holder in accordance with the thread
pitch. Angle 5 must be set on the die stock chaser in accordance with this
angle of inclination (Fig. 9) so that, after installation in the holder, the tooth
crests of the die stock chaser lie on a plane parallel with the base of the
holder. In this process, a tolerance of +/- 0.05 mm must be observed. In
addition, when die stock chasers delivered retrospectively are installed,
attention must be paid to the angle of inclination in the holder, since it is
possible to install different die stock chasers in several holders for the pur-
pose of cutting fine threads.

Guide teeth are machined into certain die stock chasers to improve pitch

tolerance when cutting longer threads. These must be restored when the
die stock chaser is re-ground.

Setting the chaser dies in the holder

Care must be taken that the numbering of the chaser dies tallies with that
of the holder and that the fitting chucking plate does not project above the
holder faces. Projections must be removed if necessary (e.g. ground oft).
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To set the chaser die in the holder (Fig. 10) to the dimension 55.4 mm in
the REMS Unimat 75 or to 95.4 mm in the REMS Unimat 77, the screw
of the chucking plate (25) s tightened securely. The stated dimension must
now be set using a dial gauge or the supplied setting gauge (Fig. 8) —as
shown in Fig. 10 — between the lower edge of the holder and the first tooth
after the initial cut. To do this, the die stock chaser must be pressed for-
ward by means of the adjusting screw on the underside of the holder. The
adjusting screw must be in contact with the die stock chaser under pres-
sure. In the case of the REMS Unimat 75, the distance of 55.4 mm (Fig.
10), withatolerance of +/—0.05 mm, must be observed. For smaller threads
(diameter 6—12 mm), it can be adjusted to 54.3 mm to good effect. It is,
however, important to maintain the tolerance of 0.05 mm within the 4 die
stock chasers of the die set. In the case of the REMS Unimat 77, it is ad-
visable to observe the specified distance, i. e. 95.4 mm +/- 0.05 mm.

Action in the event of faults

. Fault:

Thread ragged, crests and split off.

Cause:

® Blunt chaser dies.

® Bad coolant.

® Setting dimension of chaser in holder incorrect.
® \\rong speed.

Fault:
Thread is badly cut, “ragged fine thread”.

Cause:

® Holder incorrectly inserted in die head. Comply with correct
sequence!

® Chaser dies incorrectly fitted in holder. Comply with correct sequence!

® Chaser dies in wrong holder model (inclination angle!).

Fault:
Thread not centered on the workpiece.

Cause:
® Vice centering altered.

Fault:
Die head does not open far enough.

Cause:

® \Wrong closing lever fitted.
® Closing lever worn.
® Triggering cam worn.

Fault:
Die head does not close.

Cause:

® Clogging.

® [ncorrect insertion of die set (see 3.3).

® |ncorrect fitting of chaser dies in holder (see 5.4).

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product
to the first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the
Dealer. The date of delivery shall be documented by the submission of
the original purchase documents, which mustinclude the date of purchase
and the designation of the product. All functional defects occurring within
the warranty period, which clearly the consequence of defects in produc-
tion or materials, will be remedied free of charge. The remedy of defects
shall not extend or renew the guarantee period for the product. Damage
attributable to natural wear and tear, incorrect treatment or misuse, failure
to observe the operational instructions, unsuitable operating materials,
excessive demand, use for unauthorized purposes, interventions by the
Customer or a third party or other reasons, for which REMS is not res-
ponsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service
stations authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be
accepted if the product is returned to a customer service station autho-
rized by REMS without prior interference in an unassembled condition.
Replaced products and parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the
product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall apply only
to new products purchased in the European Union, in Norway or Swit-
zerland.
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Fig. 4 14 Butée de longueur

1 Levier de fermeture 15 Levier de serrage

2 Came de déclenchement 16 Graduation

3 Vis de butée 17 Levier d'entame

4 Coffret de distribution 18 Touchell

5 Inverseur 19 Touche |

6 Vis a téte cylindrique 20 Levier de changement de
(fixation de la téte a fileter) vitesse (seulement Unimat 77)

7 Clé male coudée 21 Capot protecteur

8 Vis a téte cylindrique 22 Touche d'arrét
(fixation du couvercle) 23 Levier de serrage

9 CIé abéquille a carré femelle 24 Plaque

10 Tige de réglage 25 Plaque de serrage

11 Fenétre ovale 26 Bouton poussoir coup-de-

12 Repere filet a droite poing arrét d’'urgence

13 Repere filet a gauche 27 Vis de serrage

Remarques générales pour la sécurité

ATTENTION! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des di-
rectives enummérées ci-apres peuvent entrainer une décharge électrique,
des brilures, et/ou des graves blessures. Le terme utilisé ci-apres ,appareil
électrique” se référe aux outils électriques sur secteur (avec cable de ré-
seau), aux outils électriques sur accu (sans cable de réseau), aux machines
et aux outils électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir les taches
pour lesquelles il a été spécialement congu et conformément aux prescrip-
tions relatives a la sécurité du travail et a la prévention des accidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES DIRECTIVES.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un poste
de travail non éclairé peut étre source d'accident.

b) Ne pas travailler avec I'appareil électrique dans un milieu ou il existe
un risque d'explosion, notamment en présence de liquides, de gaz
ou de poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent
des étincelles, qui peuvent mettre le feu a la poussiere ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I'écart pendant I'utilisa-
tion de I'appareil électrique. Il y a un risque de perte de contréle de la
machine en cas de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la prise
de courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifée. Ne pas
utiliser d'adaptateur de fiche male avec un appareil électrique avec
mise a la terre. Des fiches males non modifiées et des prises de courant
appropriées réduisent le risque d'une décharge électrique. Si l'appareil
est doté d'un conducteur de protection, ne brancher la fiche male que sur
une prise de courant avec mise a la terre. Sur chantier, en plein air ou sur
un autre mode d'installation, n'utiliser I'appareil électrique qu'avec un
dispositif de protection a courant de défaut de 30 mA (déclencheur par
courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces avec mise a la terre, comme les
tubes, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé
de décharge électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'appareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humides.
La pénétration d'eau dans un appareil électrique augmente le risque de
décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n'a pas été prévu,
notamment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débrancher
I'appareil en tirant sur la fiche male. Tenir le cable éloigné de la cha-
leur, de I'huile, des angles vifs et des piéces de I'appareil en mouve-
ment. Des cables endommagés ou emmélés augmentent le risque d'une
décharge électrique.

e) Sivous travaillezavec I'appareil électrique a I'extérieur, n'utiliser que
des rallonges autorisées pour les travaux a I'extérieur. L'utilisation
d'une rallonge appropriée pour I'extérieur réduit le risque d'une décharge
électrique.

C) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon
sens si I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'appareil
électrique en étant fatigué ou en étant sous l'influence de drogues,
d'alcools ou de médicaments. Un moment d'inattention lors de I'utili-

sation de I'appareil peut entrainer de sérieuses blessures.

b) Porter des équipements de protection personnels et toujours des
lunettes de protection. Le port d'équipements de protection personnels,
comme un masque respiratoire, des chaussures de sécurité anti-déra-
pantes, un casque de protection ou une protection accoustique selon le
type de l'utilisation de I'appareil électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrdlée. Veiller a ce que
l'interrupteur soit en position ,,0“ avant I'enfichage sur la prise de
courant. Porter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un appareil allumé au secteur peut entrainer des accidents. Ne
jamais ponter un interrupteur.

d) Retirer les outils de réglage ou tournevis, avant la mise en service
de I'appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece
de 'appareilen mouvement peut entrainer des blessures. Ne jamais porter
de main dans des piéces en mouvement (tournantes).

e) Ne pas se sur-estimer. Veiller a une position sire et garder I'équilibre
a tout moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans des
situations inattendues.

f) Porterdesvétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples,
ni de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des
piéces enmouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux
longs pourraient étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration et de réception de poussiére peuvent
étre montés, veiller a ce qu'ils soient branchés et utilisés correcte-
ment. L'utilisation de ces dispositions réduitles dangers liés ala poussiére.

h) Ne céder I'appareil électrique qu'a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes gens de moins de 16 ans, sauf en cas de
formation professionnelle et sous surveillance d'une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils électriques

a) Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'appareil électrique
approprié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats, le
travail est meilleur et plus sr dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d'appareils électriques dont I'interrupteur est défec-
tueux. Un appareil électrique qui ne s'allume ou ne s'éteint plus est
dangereux et doit étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d'effectuer des
réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appa-
reil. Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire
de l'appareil.

d) Tenir des appareils électriques inutilisés hors de portée des enfants.
Ne pas céder I'appareil électrique a des personnes dont son utilisa-
tion ne leur est pas familiére ou qui n'ont pas lu ces directives. Les
appareils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par des personnes
non expérimentés.

e) Prendre scurpuleusement soin de I'appareil électrique. Controler si
les piéces de I'appareil en mouvement fonctionnement impecca-
blement et si elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées ou
endommagées, si le fonctionnement de I'appareil électrique est pré-
judiciable. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire réparer les
piéces endommagées par des professionnels qualifiés ou par une
station S.A.V. agrée sous contrat avec REMS. De nombreux accidents
sont dds a la mauvaise maintenance des oultils électriques.

f) Tenirles outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec
des arétes aiguisées scrupuleusement soignés coincent moins et sont
plus faciles a utiliser.

g) Consolider la piéces a usiner. Utiliser des dispositifs de serrage ou un
étau pour immobiliser la piece a usinier. Ainsi, elle est mieux retenue qu'a
la main et en plus les deux mains sont libres pour le maniement de I'ap-
pareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc. con-
formément a ces directives et comme cela est prescrit pour ce type
spécifique d'appareil. Tenir co mpte des conditions de travail et de
la tache a réaliser. Utiliser les appareils électriques pour accomplir des
taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus, peut en-
trainer des situations dangereuses. Pour des raisons de sécurité, toute
modification injustifiée sur I'appareil électrique est formellement interdite.

E) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils sur accu

a) S'assurerquel'appareil électrique estéteint, avant de brancherl'accu.
Le branchement d'un accu sur un appareil électrique en marche peut en-
trainer des accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés
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par le fabricant. Il y a un risque d'incendie si un chargeur, approprié pour Longueur de filet 200 mm 120 mm
un type précis d'accus, est utilisé avec d'autres accus. jusqu'a @30 mm ilimitée —
c) N'utiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils élec- 1 3. vitesses de rotation de I'arbre moteur
trlques. I'_utllllsatlon d'autres accus peut entrainer des blessures et des REMS Unimat 75, & commutation de polarité 20/35 Ymin
risques d'accident. . R ) ol
d) Tenir I'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de REMS Unimat 77, - a commutation de polarile et
! changement de vitesse 50/25/16/8 t/min

monnaie, clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant
provoquer un court-circuit entre les bornes de I'accu. Un court-circuit
entre les bornes de I'accu peut provoquer des blessures et un risque
d'incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liquide.
Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si
le liquide péneétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immé-
diatement un médecin. Des fuites de liquide provenant de I'accu peuvent
entrainer des irritations de la peau ou des brulQres.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les
températures ambiantes sontinférieures a< 5°C/40°F ou240°C/105°F.

g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménagéres, mais
les remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS ou
a une sociéte reconnue pour le traitement des déchets.

F) Service apres vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qua-
lifés en utilisant des piéces d'origines. Cela garantit le maintien de la
sécurité de l'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations
pour le changement des outils.

c) Controéler régulierement le cable de raccordement de I'appareil élec-
trique et le faire remplacer s'il est endommagé par un professionnel
qualifié ou par une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS.
Contréler régulierement les rallonges et les remplacer si elles sont
endommagées.

Remarques particulieres concernant la sécurité

® Ne jamais se servir de la machine sans ses capotages de protection!

® | 'huile de coupe ne doit jamais étre vidangée concentrée dans le tout-a-
I'égout, dans les cours d'eau, ni dans la terre (protection de la nappe phréa-
tique!).

1. Caractéristiques techniques
1.1. Références

Filieres (peignes) et appuis voir liste de prix

Téte a fileter a serrage rapide Unimat 75 751000
Téte a fileter a serrage rapide Unimat 77 771000
Levier de fermeture R
pour filets de tubes coniques 751040
Levier de fermeture R-L
pour filets de tubes coniques a gauche 751050
Levier de fermeture G
pour filets de tubes cylindriques 751060
Levier de fermeture G-L
pour filets de tubes cylindriques a gauche 751070
Levier de fermeture M
pour filets extérieurs 751080
Levier de fermeture M-L
pour filets extérieurs a gauche 751090
1 jeu de machoires pour tubes de /4 a 3/4” (Unimat 77) 773060
Clé carrée 383015
Huiles de filetage/taraudage
REMS Spezial
REMS Sanitol (pour conduites d'eau potable)
1.2. Plage de travail Unimat 75 Unimat 77
Diamétre du filet
Tubes e — 212" a—4"
Boulons 6—-72mm
Types de filets

Filet du tube, conique
Filet de tube, cylindrique
Filet pour tubes blindés
Filet extérieur

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

1.4. Caractéristiques électriques

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a commutation de polarité) ou
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a commutation de polarité) ou
voir plaque signalétique

1.5. Air comprimé (seulement pour bloc de serrage pneumatique)

Pression de service 6 bars
En présence d'un matériau instabile
(tubes en matiere plastique ou a paroi mince p. ex.),
la pression doit étre réduite sur I'unité de maintenance.
1.6. Dimensions
REMS Unimat75 LxLxH 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 LxLxH 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Poids
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

1.8. Nuisances acoustiques

Valeurs d'émissions acoustiques au poste de travail
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

2. Mise en service
2.1. Transport et mise en place

Transporter de préférence la REMS Unimat a I'aide d'un chariot transpa-
lettes ou du chariot a fourche représenté a la fig. 1.

La machine doit étre placée de telle maniére que méme les barres de
grande longueur puissent étre fixées. Cété moteur, il doit y avoir suffi-
samment de place pour la piéce a usiner dépassant, en fonction de la lon-
gueur de filet maxi (arbre creux jusqu'a @ 30 mm). La machine peut égale-
ment étre ancrée au sol par des boulons.

2.2. Branchement électrique

Faire attention a la tension secteur! Avant de brancher la machine, véri-
fier si la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a la ten-
sion secteur.

La machine peut étre raccordée au secteur avec ou sans fil neutre. La
tension secteur est produite par un transformateur monté dans le coffret
de distribution. Toutefois, il est impératif de prévoir un conducteur de pro-
tection (PE). Une machine directement rattachée au réseau secteur (sans
prise au connexion intermédiaire) doit impérativement étre équipée d’un
interrupteur général.

Attention!

Lors du branchement de la machine, faire attention au sens de rotation
de la téte a fileter avant que le levier de fermeture (1) (fig. 2) vienne bu-
ter pour la premiére fois contre les cames de déclenchement (2) (fig. 4).
Un levier de fermeture pour filet a droite cisaille la vis de butée (3) (fig. 2)
de la téte a fileter en cas de marche a gauche de la téte & fileter lorsqul'l
accoste la came de déclenchement (de méme en ce qui concerne un le-
vier de fermeture pour filet & gauche en cas de marche a droite). Il faut
donc que la téte afileter se trouve dans sa position extréme de droite pour
le contréle du sens de rotation. Le sens de rotation peut étre modifié par
changementde phase (inversion de polarité des conducteurs électriques).
Le branchement doit étre effectué de telle maniere que linverseur (5)
monté sur le coffret de distribution (4) (fig. 3) opére les sens de rotation
suivants:

en position | a droite de 0, la téte a fileter tourne a droite,

en position Il a gauche de 0, la téte a fileter tourne a gauche.

En cas de surcharge de la machine, un thermostat & enroulement arréte
la machine. Celle-ci peut redémarrer aprés quelques minutes, une vites-
se de rotation plus réduite de la téte a fileter étant a sélectionner.

2.3. Huiles de filetage/taraudage
N'utilisez que des huiles de filetage/taraudage REMS. Vous obtiendrez
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ainsi des résultats de coupe irréprochables, une durabilité élevée des fi-
liéres ainsi qu'un ménagement considérable de la machine.

L'huile de filetage/taraudage REMS Spezial (a teneur en huile minérale)
est fortement alliée et utilisable pour les filets de tubes et boulons en tout
genre. Celle-ci peut étre éliminée avec de l'eau (controlé par expertise)
et convient donc aux conduites d'eau potable. Aucune mauvaise odeur
ou altération du godt de I'eau potable n'intervient lorsqu'on rince avec soin
apres linstallation.

L'huile de filetage/taraudage REMS Sanitol est exempte d'huile minérale,
synthétique, entiérement soluble dans I'eau et possede la capacité lubri-
fiante de I'huile minérale. Elle est utilisable pour tous les filets de tubes et
boulons. En Allemagne, en Autriche et en Suisse, elle doit étre utilisée
pour les conduites d'eau potable et correspond aux spécifications (No de
contrdle DVGW: DW-0201AS2032, no de contrdle OVGW: 1.303; no de
controle SVGW: 7808-649).

N'utiliser toutes les huiles de filetage/taraudage qu'a I'état non dilué!
(Pas d'émulsion!)

Selon le degré d'utilisation de la machine et donc le réchauffement du ré-
frigérant lubrifiant, de 40 & 80 litres de réfrigérant lubrifiant peuvent étre
versés dans le réservoir.

Support de piéce

Les tubes et tiges de grande longueur doivent étre soutenus par le por-
te-piece REMS Herkules (120100) réglable en hauteur. Celui-ci possede
des billes d'acier destinées a déplacer sans probléme les tubes et barres
dans toutes les directions, sans basculement du support de piéce. S'il faut
souvent usiner des tubes ou des barres de grande longueur, envisager
la mise en place de deux porte-piéces.

3. Réglage de la taille du filet

3.2,

. Montage de la téte a fileter (changement)

Il est recommandé d'utiliser des tétes a fileter interchangeables pour évi-
ter le changement du jeu de filetage (peigne et support) dans la téte a fi-
leter. A la place du jeu de filetage dans la téte a fileter, on remplace ici la
téte a fileter compléte (temps d'équipement plus réduit). A cet effet, enle-
ver les 3 vis (6) (fig. 4) a I'aide de la clé méale coudée (7) (fig. 5) et extrai-
re la téte a fileter vers l'avant hors de son logement. Lors de la mise en
place de la téte a fileter, veiller a nettoyer avec soin les surfaces d'ajus-
tage de la téte a fileter et de son logement sur le réducteur. L'entraineur
du levier de fermeture, qui dépasse de la face arriére de la téte a fileter,
doit, lors du montage de celle-ci, étre placé dans une certaine position
dans le pendant prévu sur le réducteur. Veiller a ce que la goupille de fer-
meture au rappel de la téte de filetage ferme bien a la hauteur du repere
apposé. A l'applique de la téte de filetage, il peut étre nécessaire de faire
tourner le levier de fermeture (1) vers la droite ou vers la gauche pour fai-
re enclencher l'entraineur.

Attention! L'entraineur n'est pas carré!

Montage du levier de fermeture (changement)

Selon le type de filet, les leviers de fermeture — portant chaque fois une
désignation différente — sont nécessaires:

R pour filet de tube conique fileté a droite (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pour filet de tube conique fileté a gauche (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pourfilet de tube cylindrique fileté a droite (ISO 228, DIN 259, BSPP
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pourfiletde tube cylindrique fileté a gauche (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pour filet extérieur métrique fileté a droite (DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

M-L pour filet extérieur métrique fileté a gauche (DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

Pour les filets a gauche, le couvercle de la téte a fileter doit étre tourné et
la vis de butée déplacée (3) (fig. 2). Veiller ici a ce que, pour le filetage a
droite — téte a fileter vue d'en haut (fig. 2) —, la vis de butée (3) se trouve
a gauche du levier de fermeture (1) ou que, pour le filetage a gauche
(apres renversement du couvercle de la téte a fileter et déplacement de
la vis de butée), la vis de butée (3) se trouve a droite du levier de ferme-
ture (1).

33.

4.2,

4.3.

4.4,

Attention!

La machine sera endommagée si le levier de fermeture ne convient pas
ou si la vis de butée n'est pas mise en place correctement!

Montage du jeu de filetage (changement)

Pour le changement du jeu de filetage (peigne et support), le mieux sera
d'extraire la téte a fileter de la machine, comme décrit sous 3.1. et de la
placer sur une table. Puis enlever les vis du couvercle (8) (fig. 4) a l'aide
de la clé male coudée (7) (fig. 5), bter le couvercle, ouvrir le levier de fer-
meture et extraire 'appui no 1 a l'aide d'un tournevis, comme indiqué a la
fig. 6. Enlever les autres appuis. Nettoyer le carré de la téte a fileter. Mett-
re en place un nouveau jeu de filetage, en commencant par 'appui no 1.
Le dernier appui doit pouvoir &tre mis en place avec autant de facilité que
de précision (ne pas utiliser d'outils quelconques, un maillet ou un mar-
teau par exemple). Uensemble présenterait-il un trop grand jeu (usure),
les tolérances de filetage tendront alors a s'accroitre. N'y aurait-il au con-
traire aucun jeu (appuis bloqués), le levier de fermeture n'est alors plus
en mesure ni d'ouvrir, ni de refermer la téte de filetage, ce qui conduit a
la rupture du levier de fermeture. Placer le couvercle, serrer les vis, con-
troler le bon fonctionnement du levier de fermeture. Celui-ci doit pouvoir
étre déplacé a la main dans un mouvement de va-et-vient (ouverture et
fermeture du jeu de filetage). Si tel n'est pas le cas, redémonter lejeu de
filetage et vérifier sile carré, I'appui et le couvercle ne comportent pas des
copeaux. Un maniement incorrect peut également entraCiner I'endom-
magement des arétes des appuis. Un lissage devra dans ce cas étre exé-
cuté a la lime de maniére appropriée.

Sile jeu de filetage est changé dans la machine, veiller a ce que le levier
de fermeture se trouve en position haute pour I'extraction des appuis et
ce, afin qu'aucun copeau ne tombe dans I'évidement destiné a la tige de
réglage. Avant la mise en place du nouveau jeu de filetage, en com-
mengant par I'appui no 1, mettre le levier de fermeture en position basse
(mettre en place les appuis dans l'ordre 1, 2, 4, 3).

Fonctionnement

. Filet a droite - filet a gauche

Veiller a mettre correctement en place le levier de fermeture et la vis de
butée destinés au jeu de filetage choisi (voir 3.2.) et a régler comme il con-
vient, a l'aide de linverseur (5) (fig. 3), le sens de rotation de la téte a fi-
leter (voir 2.2.).

Réglage du diamétre de filet

Le diameétre de filet désiré se regle a l'aide de la clé carrée (9) (fig. 5) sur
la tige de réglage (10) (fig. 2). Le réglage approximatif s'effectue par dé-
placement de la tige de réglage jusqu'a ce que le repére correspondant
de l'appui n° 1 (fenétre dans la téte a fileter (11) coincide avec le repére
de la téte afileter. Le réglage précis s'effectue a I'aide du tableau de régla-
ge précis joint a chaque machine, tableau sur lequel figure, pour chaque
diametre de filet, un numéro de la tige de réglage. Ce numéro de régla-
ge doit coincider avec le repere (12) prévu au-dessus de la tige de régla-
ge sur la téte a fileter. Le repere du coté opposé est prévu pour le filet a
gauche (13). Veiller impérativement a ce que, lors du réglage, le levier de
fermeture (1) soit appliqué contre la vis de butée (3), c'est-a-dire que la
téte a fileter doit étre fermée. Dans le cas de jeux d'outils livrés séparé-
ment, leur numéro de réglage est a déterminer par ['utilisateur lui-méme,
al'aide d'un filetcalibre, d'une douille-étalon de filetage ou d'un filet maitre.

Réglage de la butée de longueur

La longueur de filet désirée se régle sur la butée de longueur (14) (fig. 4).
A cet effet, desserrer le levier de serrage (15) et régler la longueur sui-
vant la graduation (16). Déplacer le réducteur vers la gauche a l'aide du
levier d'entame (17) si nécessaire. Si le filet du tube est conique, la lon-
gueur de filet standard est obtenue automatiquement lorsque l'on régle
la butée de longueur, a l'aide de la graduation (16), sur la taille de filet dé-
sirée.

Pour filet long: voir 4.6.

Sélection de la vitesse de rotation

REMS Unimat 75 a 2 vitesses de rotation. Pour les petits diamétres de
filet (jusqu'a environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de 70 /min
en pressant la touche Il (18) (fig. 4). Pour les grands diametres de filet (a
partir d'environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de 35 t/min en
pressant la touche | (19) (fig. 4). Un matériau dur ou un filet a pas trés
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4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

gros peut exiger une commutation prématurée sur la vitesse de rotation
35 t/min.

REMS Unimat 77 possede 4 vitesses de rotation. Outre la sélection élec-
trique de la vitesse de rotation a I'aide des touches | (19) et Il (18), deux
vitesses de rotation peuvent étre commutées en pressant ou en tirant le
levier de changement de vitesse (20):

8 t/min: levier de changement de vitesse pressé + touche |

matériaux difficiles a usiner de 3 a4’

levier de changement de vitesse pressé + touche |l
matériaux standard de 3 a 4”

matériaux difficiles a usiner de 112 a 212

levier de changement de vitesse pressé + touche |
matériaux normaux de 114 a 212"

matériaux difficiles a usiner jusqu'a 1”

levier de changement de vitesse tiré + touche |l
matériaux standard jusqu'a 1”

16 t/min:

25 t/min:

50 t/min:

Serrage de la piece
Le levier de fermeture (1) (fig. 2) est fermé.
Bloc de serrage mécanique

Introduire la piece jusqu'a ce qu'elle soit appliquée contre les peignes. La
piece est serrée, avec auto-centrage, a l'aide du levier de serrage (23)
(fig.4).

Bloc de serrage pneumatique

Le bloc de serrage pneumatique se régle comme suit sur le diamétre
voulu:

Desserrer la vis de serrage. Ouvrir le bloc de serrage a l'aide du levier de
serrage (23). Faire avancer le peigne, actionné a I'air comprimé, en pres-
sant la pédale. Mettre la plaque d'écartement, comprise dans la livraison,
entre la machoire de serrage actionnée a I'air comprimé et le corps de
celle-ci. Ramener la méachoire de serrage en arriere en relachant la péda-
le. A l'aide du levier de serrage (23), fermer manuellement le bloc de ser-
rage jusqu'a ce que les machoires de serrage soient légérement appli-
quées contre la piece. Resserrer fermement la vis de serrage. Presser la
pédale, enlever la plaque d'écartement. Procéder a présent comme décrit
pour «Bloc de serrage mécanique», la piece étant serrée ou desserrée a
I'aide de la pédale.

Déroulement des opérations

Fermer le capot protecteur (21). Mettre la machine en marche (voir 4.4.
pour la sélection des vitesses), exécuter I'entame dans le sens anti-hor-
aire en actionnant le levier d'entame (17). L'avance est opérée automa-
tiquement aprés exécution de 2 a 3 pas de filetage. Une fois obtenue la
longueur de filet réglée, le levier de fermeture (1) (fig. 2) accoste la came
de déclenchement (2) (fig. 4) et les filiéres s'ouvrent automatiquement.
Déplacer le réducteur vers la droite dans le sens horaire en actionnant le
levier d'entame (17). La téte a fileter se referme en position droite extré-
me. A présent, arréter la machine (22) et enlever la piéce.

L'Unimat 75 permet d'exécuter des filets longs jusqu'a @ 30 mm. La pie-
ce estalors guidée a travers le réducteur et le moteur (arbre creux). Avant
que le levier ouvre la téte a fileter, arréter la machine, ouvrir le mandrin et
amener a l'aide du levier d'entame (17) la téte de filetage et le tube sur la
position initiale de droite. Refermer le mandrin et remettre la machine en
marche. Cette opération peut étre reprise autant de fois que nécessaire.

Piéces de serrage spéciales

Des méchoires de serrage spéciales sont disponibles pour le serrage en
douceur de piéces rondes étirées brillantes, tiges en matiére synthétique
et similaires, ainsi que pour le serrage de goujons filetés et vis a six pans.

Pour le filetage des nipples on utilise REMS Nippelfix, mandrins a serra-
ge intérieur automatique qui existent en 9 tailles de /2" a 4”. Veiller ici a
ébarber l'intérieur des extrémités de tubes, a toujours placer les sections
de tubes jusqu'a la butée et a ne pas fileter des nipples plus courts que
ceux autorisés par la norme.

Matériaux difficiles a usiner

Utiliser des peignes en acier rapide (HSS) pour le filetage dans des
matériaux trés durs (a partir d'environ 500 N/mm2) et en acier inoxydable.

5.

Maintenance

Retirerlafiche secteuravanttoute intervention de maintenance etde réparation!
Seuls des spécialistes et personnes qualifiées sont autorisés a effectuer ces
interventions.

5.1.

5.2.

53.

5.4.

Entretien

REMS Unimat 75 et 77 sont, en service normal, sans entretien. Les ré-
ducteurs sont lubrifiés en permanence et ne requierent donc aucune lu-
brification ultérieure.

En cas de contrainte élevée, par exemple fabrication de série, il estimpéra-
tif de contrdler le niveau d'huile de la REMS Unimat 75. Pour cela, dévis-
ser la vis de fermeture avec jauge de niveau (liste des piéces pos. 59) e,
lecas échéant, refairele pleinavec de I'huile aengrenages (réf. 091040R1,0).

Inspection / Maintenance

Le réservoir de réfrigérant lubrifiant doit étre nettoyé a certains interval-
les. A cet effet, vider le réfrigérant lubrifiant par la tubulure d'écoulement
sous le bac a copeaux.

Sile levier de fermeture se meut difficilement — notamment en I'absence
d'un jeu de filetage dans la téte a fileter —, dévisser la plaque signalétique
(24) (fig. 2) de la téte afileter. La saleté et les copeaux peuvent a présent
étre éliminés par soufflage — de préférence a I'air comprimé (ne pas dé-
monter la tige de réglage (10).

Affltage des peignes

La valeur y = 20° a fait ses preuves comme angle de coupe (fig. 7) pour
les cas d'utilisation généraux. Sur le calibre de réglage — compris dans la
livraison — a été prévue une encoche qui, comme le montre la fig. 8, cor-
respond a une valeur de 20°. Il peut étre utile d'augmenter 'angle de cou-
pe pour les matériaux plus durs. En revanche, il peut étre nécessaire de
réduire la valeur de y lorsque les peignes accrochent (avec des tubes a
paroi mince, métaux composites et matieres plastiques p.ex.).

Les valeurs indicatives suivantes sont fondamentalement valables: aciers
de dureté moyenne (entre 300 et 400 Nm/mm2),
inox

aciers de grande dureté

métaux non ferreux y=de 10°a20°
plastiques (PVC dur) (avec peignes spéciaux) y=0°

Pour des filets de plus de 33 mm, donner au peigne, a la fin de la surfa-
ce de serrage, une inclinaison de 45° (voir figure 7). Celle-ci doit étre suf-
fisamment grande de sorte que le peigne n'outrepasse pas la surface de
conduite (Fig. 10 (26)).

Le peigne est incliné dans I'appui en fonction de l'inclinaison du filetage.
L'angle (fig. 9) doit étre prévu suivant cet angle d'inclinaison afin que les
pointes de dents du peigne se trouvent sur un plan paralléle a la surface
de base de I'appui aprés le montage dans celui-ci.

Veiller a maintenir ici une tolérance de + 0,05 mm. Au montage de peig-
nes livrés indépendamment de la machine, il faut également tenir comp-
te de cet angle d'inclinaison sur 'appui, la possibilité étant donnée a l'uti-
lisateur de monter divers types de peignes dans les différents. appuis,
pour réaliser des filetages de grande précision par exemple.

Sur certains types de peignes, les dents de guidage sont rectifiées, afin
d'améliorer la tolérance de pente, dans le cas de filetages grande lon-
gueur. A l'afflitage de tels peignes, ces dents de guidage doivent étre
reconstituées.

y=20°
y=de20°a25°

Réglage des peignes dans I'appui

Veiller a ce que la numérotation des peignes concorde avec celle des ap-
puis et a ce que la plaque de serrage montée ne dépasse pas les surfa-
ces des appuis. Supprimer les parties en saillie si nécessaire (meuler p.
ex.).

Pour le réglage du peigne dans I'appui (fig. 10) sur la cote 55,4 mm pour
REMS Unimat 75 ou 95,4 mm pour REMS Unimat 77, serrer fermement
la vis de la plaque de serrage (25). Apres I'entame, la cote mentionnée
doit a présent étre réglée entre le bord inférieur de I'appui et la premiere
dent — comme indiqué a la fig. 10 — a I'aide d'un comparateur ou du cali-
bre de réglage compris dans la livraison (fig. 8). A cet effet, presser le
peigne vers 'avant a l'aide de la vis située sur le dessous de I'appui. La
vis de réglage doit pour cela exercer une pression sur le peigne. Sur la
REMS Unimat 75, la cote est de 55,4 mm (voir figure 10), avec une toléran-
ce de + 0,05 mm. Dans le cas de filetages sur tubes de faible diametre
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(de 6 a 12 mm), il peut s'avérer avantageux de ramener cette cote a 54,3
mm. Limportant, c'est que cette tolérance de + 0,05 mm soit en tous les
cas maintenue sur les 4 peignes d'un méme jeu. Sur I'Unimat 77, tenir
une cote de 95,4 mm, également avec une tolérance de + 0,05 mm.

Marche a suivre en cas de dérangements

. Dérangement:

Le filet se salit, les pointes sont arrachées.

Cause:

® Peignes émoussés.

Mauvais réfrigérant lubrifiant.

Cote de réglage des peignes dans I'appui: incorrecte.
Vitesse de rotation incorrecte.

Dérangement:
Le filet est déchiqueté, «filetage a pas fin mal exécuté».

Cause:

® Mise en place incorrecte de I'appui dans la téte a fileter.

® Montage incorrect des peignes dans I'appui. Respecter l'ordre requis!

® Peignes montés dans un type d'appui qui ne convient pas (angle
d'inclinaison!).

Dérangement:
Filet pas centré sur la piece.

Cause:
® (Centrage du bloc de serrage modifié.

Dérangement:
Ouverture insuffisante de la téte de fermeture.

Cause:

® | e levier de fermeture monté ne convient pas.
® | evier de fermeture usé.
® Came de déclenchement usée.

Dérangement:
La téte a fileter ne se ferme pas.

Cause:

® Encrassement.
® Mise en place incorrecte du jeu de filetage (voir 3.3.).
® Montage incorrect des peignes dans I'appui (voir 5.4.).

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de prise en charge
du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter
de la date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a
justifier par 'envoi des documents d’achat originaux, qui doivent contenir
les renseignements sur la date d’achat et la désignation du produit. Tous
les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel, seront
remis en état gratuitement. Le délai de garantie pour le produit n'est ni
prolongé ni renouvelé par la remise en état. Sont exclus de la garantie
tous les dommages consécutifs a I'usure naturelle, a 'emploi et traitement
non appropriés, au non respect des instructions d’'emploi, a des moyens
d’exploitation non-adéquats, a un emploi forcé, a une utilisation inadé-
quate, a des interventions par I'utilisateur ou des personnes non compé-
tentes ou d’autres causes n'incombant pas a la responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des
ateliers de service apres-vente REMS autorisés. Les appels en garantie
ne seront reconnus que si le produit est renvoyé a l'atelier REMS en état
non démonté et sans interventions préalables. Les produits et les pieces
remplacés redeviennent la propriété de REMS.

Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de ['utilisateur.

Les droits juridiques de l'utilisateur, en particulier pour ses réclamations
vis a vis du revendeur, restentinchangés. Cette garantie du fabricant n’est
valable que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Union
Européenne, en Norvege ou en Suisse.
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Fig. 4 14 Battuta longitudinale

1 Leva di chiusura 15 Leva di serraggio

2 Camma di scatto 16 Scala

3 Perno di battuta 17 Leva d'imbocco

4 Cassetta di manovra 18 Pulsante Il

5 Commutatore-invertitore 19 Pulsante |

6 Viti cilindriche (fissaggio 20 Leva inserzione ingranaggi
della testa filettatrice) (soltanto Unimat 77)

7 Chiave a forchetta 21 Copertura di protezione

8 Viti cilindriche (fissaggio 22 Pulsante disinserito
coperchio) 23 Leva di bloccaggio

9 Chiave a maschio quadro 24 Targhetta

10 Mandrino di regolazione 25 Piastra di bloccaggio

11 Finestrella ovale 26 Pulsante a fungo per

12 Marcatura della fi lettura destra emergenza

13 Marcatura della filettat. sinistra | 27 Vite di serraggio

Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente.
Errori nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica,
incendi e/o ferite gravi. Il termine ,apparecchio” usato di seguito si riferisce
ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo elettrico), amacchine ed apparecchielettrici.
Utilizzare I'apparecchio unicamente per ['uso cui € destinato ed in piena os-
servanza delle norme generali di sicurezza ed antinfortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Disordine e un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'apparecchio in ambienti con pericolo di esplo-
sioni, dove si trovano liquidi infiammabili, gas o polvere. Gli appa-
recchi generano scintille che possono far prendere fuoco a polvere o
vapore.

c¢) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'appa-
recchio. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell'apparecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'apparecchio deve entrare esattamente nella
presa.Laspinaelettricanon deve essere modificatain nessun modo.
Non utilizzare adattatori con apparecchi elettrici con messa a terra.
Spine non modificate e prese adeguate diminuiscono il rischio di scariche
elettriche. Se I'apparecchio & provvisto di messa a terra, puo essere col-
legato solamente a prese con contatto di messa a terra. Nei cantieri, in
luoghi umidi, all'aria aperta o in luoghi di montaggio simili, collegare I'ap-
parecchio alla rete solo tramite un interruttore di sicurezza (Interruttore
FI) per correnti di guasto a 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radia-
tori, forni e frigoriferi. Il rischio di una scarica elettrica aumenta se
['utenet si trova su un pavimento conduttore di corrente.

c) Tenere I'apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati.
L'infiltrazione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di
una scarica elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per
trasportare I'apparecchio, perappenderlo o perestrarre laspinadalla
presa. Tenere il cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti o og-
getti in movimento. Cavi danneggiati 0 aggrovigliati aumentano il rischio
di una scarica elettrica.

e) Se si lavora con I'apparecchio all'aperto, usare esclusivamente
prolunghe autorizzate anche per I'impiego all'aperto. L'utilizzo di una
prolunga autorizzata all'impiego all'aperto riduce il rischio di una scarica
elettrica.

C) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consapevo-
lezza. Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione du-
rante I'impiego di un apparecchio puod causare ferite gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, come ma-
schera parapolvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di protezione ed
una protezione acustica per proteggere dal rumore, a seconda del tipo e
dell'impiego dell'apparecchio, diminuiscono il rischio di incidenti.
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c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che l'interruttore si
trovi in posizione ,,AUS“, prima di inserire la spina nella presa. Se
durante il trasporto dell'apparecchio si preme accidentalmente ['interrut-
tore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica si possono cau-
sare incidenti. Non ponticellare mai l'interruttore a pressione.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I'appa-
recchio. Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'appa-
recchio in movimento pud causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in
movimento (in circolazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile
e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo & possibile tenere
meglio sotto controllo I'apparecchio in situazioni inaspettate.

f) Vestirsiinmodoadeguato. Nonindossare abiti larghi o gioielli. Tenere
lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti larghi, gioielli
o capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in movimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccogli-
polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di questi dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. | giovani possono
essere adibiti alla manovra dell'apparecchio, solo se di eta superiore a 16
anni ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale
e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previsto
per il tipo di lavoro. Con I'apparecchio adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare apparecchi con I'interruttore difettoso. Un apparecchio,
che non si spegne o non si accende pill & pericoloso e deve essere ri-
parato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cam-
biare accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicu-
rezza evita un avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei
bambini. Non fare utilizzare I'apparecchio a persone che non sono
pratiche o che non hanno letto questi avvertimenti. Gli apparecchi
elettrici possono essere pericolosi se utilizzati da persone che non hanno
esperienza.

e) Curare attentamento I'apparecchio. Controllare il funzionamento
delle parti mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi dan-
neggiati da impedire un corretto funzionamento dell'apparecchio.
Fare riparare pezzi danneggiati prima dell'utilizzo dell'apparecchio
da personale qualificato o da un'officina di servizio assistenza ai cli-
enti autorizzata dalla REMS. La manutenzione non corretta degli uten-
sili & una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti
con cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piu facili da uti-
lizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o una
morsa per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo questo € assi-
curato meglio che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani libere
per maneggiare |'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d'impiego etc. secondo
questi avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di
apparecchio. Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da
eseguire. L'utilizzo dell'apparecchio per scopi diversi da quello previsto
pud causare situazioni pericolose. Per ragioni di sicurezza & vietato
apportare modifiche di propria iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria

a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accu-
mulatore. L'inserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso
puo causare incidenti.

b) Ricaricare I'accumulatore solamente con caricabatteria consigliati
dal produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumulatori si
puo presentare il pericolo di incendio se usato con accumulatori diversi
da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio.
L'utilizzo di altri accumulatori pu6 causare ferimenti e pericolo di incendi.

d) Tenere I'accumulatore nonin usolontano da graffette, monete, chiavi,
chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero causare una con-
giunzione di contatti. Un corto circuito degli accumulatori pu6 provocare
incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato puo uscire un liquido dall'accu-
mulatore. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto acci-
dentale sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto con gli
occhi, consultare un medico. Il liquido dell'accumulatore pud causare
irritazioni o bruciatura della pelle.

f) Selatemperatura dell'accumulatore/caricabatteria o la temperatura
dell'ambiente & < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare ne' I'accu-
mulatore ne' il caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali,
ma consegnarli a un' officina di servizio assistenza ai clienti auto-
rizzata dalla REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti riconos-
ciuta.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e quali-
ficato e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si potra
garantire, che la sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le prescrizioni di manutenzione e le indicazioni per la so-
stituzione degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d'alimentazione dell'apparecchio e
farlo sostituire in caso di danneggiamento da personale specializ-
zato o da un'officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla
REMS. Controllare regolarmente i cavi di prolungamento e sostituirli
qualora risultassero danneggiati.

Avvertimenti speciali

® Non far funzionare mai la macchina senza coperchio di protezione.
® Gl olii da taglio non devono mai essere immessi in uno stato concentrato
nelle fognature, nell'acqua o nella terra.

1. Dati tecnici
1.1. Numeri degli articoli

Filiere regolabili (Strehler) e supporti ved. listino prezzi

Testa filettante a cambio rapido Unimat 75 751000
Testa filettante a cambio rapido Unimat 77 771000
Leva di chiusura R per filettatura gas conica 751040
Leva di chiusura R-L per filettatura gas conica, sin. 751050
Leva di chiusura G per filettatura gas cilindrica 751060
Leva di chiusura G-L per filettatura gas sinistra cilindrica 751070
Leva di chiusura M per viti 751080
Leva di chiusura M-L per filettatura per viti, sin. 751090
1 serie di ganasce per '/4— 34" (Unimat 77) 773060
Chiave a maschio quadro 383015
Olii per filettatura

REMS Spezial

REMS Sanitol (per condutture di acqua potabile)

1.2. Campo di lavoro Unimat 75 Unimat 77

Diametro filettatura

tubi e — 212" a—4"

viti 6—-72mm

Tipi di filettatura
filettatura gas, conica
filettatura gas cilindrica
filettatura gas blindata
di acciaio
filettatura per viti
Lunghezza di filettatura
finoa @ 30 mm

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM

Pg (DIN 40430) M x 1,5 (IEC)

M, BSW, UNC

200 mm 120 mm
illimitata —

1.3. Velocita dei mandrini di lavoro

REMS Unimat 75, a poli commutabili
REMS Unimat 77, a poli commutabili e
cambio di velocita

70/35 1/min.

50/25/16/8 '/min.

1.4. Dati tecnici
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a poli commutabili) o
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (a poli commutabili) o
ved. targhetta
1.5. Aria compressa (soltanto con morsa di serraggio pneumatica)
Pressione di temperatura 6 bar



ita

ita

Con materiale cedevole (per es. tubi in plastica o a pareti sottili)
si dovra ridurre la pressione sull'unita di manutenzione.

1.6. Dimensioni

REMS Unimat 75  lungh. x largh. x alt. 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat 77 lungh. x largh. x alt. 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Pesi

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)

REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
1.8. Rumorosita

Valore d'emissione riferito al posto di lavoro

REMS Unimat 75 83 dB (A)

REMS Unimat 77 81dB (A)
2. Messa in funzione

2.2.

23.

. Trasporto ed installazione

REMS Unimat viene trasportata preferibilmente con carrello elevatore per
palette normalizzate o con carrello a forca (fig. 1).

La macchina dovréa essere installata in modo che possano essere lavor-
ate anche barre lunghe. Sul lato inferiore dei motore dovra esserci spa-
zio sufficiente per il pezzo lavorato che dovra uscire, in modo corrispon-
dente alla lunghezza massima della filettatura (albero cavo fino a @
30 mm). La macchina pud essere fissata tramite viti.

Allacciamento elettrico

Fare attenzione alla tensione di rete. Prima di allacciare la macchina ac-
certarsi che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda alla tensione
direte.

La macchina potra essere allacciata a rete con o0 senza conduttore neu-
tro (N). La tensione di comando viene generata da un trasformatore in-
corporato nella cassetta di manovra. Dovra essere assolutamente pre-
sente un conduttore di protezione (PE). Se la macchina viene collegata
alla rete (senza innesto), dev'essere installato un interruttore principale.

Attenzione!

Nell'allacciare la macchina si deve fare attenzione al senso di rotazione
della testa filettatrice prima che la leva di chiusura (1) (fig. 2) vada a fer-
marsi contro la camma di scatto (2) (fig. 4). Una leva di chiusura per fi-
lettatura destra fara deviare il perno di battuta (3) (fig. 2), nel caso di cor-
sa sinistrorsa della testa filettatrice, quando detta leva giungera contro
la camma di scatto (cosi pure una leva di chiusura per filettatura sinistra
nel caso di corsa destrorsa). Per verificare la direzione di rotazione la te-
stafilettatrice si dovrebbe quindi trovare nella sua posizione finale destra.
La direzione di rotazione puo essere cambiata mediante cambiamento di
fase (inversione di polarita dei conduttori elettrici). L'allacciamento deve
avvenire in modo che il commutatore-invertitore (5) montato nella cassetta
di manovra (4) (fig. 3) faccia ottenere le seguenti direzioni di rotazione:

su posizione | a destra di 0 la testa filettatrice ruotera a destra,
su posizione | a sinistra di 0 la testa filettatrice ruotera a sinistra.

Nel caso di sovraccarico della macchina un termorivelatore disinserira il
motore elettrico. Dopo alcuni minuti la macchina potra essere di nuovo
avviata impostando una velocita inferiore della testa filettatrice.

Olii per filettatura

Si usino soltanto olii per filattatura REMS. Otterrete risultati di filettatura
perfetti, elevate durate utili delle filiere, nonché un trattamento delicato
della macchina.

Olio per filettatura REMS Spezial (contenente olii minerali) & un olio ad
alta lega che pud essere impiegato per filettature gas e per viti, di ogni
tipo. Puo essere lavato via con acqua (in base a perizia eseguita), risul-
tando cosi adatto anche per condutture di acqua potabile. Lavando ac-
curatamente limpianto, dopo l'installazione, non viene compromesso ['o-
dore od il gusto dell'acqua potabile.

REMS Sanitol, olio per filettatura, & esente da olii minerali, € sintetico,
completamente solubile in acqua e possiede il potere lubrificante di olii
minerali. E' impiegabile per tutte le filettature gas e per viti. Deve essere
usato in Germania, Austria ed in Svizzera per conduttore di acqua pota-
bile; corrisponde alle norme (DVGW, cert. di prova no. DW-0201AS2032;
OVGW, cert. di prova no. 1.303, SVGW, cert. di prova no. 7808-649).
Usare tutti gli olii per filettatura soltanto nello stato non diluito!
(Nessuna emulsione)

A secondo dell'impiego della macchina e quindi del riscaldamento raggi-
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unto dal mezzo di lubrificazione potranno essere versati nel serbatoio tra
40 ed 80 litri di refrigerante-lubrificante.

Supporto per materiale

Tubi e stanghe di una certa lunghezza potranno essere supportati con il
REMS Herkules (120100), regolabile in altezza. Tale supporto possiede
sfere di acciaio per muovere senza problemi tubi e stanghe in tutte le di-
rezioni, senza rovesciare il supporto dei materiale. Con frequenti lavora-
zioni di tubi o barre lunghe risultano vantaggiose le due REMS Herkules.

. Regolazione della misura di filettatura
. Montare testa filettatrice (cambiare)

Per cambiare il gruppo filettante (pettini e supporto) nella testa filettatrice
si consigliano teste filettatrici cambiabili. In questo caso viene cambiata
lintera testa filettatrice in luogo dei gruppo filettante nella testa filettatrice
(tempo di preparazione inferiore). Si dovranno togliere a questo scopo le
3 viti (6) (fig. 4) con la chiave maschio (7) (fig. 5) e si dovra estrarre la te-
sta filettatrice in avanti, dalla sua sede di accoppiamento. Nel montare la
testa filettatrice si deve fare attenzione che le superfici di accoppiamento
della testa filettatrice e del'alloggiamento degli ingranaggi siano state pu-
lite con cura. A tale riguardo si deve aver cura affinché il perno di chiusura,
che nel suo ritorno chiude la filiera, si trovi all'altezza della marcatura. Ap-
plicando la filiera, la leva di chiusura (1) dovra essere eventualmente gi-
rata a sinistra o a destra, finche il trascinatore non scattera in posizione.

Attenzione: il trascinatore non € di forma quadrata.

Montare la leva di chiusura (cambiare)

A secondo dei tipo di filettatura sono necessarie le seguenti leve di chiu-
sura — con definizione differente:

R perfilettatura gas conica destra (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L per filettatura gas conica sinistra (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G perfilettatura gas cilindrica destra (ISO 228, DIN 259, BSPP NPSM,
Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L perfilettatura gas cilindrica sinistra (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M per filettatura per viti metrica destra (DIN 13), filettatura UN (UNC,
UNF), filettatura BS (BSW, BSF)

M-L per filettatura metrica sinistra (DIN 13, filettatura UN (UNC, UNF),
filettatura BS (BSW, BSF).

Per filettature sinistre si dovra girare il coperchio della testa filettatrice e si
dovra cambiare posizione alla vite di battuta (3) (fig. 2). A questo scopo
si dovra tener presente che, vedendo dall'alto la testa filettatrice (fig. 2),
la vite di battuta (3) per filettatura destra si trova a sinistra della leva di chi-
sura (1), rispettivamente per filettatura sinistra (dopo aver girato il co-
perchio della testa filettatrice e dopo aver cambiato posizione alla vite di
battuta) la vite di battuta (3) si trova a destra della leva di chiusura (1).

Attenzione!

Con la leva di chiusura errata o con la vite di battuta inserita in modo non
corretto, verra danneggiata la macchina.

Montare gruppo filettante (cambiare)

Togliere dalla macchina e porre sul tavolo la testa filettatrice per gli ingra-
naggi dei gruppo filettante (pettini e supporto), preferibilmente come & sta-
to descritto softo 3.1. Rimuovere quindi le 2 viti dei coperchio (8) (fig. 4)
con chiave a forchetta (7) (fig. 5), togliere il coperchio, aprire la leva di chi-
usura ed estrarre il supporto no. 1, facendo leva con un cacciavite, come
indicato nella fig. 6. Togliere gli altri supporti. Pulire il tubo a sezione qua-
dra della testa filettatrice. Inserire il nuovo gruppo filettante, iniziando con
il supporto no. 1. deve essere possibile inserire facilmente I'ultimo sup-
porto e con accoppiamento esatto (senza usare attrezzo, per es. martel-
lo). Se il gioco & eccessivo (supporto usurato), le tolleranze dei filetti au-
mentano. Se non si presenta nessun gioco, ossia se i supporti si blocca-
no, la leva di chiusura non puo aprire, né chiudere la filiera. Cio comporta
la rottura della leva di chiusura. Porre sopra il coperchio, serrare le viti,
verificare che la leva di chiusura risulti scorrevole. Deve essere possibile
muovere la leva manualmente in una direzione e nell'altra (apertura e chi-
usura dei gruppo filettante). Se cio non fosse, si smontera ancora il grup-
pofilettante e siesamineranno tubo a forma quadra, supporto e coperchio,
per controllare che non vi siano trucioli. Lavorando in modo non appro-
priato si potranno anche danneggiare gli spigoli dei supporti. Questi dan-
ni devono essere levigati correttamente con la lima.

Se viene cambiato il gruppo filettante nella macchina si dovra fare atten-
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zione che, nell'estrarre il supporto, la leva di chiusura si trovi in alto, af-
finché non cadano trucioli nellincavo, in direzione dei mandrino di rego-
lazione. Dopo aver tolto i supporti si dovra pulire la testa filettatrice. Pri-
ma di montare il nuovo gruppo filettante, iniziando con il supporto no. 1,
posizionare la leva di chiusura verso il basso (inserire i portapettini nell'or-
dine di successione 1, 2, 4, 3).

Esercizio
Filettatura destra — sinistra

Fare attenzione che per il gruppo filettante vengano inserite la giusta le-
va di chiusura e la giusta vite di battuta (ved. 3.2.) e che la direzione di ro-
tazione della testa filettatrice sia correttamente regolata sul commutato-
re-invertitore (5) (fig. 3) (ved. 2.2.).

Regolazione dei diametro di filettatura

Il diametro desiderato di filettatura viene regolato con la chiave a maschio
quadro (9) (fig. 5) sul mandrino di regolazione (10) (fig. 2). La regolazio-
ne grossolana avviene spostando il mandrino di regolazione fino a quan-
do la marcatura corrispondente sul supporto no. 1 (finestrella nella testa
filettatrice (11)) non corrisponda alla marcatura sulla testa filettatrice. La
regolazione fine avviene per mezzo della tabella di regolazione di preci-
sione in dotazione alla macchina, sulla quale & riportato un numero di re-
golazione dei relativo mandrino per ogni diametro di filetto. Tale valore di
regolazione dovra essere portato in corrispondenza della marcatura (12)
che si trova sopra al mandrino di regolazione, applicata sulla testa filett-
atrice. Per filettature sinistre la marcatura si trovera sul lato opposto (13).
Si deve fare assolutamente attenzione affinche nell'operazione di messa
a punto, la leva di chiusura (1) venga a trovarsi contro il perno di battuta
(3), ossia la testa filettatrice deve essere chiusa. Se gli inserti filettanti non
vengono forniti insieme alla macchina, il numero di regolazione deve es-
sere determinato dall'utente stesso, con un calibro a tampone per filetta-
ture o con manicotto filettato, oppure con un filetto campione.

Regolazione della battuta longitudinale

La lunghezza di filettatura desiderata viene regolata sulla battuta longitu-
dinale (14) (fig. 4). A questo scopo si dovra allentare la leva di serraggio
(15) e regolare la lunghezza secondo la scala (16). Eventualmente si do-
vra muovere l'unita di cambio con la leva d'imbocco (17) verso sinistra.
Con filettatura gas conica la lunghezza di filettatura normalizzata si otterra
automaticamente, se la battuta longitudinale secondo scala (16) viene re-
golata secondo la misura di filettatura desiderata.

Filettatura lunga, ved 4.6.

Selezionare la velocita

REMS Unimat 75 possiede 2 velocita. Per diametri di filettatura piu pic-
coli (fino a ca. 45 mm) viene selezionata la velocita 70 /min azionando il
tasto Il (18) (fig. 4). Per diametri di filettatura pit grande (a partire da 45
mm) la velocita 35 /min. viene selezionata azionando il tasto | (19). Per
materiale piu duro o filettatura con filetti molto grossolani potra essere ne-
cessario commutare prima su velocita 35 */min.

REMS Unimat 77 possiede 4 velocita. Oltre alla selezione di velocita
elettrica contasto | (19) e Il (18) vengono inserite 2 altre velocita premendo
o tirando la leva degli ingranaggi (20):

8 1/min: leva dei cambio premuta + tasto |
materiali difficilmente lavorabili 3 — 4"
16 '/min:  leva dei cambio premuta + tasto |l
materiali normalmente lavorabili 3 — 4"
materiali difficilmente lavorabili 11/4 — 21/2"
25 /min:  leva dei cambio tirata + tasto |
materiali normalmente lavorabili 17/4 — 21/2”
materiali difficiimente lavorabili fino a 1”
50 /min:  leva dei cambio tirata + tasto Il
materiali normalmente lavorabili fino a 1”
Serrare il materiale

La leva di chiusura (1) (fig. 2) & chiusa.
Morsa di serraggio meccanica:

Introdurre con cautela il materiale fino alla battuta sui pettini Strehler. Con
la leva di serraggio (23) (fig. 4) il materiale viene bloccato in modo auto-
centrante.

4.6.

4.7.

4.8.

5.1.

5.2.

Morsa di serraggio pneumatica:

La morsa di serraggio pneumatica viene regolata sul diametro da bloc-
care, come segue:

Allentare la vite di bloccaggio (27). Aprire la morsa di serraggio con la le-
vadiserraggio (23). Premendoiltasto a pedale spingere in avantila ganas-
cia di serraggio azionato pneumaticamente. Spingere la piastra distan-
ziale fornita in dotazione tra la ganascia di serraggio azionata pneumati-
camente e il rispettivo corpo della ganascia. Spingere indietro la ganascia
di serraggio azionata pneumaticamente facendo alzare il tasto a pedale.
Chiudere manualmente la morsa di serraggio con leva di serraggio (23)
fino a quando le ganasce poggeranno leggermente contro il materiale.
Stringere la vite di bloccaggio (27). Azionare il tasto a pedale, togliere la
piastra distanziale. Procedere ora come descritto al punto »morsa di ser-
raggio meccanicag, tenendo presente che il materiale dovra essere bloc-
cato e rispettivamente sbloccato con il tasto a pedale.

Svolgimento del lavoro

Chiudere la copertura di protezione (21). Inserire la macchina (velocita
ved. 4.4.), iniziare a filettare azionando la leva d'imbocco (17) in senso
antiorario. Se sono stati tagliati 2-3 filetti 'avanzamento avverra automa-
ticamente. Quando sara stata raggiunta la lunghezza di filetto desiderata,
la leva di chiusura (1) (fig. 2) si portera contro la camma di scatto (2) (fig.
4) e lefiliere si apriranno automaticamente. Muovere verso destra, in sen-
so orario, l'unita degli ingranaggi azionando la leva d'imbocco (17). Nella
posizione finale destra la testa filettatrice verra di, nuovo chiusa. Disin-
serire ora la macchina (22) e togliere il materiale.

Con la Unimat 75 si possono eseguire filettature lunghe fino a @ 30 mm.
Il materiale verra qui condotto attraverso il cambio ed il motore (albero ca-
vo). Prima che la leva di chiusura apra la testa filettatrice, si dovra disin-
serire la macchina, aprire la morsa di serraggio e muovere la testa filett-
atrice con il materiale nella posizione di uscita destra, per mezzo della le-
vadimbocco (17). Chiudere poidinuovolamorsa diserraggio e riaccendere
la macchina. Tale operazione pud avvenire per un numero di volte qual-
siasi.

Mezzi di serraggio speciali

Per serrare materiale rotondo, trafilato lucido, stanghe in plastica rotonde
e simili materiali, senza danneggiarli, nonché per serrare viti prigioniere
e viti a testa esagonale, sono fornibili ganasce di serraggio speciale.

Per filettatura di nippel s'impiegano REMS Nippelfix, mandrini autocen-
tranti con serraggio automatico dall'interno, in 9 misure da '/2a 4”. A que-
sto scopo si deve tener presente che le estremita dei tubi devono esse-
re internamente sbavate, che i pezzi di tubo siano sempre spinti fino alla
battuta e che non vengano filettati nippel pit corti di quanto sia previsto
dalla norma.

Materiali difficilmente lavorabili

Per filettare materiale di maggiore durezza (a partire da ca. 500 N/mm?)
ed acciaio inossidabile si dovranno usare pettini Strehler di acciaio super-
rapido.

Manutenzione

Prima di eseguire lavori di manutenzione e riparazione estrarre la spina
dalla rete. Tali lavori potranno essere eseguiti soltanto da personale
specializzato e da personale addestrato.

Lubrificazione

REMS Unimat 75 e REMS Unimat 77 non richiedono manutenzione a
funzionamento normale. Gli ingranaggi funzionano in una carica perma-
nente di olio e di grasso e non richiedono successive lubrificazioni.

In caso di sollecitazioni estreme, p.e. produzione in serie, deve essere
controllato il livello dell'olio nell'ingranaggio della REMS Unimat 75. A que-
sto scopo svitare la vite di chiusura con il misuratore del livello dell'olio
(Pos. 59 dell'elenco dei pezzi) e, se necessario, riempire con l'olio per in-
granaggi (Cod.art. 091040R1,0).

Inspezione/manutenzione

Ad intervalli di tempo determinati dovra essere pulito il recipiente del ref-
rigerante. A questo scopo si dovra svuotare il refrigerante sul bocchetto-
ne di scarico, sotto la cassetta dei trucioli.

Se la leva di chiusura, in particolare senza gruppo filettante nella testa
filettatrice, potesse essere mossa solo con difficolta, si dovra svitare la tar-
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ghetta con i dati (24) (fig. 2) sulla testa filettatrice. Si potranno ora rimuo-
vere sporcizia e trucioli soffiando, preferibilmente con aria compressa (non
smontare il mandrino di regolazione (10)).

Affilatura dei pettini Strehler

Come angolo di spoglia (fig. 7) si € affermato per i casi generali d'impie-
goil valore y=20°. Sul calibro in dotazione alla macchina & stato eseguito
un intaglio che, come mostra la fig. 8, corrisponde al valore 20°. Per ma-
teriali piti duri € consigliabile ingrandire 'angolo di spoglia. Al contrario pud
essere necessario ridurre il valore di y, specialmente se i pettini s'inca-
strano (per es. con tubi a pareti sottili e con metalli non ferrosi e materia-
li di plastica.

Per esperienza sono validi i seguenti valori:
Acciai di resistenza media (300...400 N/mm2),

acciaio inossidabile y=20°
Acciai di resistenza piu alta y=20..25°
Metalli non ferrosi y=10...20°
Plastiche, p.e. PVC duro (pettini Strehler speciali) y=0°

Nei filetti pit grandi di 33 mm bisogna effettuare un'inclinazione di 45° sul
pettine Strehler al fondo della superficie di fissaggio (fig. 7). Questa deve
essere di dimensioni tali da non permettere lo sporgimento del pettine
Strehler oltre la superficie di scorrimento (fig. 10 (26)).

Corrispondentemente all'inclinazione dei filetti il pettine si trova inclinato
nel portapettini. In funzione di tale angolo di inclinazione, I'angolo & (fig.
9) dovra essere previsto anche sul pettine aff inche le punte dei denti di
detto pettine vengano a trovarsi su un piano, parallelo alla superficie di
base dei portapettini, dopo che il pettine stesso & stato montato nel por-
tapettini.

Bisogna calcolare una toleranza di +/— 0,05 mm. Anche in caso di mon-
taggio di pettini Strehler forniti in seguito, bisogna osservare I'angolo d'in-
clinazione nel portapettini poiché, per realizzare una filettatura fine, pos-
sono essere montati pettini differenti in diversi portapettini.

In alcuni pettini Strehler sono stati affilati dei denti di guida per migliorare
la tolleranza del passo del filetto per filettature lunghe. | denti devono es-
sere riaffilati quando si riaffilano i pettini Strehler.

Regolazione dei pettini Strehler nel portapettini

Si deve far attenzione affinché la numerazione dei pettini corrisponda a
quella dei portapettini ed affinché la piastra di serraggio montata non
sporga oltre le superfici del portapettini. Si dovranno rimuovere eventua-
li sporgenze (per es. smerigliando).

Per la regolazione dei pettini nel portapettini (fig. 10) sulla quota 55,4 mm,
con REMS Unimat 75, rispettivamente 90,4 mm per la REMS Unimat 77
viene serrata con forza la vite della piastra di serraggio (25). Ora si dovra
registrare la suddetta dimensione mediante un comparatore oppure me-
diante un calibro in dotazione alla macchina (fig. 8) come indicato nella
fig. 10 — tra lo spigolo inferiore del portapettini ed il primo dente dopo
limbocco. A questo scopo viene premuto in avanti il pettine tramite la vi-
te che si trova sul lato inferiore. Detta vite di regolazione deve trovarsi sot-
to pressione rispetto al pettine. Con la REMS Unimat 75 deve essere ris-
pettata una quota di 55,4 mm (fig. 10) con una tolleranza di +/- 0,05 mm
del portapettini. Con filetti piu piccoli (diametro 6...12 mm) pud essere re-
golato in modo vantaggioso su 54,3 mm. E' importante pero rispettare la
tolleranza di +/- 0,05 mm tra i quattro pettini appartenenti ad una serie.
Per la REMS Unimat 77 il valore deve ammontare invece a 95,4 mm +/—
0,05 mm.

6. Comportamento in caso di disturbi

. Disturbo:

Filettatura non pulita, vengono strappate punte.
Causa:

® Pettini consumati.

® Refrigerante-lubrificante cattivo.

® Misura di regolazione degli Strehler nel portapettini non corretta
velocita errata.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Disturbo:
La filettatura viene tagliata male, »filettatura fine non pulita«.

Causa:

® Portapettini inserito in modo non corretto nella testa filettatrice.
Osservare ordine di successione.

® Pettini montati in modo errato nei portapettini. Osservare ordine di
succesione.

® Pettini nel tipo di portapettini errato (angolo d'inclinazione!).

Disturbo:

Filettatura non centrica sul pezzo lavorato.
Causa:

® Centraggio della morsa di serraggio variato.

Disturbo:
La testa filettatrice non si apre abbastanza.
Causa:

e E stata montata la leva di chiusura sbagliata.
® | eva di chiusura usurata.
® Camma di scatto usurata.

Disturbo:
La testa filettatrice non chiude.

Causa:

® |nsudiciamento.
® [nserimento non appropriato dei gruppo filettante (ved. 3.3.).
® |Montaggio non appropriato dei pettini nei portapettini (ved. 5.4.).

Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di conseg-
na del prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla
consegna al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata
tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data
d'acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento,
che si presentino durante il periodo di garanzia e che siano, in maniera
comprovabile, derivanti da difetti di lavorazione o vizi di materiale, ven-
gono riparati gratuitamente. L'effettuazione di una riparazione non pro-
lunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto. Sono esclusi dalla
garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio o abuso,
inosservanza delle istruzioni d'uso, I'uso di prodotti ausiliari non appro-
priati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indica-
ti, interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.
Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di
assistenza autorizzate dalla REMS. La garanzia é riconosciuta solo se
I'attrezzo viene inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad
un'officina di assistenza autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi
sostituiti in garanzia diventano proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei con-
fronti del rivenditore in caso di difetti, imangono intatti. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita Eu-
ropea, in Norvegia o in Svizzera.
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Fig. 4 14 Tope longitudinal

1 Palanca de cierre 15 Palanca de apriete

2 Leva de desenganche 16 Escala graduada

3 Tornillo de tope 17 Palanca de corte inicial

4 Caja de cambios 18 Pulsador Il

5 Conmutador 19 Pulsador |

6 Tornillos cilindricos (sujecién 20 Palanca conmutadora del

del cabezal roscador) engranaje (so6lo Unimat 77)

7 Llave de pivote 21 Cubierta protectora

8 Tornillos cilindricos 22 Pulsador de desconexion
(sujecion de la tapa) 23 Palanca de sujecion

9 Llave de hembra cuadrada 24 Plaquita

10 Husillo de reglaje 25 Placa de sujecion

11 Mirilla ovalada 26 Boton del paro de

12 Marcaje rosca a la derecha emergencia

13 Marcaje rosca a la izquierda 27 Tornillo de apriete

Indicaciones de seguridad generales

/ATENCION! Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacion puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves. El término utilizado a continuacién
+Aparato eléctrico” se refiere a herramientas eléctricas alimentadas por red
(con cable de red), a aparatos alimentados por bateria (sin cable de red), a
maquinas y a aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico sélo conforme
alo prescrito y observando las normas de seguridad y de prevencion de ac-
cidentes generales.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpio y ordenado. El desorden y la falta
de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de ex-
plosion, en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflama-
bles. Los aparatos eléctricos generan chispas, que pueden hacer arder
el polvo o los vapores.

¢) Mantenga alejados a los nifios y a otras personas durante el uso del
aparato eléctrico. En caso de distraccion, puede perder el control del
aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexién del aparato eléctrico debe encajar en el en-
chufe. El enchufe no se debe modificar de ninguna manera. No uti-
lice ningun adaptador junto con los aparatos eléctricos con protec-
cion de puesta a tierra. Las clavijas sin modificar y los enchufes ade-
cuados reducen el riesgo de descargas eléctricas. Si el aparato eléctrico
esta equipado con un conductor protector, s6lo se debe conectar al en-
chufe con contacto de proteccion. Maneje el aparato eléctrico en obras,
en entornos humedos, al aire libre o en otros lugares similares sélo con
un interruptor de proteccién de fallo de corriente de 30 mA (Interruptor
Fl) en la red.

b) Evite el contacto corporal con la superficie de puesta a tierra, como
tubos, calefacciones, cocinas y neveras. Existe un gran peligro por
descargas eléctricas si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluviay la humedad. La penetracion
de agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No use el cable para fines extrafos, para llevar el aparato, colgarlo
o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del calor,
aceite, bordes afilados o piezas méviles del aparato. El cable dafa-
do o enrollado aumentan el peligro de descargas eléctricas.

e) Si trabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice sélo un cable
alargador que también esté autorizado para el exterior. El uso de un
cable alargador adecuado para el exterior reduce el peligro de descar-
gas eléctricas.

C) Seguridad de personas

a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y proceda con sentido
comun en el trabajo con un aparato eléctrico. No utilice el aparato
eléctrico si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos. Un momento de distraccion en el uso del aparato puede
dar lugar a serias lesiones.

b) Utilice equipo de proteccién personal y siempre unas gafas de pro-
teccion. El uso de equipo de proteccion personal como mascara contra
el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco de proteccion o pro-

teccion de los oidos, segun el tipo y aplicacion del aparato eléctrico, re-
duce el riesgo de lesiones.

c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el in-
terruptor esta en la posicion ,,APAGADO* antes de enchufar la cla-
vija en el enchufe. Si al llevar el aparato eléctrico tiene el dedo en el in-
terruptor o conecta el aparato conectado en el suministro de corriente,
puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.

d) Retire la herramienta de ajuste o la llave antes de encender el apa-
rato eléctrico. Una herramientas o llave, que se encuentra en una pieza
del aparato giratoria, puede dar lugar a lesiones. No agarre nunca una
pieza mavil (circulante).

e) No se sobrestime. Procure un puesto seguro y mantenga el equili-
brio en todo momento. De ese modo puede controlar mejor el aparato
en situaciones inesperadas.

f) Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni joyas. Mantenga el
pelo, ropa y guantes alejados de las piezas moéviles. La ropa suelta,
las joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas moviles.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de pol-
vo, asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente.
El uso de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) Deje el aparato eléctrico solo a personas formadas. Los jovenes so6lo
pueden operar el aparato eléctrico si son mayores de 16 afios y esto es
necesario para conseguir el objetivo de su formacién y estan supervisa-
dos por un experto.

D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Use para su trabajo el aparato
eléctrico determinado para ello. Con el aparato eléctrico adecuado tra-
bajara mejor y mas seguro en el area de produccion especificada.

b) No utilice un aparato eléctrico cuyo interruptor esté defectuoso. Un
aparato eléctrico, que no se puede encender o0 apagar mas, es peligroso
y se debe reparar.

c¢) Saque la clavija del enchufe, antes de efectuar los ajustes del apa-
rato, cambiar los accesorios o dejar aparte el aparato. Esta medida
de precaucién impide un arranque accidental del aparato.

d) Conserve el aparato eléctrico que no se utilice fuera del alcance de
los nifios. No permita que personas, que no estan familiarizadas con
el aparato o no hayan leido estas instrucciones, lo utilicen. Los apa-
ratos eléctricos son peligrosos si son utilizados por personas sin experi-
encia.

e) Conserve con cuidado el aparato eléctrico. Controle si las piezas
moviles del aparato funcionan perfectamente y no se atascan, si hay
piezas rotas o dafadas que perjudiquen el funcionamiento del apa-
rato eléctrico. Haga que el personal especializado cualificado o a un
taller de servicio al cliente por contrato de REMS autorizado repare
las piezas dafadas antes del uso del aparato eléctrico. Muchos
accidentes han sido provocados por herramientas eléctricas incorrecta-
mente reparadas.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas
de corte cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados se
atascan menos y son mas faciles de guiar.

g) Asegure la pieza. Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de banco
para fijar la pieza. Con ello, se sostiene con mayor seguridad que con la
mano, y ademas tiene libres las dos manos para el manejo del aparato
eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacion, etc. segtin
estas indicaciones y asi como se ha prescrito para este tipo espe-
cial de aparatos. Tenga en cuenta las condiciones del trabajo y las
actividades a realizar. El uso de aparatos eléctricos para otras aplica-
ciones distintas de las previstas puede dar lugar a situaciones de peligro.
Por razones de seguridad no se permite ninguna modificacion arbitraria
en el aparato eléctrico.

E) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos por acumulador

a) Asegurese de que el aparato eléctrico esta apagado antes de colo-
car el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléc-
trico que esta encendido puede dar lugar a accidentes.

b) Cargue el acumulador sélo en el cargador que ha recomendado el
fabricante. Para un cargador, que es adecuado para un determinado tipo
de acumulador, existe peligro de incendio si se utiliza con otro acumulador.

c) Utilice solamente el acumulador previsto para ello en los aparatos
eléctricos. El uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y
peligro de incendio.
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d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, lla- 230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversibles), o bien,
ves, puntillas, tornillos u otros objetos metalicos, que pueden pro- ver plaquita de caracteristicas
vocar un puente del contacto. Un cortacircuitos de los contactos del 1.5. Aire comprimido (sélo para tornillo de fijacion neumatico)
acumulador puede tener como consecuencia quemaduras o incendio. ¥ .
Presién de servicio 6 bar

e) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumula-
dor. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con agua.
Sielliquido entraen contacto con los ojos, acuda ademas al médico.
El liquido que sale del acumulador puede dar lugar a irritaciones de la
piel 0 quemaduras.

f) En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura
ambiente < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se puede utilizar el acumu-
lador/cargador.

g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica nor-
mal, entréguelo a un taller de servicio al cliente contratado de REMS
autorizado o a una empresa de eliminacion reconocida.

F) Servicio

a) Permita soélo al personal especializado cualificado que repare el
aparato y sélo con piezas de repuesto originales. De este modo se
garantiza que se mantenga la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre
el cambio de herramientas.

c¢) Controle con regularidad la linea de conexion del aparato eléctrico
y permita cambiarlo al personal especializado cualificado o a un tal-
ler de atencion al cliente contratado de REMS autorizado. Controle
el cable alargador con regularidad y sustittiyalo si esta dafado.

Indicaciones de seguridad especiales

@ No utilizar nunca la maquina sin cubierta protectora.
® No arrojar aceites de roscar concentrados directamente a la red de cana-
lizacion ni al agua o a la tierra.

1. Caracteristicas técnicas
1.1. Numeros de Referencia:

Peines de roscar y porta-peines ver lista de precios

Cabezal de roscar de cambio rapido Unimat 75 751000
Cabezal de roscar de cambio rapido Unimat 77 771000
Palanca de cierre R para rosca para tubos, conica 751040
Palanca de cierre R-L  para rosca para tubos, cénica,
a laizquierda 751050
Palanca de cierre G para rosca para tubos, cilindrica 751060
Palanca de cierre G-L  para rosca para tubos,
izquierda, cilindrica 751070
Palanca de cierre M para rosca para pernos 751080
Palanca de cierre M-L  para rosca para pernos, izquierda 751090
1 Juego de mordazas para /4 — 34" (Unimat 77) 773060
Llave cuadrada 383015
Aceites para roscar
REMS Spezial
REMS Sanitol (para tuberias de agua potable)
1.2. Alcance de trabajo Unimat 75 Unimat 77
Diametro de rosca:
Tubos he — 212" a—4"
Pernos 6-72mm

Tipos de rosca
Rosca p. tubos, cdnica
Rosca p. tubos, cilindr.
Rosca para tubo con
blindaje de acero
Rosca para permnos

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM

Pg (DIN 40430) M x 1,5 (IEC)
M, BS, UN, Rd, Tir

200 mm 120 mm
sin limite —

Longitud de rosca
hasta @ 30 mm

1.3. Numeros de revolucciones del husillo de trabajo

REMS Unimat 75, de polos reversibles
REMS Unimat 77, de polos reversibles y
conmutacion del engranaje

70/35 rpm

50/25/16/8 rpm

1.4. Datos eléctricos

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversibles), o bien,

1.6.

1.7.

1.8.

2.

21.

2.2,

23.

En caso de tener que roscar material poco estable (p.ej. tubos de
plastico o de paredes delgadas), reducir la presién en la unidad
de entrenimiento.

Dimensiones

REMS Unimat 75 1200 largo x 620 ancho x 1210 mm alto
REMS Unimat 77 1260 largo x 620 ancho x 1210 mm alto
Peso

REMS Unimat 75 227 kgs (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kgs (560 Ib)
Ruidos

Emisiones referidas al puesto de trabajo

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Puesta en servicio
Transporte y colocacion

Lo mas apropiado sera transportar el REMS Unimat con una carretilla
elevadora para paletas normalizadas o con una carretilla estibadora con
horquilla (fig.1).

Colocar la maquina de tal manera que sea posible sujetar también bar-
ras largas. En el lado del motor debera disponerse de suficiente espacio
para la pieza saliente, lo que depende de la longitud de rosca maxima
(eje hueco hasta @ 30 mm). La maquina puede atornillarse.

Conexion eléctrica

Prestar atencion a la tension de red. Antes de conectar la maquina, com-
probar si la tension indicada en la plaquita de caracteristicas correspon-
de a la tension de red.

La maquina puede conectarse con redes con o sin conductor central (N).
La tensién de mando es generada por un transformador incorporado en
la caja de mando. Debera existir sin falta un conductor de proteccion (PE).
Si la maquina se conecta directamente a la red (sin enchufe), debera in-
stalarse un interruptor principal.

Atencion

Al conectar lamaquina, prestar atencién al sentido de rotacion del cabezal
de roscar, antes de que la palanca de cierre (1) (Fig. 2) llegue por pri-
mera vez al tope, junto a la leva de desenganche (2) (Fig. 4). Una pa-
lanca de cierre para roscas a la derecha corta el tornillo de tope (3) (Fig.
2) en caso de marcha a la izquierda del cabezal de roscar, cuando entra
en contacto con la leva de desenganche (lo mismo ocurre con una pa-
lanca de cierre para rosca ala izquierda en caso de marcha a la derecha).
Por este motivo, conviene que el cabezal de roscar se encuentre situa-
do en su extrema posicion derecha, para poder examinar el sentido de
rotacidn. Mediante cambio de fase (reversion de polos de los conducto-
res eléctricos) puede cambiarse el sentido de rotacion. Efectuar la cone-
xién de manera que el conmutador (5) montado en la caja de cambios
(4) (Fig. 3) realice los siguientes sentidos de rotacion:

situado en posicion | — derecha de 0 —, el cabezal girara a la derecha y
situado en posicion | — izquierda de 0 —, el cabezal girara a la izquierda.

En caso de sobrecarga de la maquina, un terméstato de bobinado des-
conectard el motor eléctrico. Al cabo de algunos minutos, la maquina pu-
ede arrancar de nuevo, debiendo elegirse un nimero de revoluciones
mas bajo para el cabezal de roscar.

Aceites de roscar

Utilizar exclusivamente aceites de roscar REMS. De esta manera se ob-
tienen resultados impecables, una elevada duracion de los peines de ros-
car, asi como una preservacion de la maquina de dafios.

El aceite de roscar REMS Spezial que contiene minerales, es altamente
aleado y sirve para roscar tubos y pernos de toda clase. Es lavable con
agua (existen Certificados de Péritos), de manera que se presta asimismo
para tuberias de agua potable. Lavando la tuberia cuidadosamente des-
pués de los trabajos de instalacion, no se produce ninguna merma del
agua potable, en cuanto a su olor y gusto.
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El aceite de roscar REMS Sanitol no contiene minerales, es sintético,
completamente soluble en agua y posee la fuerza lubricante de aceite
mineral. Sirve para todas las roscas de tubos y pernos. Es el aceite pres-
crito en Alemania, Austria y Suiza para tuberias de agua potable (ndm.
contr. DVGW DW-0201AS2032; nim. contr. OVGW 1.303; ndim. contr.
SVGW 7808-649).

iLos aceites de roscar citados sdlo deberan utilizarse en estado pu-
ro, sin diluir. No usar emulsiones!

Dependiendo de la aplicacidn de trabajo de la maquina, y por lo tanto del
calentamiento del lubrificante, se pueden introducir entre 40 y 90 litros de
lubrificante en el deposito.

Apoyo del material

Los tubos y barras mas largos deberan apoyarse con el REMS Herkules
(120100), de altura regulable y provisto de bolas de acero para mover los
tubos y barras en todas las direcciones sin tener que volcar el apoyo del
material. Si se trabaja frecuentemente con tubos y barras largos, resul-
tara mas conveniente emplear 2 REMS Herkules.

Reglaje del tamaiio de rosca

. Montaje del cabezal de roscar (cambio)

Se recomienda el empleo de cabezales de roscar cambiables, a fin de
evitar un cambio del juego de corte (peine de roscar y porta-peines). En
lugar de cambiar el juego de corte dentro del cabezal de roscar, se cam-
bia todo el cabezal (tiempo de preparaciéon mas corto). Para ello, quitar
los tres tornillos (6) (Fig. 4) con la llave de pivotes (7) (Fig. 5) y retirar el
cabezal sacandolo de su asiento. Al colocar el cabezal, coprobar, si las
superficies de ajuste del cabezal y del alojamiento en el mecanismo de
engranajes se encuentren bien limpias. El pitdn de arrastre que sobre-
sale del lado posterior del cabezal de roscar, debera situarse en una po-
sicién determinada en la contrapieza del engranaje, cuando se proceda
al montaje del cabezal. A este fin, debe tenerse en cuenta que el pasa-
dor de cierre, encargado de cerrar el cabezal durante el movimiento de
retroceso, se encuentre a la altura de la marca. Al colocar el cabezal ros-
cador, ir girando la palanca de cierre (1) hacia la derecha o izquierda ha-
sta que el pitdn de arrastre quede enclavado.

Atencion: el piton de arrastre no es de tipo cuadrado.

Montar (cambiar) la palanca de cierre

Segun el tipo de rosca se necesitan las siguientes palancas de cierre, de
la que cada una lleva su denominacion determinada:

R para roscas para tubos conica con paso a derecha (ISO R 7, DIN
2999, BSPT, NPT)

R-L para roscas para tubos cdnica con paso a izquierda (ISO R 7, DIN
2999, BSPT, NPT)

G para roscas para tubos cilindrica con paso a derecha
(ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pararoscas para tubos cilindrica con paso a izquierda (ISO 228, DIN
259, BSPP NPSM)

M roscas para pernos métrica con paso a derecha (DIN 13), rosca UN
(UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

M-L pararoscas para pernos métrica con paso a izquierda (DIN 13), rosca
UN (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

Para roscas a izquierda conviene voltear la tapa del cabezal y cambiar la
posicion del tornillo de tope (3) (Fig. 2). Debera tenerse en cuenta que —
mirando el cabezal desde arriba (Fig. 2) — para roscas a derecha, el tor-
nillo de tope (3) se encuentre situado a la izquierda de la palanca de cier-
re (1) resp. para roscas a izquierda (después de haber volteado la tapa
del cabezal y cambiado la posicion del tornillo de tope (3) se encuentre
situado a la derecha de la palanca de cierre (1).

jAtencion!

El empleo de la palanca de cierre incorrecta o la colocacion del tornillo
de tope provocara deterioros en la maquina.

Montaje (cambio) del juego de piezas de roscar

Quitar el cabezal de roscar, para poder proceder al cambio del juego de
piezas de roscar (peine de roscar y porta-peines), siguiendo las pre-
scripciones dadas bajo 3.1.. Colocar el cabezal en una mesa. Separar lu-
ego 2 tornillos de la tapa (8) (Fig. 4) con ayuda de la llave (7) (Fig. 5). Re-

4.2.

4.3.

44.

tirar la tapa, abrir la palanca de cierre y sacar el soporte nim. 1 median-
te un destomnillador (ver Fig. 6). Quitar los demas porta-peines. Limpiar
el cuadrado del cabezal. Colocar el nuevo juego de piezas de roscar co-
menzando con porta-peines ndm. 1. El Gltimo porta-peines debe colo-
carse con facilidad y ajustar exactamente (sin necesidad de tener que re-
currir a herramientas como p.ej. martillo). Si tiene demasiado juego (por-
ta-peines gastado), las tolerancias de larosca aumentan. Sinotiene juego,
es decir, los porta-peines se agarrotan, la palanca de cierre no podra abr-
ir ni cerrar el cabezal de roscar y se rompera. Volver a colocar la tapa,
apretar los tornillos, examinar el movimiento suave de la palanca de cier-
re que debera poderse mover a mano sin dificultades (abrir y cerrar el ju-
ego de roscar). En caso de que no sea posible moverla con facilidad, vol-
ver a desmontar el juego de roscar y examinar, si hay virutas en el cuad-
rado, porta-peines y tapa. El manejo indebido puede conducir a deterioros
delos cantos de los portapeines. Tales deterioros, si se producen, deberan
alisarse correctamente con la lima.

En caso de tener que cambiar el juego de roscar dentro de la misma ma-
quina, prestar atencion a que la palanca de cierre esté situada vertical-
mente arriba, para poder retirar los porta-peines, sin que caigan virutas
en la escotadura con respecto al husillo de reglaje. Después de haber re-
tirado los porta-peines, limpiar el cabezal de roscar. Antes de insertar el
nuevo juego de roscar — comenzando con portapeines ndm. 1 —, posi-
cionar la palanca de cierre otra vez hacia abajo (ir colocando los porta-
peines nim. 1, 2, 4, 3).

Funcionamiento

. Roscas a derecha - a izquierda

Una vez elegido el juego de roscar, seleccionar también la palanca de
cierre correspondiente y colocar el tomillo de tope correctamente (ver
punto 3.2.). Mirar, si el sentido de rotacion del cabezal de roscar esté re-
gulado correctamente en el conmutador (5) (Fig. 3) (ver punto 2.2.).

Reglaje del diametro de rosca

Servirse de la llave cuadrada, para ajustar el diametro de rosca deseado
en el husillo de reglaje (10) (Fig. 2). La llave cuadrada tiene el nimero (9)
(Fig. 5). Efectuar el ajuste aproximado regulando el husillo de reglaje, ha-
sta que el marcaje correspondiente en el portapeines nim. 1 (mirilla en
el cabezal de roscar (11) coincida con el marcaje del cabezal. El ajuste
fino se realizara con ayuda de la tabla de ajuste fino que acompana ca-
da maquina. En esta tabla figura para cada diametro de rosca un niume-
ro de reglaje del husillo de reglaje. Dicho numero de reglaje debera coin-
cidir con el marcaje (12) situado en el cabezal, encima del husillo de regla-
je. Pararoscas a la izquierda regira el marcaje previsto en el lado opuesto
(13). Es muy importante que durante estos trabajos de reglaje se encu-
entren en contacto la palanca de cierre (1) y el tornillo de tope (3), es de-
cir, que el cabezal esté cerrado. Con juegos de roscar no suministrados
con la maquina, debe ser el propio usuario quien ajuste el nimero de
reglaje con ayuda de un calibre macho de roscas, un manguito roscado
0 una muestra de la rosca.

Reglaje del tope longitudinal

Ajustar la longitud de rosca deseada en el tope longitudinal (14) (Fig. 4).
Para ello, aflojar la palanca de apriete (15) y ajustar la longitud segun es-
cala (16). En caso necesario, desplazar la unidad de engranajes con la
palanca de rosca inicial (17) a la izquierda. En caso de tener que efectu-
ar roscas conicas para tubos, se obtiene automaticamente la longitud de
rosca normalizada, si el tope longitudinal es ajustado al tamafio de ros-
ca deseada graduandolo segun escala (16).

Roscas largas, ver 4.6.

Seleccion del nimero de revoluciones

El REMS Unimat 75 posee 2 regimenes de revoluciones. Para roscas
mas pequefias (hasta aprox. 45 mm), accionar el pulsador Il (18) (Fig. 4),
para elegir el nimero de revoluciones 70 rpm. Para diametros de rosca
mas grandes (a partir de aprox. 45 mm), pulsar el botén | (19), para ele-
gir el nimero 35 rpm. Los materiales duros o roscas con pasos muy ba-
stos pueden hacer necesario un cambio prematuro al niimero de 35 rpm.

El REMS Unimat 77 posee 4 regimenes de revoluciones. Aparte de la
seleccion eléctrica del nimero de revoluciones mediante pulsadores |
(19) y 1 (18), pueden elegirse otros 2 nimeros o presionando o tirando
de la palanca de cambio (20):
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8 rpm:  Palanca de cambio apretada
+ pulsador | materiales de dificil arranque de viruta 3 —4”
16 rpm: Palanca de cambio apretada
+ pulsador |l materiales con arranque de viruta normal 3 — 4”
materiales de dificil arranque de viruta 11/4 — 21/2"
25 rpm: Palanca de cambio tirada
+ pulsador | materiales con arranque de viruta normal
1= 212"
materiales con dificil arranque de viruta hasta 1”
50 rpm: Palanca de cambio tirada
+ pulsador Il materiales con arranque de viruta normal hasta 1”
Sujetar material

La palanca de cierre (1) (Fig. 2) esta cerrada.
Tornillo de sujeciéon mecanico

Introducir cuidadosamente el material hasta que entre en contacto con
los peines de roscar. Mediante la palanca de sujecion (23) (Fig. 4), el ma-
terial se sujeta en forma autocentrante.

Tornillo de sujeciéon neumatico
Ajustar este tornillo al didmetro a ser sujetado procediendo como sigue:

Aflojar el tornillo de apriete (27). Abrir el tornillo con la palanca de suje-
cion(23). Haceravanzarlamordaza de sujecion de accionamiento neumati-
co, apretando el pulsador de pedal. Tomar la placa distanciadora que for-
ma parte del suministro e introducirla entre la mordaza neumatica y su
cuerpo correspondiente. Hacer retroceder la mordaza de accionamiento
neumatico aireando el pedal. Cerrar el tornillo con la palanca de sujecion
(23), lo que se hace a mano, hasta que las mordazas entren ligeramen-
te en contacto con el material. Apretar el tornillo (27). Accionar el pedal,
retirar la placa distanciadora. Seguir segun descripcion dada anterior-
mente con relacion a » Tornillo de sujecion mecanica« sujetando o aflo-
jando el materiai con el pedal.

Desarrollo del trabajo

Cerrar la cubierta de proteccion (21). Conectar la maquina (seleccion del
numero de revoluciones, véase 4A.), iniciar el roscado accionando la pa-
lanca de inicio de la rosca (17). El inicio de la rosca se efectua contra el
sentido de las agujas del reloj. Una vez realizados 2—3 pasos de rosca,
el avance se efectua automaticamente. Después de alcanzar la longitud
de rosca preajustada, la palanca de cierre (1) (Fig. 2) se acerca a la leva
de desenganche (2) (Fig. 4) y las mordazas de roscar se abren au-
tomaticamente. Desplazar la unidad de engranajes en el sentido de las
agujas del reloj a la derecha accionando la palanca de inicio de la rosca
(17). Después de alcanzar su extrema posicion derecha, el cabezal de
roscar se vuelve a cerrar. Desconectar la maquina (22) y quitar el material.

Con el modelo Unimat 75 pueden cortarse roscas largas de hasta 30 mm
de @ pasando el material a través del mecanismo de engranaje y del mo-
tor (arbol hueco). Antes de que la palanca de cierre abra el cabezal de
roscar, detener la maquina y abrir el tomnillo de sujecion, desplazar el ca-
bezal de roscar (con el material en rotacion) mediante la palanca de ini-
cio de larosca (17) hacia su posicion de partida derecha. Volver a cerrar
el tornillo de sujecion, poner la maquina nuevamente en marcha. Este Ul-
timo proceso puede repetirse tantas veces como se desee.

Medios de sujecion especiales

Para una sujecion cuidadosa de material redondo estirado y brillante, bar-
ras de plastico redondas etc., asi como para sujetar tornillos prisioneros
y tornillos hexagonales se dispone de mordazas de sujecion especiales.

Para el roscado de boquillas se utilizan REMS Nippelfix, platos sujeta-
dores de boquillas que sujetan automaticamente por dentro y los que exi-
sten en 9 tamafos desde 1/2” hasta 4”. Prestar atencion a que los extre-
mos de los tubos estén desbarbados en su interior, que los segmentos
de tubos se encajen siempre hasta el tope y que no se rosquen boquil-
las mas cortas de lo que permita la Norma.

Materiales de dificil arranque de viruta

Para roscar material de elevada dureza (a partir de aprox. 500 N/'mm2) y
acero inoxidable, utilizar peines de roscar de acero de alto rendimiento.

Conservacion

Antes de cualquier trabajo de conservacion y de reparacion, desconec-
tar sin falta el enchufe de la red. Tales trabajos sélo podran ser efectua-

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

dos por personal especializado y debidamente instruido.

Entretenimiento

REMS Unimat 75y 77 carecen de mantenimiento en condiciones de uso
normales. La transmision esta constantemente impregnada de aceite y
grasay no necesita ser reimpregnada.

Solo en caso de ser usada en aplicaciones muy duras como por ejemplo
en fabricaciones en serie, debe de controlarse el nivel de aceite de la
transmision. Para ello soltar el tornillo de cierre con medidor de nivel de
aceite (ver Pos. 59) y si es necesario rellenar con aceite de motores (Ref.
091040R1,0).

Inspeccién/Conservacion

En determinados intérvalos debera limpiarse el recipiente del lubricante
de refrigeracion. Para ello, evacuar el lubricante a través de la boquilla
de salida situada debajo del cajon de la viruta.

En caso de que la palanca de cierre no se mueva con facilidad, sobre to-
do cuando no haya montado ningun juego de roscar en el cabezal, de-
stornillar la plaquita (24) (Fig. 2) montada en el cabezal. Quitar luego las
suciedades y virutas soplandolas convenientemente con aire comprimi-
do (sin desmontar el husillo de reglaje (10)).

Reafilado de los peines de roscar

Como angulo de desprendimiento (Fig. 7) ha dado buenos resultados pa-
ra casos generales el valor de y 20°. El calibre de reglaje suministrado
con la maquina lleva una ranura que corresponde a este valor de 20° tal
como demuestra la Fig. 8. Para materiales méas duros puede ser acon-
sejable ampliar el angulo de desprendimiento. En cambio, sobre todo
cuando los peines queden enganchados (p.ej. en tubos de paredes del-
gadas, metales no férricos y plasticos), puede ser necesario reducir el va-
lordey.

La experiencia muestra los siguientes valores:
Aceros de resistencia media (300...400 N/mm2),

acero inoxidable y=20°
Aceros de resistencia mas alta y=20..25°
Metales no férricos y=10...20°
Plasticos, p. ej. PVC duro (peines de roscar especiales)  y=0°

En roscas mayores de 33 mm, debe montarse un chaflan de 45° en el
peine de roscar situado al final de la superficie de sujecion (fig. 7). Este
debe ser suficientemente grande como para que el peine de roscar no
sobresalga de la superficie de deslizamiento (fig. 10 (26)).

Segun el paso de rosca, el peine esta inclinado dentro de su porta-pei-
ne. En concordancia con este angulo de inclinacion, debera preverse el
angulod (fig. 9) en el peine, a fin de que las puntas de los dientes del mis-
mo, una vez montado éste en su porta-peine, se encuentren situadas en
un plano, paralelamente a la base del portapeine. Debe calcularse una
tolerancia de + 0,05 mm. El &ngulo de inclinacién del porta-peines tam-
bién debe observarse en el momento de montar peines de roscar sumi-
nistrados con posterioridad ya que, para realizar roscar finas, pueden
montarse diferentes peines de roscar en varios soportes.

En algunos peines de roscar determinados se han afilado dientesguia
para mejorar la tolerancia de paso de las roscas de cierta longitud. Estos
dientes-guia deben afilarse nuevamente cuando se proceda al reafilado
de los peines de roscar.

Reglaje de los peines de roscar dentro del soporte

Prestar atencion a que la numeracion de los peines coincida con la del
soporte y que la placa de sujecion montada no sobresalga de las super-
ficies del soporte. Si sobresale, debera eliminarse (p.gj. lmando lo que
sobresale).

Para regular el peine de roscar en su soporte (fig. 10) a 55,4 mm en el
REMS Unimat 75 0 a 95,4 mm en el REMS Unimat 77, debe apretarse
firmemente el tornillo de la placa de sujecion (25). Regular luego con un
reloj indicador o con el calibre de ajuste suministrado (fig. 8) la medida in-
dicada entre el borde inferior del soporte y el primer diente después del
inicio; seguin se muestra en la fig. 10. Para ello, empuijar el peine de ros-
car hacia adelante, sirviéndose del tornillo situado debajo del soporte. El
mencionado tornillo de ajuste debe presionarse contra el peine. En el
REMS Unimat 75 debe conservarse la medida de 55,4 mm (fig. 10) con
una tolerancia de + 0,05 mm. En roscas mas pequefias (diametro 6 a
12 mm) puede resultar conveniente ajustar 54,3 mm. Lo importante es
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mantener una tolerancia de = 0,05 mm en los 4 peines de un juego de
roscar. En el REMS Unimat 77 debe mantenerse un valor de 95,4 mm
+ 0,05 mm.

6. Comportamiento en caso de averias

6.1. Averias:
La rosca no queda limpia, esté sin puntas.

Causa:

® Los peines ya no tienen filo.

® No se emplea el lubricante apropiado.

® |amedida de ajuste de los peines dentro del porta-peine no es
correcta.

® E| nimero de revoluciones no es correcto.

6.2. Averia:
La rosca queda cortada en pedazos, »rosca fina sucia.

Causa:

® El soporte no esta alojado correctamente en el cabezal. Prestar
atencion al orden sucesivo.

® Las peines de roscar no estan montados correctamente en el
porta-peine. Prestar atencion al orden sucesivo.

® | os peines no se encuentran montados en su porta-peine
correspondiente (angulo de inclinacion).

6.3. Averia:
La rosca no es conceéntrica.

Causa:
® El centraje del tornillo de sujecién ha sido modificado.

6.4. Averia:
El cabezal de roscar no se abre en su debida forma.

Causa:

® |a palanca de cierre montada no es la correcta.
® La palanca de cierre esta desgastada.

® |aleva de desenganche esta desgastada.

6.5. Averia:
El cabezal de roscar no se cierra.

Causa:

® Esta ensuciado.

® Eljuego de roscar no esta montado correctamente (ver 3.3.).

® | os peines no estan montados correctamente en su porta-peine
(ver5.4.).

7. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del produc-
to nuevo al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega
al comerciante. EI momento de la entrega se justificara mediante el en-
vio de los documentos originales de compra, que deberan indicar la fecha
de lacompra y la denominacién del producto. Se repararan de forma gra-
tuita todos aquellos fallos funcionales detectados durante el periodo de
garantia que demostrablemente sean debidos a errores en la produccién
o en el material. La reparacion de fallos no produce la prolongacion o re-
novacién del periodo de garantia del producto. Quedan excluidos de la
garantia aquellos dafios causados por desgaste natural, manipulacién
inadecuada o impropia, incumplimiento de las instrucciones de servicio,
medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para fines no previstos,
intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos ajenos a
la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia solo se deberan prestar por los talleres de post-
venta autorizados por REMS. Las reclamaciones Unicamente seran acep-
tadas si el producto entregado a un taller de postventa autorizado por
REMS no ha sido manipulado o desmontado anteriormente. Los pro-
ductos y piezas sustituidas pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedaninalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante,
en especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra
validez para productos nuevos comprados en la Union Europea, en
Noruega o en Suiza.

Fig. 4

1 Sluithendel 15 Klemhendel

2 Afslagnok 16 Schaalindeling

3 Aanslagbout 17 Aansnijhendel

4 Schakelkast 18 Knop Il

5 Omkeerschakelaar 19 Knop |

6 Bouten (Snijkopbevestiging) 20 Transmissie-schakelhendel
7 Inbussleutel (alleen voor Unimat 77)
8 Bouten (Dekselbevestiging) 21 Beschermkap

9 Vierkantsteeksleutel 22 Knop UIT

10 Instelas 23 Spanhendel

11 Ovale opening 24 Plaat

12 Markering rechtse draad 25 Klemplaatje

13 Markering linkse draad 26 Noodknop

14 Lengteaanslag 27 Klemschroef

Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Alle voorschriften lezen. Fouten bij de inachtneming van de on-
derstaande voorschriften kunnen elektrische schokken, brand en/ of ernstige
ongevallen veroorzaken. Het hierna volgende begrip ,elektrisch apparaat’
heeft betrekking op via het stroomnet werkende elektrische gereedschap-
pen (met stroomkabel), op machines en op elektrische apparaten. Gebruik
het elektrische apparaat alleen waarvoor het bedoeld is en met inachtname
van de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

VOLG DEZE VOORSCHRIFTEN GOED OP.

A) Werkplek

a) Houdt uw werkplek schoon en opgeruimd. Rommelige en onverlichte
werkplekken kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat niet in explosiegevaarlijke omge-
ving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Elektrische apparaten veroorzaken vonken, die stoffen of dampen kun-
nen ontsteken.

c) Houdt kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het
elektrische apparaat op afstand. Bij afleiding kunt u de controle over
het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in het stop-
contact passen. De stekker mag in geen geval veranderd worden.
Gebruik geen adapterstekker in combinatie met een geaard elek-
trisch apparaat. Originele stekkers en passende stopcontacten verkleinen
het risico op elektrische schokken. Is het apparaat met een veiligheids-
schakelaar uitgerust, dan mag het alleen op een beveiligd stopcontact
aangesloten worden. Gebruik het elektrische apparaat op bouwplaatsen,
in vochtige omgeving, buiten of in vergelijkbare situaties uitsluitend via
een 30 mA aardlekschakelaar (Fl-schakelaar) op het net.

b) Vermijdt lichamelijk contact met geaarde oppervlaktes, zoals van
buizen, radiatoren, haarden en koelkasten. Er bestaat een verhoogd
risico op een elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c¢) Houdt het apparaat van regen of vochtigheid vandaan. Het indringen
van water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico op een elektri-
sche schok.

d) Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld is,
b.v. om het apparaat te dragen, op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houdt de kabel verwijderd van hitte, olie,
scherpe kanten, of zich bewegende apparaatonderdelen. Bescha-
digde of verwikkelde kabel verhoogt het risico op een elektrische schok.

e) Als u buiten werkt met een elektrisch apparaat, gebruik dan uitslui-
tend een verlengkabel die daarvoor geschikt is. Met een geschikte
verlengkabel vermindert u het risico op een elektrische schok.

C) Veiligheid van personen

a) Wees opmerkzaam op wat u gaat doen, en ga met verstand aan het
werk met een elektrisch apparaat. Gebruik het elektrisch apparaat
niet, wanneer u moe bent of onder invloed van drugs, alcohol of
medicamenten staat. Een moment van onoplettendheid bij gebruik van
hert apparaat kan tot ernstige ongevallen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals stofmasker,
slipvaste veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbeschermers, al
naar gelang het elektrische apparaat, vermindert het risico op ongevallen.

c) Vermijdt onbedoeld inschakelen. Wees er zeker van dat de schake-
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laar in de positie ,,uit” staat, voordat de stekker in het stopcontact
gestoken wordt. Wanneer u bij het dragen van het elektrische apparaat
uw vinger op de schakelaar heeft of het apparaat ingeschakeld op het
stroomnet aansluit, kann dit tot ongevallen leiden. Zet nooit een tipscha-
kelaar vast.

d) Verwijder instelgereedschappen of sleutels, voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Een gereedschap of sleutel, dat zich in een
draaiend apparaatdeel bevindt, kan voor verwondingen zorgen. Grijp nooit
in bewegende (draaiende) delen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en behoudt altijd
uw evenwicht. Daardoor kunt u in onverwachte situaties beter controle
houden over het apparaat.

f) Draaggeschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houdt
haren, kleding en handschoenen vewijderd van bewegende delen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende delen
gegrepen worden.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen wor-
den, vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt
worden. Het gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Laat alleen geschoolde personen met het apparaat werken. Jeug-
digen mogen alleen met het apparaat werken, indien zie boven 16 jaar
zijn, wanneer dit voor het bereiken van hun opleidingsdoel noodzakelijk
is en wanneer zij onder toezicht staan van een vakkracht.

D) Zorgvuldige omgang meten gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het elektrisch apparaat niet. Gebruik voor uw werk het
daarvoor bestemde elektrische apparaat. Met het geschikte elektri-
sche apparaat werkt u beter en veiliger in het aangegeven capaciteits-
bereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat waarvan de schakelaar defect is.
Een elektrisch apparaat, dat zich niet meer in- of uit laat schakelen, is ge-
vaarlijk en moet gerepareerd worden.

c) Haal de stekker uit het stopcontact, voordat u apparaatinstellingen
verricht, accessoires wisselt of het apparaat weglegt. Deze veilig-
heidsmaatregel voorkomt onbedoeld starten van het apparaat.

d) Berg ongebruikte elektrische apparaten buiten de reikwijdte van kin-
deren op. Laat personen het elektrische apparaat niet gebruiken, die
hiermee niet vertrouwd zijn of deze voorschriften niet gelezen heb-
ben. Elektrische apparaten zijn gevaarlijk, wanneer deze door onervaren
personen gebruikt worden.

e) Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg. Controleer of bewe-
gende apparaatdelen probleemloos functioneren en niet knellen, of
delen gebroken of zo beschadigd zijn, dat het functioneren van het
elektrisch apparaat beinvioed wordt. Laat beschadigde delen voor
gebruik van het elektrische apparaat door gekwalificeerd vakper-
soneel of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats repa-
reren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden
elektrische gereedschappen.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhou-
den snijgereedschap met scherpe snijkanten knellen minder en laten zich
gemakkelijk bedienen.

g) Zorg dat het werkstuk vaststaat. Gebruik spanklemmen of een bank-
schroef om het werkstuk vast te houden. Het wordt daardoor veiliger vast-
gehouden als met de hand, en u heeft bovendien beide handen vrij om
het elektrische apparaat te bedienen.

h) Gebruik hetelektrische apparaat, accessoires, hulpgereedschappen
enz. conform deze voorschriften en zo, zoals het voor het specifie-
ke gereedschap voorgeschreven is. Neem daarbij de arbeidsvoor-
waarden en de uit te voeren werkzaamheden in acht. Het gebruik van
elektrische apparaten voor andere als de bedoelde toepassingen kan tot
gevaarlijke situaties leiden. ledere eigenhandige wijziging aan een elek-
trische apparaat is uit veiligheidsoverwegingen niet toegestaan.

E) Zorgvuldige omgang en gebruik van accugereedschap

a) Wees er zeker van, dat het elektrische apparaat uitgeschakeld is,
voordat u de accu plaatst. Het plaatsen van de accu in een elektrisch
apparaat, dat ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laadt accu’s uitsluitend op in laadapparaten, die door de fabrikant
aanbevolen worden. Voor een laadapparaat, dat voor een bepaalde
accu geschikt is, bestaat brandgevaar, wanneer het gebruikt wordt met
andere accu'’s.

c¢) Gebruik uitsluitend de voorinhetelektrisch apparaatbedoelde accu’s.
Hetgebruik vanandere accu’s kanntotongevallen en brandgevaar leiden.

d) Houdt de niet gebruikte accu verwijderd van paperclips, munten,
sleutels, spijkers, schroeven of andere kleine metaaldelen, die een
overbrugging van de contacten tot stand kunnen brengen. Een kort-
sluiting tussen de accucontacten kan verbrandingen of vuur tot gevolg
hebben.

e) Bijverkeerd gebruik kan vioeistof uit de accu treden. Vermijdt contact
daarmee. Bijtoevallig contact met water afspoelen. Wanneer de vioei-
stof in de ogen komt, roept u de hulp in van een arts. Uittredende
accuvloeistof kan tot huidirritaties of verbrandingen leiden.

f) Bijtemperaturenvandeaccul/laadapparaat< 5°C/40°F of240°C/105°F
mag de accu/het laadapparaat niet gebruikt worden.

g) Voer beschadigde accu’s niet in het huisvuil af, maar stuur deze in
naar een geautoriseerde REMS servicewerkplaats of een erkend
afvoerbedrijf.

F) Service

a) Laat uw apparaat alleen door gekwalificeerd vakpersoneel en met
originele onderdelen repareren. Daarmee wordt zeker gesteld, dat de
veiligheid van het apparaat behouden blijft.

b) Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen over gereed-
schapswisseling op.

c¢) Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische apparaat
en laat deze bij beschadiging door gekwalificeerd vakpersoneel of
dooreen geautoriseerde REMS servicewerkplaats vernieuwen. Con-
troleer de verlengkabel regelmatig en vervang deze, wanneer deze
beschadigd is.

Speciale veiligheidsvoorschriften

® Machine nooit zonder veiligheidskap gebruiken.
® Draadsnijolie mogen geconcentreerd niet in de riolering, open water of in
de grond terecht komen.

1. Technische gegevens

1.1. Artikelnummers

Snijmessen (strelers) en houders Zie prijslijst
Snelwisselsnijkop Unimat 75 751000
Snelwisselsnijkop Unimat 77 771000
Sluithendel R voor konische pijpdraden 751040
Sluithendel R-L voor konische pijpdraden links 751050
Sluithendel G voor cilindrische pijpdraden 751060
Sluithendel G-L voor cilindrische pijpdraden links 751070
Sluithendel M voor boutendraden 751080
Sluithendel M-L voor boutendraden links 751090
1 set spanbekken voor /4 — 34" (Unimat 77) 773060
Vierkantsleutel 383015
Draadsnijolién

REMS Spezial

REMS Sanitol (voor drinkwaterleidingen)

1.2. Kapaciteit Unimat 75 Unimat 77

Draaddiameter

Buizen e —21/2" a—4"

Bouten 6-72mm
Draadsoorten

Pijpdraden, konisch
Pijpdrad, cilindrisch
Elektropijpdraden

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Boutendraad M, BSW, UNC
Draadlengten 200 mm 120 mm
tot @ 30 mm onbegrensd —
1.3. Snelheden van de werkspil
REMS Unimat 75, poolomschakelbaar 70/35 '/min

REMS Unimat 77, poolomschakelbaar en

transmissieschakeling 50/25/16/8 */min

1.4. Elektrische gegevens
400V 3 : ph.; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (poolomschakelbaar) of
230V 3 : ph.; 50 Hz; 1.8/1.5 kW (poolomschakelbaar) of
zie typeplaatje
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.2.

23.

Luchtdruk (alleen bij pneumatisch spansysteem)

Werkdruk 6 bar
Bij week materiaal (b.v. kunststof- of dunwandige buizen)

moet de druk bij de onderhoudseenheid verminderd worden.
Afmetingen

REMS Unimat 75 LxBxH 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 LxBxH 1260 x 620 x 1210 mm
Gewichten

REMS Unimat 75 227 kg
REMS Unimat 77 255kg
Geluidsinformatie

Op de werkplek betrokken emissiewaarde

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

. Ingebruikname
. Transport en opstelling

REMS Unimat wordt het beste met een hefwagen voor genormde palet-
ten of met een vorkheftruck (fig. 1) getransporteerd.

De machine moet zo opgesteld worden, dat er ook lange stangen ge-
spannen kunnen worden. Aan de motorkant moet er in overeenstemming
met de maximum draadlengte (holle as tot @ 30 mm) voldoende plaats
voor het naar buiten komende werkstuk zijn. De machine kan verankerd
worden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Voor aansluiting van de machine controleren of
de spanning, aangegeven op het typeplaatje, overeenkomt met de net-
spanning.

De machine kan aan de stroomvoorziening met of zonder neutrale leiding
(N) aangesloten worden. De regelspanning wordt door een in de scha-
kelkast ingebouwde transformator opgewekt. Een aardleiding (PE) moet
echter beslistaanwezig zijn. Als de machine direkt op het net wordt aange-
sloten (zonder stekker) dient er een hoofdschakelaar geinstalleerd te
worden.

Let op!

Bij het aansluiten van de machine moet men op de draairichting van de
snijkop letten, voordat de sluithendel (1) (Fig. 2) voor de eerste keer bij
de aanslag van de afslagnokken (2) (Fig. 4) komt. Een sluithendel voor
rechtse draden slaat bij linksloop van de snijkop de aanslagbout (3) (Fig.
2) af, wanneer hij bij de afslagnokken oploopt (zo ook een sluithendel vo-
or linkse draden bij rechtsloop). Om de draairichting te controleren moet
de snijkop zich daarom in zijn rechtse eindpositie bevinden. De draai-
richting kan door een wisseling van de fasen (ompoling van de elektrische
aders) veranderd worden. De aansluiting moet zo geschieden, dat de aan
de schakelkast (4) (Fig. 3) gemonteerde omkeerschakelaar (5) de vol-
gende draairichtingen bewerkstelligt:

op positie | rechts van 0 draait de snijkop rechts,
op positie | links van 0 draait de snijkop links.

Bij overbelasting van de machine schakelt een wikkelingsthermostaat de
elektromotor uit. Na enkele minuten kan de machine opnieuw gestart wor-
den, waarbij dan een lagere snijkopsnelheid gekozen moet worden.

Draadsnijolie

Gebruik alleen REMS draadsnijolie. Deze zorgen voor een perfekte snij-
kwaliteit, hoge standtijd van de snijmessen en ontzietde machine aanzienlijk.
REMS Spezial draadsnijolie (mineraalolie bevattend) is hooggelegeerd
en te gebruiken voor alle soorten buis-en uitwendige schroefdraad. Het
is met water afwasbaar (door expertise goedgekeurd) en daarom ook voor
drinkwaterleidingen geschikt. Bij een zorgvuldige spoeling van de instal-
late na montage treden er geen stank-of smaakinvioeden bij het drink-
water op.

REMS Sanitol draadsnijolie is mineraalolievrij, synthetisch, volledig oplos-
baar in water en heeft de smeerkracht van minerale olie. Het is te ge-
bruiken voor alle pijp-en uitwendige draad. Het moet in Duitsland, Oo-
stenrijk en Zwitserland voor drinkwaterinstallaties toegepast worden en
voldoet aan de voorschriften (DVGW keurnr. DW-0201AS2032; OVGW
keurnr. 1.303; SVGW keurnr. 7808-649).

24.

3.2,

33.

Alle draadsnijolie moeten onverdund gebruikt worden! (geenemulsie.)

Al naar gelang het gebruik van de machine en daarmee het warm wor-
den van het koelsmeermiddel kan het reservoir met 40—80 liter koel-
smeermiddel gevuld worden.

Materiaalondersteuning

Langere buizen en stangen moeten met de in de hoogte verstelbare
REMS Herkules (120100) ondersteund worden. Deze heeft stalen ko-
gels voor het probleemloos bewegen van de buizen en stangen in alle
richtingen, zonder dat de materiaalondersteuning omvalt als er vaak
lange buizen of stangen worden bewerkt, zijn twee REMS Herkules
aanbevelenswaardig.

Instellen van draadgrootte

. Snijkop monteren (wisselen)

Om het wisselen van de sets snijkussens (strelers en houders) in de sni-
jkop te vermijden worden wisselsnijkoppen aangeraden. Hierbij wordt in-
plaats van het wisselen van de snijset in de snijkop de komplete snijkop
uitgewisseld. (geringe montagetijd). Hiervoor de 3 bouten (6) met de in-
bussleutel (7) (fig. 5) verwijderen en de snijkop naar voren uit zijn passing
nemen. Bij het monteren van de snijkop moet er op gelet worden, dat de
passingsvlakken van snijkop en aandrijvingsopname zorgvuldig gereinigd
zijn. De meenemer van de sluithendel, die boven de achterkant van de
snijkop uitsteekt, moet bij montage van de snijkop in een bepaalde posi-
tie in het tegenstuk in de aandrijving geplaatst worden. Daarbij moet erop
gelet worden, dat de sluitpen die de snijkop bij het teruggaan sluit, op de-
zelfde hoogte als het streepje staat. Bij het opzetten van de snijkop moet
de sluithefboom (1) eventueel naar links of rechts gedraaid worden, tot
de meenemer inklikt.

Let op! De meenemer is niet vierkant!

Sluithefboom monteren (wisselen)

Naar gelang van de draadsoort zijn de volgende sluithendels- met over-
eenkomstig verschillende aanduidingen- nodig:

R voor rechtse konische pijpdraden (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L voor linkse konische pijpdraden (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G voorrechtsecilindrische pijpdraden (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L voorlinkse cilindrische pijpdraden (ISO 228, DIN 259, PSPP, NPSM)

M voor rechtse metrische uitwendige schroefdraden (DIN13), UN dra-
den (UNC, UNF), BS-draden (BSW, BSF)

M-L voor linkse metrische uitwendige schroefdraden (DIN 13), UN dra-
den (UNC, UNF), BS-draden (BSW, BSF)

Bij linkse draden moeten het snijkopdeksel en de aanslagbout (3) (fig. 2)
omgedraaid worden. Hierbij moet men erop letten dat wanneer de sni-
jkop recht voor u is (fig. 2) — voor rechtse draden de aanslagbout (3) links
van de sluithendel (1) is, resp. bij linkse draden (indien snijkopdeksel en
aanslagbout omgedraaid zijn) de aanslagbout (3) rechts van de sluithen-
delis.

Let op!

Wanneer er een verkeerde sluithendel gebruikt wordt of de aanslagbout
foutief gemonteerd is wordt de machine beschadigd!

Snijset monteren (vervangen)

Snijkop bij het wisselen van de snijset (snijkussens messen en houders)
van de machine halen, zoals onder 3.1. beschreven en op een tafel leg-
gen. Dan 2 dekselbouten (8) met de inbussleutel (7) (fig. 5) verwijderen.
Deksel eraf halen, sluithendel openen en houder Nr. 1 met een schroe-
vedraaier, zoals in fig. 6 afgebeeld, eruit lichten. De overige houders eruit
nemen. Vierkant van de snijkop schoonmaken. Nieuwe snijset, te begin-
nen met houder nr. 1, monteren. De laatste houder moet makkelijk en pre-
cies passend (zonder gereedschap, bijvoorbeeld een hamer te gebrui-
ken) erin gezet kunnen worden. Als er teveel speelruimte (versleten hou-
der) is, worden de toleranties van de schroefdraad vergroot. Als er geen
speelruimte is, dat wil zeggen als de houders klemmen, kan de sluithef-
boom de snijkop niet meer openen respectievelijk sluiten. Dit heeft het
breken van de sluithendel tot gevolg. Het deksel erop zetten, de schroe-
ven aandraaien en controleren of de sluithendel makkelijk bewogen kan
worden. Hij moet met de hand heen en weer bewogen worden (openen
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en sluiten van de snijset). Is dit niet het geval, moet de snijset opnieuw
eruit gehaald worden, en het vierkant, houders en deksel op spanen on-
derzocht worden. Door onjuiste behandeling kunnen ook de zijkanten van
de houder beschadigd worden. Deze beschadigingen moeten vakkundig
met de vijl glad gemaakt worden.

Als de snijset in de machine gewisseld wordt, moet erop gelet worden,
dat bij het uithalen van de houders de sluithendel boven staat, zodat ge-
en spanen in de uitsparing van de instelas vallen. Na het uithalen van de
houders de snijkop schoonmaken. Voor het inzetten van de nieuwe snij-
set, te beginnen met houder nr. 1, de sluithendel naar onderen positio-
neren. (Houders in de volgorde 1, 2, 4, 3 monteren).

Gebruik

Rechtse draden - linkse draden

Erop letten dat bij de gekozen snijset de juiste sluithendel en de aans-
lagbout juist gemonteerd is (zie 3.2.) en dat de draairichting van de sni-
jkop bij de omkeerschakelaar (5) juist ingesteld is (2.2.).

Instellen van de draaddiameter

De gewenste draaddiameter wordt met de vierkantsleutei (9) (fig. 5) op
de instelas (10) (fig. 2) ingesteld. De grove instelling gebeurt door het ver-
stellen van de instelas tot de overeenkomstige markering op houder nr.
1 (venster in de snijkop (11) met de markering op de snijkop overeenkomt.
De nauwkeurige instelling geschiedt met behulp van de bijgeleverde pre-
cisie-insteltabel, waarin voor iedere draaddiameter een instelgetal van de
instelas aangeduid staat. Dit instelgetal moet met de boven de instelas
op de snijkop aangebrachte markering (12) op een lijn liggen. Voor link-
se draden geldt de markering aan de tegenoverliggende zijde (13). Men
moet er beslist op letten dat bij het instellen de sluithendel (1) tegen de
aanslagbout aanzit, d.w.z. de snijkop gesloten is. Bij niet tegelijk met de
machine geleverde snijsets moet het instelgetal door de gebruiker zelf
aan de hand van een schroefdraadkaliber, één schroefdraadkalibermof
of een monsterschroefdraad vastgesteld worden.

Instellen van de lengte-aanslag

De gewenste draadlengte wordt op de lengteaanslag (14) (fig. 4) inge-
steld. Daarvoor de klemhendel (15) losdraaien en de lengte volgens schaal-
verdeling (16) instellen. Al dan niet het aandrijfgedeelte met de aansni-
jhendel (17) naar links bewegen.

Bij konische pijpdraden wordt automatisch de normlengte gesneden, in-
dien de lengte-aanslag volgens de schaalverdeling (16) op de gewenste
draadgrootte ingesteld wordt.

Draadstangen zie 4.6.

Toerental kiezen

REMS Unimat 75 heeft 2 snelheden. Voor kleine draaddiameters (tot ca.
45 mm) wordt door het indrukken van knop Il (18) (fig. 4) de snelheid van
70 '/min gekozen. Voor grote draaddiameters (vanaf ca. 45 mm) wordt
door het bedienen van knop | (19) de snelheid 35 */min gekozen. Bij hard
materiaal of draden met een zeer grote spoed kan eerder omschakelen
op snelheid 35 '/min noodzakelijk zijn.

REMS Unimat 77 heeft 4 snelheden. Naast de elektrische snelheidkeu-
ze d.m.v. knop | (19) en Il (18) kunnen door het indrukken resp. uittrek-
ken van de transmissie-schakelhendel (20) 2 andere snelheden worden
ingeschakeld.

81min:  Transmissie-schakelhendel ingedrukt + knop | moeilijk
verspanende materialen 3 tot 4”

Transmissie-schakelhendel ingedrukt + knop Il normaal
verspanende materialen 3 tot 4" moeilijk verspanende
materialen 1/4 tot 21/2”

Transmissie-schakelhendel uitgetrokken + knop | normaal
verspanende materialen 11/ tot 2'/2” moeilijk verspanende
materialen tot 1”

Transmissie-schakelhendei uitgetrokken + knop Il normaal
verspanende materialen tot 1”

16 */min:

25 1/min:

50 /min:

Materiaal spannen
De sluithendel (1) is gesloten.
Mechanische materiaalklem

Materiaal voorzichtig invoeren tot aan het begin van de tangentiale mes-
sen. Met de klemhendel (23) (fig. 4) wordt het materiaal zelfcentrerend
geklemd.

4.6.

4.7.

4.8.

5.

Pneumatische materiaalklem

De pneumatische materiaalklem wordt als volgt op de te kiemmen dia-
meter ingesteld:

De klemschroef (27) losdraaien. Materiaalklem met kiemhendel (23) ope-
nen. Door het indrukken van de voetschakelaar de pneumatisch bedien-
de klemplaten naar voren schuiven. Het meegeleverde afstandsplaatje
tussen de pneumatisch bediende klemplaten en klemplaathouder schui-
ven. De pneumatisch bediende klemplaten door oplichten van de voet-
schakelaar terugschuiven. Materiaalklem met klemhendel (23) met de
hand sluiten, tot de klemplaten licht tegen het materiaal aanzitten. Klem-
schroef (27) aandraaien. Voetschakelaar bedienen, afstandsplaatje weg-
nemen. Nu verder gaan zoals omschreven bij ,mechanische materiaal-
klem”, waarbij het materiaal met de voetschakelaar ingeklemd respectie-
velijk vrijgegeven wordt.

Werkingprocedure

Veiligheidskap (21) sluiten. Machine inschakelen. (Snelheidskeuze zie
4.4.), draad door het bedienen van de aansnijhendel (17), tegen de klok
in, aansnijden. Zijn er 2 tot 3 draadgangen gesneden, wordt er met auto-
matische voedingsbeweging verder gesneden. Als de ingestelde draad-
lengte bereikt is, dan slaat de sluithendel (1) op de afslagnokken (2) af,
en de snijmessen worden automatisch geopend. Transmissiegedeelte
doorhetbedienen van de aansnijhendel (17), metde klok mee, naar rechts
bewegen. In de rechtse eindpositie wordt de snijkop weer automatisch
gesloten. Nu de machine uitschakelen (22) en het materiaal eruit halen.

Met REMS Unimat 75 kunnen hoogstens @ 30 mm draadstangen ges-
neden worden. Daarbij wordt het materiaal door de transmissie en de mo-
tor (holle as) gevoerd. Véér de sluithendel de snijkop open, moet de ma-
chine uitgeschakeld worden, dan openen, met aansnijhendel (17) de sni-
jkop met het materiaal in de juiste startpositie brengen. Dan weer sluiten,
machine weer inschakelen. Dit kan naar keuze herhaald worden.

Extra materiaalklemmen

Voor het nauwkeurig inklemmen van blankgetrokken rondmateriaal, ron-
de kunststofpijpen e.a., evenals het klemmen van inbusbouten en zes-
kantbouten zijn extra materiaalklemmen leverbaar.

Voor het snijden van nippels worden REMS Nippelfix, automatisch in-
wendig spannende nippelhouders in 9 diameters van /2 tot 4”, gebruikt.
Daarbij moet men erop letten, dat de pijpstukken van binnen ontbraamd
zijn, de pijpstukken altijd tot aan de aanslag opgeschoven zijn en dat er
geen nippels gesneden worden die korter zijn dan de normlengte.

Moeilijk verspanende materialen

Voor draadsnijden op materiaal met een hoge vastheid (vanaf ca. 500
N/mm2) en op roestvast staal (Inox) moeten kussens van HSS gebruikt
worden.

Onderhoud

Voor onderhoud- en reparatiewerkzaamheden de stekker uit het stopcontact
trekken!

Deze werkzaamheden mogen alleen door deskundigen en daarvoor opgelei-
de personen uitgevoerd worden.

5.1.

5.2.

Onderhoud

REMS Unimat 75 en REMS Unimat 77 zijn bij normaal gebruik onder-
houdsvrij. De aandrijvingen lopen in een duuroliebad, resp. duurvetvul-
ling en hoeven daarom niet nagesmeerd te worden.

Bij zware belasting, b.v. serieproductie, moet bij REMS Unimat 75 de olie-
stand in de aandrijving gecontroleerd worden. Hiervoor de sluitmoer van
het oliereservoir (onderdeellijst pos. 59) losdraaien, oliepeil controleren
en zonodig met aandrijfolie (art.nr. 091040R1,0) bijvullen.

Inspectie / instandhouding

Van tijd tot tijd moet het reservoir voor het koelsmeermiddel gereinigd wor-
den. Daarvoor moet het koelsmeermiddel bij het aftappunt onder de spa-
nenvangbak afgetapt worden.

Laat de sluithendel — in het bijzonder zonder snijset in de snijkop — zich
moeilijk bewegen, moet het beschreven plaatje (24) op de snijkop afge-
schroefd worden. Nu kunnen vuil en spanen het beste met luchtdruk do-
orgeblazen worden. (Instelas (10) niet demonteren).
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5.4.

Naslijpen van de streelmessen (of tangentiale messen)

Als spaanhoek (fig. 7) kunt u het beste bij algemeen gebruik de waarde
y = 20° nemen. Op het meegeleverde instelkaliber is een inkerving aan-
gebracht, die, zoals fig. 8 laat zien, voldoet aan de waarde 20°. Voor har-
dere materialen kan het raadzaam zijn, de naslijphoek te vergroten. Daa-
rentegenover kan het noodzakelijk zijn, speciaal wanneer de schroef-
draadsnijkussens inhaken, (b.v. bij dunwandige buizen, legeringen en
kunststoffen) de waarde van y te verkleinen.

In het algemeen gelden de volgende door ondervinding vastgestelde
waarden:

Staalsoorten van gemiddelde vastheid (300...400 N/mm?2),

edelstaal y=20°
Staalsoorten met een hogere vastheid y=20..25°
Legeringen y=10...20°
Kunststoffen bijvoorbeel PVC hard

(speciale schroefdraadsnijkussens) y=0°

Bij schroefdraadgroottes van meer dan 33 mm moet bij de snijkussens
aan het einde van de klauwplaat een schuinte van 45° aangebracht wor-
den (fig. 7). Deze moet zo groot zijn, dat het snijkussen niet over de gli-
jviakte (fig. 10 (26)) uitsteekt.

Overeenkomstig de spoed van de draad heeft het tangentiaal mes in de
houder een bepaalde helling. Overeenkomstig deze hellingshoek moet
de hoek § (fig. 9) op het streelmes worden aangebracht zodat de tand-
toppen van het streelmes na inbouw in de houder op een gelijk niveau,
parallel ten opzichte van het basisvlak van de houder liggen. Hierbij moet
een tolerantie van + 0,05 mm in acht genomen worden. Ook bij het mon-
teren van later geleverde streelmessen moet de hellingshoek in de hou-
der in acht genomen worden, angezien verschillende streelmessen in
meerdere houders kunnen worden gemonteerd om fijne schroefdraad te
snijden.

Bij bepaalde streelmessen werden ter verbetering van de spoedtoleran-
tie bij lange schroefdraden geleidetanden aangeslepen. Deze moeten ti-
jdens het bijslijpen van de streelmessen opnieuw worden aangebracht.

Afstellen van de streel- of tangentiale messen in de houder

Men moet erop letten, dat de nummers van de streel- of tangentiale mes-
sen met de nummers van de houders overeenstemmen en dat het ge-
monteerde klemplaatje niet boven het houderoppervlak uitsteekt. Uit-
steeksels moeten verwijderd worden, (b.v. afslijpen).

Voor het afstellen van het streel- of tangentiale messen in de de houder
(fig. 10) op maat 55,4 mm bij REMS Unimat 75 resp. 95,4 mm bij REMS
Unimat 77 wordt de schroef van het klemplaatje (25) stevig aangedraaid.
De genoemde maat moet nu met een meetinstrument of met het mee-
geleverde instelkaliber (fig. 8) — zoals fig. 10 laat zien, tussen de onder-
kant van de houder en de eerste tand na het aansnijviak afgesteld wor-
den. Daartoe wordt het streel- of tangentiale messen met de schroef, die
zich aan de onderzijde van de houder bevindt naar voren gedrukt. De in-
stelschroef moet daarbij met betrekking tot het streel- of tangentiale mes-
sen onder druk staan. Bij REMS Unimat 75 moet de maat 55,4 mm (fig.
10) met een tolerantie van plm. 0,05 mm gehandhaafd worden. Bij klei-
nere schroefdraden (diameter 6...12 mm) kan het beste op 54,3 mm in-
gesteld worden. Belangrijk is echter dat de tolerantie van plm. 0,05 mm
binnen de 4 streel- of tangentiale messen van een snijset gehandhaafd
wordt. Voor REMS Unimat 77 moet op overeenkomstige wijze de waar-
de 95,4 mm plm. 0,05 mm gehandhaafd worden.

Hoe te handelen bij storingen

. Storing:

Draad wordt onzuiver, punten raken afgescheurd.

Oorzaak:

Stompe schroefdraadsnijkussens.

Slecht koelsmeermiddel.

Foutieve afstelling van het mes in de houder.
Verkeerde snelheid.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Storing:
Draad wordt in stukken gesneden ,onzuivere fijne draad”.

Oorzaak:

® Houder verkeerd in de snijkop gemonteerd. Let op volgorde!
e Schroefdraadsnijkussens verkeerd in de houder gemonteerd.
Let op volgorde!
® Schroefdraadsnijkussens in het verkeerde houdertype. (Hellinghoek!)

Storing:
Draad niet centrisch op het werkstuk.

Oorzaak:
® Materiaalklemcentrering veranderd.

Storing:
Snijkop gaat niet ver genoeg open.

Oorzaak:

® \erkeerde sluithendel gemonteerd.
® Sluithendel versleten.
® Afslagnok versleten.

Storing:
Snijkop sluit niet.

Oorzaak:

® il

® De snijset is onjuist gemonteerd (zie 3.3.).

® De schroefdraadsnijkussens zijn onjuist in de houders geplaatst
(zie 5.4.).

Fabrieksgarantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het
nieuwe product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden na
uitlevering aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet via
de verkoopdocumenten bewezen worden, met vermelding van aanko-
opdatum en productomschrijving. Alle binnen de garantieperiode optre-
dende functiefouten die terug te voeren zijn op fabricage- of materiaalf-
outen worden kosteloos verholpen. Na een reparatie onder garantie wordt
de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd. De schade, die door na-
tuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik, verwaarlozing van
de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, overmatig gebruik, ge-
bruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde ingrepen of andere re-
denen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zijn, zijn voor garantie uit-
gesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde
REMS servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden al-
leen erkend als het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toe-
stand bij een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats binnengekomen
is. Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebruiker.
De wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aanspra-
kelijk stellen van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieksgarantie

geldt uitsluitend voor nieuwe producten, welke in de Europese Unie, in
Noorwegen of in Zwitserland gekocht worden.
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Fig. 4 c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsakra dig om att
1 Lasspak 14 Langdanslag brytaren star i positionen ,,FRAN“, innan du satter kontakten i utta-
2 Utldsningsklack 15 Fixeringsspak get. Om du har fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nar du
3 Stoppskruv 16 Skala béar det eller ansluter instrumentet tillkopplat till stromforsérjningen, kan
4 Kopplingslada 17 Ansattningsspak detta leda till olyckor. Koppla aldrig forbi en brytare for stegvis drift.
5 Reverseringsomkopplare 18 Tangent |l d) Avlagsnainstallningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar till
6 Cylinderskruvar 19 Tangent| det elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig
(skarhuvudfaste) 20 Vaxelspak (enbart Unimat 77) i en intstrumentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip aldrig in i
7 Stiftnyckel 21 Skyddskapa delar som ror sig (roterar).
8 Cylinderskruvar 22 FRAN-tangent e) Overskatta dig inte. Sérj for att du star sékert och hall alltid balan-
(lockfastsattning) 23 Spannspak sen. Darigenom kan du battre kontrollera instrumentet i ovantade situa-
9 Fyrkantsnyckel 24 Skylt tioner.
10 Installningsspindel 25 Spannplatta f) Bar lamplig kladsel. Bar inga vida klader eller smycken. Hall har,
11 Ovalt fonster 26 Svamptangent Nodstopp klader och handskar borta fran delar som ror sig. Lost sittande klader,
12 Markering hogerganga 27 Fixeringsskruv smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.
13 Markering vansterganga g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras,

Allmanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall l1asas. Fel, nar det géller att folja de
nedan uppférda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/
eller svara personskador. Det i det foljande anvanda begreppet ,elektriskt
instrument* hanfor sig till n&tdrivna elektroverktyg (med nétkabel), till batteri-
drivna elektroverktyg (utan natkabel), till maskiner och elektriska instrument.
Anvand det elektriska instrumentet endast bestdmmelsekonformt och under
iakttagande av de allmanna sékerhetsforeskrifterna och foreskrifterna for
férebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och €] upplysta ar-
betsomraden kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumentet i omgivning med explo-
sionsrisk, i vilken bréannbara vétskor, gaser eller damm finns. Elek-
triska instrument skapar gnistor, som kan antdnda dammet eller angorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska instru-
mentet anvénds. Blir du distraherad kan du férlora kontrollen 6ver in-
strumentet.

B) Elektrisk sakerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i uttaget.
Kontakten far inte forandras pa nagot vis. Anvénd ingen adapter-
kontakt tillsammans med jordade elektriska instrument. Oféréandrade
kontakter och passande uttag minskar risken fér en elektrisk stot. Ar det
elektriskainstrumentet utrustatmed en skyddsledare, far detbara anslutas
till jordade uttag. Anvander du det elektriska instrumentet pa byggen, i
fuktig omgivning, utomhus eller under liknande villkor, gor det d& endast
med en 30mA-felstromsskyddsbrytrare (Fl-brytare) ansluten till natet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med ror, virmesystem,
spisar och kylskap. Det finns en storre risk for elektrisk stét nér din kropp
ar jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intréngande av vatten i ett
elektroinstrument forhojer risken for en elektrisk stot.

d) Anvand inte kabeln till ndgot annat @n den &r avsedd for, t.ex. bara
eller hdnga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur uttaget.
Hall kabeln borta fran hetta, olja, skarpa kanter eller instrumentdelar
som ror sig. Skadade eller trassliga kablar forhojer risken for en elektrisk
stot.

e) Nar du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvéand en-
dast forlangningskabel, som ocksa ar auktoriserad for utomhus.
Anvandning av en férlangningskabel [dmplig for utomhusbruk forminskar
risken for en elektrisk stot.

C) Personlig sédkerhet

a) Var uppmarksam, ge akt pa vad du gor och anvand fornuftet nar du
arbetar med ett elektriskt instrument. Anvéand det elektriska instru-
mentetinte nérdu artrotteller starunder inflytande av droger, alkohol
eller medikamenter. Ett 6gonblicks oaktsamhet vid anvandning av in-
strumentet kan leda till allvarliga personskador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du
bér personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria saker-
hetsskor, skyddshjalm eller horskydd, allt beroende pa typ och anvand-
ning av det elektriska instrumentet, forminskar detrisken for personskador.

forsakra dig om att dessa ar anslutna och anvands riktigt. Om dessa
anordningar anvands forminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Overldmna det elektriska instrumentet endast till skolade personer.
Ungdomar far endast driva det elektriska instrumentet nar de ar aldre an
16 ar, detta ar nddvandigt for deras utbildning och de star under uppsikt
av en fackutbildad person.

D) Omsorgsfull hantering och anvéndning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvind det elektriska
instrument for ditt arbete sasom det ar avsett. Med det passande elek-
triska instrumentet arbetar du battre och sakrare inom det angivna effekt-
omradet.

b) Anvéand inget elektriskt instrument vars kontakt &r defekt. Ett elek-
triskt instrument som inte langre later sig kopplas till eller fran ar farligt
och maste repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gér nagra instéllningar pa instru-
mentet, byter tillbehorsdelar eller lagger bort instrumentet. Denna
forsiktighetsatgard forhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom rackvidd for barn nér det
inte anvands. Lat inte personer anvanda instrumentet som inte &r
fortrogna med detta eller inte har last dessa anvisningar. Elektriska
instrument ar farliga, nér de anvands av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att ror-
liga instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om
delar ar avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets
funktion paverkas negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet
anvands, reparera skadade delar av kvalificerad fackpersonal eller
av en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst. Manga olyckor for-
orsakas av daligt underhalina elektroverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skarverktyg
med skarpa eggar fastnar inte sa latt och ar lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvand spannanordningar eller ett skruvstad for
att halla fast arbetsstycket. Det halls darmed sakrare &n med handen och
du har dessutom bada handerna fria for mandvreringen av det elektriska
instrumentet.

h) Anvand elektriska instrument, tillbehor, insatsverktyg osv. i enlighet
med dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna
speciellainstrumenttyp. Tadérvid hansyntill arbetsvillkoren och den
aktivitet som skall utforas. Anvandandet av det elektriska instrumentet
for annat an de avsedda anvandningarna kan leda till farliga situationer.
Varje egenmaktig forandring av det elektriska instrumentet ar forbjuden
av sakerhetsskal.

E) Omsorgsfull hantering och anvandning av batteridrivna instrument

a) Forsakra dig om att det elektriska instrumentet ar frankopplat, innan
du sétter in batteriet. Om du satter in ett batteri i ett elektriskt instrument,
som ar tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillver-
karen. For en laddaret, som ar lamplig for en viss sorts batterier, finns
brandrisk nar den anvands for andra batterier.

c¢) Anvand endast de batterier som &r avsedda for de elektriska in-
strumenten. Anvandningen av andra batterier kan leda till personskador
och brandrisk.

d) Hall batteriet nar det inte anvands borta fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra sma metallféremal som skulle kunna for-
orsaka en dverbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan bat-
terikontakterna kan ha brannskador eller eld till foljd.
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e) Vid felaktig anvéndning kan vatska rinna ur batteriet. Undvik kon-  1.6. Dimensioner

takt med denna. Spola vid tillfallig kontakt av den med vatten. Om REMS Unimat75 L xBxH 1200 x 620 X 1210 mm
denna vétska kommer i 6gonen, skall du dessutom ta hjélp av en REMS Unimat77 L xBxH 1260 x 620 X 1210 mm
lakare. Batterivatska som rinner ut kan leda till hudretningar eller brénn-
skador. 1.7. Vikter

f) Om batteriets/laddarens temperatur eller omgivningstemperaturen REMS Unimat 75 227 kg
< 5°C/40°F eller = 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvéndas. REMS Unimat 77 255 kg

g) Kastainte defekta batterieri normala hushallssopor, utan lamna dem
till en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst eller till en aukto-  1.8. Bulleregenskaper

riserad avfallsfirma. Arbetsplatsrelaterat bullervarde
F) Servi REMS Unimat 75 83dB (A)
) Service REMS Unimat 77 81dB(A)

a) Lat reparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal och
endast med original reservdelar. Darmed garanteras att instrumentets ° PP
sakerhet bibehalls. 2. Igangsattning

b) Folj underhallsforeskrifterna och anvisningarna dver verktygsbytet.  2.1. Transport och uppstélining

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till det elektriska in- REMS Unimat transporteras bast med en lyftvagn fér standardpaletter el-
strumentet och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av ler med en gaffelstaplare (Fig. 1).
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst nar den ar skadad.
Kontrollera forlangningskabeln regelbundet och byt ut den nér den
ar skadad.

Maskinen skall stallas upp s& att &ven l&nga stanger kan spannas upp.
Pa motorsidan maste det finnas tillrackligt mycket plats for arbetsstycket
nar det kommer ut ur maskinen med hansyn tagen till maximalt méjliga

Speciella séikerhetsanvisningar gangningsléngd (ihalig axel max. @ 30 mm). Maskinen kan skruvas fast.

® Kor aldrig maskinen utan skyddskapan. 2.2. Elektrisk anslutning
® (Gangskarningsoljor far ej koncentrerat tdmmas i allmanna avlopp, vatten- Ge akt pa natspanningen! Kontrollera att spanningen pa natskylten stam-
drag eller diken. mer verens med natspanningen innan maskinen ansluts. Maskinen kan
anslutas till nét med eller utan neutralledare (N). Manéverspéanningen al-
1. Techniska data stras av en transformator som &r monterad i kopplingsladan. En skydds-

ledare (PE) maste finnas. Om maskinen ansluts direkt till natet (utan stick-

11. Artikelnummer kontakt) skall en huvudstrémbrytare installeras.

Gangstal och hallare se prislista 0BS!
Snabbvaxlingsskarhuvud Unimat 75 751000 )
Snabbvaxlingsskarhuvud Unimat 77 771000 Né&r maskinen skall anslutas, maste man ge akt pa skarhuvudets rotati-
Lasspak R for konisk rorganga 751040 onsriktning innan lasspaken (1) (Fig. 2) forsta gangen stoppas av utlos-
Lasspak R-L for konisk rorganga, vanster 751050 ningsklacken (2) (Fig. 4). En lasspak for hégerganga knipsar av stopps-
Lasspak G for cylindrisk rorganga 751060 kruvens (3) (Fig. 2) huvud vid moturs rotation, om den kdr emot utlos-
Lasspak G-L for cylindrisk rérganga, vanster 751070 ningsklacken (samma sak galler en lasspak for vansterganga vid
Lasspak M for bultgénga 751080 medursrotation). For kontroll av rotationsriktningen bor skarhuvudet dar-
Lasspak M-L for bultganga, vanster 751090 for sta i sitt andlage mot hdger. Rotationsritningen kan &ndras genom fas-
1 sats spannbackar for 1/ — 3/4” (Unimat 77) 773060 vaxling (polbyte pa de elektriska ledarna). Anslutningen maste géras sa
Fyrkantsnyckel 383015 att reverseringsomkopplaren (5) pa kopplingsladan (4) (Fig. 3) foljande
Gangskamingsoljor rotationsriktningar:
REMS Spezial | lage 1 till héger om 0 roterar skérhuvudet medurs,
REMS Sanitol (fér dricksvattenledningar) i 14ge | till vanster om O roterar skérhuvudet moturs.
1.2. Arbetsomrade Unimat 75 Unimat 77 Om maskinen Gverlastas stoppas motorn av en termostat i motorlindnin-
_ gen. Efter ndgra minuter kan maskinen startas om. Stall da in ett lagre
Gengdameter Voot g varvtal for skarhuvudet,
Bultar 6-72mm 2.3. Gangskarningsoljor
Géngtyper Anvand bara REMS gangskarningsoljor. Da far du felfria gangor, lang
Rérganga, konisk R (DIN 2999, BSPI)NPT R, NPT brukstid for gangstalen och skonsam drift av maskinen.
Rczrganga, ?yl'r,',d”Sk G (DIN 259, BSPP)NPSM_ G, NPSM REMS Spezial géangskérningsolja (mineraloljehaltig) &r héglegerad och
Stalp?nsarrorganga Pg (DIN 40430), Mx 1,5 (IEC) kan anvandas fér alla slags rér- och bultgangor. Den gar latt att spola bort
Bultganga M, BSW, UNC med vatten (officiellt godkénd) och &r darfor lamplig ven for dricksvat-
Géngans langd 200 mm 120 mm tenledningar. Om systemet spolas omsorgsfullt efter installationen paver-
till @ 30 mm obegransat — kas dricksvattnet inte till lukt och smak.
1.3. Arbetsspindelns varvtal Gangskarningsoljan REMS Sanitol ar mineraloljefri, syntetisk, helt vat-
. . . tenldslig och har samma smoarjeffekt som mineraloljan. Den kan anvan-
REMS Un!mat 75, polomkoppl!ngsbar 70/35 min. das for alla slags ror- och bultgangor. Den maste anvandas for dricks-
REMS Unimat 77, p9lom!<oppllngsbar med . vattenledningari Tyskland, Osterrike och Schweiz och fyller kraven i fores-
vaxellada 50/25/16/8 */min. krifterna (DVGW kontr.-nr. DW-0201AS2032; OVGW kontr.-nr. W 1.303;
1.4. Elektriska data SVGW kontr.-nr. 7808-649).
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkopplingsbar) eller Anvénd alla gdngskarningsoljor utan utspadning! (ingen emulsion!)
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkopplingsbar) eller Beroende pa hur intensivt maskinerna anvands, och darmed pa hur kraf-
enl. markskylten tigt skarvétskan uppvarms, kan man fylla pa mellan 40 och 80 liter skar-

. . vatska i tanken.
1.5. Tryckluft (enbart med pneumatisk spanndocka)

Arbetstryck 6bar 2.4. Materialstod
Vid labila material (t.ex. plast eller tunnvaggiga ror) Langre ror och stanger maste stéttas upp med tillsatsen REMS Herkules
maste trycket reduceras pa serviceenheten. (120100), som kan stéllas in i héjdled. Tack vare dess stalkulor kan réren

och stdngerna utan svarighet stéllas in i alla riktningar utan att stodet
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valter. Om du ofta skall bearbeta langa rér eller stanger ar det lampligt att
anvanda tva REMS Herkules.

Installning av gangstorieken
Montering (utbyte) av skdrhuvudet

For att undvika utbyte av skarsatsen (gangstal och hallare) i skarhuvudet
ar det [ampligt att anvanda utbytbara skarhuvuden. | stallet for att byta
skarsatsen i skarhuvudet byter man da hela skarhuvudet (kortare rig-
gningstid). Detta gors sa har:

Skruva ur de tre skruvarna (6) med stiftnyckel (7) (Fig. 5) och ta av skar-
huvudet ur sitt sate genom att dra det framat. Nar skarhuvudet sétts pa
maste man komma ihag att omsorgsfullt rengdra dess passningsytor och
fastet vid vaxeln. Lasspakens medbringare, som sticker ut pa baksidan
av skarhuvudet, maste sattas i ett visst lage i motsvarande stycke i va-
xeln nar skarhuvudet monteras. Se darvid till att Iasstiftet, som laser skar-
huvudet nar detta kors tillbaka, stéar i niva med streckmarkeringen. Nar
skarhuvudet satts pa skall lasspaken (1) vid behov vridas mot vanster el-
ler hoger tills medbringaren griper in.

OBS: Medbringaren ar inte kvadratisk!

Montering (byte) av lasspak

Beroende pa gangtypen erfordras olika lasspakar, betecknade pa foljan-
de satt:

R Forhdgergangad konisk rérganga (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L Forvanstergangad konisk rérgéanga (ISOR 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G For hégergéngad cylindrisk rorgénga (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L For vanstergangad cylindrisk rérganga (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M Foérhégergangad metrisk bultganga (DIN 13), UN-ganga (UNC, UNF),
BS-ganga (BSW, BSF)

M-L For véanstergdngad metrisk bultgénga (DIN 13), UN-ganga (UNC,
UNF), BS-génga (BSW, BSF)

For vansterganga maste skarhuvudets lock vandas och stoppskruven (3)
(Fig. 2) placeras om. Se da till att stoppskruven (3) sitter fill vanster om
lasspaken (1) — sett i riktning mot skarhuvudet (2) - resp. till hdger om las-
spaken (1) (sedan man vant skarhuvudlocket och placerat om stopps-
kruven).

OBS: Maskinen skadas om man anvénder felaktig l&sspak eller satter i
stoppskruven pa fel satt.

Montering (byte) av skérsatsen

Lossa skarhuvudet fran maskinen enligt beskrivningen om hur man byter
skarsatsen (gangstal och héllare) i Avsnitt 3.1. ovan. Lagg skarhuvudet
pa ett bord. Skruva sedan ur de bada lockskruvarna (8) med stiftnyckeln
(7) (Fig. 5). Ta av locket, dppna lasspakarna och vrid ur héllare nr. 1 med
skruvmejsel enligt fig. 6. Ta bort 6vriga hallare. Rengér skarhuvudets fy-
rkant. Satt pa den nya skarsatsen med bérjan vid hallare nr. 1. Den sista
hallaren maste ga latt att montera och passas in exakt (utan hjalp av verk-
tyg, Lex. hammare). Om det ar for mycket spel (t.ex. nedslitna hallare),
sa okas gangtoleranserna. Om det inte ar nagot spel, sa att hallarna sit-
ter i klam, sa kan man inte langre 6ppna och stanga skarhuvudets las-
spak. Detta medfor att lasspaken bryts av. Satt pa locket, dra at skruvarna
och kontrollera att lasspaken gar att mandvrera. Den maste kunna flyttas
fram och tillbaka for hand (6ppning och stangning av skarsatsen). Om det
inte gar, sa maste man ta av skarsatsen och underséka om det forekom-
mer nagra span vid fyrkant, hallare och lock. Dessutom kan hallarnas kan-
ter skadas vid oldamplig hantering. Dessa skador méste slipas bort med
en fil pa ett professionellt satt.

Om skarsatsen byts i maskinen, s& maste lasspaken vara vand uppat for
uttagning av hallarna, sa att inga span kan falla ner i instéliningsspindelns
urtag. Rengdr skarhuvudet nar hallarna tagits ur. Fall ned lasspaken nar
den nya skarsatsen skall sattas i med borjan med hallare nr. 1 (i ord-
ningsfoliden 1, 2, 4, 3).
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Drift
Hogergadnga — Vénsterganga
Se till att du anvander den lasspak som hor till den valda skarsatsen, att

stoppskruven satts dit pa ratt satt (se 3.2.), och att skarhuvudets rotati-
onsriktning stalls in ratt med reverseringsomkopplaren (5) (se 2.2.).

Instéllning av gangdiametern

Onskad gangdiameter stalls in med fyrkantsnyckeln (9) (Fig. 5) péa in-
stallningsspindeln (10) (Fig. 2). Forst gér man en grovinstalining genom
att justera instaliningsspindeln tills motsvarande markering pa hallare nr.
1 (fonstret i skarhuvudet 11) stammer Gverens med markeringen pa skar-
huvudet. Fininstaliningen gdrs med hjalp av den fininstallningstabell som
félier med varje maskin. P& denna anges instaliningsspindelns install-
ningstal for varje gangdiameter Detta instéllningstal maste stamma Gver-
ens med den markering (12) som sitter pa skarhuvudet ovanfér install-
ningsspindeln. For vansterganga galler markeringen pa motsatt sida (13).
Se ovillkorligen till att Iasspaken (1) ligger an mot stoppskruven (3) vid in-
stallningen, d.vs. att skarhuvudet ar stangt. Om du anvander skarsatser
som inte levererats tillsammans med maskinen maste du sjalv faststalla
instaliningstalet med en gangtolk eller en monsterganga.

Instéllning av langdanslaget

Onskad gangningslangd stélls in pa langdanslaget (14) (Fig. 4). For det-
ta lossar man fixeringsspaken (15) och stéller in l&ngden langs skalan
(16). Flytta vid behov vaxelenheten mot vanster med ansattningsspaken
(17). Om rérgéngan ar konisk, far man automatiskt standardgangnings-
langd, nar langdanslaget stélls in pa dnskad gangstorlek enligt skalan
(16).

Langa gangor se 4.6.

Varvtalsinstallning

REMS Unimat 75 har tva varvtal. Fér mindre gangdiametrar (< c:a 45
mm) valjer man varvtalet 70 '/min. genom att trycka pa tangenten Il (18)
(Fig. 4). For storre gangdiametrar (> c:a 45 mm) véljer man varvtalet 35
'/min. genom att trycka pa tangenten | (19). Harda materialleller mycket
grova gangor kan krava en omkoppling till varvtal 35 */min.

REMS Unimat 77 har 4 varvtal. Férutom det elektriska varvtalsvalet med
tangenterna | (19) och Il (18) kan man koppla in ytterligare tva varvtal ge-
nom att trycka pa eller dra i véxelspaken (20):

81min:  Vaxelspaken nedtryckt

+ tangent | svarbearbetade material 3 — 4"

16 Y/min:  Véxelspaken nedtryckt
+ tangent Il normalt bearbetade material 3 — 4”

svarbearbetade material 11/4 — 21/2”

251min:  Véxelspaken utdragen
+ tangent | normalt bearbetade material 1/s — 21/2”

svarbearbetade material till 1”

50 /min:  Vaxelspaken utdragen

+ tangent Il normalt bearbetade material till 1”

Fastspanning av @mnet
Lasspaken (1) ar stangd.

Mekanisk spanndocka:

Férin amnet vid skérbacken sa langt det gar. Amnet spanns med spéann-
spaken (23) (Fig. 4) och centreras darvid automatiskt.

Pneumatisk spanndocka:

Den pneumatiska spanndockan stélls in pa 6nskad diameter pa féljande
satt:

Lossafixeringsskruven (27). Oppnaspanndockan med spannspaken (23).
Skjut den pneumatiskt mandvrerade spannbacken genom att trycka pa
pedalen. Skjutdistansplattan mellan den pneumatiskt mandvrerade spann-
backen och dess spannbackkropp.

Skjuttillbaka den pneumatiskt mandvrerade spannbacken genomattslap-
pa upp pedalen. Stéang spanndockan manuellt med spannspaken (23) tills
spannbacken ligger an mot materialet med ett Iatt tryck. Dra at fixerings-
skruven (27). Tryck pa pedalen och ta av distansplattan. Fortsatt nu en-
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ligt beskrivningen for ,mekanisk spanndocka” genom att spanna resp. los-
sa materialet med hjalp av pedalen.

Arbetsforlopp

Stang skyddskapan (21). Starta maskinen (varvtalsval se 4.4.), gor en for-
sta inskarning genom att mandvrera ansattningsspaken (17) moturs. Nar
2-3 gangvarv har skurits fortsatter matningen automatiskt. Nar installd
gangningslangd haruppnatts garlasspaken (1) upp mot utldsningsklacken
(2) och gangstalen dppnas automatiskt. Flytta véxelenheten mot hoger
genom att vrida ansattningsspaken (17) medurs. | bottenlaget medurs
sténgs skarhuvudet igen. Stoppa nu maskinen (22) och ta ut materialet.

Med Unimat 75 kan man skara langa gangor med diameter upp till 30
mm. Darvid fors materialet genom vaxeln och motorn (halaxel). Innan las-
spaken dppnar skarhuvudet skall maskinen stoppas, spanndockan épp-
nas och materialet flyttas till hdger utgangslage med hjélp av ansatt-
ningsspaken (17). Stangs ater spanndockan startar maskinen. Detta kan
man upprepa hur manga ganger som helst.

Speciella spanndon

For skonsam uppspanning av blanka amnen, sasom plaststanger o.dyl.
samt uppspanning av stiftskruvar och sexkantskruvar kan man erhalla
speciella spannbackar.

For nippelskarning anvands REMS Nippelfix, som utnyttjar en nippel-
spannchuck for automatisk intern uppspénning. Den finns i 9 storlekar
fran 1/2—4”. Se déarvid till att rérandarnas insida ar avgradade, att ror-
styckena alltid skjuts pa sa langt det gar, och inte skér kortare nipplar &n
normen medger.

Svarbehandlade material

For gangskarning, material med storre hallfasthet (from ca 500 N/mm?2)
och pa rostfritt stal (Inox) maste man anvanda gangstal av HSS.

Skotsel

Dra ut natkontakten fore allt underhalls- och reparationsarbete! Dessa arbe-
ten far bara utforas av specialister och personal som fatt speciell utbildning.

5.1.

5.2.

5.3.

Underhall

REMS Unimat 75 och REMS Unimat 77 ar underhallsfria vid normal drift.
Vaxelhused arpermanentsmortoch behdéver darforinte ytterligare infettning.

Vid hard, kontinuerlig drift, t ex i samband med serieproduktion, méste
dock oljenivan pa REMS Unimat 75 kontrolleras. Lossa darfor lasskruven
med oljestickan (reservdelslistan, pos. 59) och fyll pa olja vid behov (art.nr
091040R1,0).

Inspektion/férebyggande underhall

Med regelbundna mellanrum skall skarvatsketanken rengdras. For detta
maste all skarvatska slappas utienav utslappningsstutsen under spanupp-
samlaren.

Om lasspaken gar trogt, framfor allt utan skérsats i skarhuvudet, sa skall
skylten (24) pa skarhuvudet skruvas av. Darefter kan man blasa undan
smuts och span, helst med tryckluft (montera ej av installningsspindeln
(10).

Skarpning av gangstalen

Som spanvinkel (Fig. 7) har vardet y = 20° visat sig [ampligt fér normal an-
vandning. Pa den medf6ljande instaliningstolken finns en skara som mots-
varar vardet 20° s& som framgar av fig. 8. For hardare material kan det
varalampligt att 6ka spanvinkeln. Daremot kan det bli nddvandigt att mins-
ka vardet pa y, speciellt nar gangstalen hakar i varandra (t.ex. vid tunn-
vaggiga rdr, mjuka metaller och plast).

Rent allmént galler foljande erfarenhetsvarden:

Medelhallfast stal (300...400 N/mm2), specialstal y=20°

Stal med hogre hallfastighet y=20..25°
Mjuka metaller y=10...20°
Piaster, t.ex. hard PVC (specialgangstal) y=0°

For gangor storre an 33 mm skall man placera en avfasning pa 45° (Fig.
7) pa gangstalet i slutet av uppspanningsytan. Denna maste varasasto-
rattgangstalet inte sticker ut utanfor glidytan (Fig. 10 (26)).

| hallaren har géngstalet en lutning som motsvarar gangstigningen. Vin-
keln § (Fig. 9) pa gangstalet maste motsvara denna stigningsvinkel, s&

5.4.

att gangstalets kuggspetsar ligger pa en niva parallellt med basytan nar
de satts in i hallaren. Toleransen * 0,05 mm maste iakttas. Aven vid mon-
tering av senare erhallna gangstal maste lutningsvinkeln i hallaren beak-
tas, eftersom vissa gangstal kan monteras i flera olika hallare for fram-
stallning av fina gangor.

Pa vissa gangstal finns styrkuggar slipade for forbattring av stigningsto-
leransen och for langre géngor. Dessa maste sattas tillbaka nar gang-
stalen har slipats om.

Instéllning av gangstalen i hallarna

Se till att gangstalens numrering stdmmer Gverens med den pa hallarna
och att den monterade spannplattan inte sticker ut utanfor fastytorna. Ta
bort utstickande material (t.ex. genom slipning).

For att stélla in gangstalet pa ratt matt i hallaren (Fig. 10)—d.v.s. 55,4 mm
pa REMS Unimat 75 resp. 95,4 mm pa REMS Unimat 77 drar man forst
at spannplattan (25) ordentligt. Darefter kan man med matlocka eller med
medfoljande instaliningstolk (Fig. 8) stélla in ovanndmnda matt — som
framgar av Fig. 10 — mellan hallarens underkant och den forsta kuggen
efter borjan av skaringen. For detta dras gangstalet fram med den in-
staliningsskruv somssitter pa hallarens undersida. Instaliningsskruven ma-
ste darvid sta under tryck gentemot gangstalet. P4 REMS Unimat 75 ma-
ste mattet vara 55,4 mm (Fig. 10) med en tolerans pa + 0,05 mm. Fér min-
dre gangor (diameter 6...12 mm) kan det vara lampligt att stélla in 54,3
mm. Det &r emellertid viktigt att toleransen pa + 0,05 mm innehalls inom
de fyra gangstalen i en och samma skarsats. For REMS Unimat 77 gal-
ler mattet 95,4 mm + 0,05 mm.

6. Atgarder vid storningar

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

. Stérning:

Géngan blir oren och spetsarna rivs av.

Orsak:

Backarna nedtrubbade.

Dalig skarvéatska.

Fel installningsmatt for gangstalen.
Fel varvtal.

Storning:
Géngan skars sonder ,,0jamn fingénga”.

Orsak:

® Hallaren felaktigt insatt i skarhuvudet. Ge akt pa ordningsfoljden!
® Gangstalen felaktigt monterade i hallaren. Ge akt pa ordningsfdljden!
® Gangstal i fel typ av hallare (lutningsvinkeln)!

Storning:
Géangan hamnar inte centrerat pa arbetsstycket.

Orsak:
® Centreringen av spanndockan har andrats.

Storning:
Skarhuvudet dppnas inte tillrackligt brett.

Orsak:

® Fel lasspak monterad.
® | asspaken nedsliten.
® Utlésningsklacken nedsliten.

Storning:
Skérhuvudet stangs inte.

Orsak:

® Nedsmutsning.

® Felaktig montering av skérsatsen (se 3.3.).

® Felaktig montering av gangstalen i hallaren (se 5.4.)

Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats il
den forsta anvandaren, men géller dock hdgst 24 manader efter att pro-
dukten levererats till forsaljaren. Leveransdatum skall bekraftas genom
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insandande av inkOpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter
om képdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom
garantitiden och beror pa tillverknings- eller materialfel atgardas kost-
nadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller férnyas garanti-
tiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, felaktigt hand-
havande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruktionerna inte
foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvandning for icke avsett an-
damal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, som REMS inte
har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utféras av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktori-
serad REMS serviceverkstad utan attingrepp gjorts och utan attden dess-
férinnan tagits isar. Bytta produkter och delar 6vergar i REMS' ago.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvéndarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin géller endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.

Fig. 4
1 Lukkespak 14 Lengdeanslag
2 Utlgsningsknast 15 Klemspak
3 Anslagskrue 16 Skala
4 Koplingsboks 17 Skjeerespak
5 Vendebryter 18 Knapp Il
6 Sylinderskruer 19 Knapp |
(festing av skjeerehode) 20 Giromkoplingsspak
7 Stiftngkkel (kun Unimat 77)
8 Sylinderskruer 21 Beskyttelsesdeksel
(festing av deksel) 22 Knapp Av
9 Firkant-pipengkkel 23 Spennspak
10 Innstillingsspindel 24 Skilt
11 Ovalt vindu 25 Spennplate
12 Markering hgyregjenge 26 Soppknapp nedstopp
13 Markering venstregjenge 27 Klemskrue

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av anvis-
ningene nedenfor kan forarsake elektrisk stet, brann og/eller alvorlige per-
sonskader. Begrepet ,elektrisk apparat”, som er brukt i det fglgende, refe-
rerer til nettdrevet elektroverktgy (med nettkabel), batteridrevet elektroverk-
tay (uten nettkabel), maskiner og elektriske apparater. Det elekiriske apparatet
ma kun brukes til tilsiktet formal og under overholdelse av de generelle sik-
kerhets- og ulykkelsforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste
arbeidsomrader kan forarsake ulykker.

b) lkke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser
hvor det befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektriske
apparater genererer gnister som kan antenne stev eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske
apparatet er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fere til at brukeren
mister kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkon-
takten. Stopselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke
bruk adapterstopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede elek-
triske apparater. Uforandrede stapsler og passende stikkontakter redu-
serer risikoen for elektrisk stat. Hvis det elektriske apparatet er utstyrt med
enjordledning, ma detkun tilkoples en jordet stikkontakt. Pa byggeplasser,
i fuktige omgivelser, utendgrs eller ved lignende oppstillingsforhold ma
det elektriske apparatet kun tilkoples stremnettet via en 30 mA-feilstram-
vernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeappa-
rater, komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis
kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann inn
i elektroapparatet er det starre risiko for elektrisk stat.

d) lkke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & baere apparatet, henge
det opp eller trekke stepselet ut av stikkontakten. Hold kabelen borte
fra varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse.
Skadede eller flokete kabler gker risikoen for elektrisk stet.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes
skjoteledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en
skjgteledning som er egnet for utenders bruk reduseres risikoen for elek-
trisk stet.

C) Personers sikkerhet

a) Vaer oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn for-
nuft ved arbeider med det elektriske apparatet. Ikke bruk det elek-
triske apparatet nar du er trett eller under pavirkning av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av
apparatet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av
personlig verneutstyr, som stgvmaske, sklisikre vernesko, beskyttelses-
hjelm eller harselsvern, avhengig av det elektriske apparatets type og
bruksomrade, reduseres risikoen for personskader.

c¢) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillingen
»AV* for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elekiriske appa-
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ratet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet koples
tilstramforsyningeniinnkoplettilstand, kan detforarsakes ulykker. Bergrings-
bryteren ma aldri broforbindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske appara-
tet slas pa. Et verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende
apparatdel kan fgre til personskader. Grip aldriinn i bevegelige (roterende)
deler.

e) Ikke overvurdér deg selv. Serg for at du star stedig og alltid har god
balanse. Pa denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klaer. lkke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker.
Hold har, klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse.
Lostsittende klesplagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i bevege-
lige deler.

g) Hvis det kan monteres stgvavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal
det kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk
av slike innretninger reduseres de farer stev representerer.

h) La kun opplarte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre
personer ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar,
hvis slik bruk er pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under
oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk ap-
parat for arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat kan
arbeidene utfgres bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk apparat
som ikke kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa
apparatet, tilbehersdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse for-
siktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjenge-
lig for barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av personer
som ikke er kjent med apparatet eller som ikke har lest disse anvis-
ningene. Elektriske apparater representerer en fare hvis de brukes av
uerfarne personer.

e) Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegelige
apparatdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gde-
lagt eller skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets funk-
sjonsdyktighet er nedsatt. Serg for at skadede deler repareres av
kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kun-
deserviceverksted for det elektriske apparatet tas i bruk. Mange ulykker
har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjaereverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjeereverk-
toy med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fare.

g) Sikre verktayet. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til a holde
fast verktoyet. Pa denne maten holdes verktgyet sikrere enn med han-
den og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elektriske
apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbehgr, innsatsverktoy osv. som er opp-
fort i disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for
den aktuelle apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og ar-
beidsoppgaven som skal utferes. Bruk av de elektriske apparatene til
andre anvendelser enn det som er beskrevet kan fgre til farlige situa-
sjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker er enhver egenmektig forandring
av det elektriske apparatet forbudt.

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes
inn. Ved innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa, kan
det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produ-
senten. | et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan
det oppsta brann hvis det settes inn andre batterier.

¢) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av
andre batterier kan fare til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler,
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde
kontaktene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter
kan fare til forbrenninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga
kontakt med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt
med batterivaeske. Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene, skal

i tillegg en lege kontaktes. Batterivaeske som trenger ut kan fare il
hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestem-
peraturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeappa-
ratet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall, men
leveres til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller
et godkjent avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og
kun ved hjelp av originale reservedeler. Pa denne maten opprettholdes
apparatets sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av
verktoy.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med re-
gelmessige mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted hvis den er skadet. Kontrollér skjeteledningen med regel-
messige mellomrom og skift den ut hvis den er skadet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

® Bruk aldri maskinen uten beskyttelsesdeksel.
® Unnga at gjengeskjeereolje i konsentrert form slipper uti avigpssystem, vas-
sdrag eller jordsmonn.

1. Tekniske data
1.1. Artikkelnumre

Skjaerebakker (chaser) og holder se prisliste
Hurtigskifte-skjeerehode Unimat 75 751000
Hurtigskifte-skjeerehode Unimat 77 771000
Lukkespak R for rargjenge, konisk 751040
Lukkespak R-L for rgrgjenge, venstre konisk 751050
Lukkespak G for rgrgjenge, sylindrisk 751060
Lukkespak G-L for rgrgjenge, venstre sylindrisk 751070
Lukkespak M for skruegjenge 751080
Lukkespak M-L for skruegjenge, venstre 751090
1 sett spennbakker for /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Firkantngkkel 383015
Gjengeskjeereolje

REMS Spezial

REMS Sanitol (for drikkevannsledninger)

1.2. Arbeidsomrade Unimat 75 Unimat 77

Gjengediameter

Rer e — 212" a—4"

Skrue 6-72mm
Gjengetyper

Rargjenge, konisk
Rargjenge, sylindrisk
Stalpanser-rargjenge

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Unimat 75 Unimat 77
Skruegjenge M, BSW, UNC
Gjengelengde 200 mm 120 mm
opp til @ 30 mm ubegrenset —
1.3. Arbeidsspindelens turtall
REMS Unimat 75, polomkoplbar 70/35 '/min.

REMS Unimat 77,  polomkoplbar og

Girkopling 50/25/16/8 */min.

1.4. Elektriske data

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkoplbar) eller
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polomkoplbar) eller
se typeskilt

1.5. Trykkluft (kun ved pneumatisk spenninnretning)

Driftstrykk
Ved labilt materiale (f.eks. kunststoff- eller tynnveggede rar)
ma trykket reduseres via vedlikeholdsenheten.

6 bar
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1.6. Dimensjoner Herkules (120100). Denne er utstyrt med stalkuler som muliggjer pro-
REMS Unimat75 Ixbxh 1200 x 620 X 1210 mm blemfri bevegelse av rgrene og stengene i alle retninger, uten at materi-
REMS Unimat77 Ixbxh 1260 x 620 X 1210 mm alstatten vipper. Ved hyppig bearbeiding av lange rer eller stenger er det
en fordel & bruke 2 REMS Herkules.
1.7. Vekt
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib) TF :
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib) 3. Innstilling av gjengestarrelse
1.8. Stoyinformasjon 3.1. Montering (utskiftning) av skjeerehodet
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi For & unnga & matte skifte ut skjeeresettet (chaserbakker og holder) i
REMS Unimat 75 83 dB (A) skjeerehodet, anbefaler vi & bruke utskiftbare skjeerehoder. | stedet for a
REMS Unimat 77 81 dB (A) skifte ut skjeeresettet i skjaerehodet, skiftes hele skjeerehodet ut (kortere
tidsbruk). For & gjere dette, fiernes de 3 skruene (6) ved hjelp av stift-
. ngkkelen (7) (fig. 5) og skjeerehodet tas fremover og ut av finpasningen.
2. ldriftsettelse Far pasetting av skjeerehodet skal det kontrolleres at skjeerehodets pass-
- flater og festet pa giret er grundig rengjort. Under montering av skjeere-
21. Transport og oppstilling hodet mé& medbringeren pa lukkespaken, som rager ut over skjaereho-
Vi anbefaler & transportere REMS Unimat med en truck for standardpal- dets bakside, settes inn i girets motstykke i en bestemt stilling. Pass pa at
ler eller med en gaffeltruck (fig. 1). lukkestiften, som Iukker skjeerehodet under returbevegelsen, star i sam-
Maskinen skal plasseres slik at ogsa lange stenger kan spennes opp. Pa me hgyde som strekmerket. Nar skjeerehodet settes pa, skal lukkespa-
motorsiden méa det veere tilstrekkelig god plass for arbeidsstykket som ken (1) om nadvendig dreies mot venstre eller hayre, slik at medbringe-
kommer ut, avhengig av den maksimale gjengelengden (hulaksel opp til ren smetter pa plass.
@ 30 mm). Maskinen kan festes med skruer. OBS! Medbringeren er ikke kvadratisk!
22. Elektrisk tllkopllngo _ o _ 3.2. Montering (utskiftning) av lukkespaken
Veer oppmerksom pa nettspenningen! Far tilkopling av maskinen skal det Avhendi . ¢ K tolqende lukk ker — med i i
kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer over- Vhengig av gjenge ype.n reves foigende lukkespaker — med Uisvaren
ens med nettspenningen. de forskjellig betegnelse:
Maskinen kantilkoples il nett med eller uten nulleder (N). Styrespenningen R forhgyregaende konisk rergjenge (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
genereres av en innebygget transformator i koplingsboksen. Det er svaert R-L forvenstregaende konisk rergjenge (ISOR 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
viktig at det er installert en jordledning (PE). Hvis maskinen tilkoples di- G for hoyregaende sylindrisk rergjenge (ISO 228, DIN 259, BSPP,
rekte til nettet (uten plugginnretning), skal det installeres en hovedbryter. NPSM, Pg, BSCE, Mx 1,5 (IEC))
0BS! G-L for venstregaende sylindrisk rargjenge (ISO 228, DIN 259, BSPP,
: NPSM)
Veed tilkopling av maskinen skal skjeerehodets dreieretning kontrolleres M for hgyregaende metrisk skruegjenge (DIN 13), UN-gjenge (UNC,
for lukkespaken (1) (fig. 2) bergrer anslaget pa utlgsningsknasten (2) (fig. UNF), BS-gjenge (BSW, BSF)
4) for farste gang. Hvis skjaerehodet roterer mot venstre, presser en luk- M-L for venstregaende metrisk skruegjenge (DIN 13), UN-gjenge (UNC,
kespak for hgyregjenge ned anslagskruen (3) (fig. 2) nar den treffer ut- UNF), BS-gjenge (BSW, BSF)
I@sningsknasten (det samme skjer med en lukkespak for venstregjenge For venstregjenge ma skjserehodedekselet snus og anslagsskruen (3)
hvﬁs skjeerehodet rote“re;r mot hayre). Foré kontro!lere qreieretningen ma (fig. 2) fiyttes. Vzer oppmerksom pa falgende: Nar du ser pa skjeerehodet
skjeerehodet derfor sta i sin heyre endestilling. Dreieretningen kan forand- ovenfra (fig. 2), ligger anslagsskruen (3) til venstre for lukkespaken (1) ved
res ved hjelp av faseskifte (ompoling av de elektriske lederne). Tilkopling heyregjenge og (etter at skjeerehodetdekselet er snudd og anslagsskru-
skal gjeres slik at vendebryteren (5) pa koplingsboksen (4) (fig. 3) gir fal- en er flyttet) til hoyre for lukkespaken (1) ved venstregjenge.
gende dreieretninger: OBS!
i stilling I til hgyre for O roterer skjeerehodet mot hoyre )
i stiIIing | il vgzstre for O roterer sjkjaerehodet mot '\Zns’tre. \rgzdslz?:;:t(kesmk eller feilmontert anslagsskrue vil det oppsta skader pa
Ved overbelastning av maskinen kopler en viklingstermostat ut elektro-
motoren. Etter noen minutter kan maskinen startes opp pa nytt. Velgda  3.3. Montering (utskiftning) av skjaeresettet

23.

24,

et lavere turtall pa skjeerehodet.

Gjengeskjareolje
Bruk kun REMS gjengeskjeereolje. Med disse midlene oppnar man per-

fekte skjeereresultater, lang levetid pa skjeerebakkene og redusert slitasje
pa maskinen.

REMS Spezial gjengeskjeereolje (med mineralolje) er hgylegert og kan
brukes til alle typer rar- og skruegjenger. Middelet kan skylles bort med
vann (testet av sakkyndig) og derfor ogsa tillatt for bruk pa drikkevanns-
ledninger. Ved grundig spyling av anlegget etter installering, vil ikke drikke-
vannet bli belastet med lukt eller smak.

REMS Sanitol gjengeskjeereolje inneholder ikke mineralolje og er synte-
tisk og fullstendig vannoppl@selig, men har samme smgreevne som mi-
neralolje. Middelet kan brukes til alle rar- og skruegjenger. | Tyskland,
@sterrike og Sveits ma dette middelet brukes for drikkevannsledninger,
og middelet er i samsvar med gjeldende forskrifter (DVGW kontrolinr.
DW-0201AS2032; OVGW kontrolinr. 1.303; SVGW kontrolinr. 7808-649).

Alle gjengeskjzereoljer ma kun brukes ufortynnet! (Ingen emulsjon).

Avhengig av hvordan maskinen brukes og dermed av hvor mye kjgle-
smgremiddelet varmes opp, kan det fylles mellom 40 og 80 liter kjale-
smgremiddel pa beholderen.

Materialoppstetting

Lengre rar og stenger skal stattes opp med var hgydejusterbare REMS

For & skifte ut skjeeresettet (chaserbakker og holder), er det enklest a ta
skjeerehodet ut av maskinen, som beskrevet under punkt 3.1, og legge
det pa et bord. Fjern deretter de 2 dekselskruene (8) ved hjelp av stift-
ngkkelen (7) (fig. 5), ta av dekselet, apne lukkespaken og vipp ut holder
nr. 1 ved hjelp av en skrutrekker, som vistifig. 6. Ta ut de @vrige holderne.
Rengjer skjeerehodets firkant. Sett inn det nye skjeeresettet, start med
holdernr. 1. Den siste holderen méa veere enkel & sette inn og passe akkurat
(uten & bruke verktay, f.eks. hammer). Hvis klaringen er for stor (slitte hol-
dere), blir giengetoleransene stgrre. Hvis det ikke er klaring, dvs. at hol-
derne klemmer, kan lukkespaken ikke lenger apne og lukke skjeerehodet.
Dette vil fere til at lukkespaken brekker. Sett pa dekselet, trekk til skruene
og kontrollér at lukkespaken er lett & bevege. Lukkespaken ma kunne be-
veges frem og tilbake for hand (skjeeresettet apnes og lukkes). Hvis dette
ikke er tilfellet, ma skjeeresettet demonteres igjen og firkanten, holderen
og dekselet undersgkes m.h.t. spon. Ved feil handtering kan det ogsé opp-
sta skader pa holdernes kanter. Disse skadene skal glattes ut med en fil
pa fagmessig mate.

Ved utskiftning av skjeeresettet i maskinen, skal det kontrolleres at lukke-
spaken star oppe nar holderne tas ut, slik at det ikke faller spon ned i ut-
sparingen for innstillingsspindelen. Etter at holderne er tatt ut, skal skjeere-
hodet rengjeres. Far det nye skjeeresettet monteres, begynnende med
holder nr. 1, skal lukkespaken flyttes ned (holderne monteres i rekkefal-
gen1,2,4,3).
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4.2,

43.

44.

4.5.

Drift
Hoyregjenge — Venstregjenge
Pass pa at det brukes riktig lukkespak til skjeeresettet som er valgt, at an-

slagsskruen settes inn riktig (se 3.2.) og at skjeerehodets dreieretning er
innstilt riktig pa vendebryteren (5) (se 2.2.).

Innstilling av gjengediameteren

@nsket giengediameter innstilles ved hjelp av firkantngkkelen (9) (fig. 5)
pa innstillingsspindelen (10) (fig. 2). Grovinnstilling gjeres ved a justere
innstillingsspindelen til den tilsvarende markeringen pa holder nr. 1 (vin-
du i skjeerehode (11)) stemmer overens med markeringen pa skjaereho-
det. Fininnstilling gjeres ved hjelp av fininnstillingstabellen, som fglger med
hver enkelt maskin og som oppgir innstillingsspindelens innstillingstall for
de forskjellige gjengediametrene. Dette innstillingstallet ma innstilles il
markeringen (12) over innstillingsspindelen pa skjaerehodet. For ven-
stregjenge brukes markeringen pa motsatt side (13). Det er sveert viktig
a passe pa at lukkespaken (1) ligger inntil anslagsskruen (3) under inn-
stillingen, dvs. at skjeerehodet er lukket. For skjeeresett som ikke er levert
med maskinen, ma brukeren selv bestemme innstillingstallet ved hjelp av
en gjengedor, en gjengemuffe eller en manstergjenge.

Innstilling av lengdeanslaget

@nsket gjengelengde innstilles ved hjelp av lengdeanslaget (14) (fig. 4).
Lasne klemspaken (15) og innstill lengden i henhold til skalaen (16). Flytt
om ngdvendig girenheten mot venstre ved hjelp av skjeerespaken (17).
For koniske rargjenger regnes standard gjengelengde automatisk ut nar
lengdeanslaget innstilles til ansket gjengestarrelse i henhold til skalaen
(16).

Langgjenger se 4.6.

Valg av turtall

REMS Unimat 75 har 2 forskjellige turtall. For mindre gjengediametre
(opp il ca. 45 mm) velges turtall 70 */min. ved & trykke knappen Il (18)
(fig. 4). For starre gjengediametre (fra og med ca. 45 mm) velges turtall
35 1/min. ved a trykke knappen | (19). Hardere materialer eller sveert gro-
ve gjenger kan kreve omkopling til turtall 35 /min. pa et tidligere tidspunkt.

REMS Unimat 77 har 4 forskjellige turtall. | tillegg til elektrisk turtallsvalg
via knappene | (19) og Il (18), kan brukeren innstille ytterligere 2 turtall
ved & trykke inn eller trekke ut giromkoplingsspaken (20):

8 'min.:  Giromkoplingsspak trykket inn

+ knapp | vanskelig maskinerbare materialer 3 til 4”
Giromkoplingsspak trykket inn

+ knapp Il normalt maskinerbare materialer 3 til 4”
vanskelig maskinerbare materialer 1'/4 — 21/2”
Giromkoplingsspak trukket ut

+ knapp | normalt maskinerbare materialer 1'/s — 21/2”
vanskelig maskinerbare materialer opp til 1”

Giromkoplingsspak trukket ut
+ knapp Il normalt maskinerbare materialer opp til 1

16 Y/min.:

25 /min.:

50 /min.:

Oppspenning av materialet
Lukkespaken (1) ma veere lukket.

Mekanisk spenninnretning:

For materialet forsiktig inn til det ligger mot chaserbakkene. Bruk spenn-
spaken (23) (fig. 4) til selvsentrerende spenning av materialet.

Pneumatisk spenninnretning:

Den pneumatiske spenninnretningen innstilles til diameteren som skal
spennes pa falgende mate:

Losne klemskruen (27). Apne spenninnretningen ved hjelp av spenn-
spaken (23). Skyv den pneumatisk aktiverte spennbakken fremover ved
a trykke fotbryteren. Skyv den medfglgende distanseplaten mellom den
pneumatiske spennbakken og dennes spennbakkelegeme. Skyv den
pneumatisk aktiverte spennbakken tilbake ved a slippe opp fotbryteren.
Lukk spenninnretningen manuelt ved hjelp av spennspaken (23), slik at
spennbakkene ligger lett inntil materialet. Trekk til klemskruen (27). Trykk
fotbryteren og ta ut distanseplaten. Falg deretter samme fremgangsma-
te som for den mekaniske spenninnretningen, og spenn hhv. avspenn
materialet ved hjelp av fotbryteren.

4.6.

4.7.

4.8.

5.

Arbeidsforlep

Lukk beskyttelsesdekselet (21). Sla pa maskinen (turtallsvalg se 4.4.),
start gjengeskjeering ved a trykke skjaerespaken (17) mot urviserens ret-
ning. Nar 2 til 3 gjengerunder er skaret, skjer fremfaringen automatisk.
Nar innstilt gjengelengde er nadd, bergrer lukkespaken (1) utlgsnings-
knasten (2), og skjeerebakkene &pnes automatisk. Beveg girenheten mot
hayre ved & trykke skjeerespaken (17) i urviserens retning. | hgyre ende-
stilling lukkes skjeerehodet igjen. Sla av maskinen (22) og ta ut materialet.

Unimat 75 kan skjeere langgjenger opp til @ 30 mm. Materialet fores da
gjennom giret og motoren (hulaksel). Far lukkespaken apner skjeereho-
det, skal maskinen slas av, spenninnretningen apnes og skjaerehodet med
materialet beveges il hayre utgangsstilling ved hjelp av skjeerespaken
(17). Lukk spenninnretningen igjen og sla pa maskinen. Denne prosedy-
ren kan gjentas sa ofte man gnsker.

Spesialspenninnretning

For skansom oppspenning av blanktrukket rundmateriale, runde kunst-
stoffstenger o.l. samt for oppspenning av stiftskruer og sekskantskruer,
leverer vi spesialspennbakker.

Ved skjeering av nipler brukes REMS Nippelfix, en nippelinnspenning-
schuck med automatisk innvendig spenning i 9 starrelser fra '/21il 4”. Kon-
trollér at rerendene er avgradet innvendig, at rarstykkene alltid skyves inn
til anslag og at det ikke skjeeres kortere nipler en det som er tillatt i hen-
hold til standarden.

Vanskelig maskinerbare materialer

For gjengeskjeering i materialer med hay fasthet (fra ca. 500 N/mm?) og
i rustfritt stal (Inox), ma det brukes chaserbakker av HSS.

Service

For det utfgres vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal nettstepselet frako-
ples! Disse arbeidene ma kun utfares av fagfolk og oppleerte personer.

5.1.

5.2.

53.

Vedlikehold

Ved vanlig drift er REMS Unimat 75 og 77 vedlikeholdsfrie. Girene gar i
en kontinuerlig olje- hhv. fettfylling og krever derfor ikke ettersmaring.

Ved sterk belastning, f.eks. serieproduksjon, ma oljenivaet i giret kontrol-
leres hos REMS Unimat 75. Lgsne lukkeskruen med oljepeilepinnen (de-
lefortegnelse pos. 59), etterfyll om ngdvendig girolje (art.-nr. 091040 R1,0).

Inspeksjon / reparasjon

Beholderen for kjglesmgremiddel skal rengjares med regelmessige mel-
lomrom. | denne forbindelse skal kjslesmaremiddelet tappes ut via tap-
pestussen under sponbeholderen.

Hvis lukkespaken ervanskelig & bevege —spesielt uten skjeeresettiskjeere-
hodet —, skal det paskrevne skiltet (24) pa skjeerehodet skrus av. Etter at
dette er gjort, kan smuss og spon blases bort, helst ved bruk av trykkluft
(innstillingsspindelen (10) skal ikke demonteres).

Sliping av chaserbakkene

For vanlige brukstilfeller har en sponvinkel (fig. 7) pa y = 20° vist seg &
veere hensiktsmessig. Som vist i fig. 8, tilsvarer innsnittet i den medfal-
gende innstillingsleeren verdien 20°. For hardere materialer kan det veere
en fordel a gke sponvinkelen. | enkelte tilfeller, spesielt hvis chaserbak-
kene setter seg fast (f.eks. tynnveggede rar, ikkejern-metaller og kunst-
stoffer), kan det ogsa veere ngdvendig a redusere verdien pay.

Generelt gjelder folgende erfaringsverdier:

Stal med middels fasthet (300...400 N/mm2), spesialstal v =20°
Stal med hgy fasthet y=20..25°
Ikkejern-metaller y=10...20°
Kunststoffer, f.eks. hard PVC (spesial-chaserbakker) y=0°

Ved gjenger over 33 mm skal det veere en skraflate pa 45° pa slutten av
chaserbakkens spennflate (fig. 7). Denne ma vaere sa stor at chaserbak-
ken ikke rager ut over glideflaten (fig. 10 (26)).

Chaserbakken star skratt i holderen i samme forhold som gjengestignin-
gen. Avhengig av denne skravinkelen ma vinkelen § (fig. 9) settes pa cha-
serbakken, slik at chaserbakkens tannspisser etter montering i holderen
ligger pa et parallelt plan i forhold til holderens grunnflate. Her méa en to-
leranse pa +/— 0,05 mm overholdes. Skravinkelen i holderen ma ogsa
overholdes ved montering av etterleverte chaserbakker, siden det er mu-
lig @ montere forskjellige chaserbakker i flere holdere for & produsere
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5.4.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

fingjenger.

Hos enkelte chaserbakker er det slipt faringstenner for & bedre stigning-
stoleransen ved lengre gjenger. Etter ettersliping av chaserbakkene ma
disse tennene monteres igjen.

Innstilling av chaserbakkene i holderen

Kontrollér at nummereringen av chaserbakkene stemmer overens med
nummereringen av holderne og at den monterte spennplaten ikke rager
ut over holderflatene. Eventuelle utstikkende deler skal fiernes (f.eks. ved
sliping).

Forainnstille chaserbakkeniholderen (fig. 10) til malet 55,4 mm for REMS
Unimat 75 hhv. 95,4 mm for REMS Unimat 77, skal skruen i spennplaten
(25) trekkes godt til. Det oppgitte malet kan na innstilles ved hjelp av et
maleur eller den vedlagte innstillingsleeren (fig. 8) mellom holderens un-
derkant og den farste tannen etter innsnittet, som vist i fig. 10. Trykk cha-
serbakken fremover ved hjelp av innstillingsskruen pa undersiden av hol-
deren. Innstillingsskruen ma sta under trykk i retning av chaserbakken.
For REMS Unimat 75 ma et mal pa 55,4 mm (fig. 10) med en toleranse
pa +/—0,05 mm overholdes. For mindre gjenger (diameter 6...12 mm) kan
det veere en fordel & innstille dette malet til 54,3 mm. Det er sveert viktig
at toleransen pa +/— 0,05 mm overholdes innenfor de 4 chaserbakkene i
et skjeeresett. For REMS Unimat 77 skal en tilsvarende verdi pa 95,4 mm
+/- 0,05 mm overholdes.

Fremgangsmate ved forstyrrelser

. Forstyrrelse:

Gjengene blir ujevne, spissene rives av.

Arsak:

® Slgve chaserbakker.

® Darlig kjglesmgremiddel.

® Feil innstillingsmal for chaserne i holderen.
® Feil turtall.

Forstyrrelse:
Gjengene skjeeres opp, ,ujevne fingjenger”.

Arsak:

® Holder montert feil i skjeerehodet. Falg riktig rekkefalge!
® Chaserbakker montert feil i holderen. Falg riktig rekkefolge!
® Chaserbakker i feil holdertype (skravinkel)!

Forstyrrelse:

Gjenger ikke sentriske pa arbeidsstykket.
Arsak:

@® Spenninnretningens sentrering er endret.

Forstyrrelse:
Skjeerehodet apner ikke langt nok.

Arsak:

® Feil lukkespak er montert.
® Lukkespaken er slitt.
® Utlgsningsknasten er slitt.

Forstyrrelse:
Skjaerehodet lukker ikke.
Arsak:

® Smuss.
® Skjeeresettet er satt inn pa feil mate (se 3.3.).
® Chaserbakkene er montert feil i holderen (se 5.4.).

Produsents-garantibestemmelser

Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produktet
til den farste kjgper, men det skal veere maksimum 24 mander etter leve-
ring til en forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved faktu-
rakopi med serienummer pa maskinen, datoen for innkjgpet og beteg-
nelse av produktet. Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan bevi-
ses a tilbakefgres til produksjons- eller materialfeil vil bli reparert uten
omkostning. Reparasjoner av feil skal ikke forlenge eller fornye garanti-

periden for produktet. Feil som oppstar ved naturlig sliatsje — eller som
kan fares tilbake til feil bruk eller handtering, likegyldighet ovenfor den ut-
leverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler, overebelastning av
elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som REMS ikke
kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.

Garantireparasjon skal kun utfgres av REMS autoriserte elektroverkste-
der. Garantikrav blirkun godkjent nér verktgyetinnsendes uten foregaende
inngrep og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eiendom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til & klage pa skader fra for-
handler vil ikke bli utfgrt. Denne produsents garanti gjelder kun for pro-
dukter solgt i EU, Norge og Sveits.
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Fig. 4 14 Leengdeanslag
1 Lukkearm 15 Tilspeender-handtag
2 Udlgseranslag 16 Skala
3 Anslagsskrue 17 Handtag til fremfgring af
4 Relaebox gevindskeerehoved
5 Kontakt til eendring af 18 Kontakt Il
kgreretning 19 Kontakt |
6 Cylinderskrue (til fastgerelse 20 Handtag til gearskift
af gevindskeerehoved) (kun Unimat 77)
7 Stitnagle 21 Beskyttelsesskaerm
8 Cylinderskrue (til fastgerelse 22 Kontakt-stop
af forplade) 23 Handtag til fastspaending
9 Firkant-lukkenggle af materiale
10 Indstillespindel 24 Skilt
11 Ovalt vindue 25 Afstandsplatte
12 Markering for hgjregevind 26 Ngdstop
13 Markering for venstregevind 27 Klemskrue

Generelle sikkerhedsbestemmelser

NB! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er anfgrt i det
efterfglgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfare elektrisk stad, brand
ogleller alvorlige personskader. Med begrebet ,elektrisk apparat’, der an-
vendes efterfalgende, menes netdrevne elektroveerktgjer (med kabeltil strgm-
nettet), akku-drevne elektroveerktgjer (uden kabel til stramnettet), maskiner
og elektriske apparater. Det elektriske apparat ma kun anvendes til det, det
er beregnet til, og kun, nar der tages hgjde for de generelle bestemmelser
om sikkerhed og forebyggelse af ullykker.

DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.

A) Arbejdsplads

a) Arbejdspladsen holdes ren og opryddet. Uorden og uoplyste arbejds-
omrader kan fare til ulykker.

b) Der ma ikke arbejdes med det elektriske apparat i omgivelser med
fare for eksplosion, hvor der befinder sig brandbare vasker, gasser
eller stevpartikler. Elektriske apparater danner gnister, der kan antseende
gasserne eller stgvet.

c) Bern og andre personer holdes vaek, mens det elektriske apparat
benyttes. Hvis man bliver forstyrret, kan man miste kontrollen over ap-
paratet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) Stikket pa det elektriske apparat skal passe til stikkontakten. Der ma
paingen made andres ved stikket. Anvend ikke adapterstik sammen
med elektriske apparater med beskyttelsesjording. Stik, der ikke er en-
dret ved, og dertil passende stikkontakter nedseetter risikoen for elektrisk
sted. Hvis det elektriske apparat er udstyret med beskyttelsesleder, mé det
kun tilsluttes til stikkontakter med beskyttelseskontakt. P& byggepladser, i
fugtige omgivelser, i det fri eller under lignende forhold ma det elektriske
apparat kun tilsluttes stramnettet via et 30 mA-fejlstromrelee (HFI-relee).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, som for
eksempel ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko
for elektrisk sted, hvis kroppen er jordet.

c) Apparatet holdes vak fra vade omgivelser eller regn. Hvis der treen-
ger vand ind i et elektroapparat, @ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Kablet ma ikke bruges til andet end det, det er beregnet til; appara-
tet ma ikke bzeres eller haenges op i det, og det ma ikke bruges til at
traekke stikket ud af stikkontakten. Kabelet holdes vak fra staerk
varme, olie, skarpe kanter eller dele pa apparatet, der bevaeger sig.
Beskadigede kabler eller kabler, der er viklet ind i noget, ager risikoen for
elektrisk stad.

e) Hvis der arbejdes med et elektrisk apparat i det fri, ma der kun benyt-
tes forlangerledninger, der ogsa er beregnet til udenders brug. Hvis
der benyttes en forleengerledning, der er beregnet til udenders brug,
mindsker det risikoen for elektrisk stad.

C) Personsikkerhed

a) Vaer opmeerksom, veer klar over, hvad du ger, og veer fornuftig, nar
du gar i gang med arbejdet med et elektrisk apparat. Brug ikke vaerk-
tojet, hvis du er treet eller pavirket af stimulerende stoffer, spiritus
eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed, nar apparatet benyttes, kan
medfgre alvorlige personskader.

b) Bzerpersonligt beskyttelsesudstyrog altid beskyttelsesbriller. Brugen

af personligtbeskyttelsesudstyr sa som stevmaske, skridsikre sikkerheds-
sko, beskyttelsshjelm eller harevaern, alt efter hvad det elektriske apparat
bruges til og hvilken type det er, mindsker risikoen for personskader.

c) Undga at apparatet startes, nar det ikke er hensigten. Var sikker pa,
at afbryderen er i position ,,AUS*, for stikket sattes i stikkontakten.
Hvis fingeren holdes pa afbryderen, nar apparatet beeres, eller hvis ap-
paratet er teendt, nar det tilsluttes stremnettet, kan det medfare ulykker.
Vippekontakten ma aldrig blokeres.

d) Indstillingsveerktgjer og skruenagler fiernes, fer der taendes for det
elektriske apparat. Et stykke veerktgj eller en nggle, der befinder sigien
del i apparatet, der drejer rundt, kan medfare personskader. Stik aldrig
handen ind i dele, der bevaeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Sgrg altid for at sta sikkert og hold hele
tiden balancen. Pa den made kan apparatet bedre kontrolleres i uven-
tede situationer.

f) Baer egnet tgj. Bzer ikke lgstsiddende tgj eller smykker. Har, tgj og
handsker holdes vak fra dele, der bevaeger sig. Lostsiddende tgj,
smykker eller langt har kan blive fanget af de dele, der bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stgvudsugning og indretninger til opfangning
af stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rigtigt.
Brugen af sddanne indretninger mindsker ulemper forarsaget af stov.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer.
Unge ma kun betjene det elektriske apparat, hvis de er over 16 ar, hvis
det er ngdvendigt som led i deres uddannelse, og hvis de er under op-
syn af en fagkyndig.

D) Omhu i omgangen med og brugen af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Anvend det elektriske
apparat, der er beregnet til det arbejde, der skal udfgres. Med det
rigtige elektriske apparat arbejder man bedre og mere sikkert i det an-
givne ydelsesomrade.

b) Brug ikke et elektrisk apparat med en defekt afbryder. Et elektrisk
apparat, der ikke mere kan taendes og slukkes for med afbryderen, er far-
ligt og skal repareres.

c) Stikket traekkes ud af stikkontakten, for der foretages indstillinger af
apparatet, udskiftes tilbehgrsdele, eller for apparatet leegges vak.
Denne forsigtighedsforanstaltning forhindrer, at apparatet starter, nar det
ikke er meningen.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, opbevares det uden for
berns raekkevidde. Lad ikke det elektriske apparat bruge af perso-
ner, der ikke er fortrolige med det, eller som ikke har last disse
anvisninger. Elektriske apparater er farlige, nar de benyttes af uerfarne
personer.

e) Det elektriske apparat passes omhyggeligt. Det kontrolleres, om
bevaegelige dele virker perfekt og ikke sidder fast, om der er dele,
der er knaekkede eller sa beskadigede, at det elektriske apparats
funktion er nedsat. Inden det elektriske apparat tages i brug, skal
beskadigede dele repareres af kvalificeret fagpersonale eller af et
autoriseret REMS kontakt-servicevaerksted. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdte elektroveerktgjer.

f) Skaereveerktejerne holdes skarpe ogrene. Omhyggeligt passede skeere-
veerktejer med skarpe skeerekanter saetter sig ikke sa let fast, og de er
nemmere at fore.

g) Emnet sikres. Der benyttes spaendindretninger eller en skruestik til at
holde emnet fast. P4 den made holdes det mere sikkert end med han-
den, og desuden er begge haender fri til at betjene det elektriske apparat.

h) Elektriske apparater, tilbeher, indsatsvaerktgjer osv bruges som an-
fort i disse anvisninger og pa den made, som reglerne foreskriver
for denne specielle type apparater. | den forbindelse skal der tages
hensyn til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udfgres. Hvis
elektriske apparater bruges til andet end det, de er beregnet til, kan det
fore til farlige situationer. Af sikkerhedsgrunde er det forbudt at eendre
noget som helst ved det elektriske apparat pa egen hand.

E) Omhu i omgangen med og brugen af akku-apparater

a) Veer forvisset om, at der er slukket for det elektriske apparat, for
akkuen indsaettes. Hvis der indseettes en akku i et elektrisk apparat,
mens der er teendt for det, kan det medfere ulykker.

b) Akkuen ma kun oplades i ladeapperater, der er anbefalet af produ-
centen. Der er brandfare for et ladeapparat, der er egnet til en bestemt
type akku, hvis det bruges med andre akkuer.

c¢) Brug kun de dertil beregnede akkuer i de elektriske apparater. Bru-
gen af andre akkuer kan medfgre personskader og brandfare.
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d) Den ikke benyttede akku holdes vak fra kontorclips, menter, neg-  1.5. Trykluft (kun ved pneumatisk skruestik)
ler, som, skruer eller andre sma metalgenstande, der kan forarsage Arbejdstryk 6 bar
kortslutning. En kortslutning mellem akku-kontakterne kan medfgre Ved ustabile materialer (fx. plastrer eller tyndveeggede rar)
forbreendinger eller brand. skal trykket reduceres.
e) Ved forkert anvendelse kan der lgbe vaske ud af akkuen. Undga
kontakt med denne vaeske. Hvis der ved et tilfelde har vaeret kon-  1.6. Mal
takt, skylles der efter med vand. Hvis vasken kommer i gjnene, skal REMS Unimat75 LxBxH 1200 x 620 x 1210 mm
der desuden sgges laegehjaelp. Akku-vaeske, der Igber ud, kan medfere REMS Unimat77 LxBxH 1260 x 620 x 1210 mm
irritationer af huden eller forbraendinger.
f) Ved temperaturer i akku/ladeapparat eller omgivelserne pa < 5°C/ 1.7. Vaegt
40°F eller 2 40°C/105°F, ma akku/ladeapparat ikke benyttes. REMS Unimat 75 227 kg (500 Ibs)
g) Defekte akkuer ma ikke kastes i det almindelige husholdningsaffald, REMS Unimat 77 255 kg (560 Ibs)
men skal afleveres til et aut'oriserlet REMS kontrakt-servicevarksted 1.8. Information vedr. staj
eller en godkendt deponeringsvirksomhed.
Emissionsvaerdi pa arbejdspladsen
F) Service REMS Unimat 75 83dB (A)
a) Lad kun apparatet reparere af kvalificeret fagpersonale og kun med REMS Unimat 77 81dB (A)
originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed be-
vares. 2. Opstart af maskinerne
b) Forskrifterne for vedligeholdelse og anvisningerne for udskiftning
2.1. Transport og opstilling

af veerktej folges.

¢) Tilslutningskabelet til det elektriske apparat kontrolleres med jaavne
mellemrum, og hvis det er beskadiget, udskiftes det af kvalificeret
fagpersonale eller af et autoriseret REMS kontrakt-servicevarksted.
Forlengerledninger kontrolleres med jeevne mellemrum, og hvis de
er beskadigede, udskiftes de.

Sarlige sikkerhedsbestemmelser

® Benyt aldrig maskinen uden beskyttelsesskeerm.
® Gevindskeereolie ma ikke komme i kanalisation, vandlgb eller i jorden i kon-
centreret form.

1. Tekniske data
1.1. Artikelnumre

Gevindskeaerebakker (stralebakker) og holdere se prisliste
Gevindskeerehoved til Unimat 75 751000
Gevindskaerehoved til Unimat 77 771000
Lukkearm R il konisk rergevind, hgjre 751040
Lukkearm R-L konisk rargevind, venstre 751050
Lukkearm G cylindrisk rargevind, hgjre 751060
Lukkearm G-L cylindrisk rargevind, venstre 751070
Lukkearm M il boltegevind, hgjre 751080
Lukkearm M-L il boltegevind, venstre 751090
1 seet spaendebakker til /4 — 34" (Unimat 77) 773060
Firkant-lukkenagle 383015
Gevindskeereolie

REMS Spezial

REMS Sanitol (til drikkevandsledninger)

1.2. Arbejdsomrade Unimat 75 Unimat 77

Gevinddiameter

Rer e —21/2" a—4

Bolte 6-72mm
Gevindtyper

Konisk rgrgevind
Cylindrisk rergevind

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

Stalpanserrgrgevind Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Boltegevind M, BSW, UNC
Gevindleengde 200 mm 120 mm
Indtil & 30 mm ubegreenset —
1.3. Omdrejningstal / arbejdsspindel
REMS Unimat 75,  polomskiftelig 70/35 */min

REMS Unimat 77, polomskiftelig og

med gearskift 50/25/16/8 '/min

1.4. Elektriske data

400 Volt 3~; 50 Hz, 1,8/1,5 kW (polomskiftelig) eller
230 Volt 3~; 50 Hz, 1,8/1,5 kW (polomskiftelig)
se altid pa strem-typeskiltet, far maskinen seettes igang.

2.2

23.

REMS Unimat transporteres bedst pa en pallevogn (norm-paller) eller
med gaffeltruck (fig. 1).

Maskinen opstilles saledes, at ogsa lange leengder kan opspaendes. Pa
motorsiden (foran) ma der veere plads il, at op til @ 30 gevind kan skae-
res i gnskede leengder (fulde lzengder). Maskinen kan skrues f ast.

Elektrisk tilslutning

Kontroller omhyggeligt netspaendingen og veer sikker pa, at gevinds-
keeremaskinen er indstillet til samme netspaending. Kontroller typeskiltet.

Maskinen kan tilsluttes net med og uden treledersystern (N). Styre-
Spaendingen bliver frembragt af en indbygget transformator i relaeboxen.
En preltrad (PE) skal ubetinget veere til stede. Er maskinen sluttet direk-
te til nettet (uden stik), skal der installeres en hovedafbryder.

Pas pa:

Ved tilsluting af maskinen skal man passe pa, at drejeretningen pa ge-
vindskeerehovedet er korrekt far lukkearmen (1) (fig. 2) kommer til anslag
i udlgseranslaget (2) (fig. 4). En lukkearm til hgjregevind slar anslags-
skruen (3) (fig. 2) af, nér gevindskaerehovedet Izber venstreom. Det sker,
nar udlgseranslaget rammes. Det samme sker med en lukkearm til ven-
stregevind ved hgjrelgb.

Ved afprgvning af drejeretningen skal gevindskeerehovedet befinde sig i
hgjre yderstilling. Drejeretningen kan aendres ved polvending (ompoling
af el-ledning). Montering ma ske saledes, at den pa releeboxen (4) (fig. 3)
monterede kontakt til eendring af kereretningen (5) fremkommer med fol-
gende drejeretninger:

— | stilling »1« til hgjre fra »0« drejer skaerehovedet til hgjre.

— | stilling »1« til venstre fra »0« drejer skeerehovedet til venstre.

Ved overbelastning af gevindskeeremaskinen kobler en viklingstermost-
atelektromotoren fra. Efter nogle minutter kan gevindskeeremaskinenigen
kare, og et lavere omdrejningstal pa gevindskaerehovedet ma indkobles.

Gevindskareolie

Anvend altid REMS gevindskeereolier. De far perfekte gevind, hgj stand-
tid pa gevindskaerebakkerne samt hgjeste beskyttelse af gevindskaere-
maskinen.

REMS Spezial gevindskeereolie (indeholder mineralsk olie) er hgjlegeret
og seerdeles anvendelig til rgr- og boltegevind af enhver art. Olien kan
vaskes af med vand.

REMS Sanitol gevindskeeremiddel (t. i. afprevet og opfert pa positiviisten)
er syntetisk, hel mineraloliefri og kan vaskes helt ud med vand (vando-
plselig). Gevindskeeremidlet har mineraloliens smerekraft. Derfor an-
vendelig til alle rgr og boltegevind, som kommer i forbindelse med drik-
kevand. Skal anvendes til drikkevandsinstallationer i Tyskland, @strig og
Schweiz ogopfylder séledes forskrifteme (DVGW pravenr. DW-0201AS2032,
OVGW pravenr. 1.303 og SVGW pravenr. 7808-649).

Alle gevindskareolier benyttes ufortyndet. (Ingen emulsion.)

Alteftermaskinens arbejdsindsats med efterfalgende opvarmning afkales-
meremidlet, kan der pafyldes mellem 40 og 80 liter i forradsbeholderen.
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2.4. Understotning af materiale

3.2

3.3.

Lange rer og stangmateriale skal understgttes med den hgjdeindstillelige
REMS Herkules (120100) rarstgtte. Den er udstyret med stalkugler i
holderen til problemlgs frem- og tilbagelab af rar op til 4” og steenger. Veel-
ter ikke. Ved hyppig bearbejdning af lange rar eller steenger kan det an-
befales at bruge 2 REMS Herkules.

Indstilling af gevindsterrelser

. Montering af gevindskaerehoved (og ombytning)

Vianbefaler atinvestere i ekstra skaerehoveder for at undga at skulle skif-
te stralebakker og holdere i det til maskinen indkabte gevindskeerehoved.
| stedet for at tage bakker og holdere ud af gevindskaerehovedet, skiftes
hele gevindskaerehovedet (tidsbesparende). Man fierne blot de 3 cylin-
derskruerftil fastgerelse af gevindskaerehovedet (6) (fig. 4) med stiftnaglen
(7) fig. 5 — og aftager gevindskeerehovedet ved at traekke det fremad.

Ved pdmontering af gevindskeerehovedet ma man specielt passe pa, at
pasfladerne pa skeerehovedet og anleegsfladen pa drevet er helt rene.

Lukkerarmens medbringer, somrager ud over gevindskaerehovedets bags-
ide, skal ved skeerehovedets montage indseettes i en bestemt stilling i
modstykket i drevet. Herved skal man sgrge for, at lukkestiften, som luk-
ker skaerehovedet, nar der keres tilbage, star pa hgjde med den marke-
rede streg. Lukkearmen (1) drejes indtil medbringeren raster ind.

Pas pa: medbringeren er ikke kvadratisk.

Montering af lukkearm (og ombytning)

Alt efter gevindtype skal falgende lukkearme — alle med forskellig beteg-
nelse — benyttes:

R til koniske gevind, hgjre (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L til konisk rergevind, venstre (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G il cylindrisk rgrgevind, hgjre (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L til cylindrisk rgrgevind, venstre (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M til metrisk boltegevind, hgjre (DIN 13) UN-gevind (UNC, UNF), BS-
gevind (BSW, BSF)

M-L til metrisk boltegevind, venstre (DIN 13) UN-gevind (UNC, UNF), BS-
gevind (BSW, BSF)

Til venstregevind skal gevindskaerehoveddaekslet vendes, og anslags-
skruen (3) (fig 2) flyttes. Man skal passe pa, nar man ser gevindskaere-
hovedet forfra (fig 2), at anslagsskruen (3) ved hgjregevind ligger til ven-
stre for lukkearmen (1), henholdsvis ved venstregevind (efter at deekslet
er vendt og anslagsskruen flyttet), at anslagsskruen (3) ligger til hgjre for
lukkearmen (1).

Pas pa:

Ved montering af forkert lukkearm eller forkert indsat anslagsskrue bes-
kadiges gevindskraeremaskinen.

Montering af skaeresaettet (og ombytning)

Afmonter skeeresaettet (stralebakker og holdere) som beskrevet i punkt
3.1 0g leeg det pa et bord. Skru 2 cylinderskruer (8) (fig 4) til fastgarelse
af frontpladen af med skiftengglen (7) (fig 5), aftag frontpladen, abn luk-
kearmen og udtag holder nr. 1 med en skruetraekker, som vist i fig. 6. De
gvrige holdere tages ud. Renger skeerehovedets firkant. Indsaet det nye
skeereseet startende med holdernr. 1. Den sidste holder skal kunneindsaet-
tes let og preecist (uden at tage veerktoj, f.eks. hammer, til hjeelp). Hvis
holderne har for stort spillerum (slidte holdere), sa forgges gevindtole-
rancen. Hvis der sletikke er noget spillerum, d.vs. hvis holderne klemmer,
sa kan lukkearmen ikke mere abne hhv. lukke skeerehovedet. Dette med-
farer et brud pa lukkearmen. Saet frontpladen pa, traek skruerne an og af-
prav om lukkearmen arbejder ubesveeret. Lukkearmen skal kunne be-
veeges frem og tilbage ved handkraft (&bning og lukning af skaerebak-
kerne). Hvis dette ikke er muligt, ma skeereszettet pa ny demonteres, og
firkanten, holdere og frontplade undersages for spaner. Ved ukorrekt be-
handling kan kanterne pa holderne ogsa beskadiges. Disse skader af-
hjeelpes med en fil. Bliver skeeresaettet ombyttet i maskinen, skal man
passe pa, at lukkearmen star aben, sa holderne gar i indgreb, og at evt.
spaner ikke falder i udsparringen til indstillespindlen. Efter at holderne er

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

taget ud, renses skeerehovedet. Far det nye skeeresset monteres — be-
gyndende med holder nr. 1—saettes lukkearmeniunderste position (indsaet
holderne i reekkefelge 1, 2, 4 og 3).

Igangsaetning

. Hojregevind / venstregevind

Pas p3, at det valgte skaeresaet benytter den korrekte lukkearm, og at an-
slagsskruen er ngjagtigt monteret (se 3.2), og at skeerehovedets drejer-
etning er rigtigt indstillet (se 2.2) pa kontakten til eendring af kereretnin-
gen (5). Er de i tvivl — sperg REMS Danmark A/S — 56.631400.

Instilling af gevinddiameter

Den gnskede gevinddiameter indstilles ved hjeelp af firkantnaglen (9) (fig
5) pa indstillespindlen (10) (fig 2). Grovindstilling sker ved at dreje indstil-
lespindlen indtil den samme markering pa holder 1 (vindue i skaerehove-
det (11) stemmer overens med markeringen pa skaerehovedet). Finind-
stillingen sker ved hjeelp af den til hver maskine medleverede finindstil-
lingstabel, pa hvilken er opfert et indstilletal til indstillespindlen for hver
gevinddiameter. Dette indstilletal skal bringes i daekning med den pa gver-
ste del af indstillespindlen pa gevindskeerehovedet anbragte markering
(12). Til venstregevind geelder markeringen pa den modsatliggende side
(13). Man skal veere helt sikker pa, at lukkearmen (1) ligger an pa an-
slagsskruen (3) ved indstilling, d.vs. at gevindskaerehovedet er lukket. Ved
skaereseet, som ikke er leveret sammen med maskinen, skal indstilletal-
let fastieegges af brugeren selv ved hjeelp af en gevindmaledorn, en ge-
vindmalemuffe eller et pravegevind.

Indstilling af l&ngdeanslaget

Den@nskede gevindleengde indstilles paleengdeanslaget (14)(fig4). Lasn
tilspaenderhandtaget (15) og indstil liengden pa skalaen (16). Beveeg i gi-
vet fald drevet mod venstre ved hjeelp af fremfgringshandtaget (17). Stan-
dardmateriale 3 til 4”. Veed konisk rgrgevind fremkommer normgevindet
automatisk, ndr leengdeanslaget pa skalaen (16) er indstillet pa den @ns-
kede gevindlaengde. Langgevind se 4.6.

Valg af omdrejningstal

REMS Unimat 75 har 2 hastigheder. Til mindre gevinddiametre (til ca. 45
mm) veelges omdrejningstal 70 '/min ved aktivering af kontakt »2« (18)
(fig. 4). Til stgrre gevinddiametre (fra 45 mm) veelges omdrejningstal 35
'/min ved aktivering af kontakt » 1« (19). Ved hardt, sejt materiale eller me-
get grove gevind anbefales det at skane maskinen og omstille til 35 /min
pa et tidligt tidspunkt.

REMS Unimat 77 har 4 hastigheder. | tillaeg til de elektrisk valgte om-
drejningstal ved hjeelp af kontakt » 1« (19) og »2« (18) kan yderligere 2
hastigheder indkobles ved hjeelp af gearskift-handtag, som hhv. skubbes
fremad eller hives tilbage:

81min:  handtag til gearskift i bund
plus kontakt » 1« meget sejt materiale 3 til 4”
16 Y/min:  handtag til gearskift i bund
plus kontakt »2« meget sejt materiale 1'/4 til 21/2”
25%min:  handtag til gearskift trukket
plus kontakt » 1« standardmateriale 1'/s til 2/2”
meget sejt materiale op til 17
50 */min:  handtag til gearskift trukket

plus kontakt »2« standardmateriale op til 1"

Opspaending af materiale
Lukkearm (1) er lukket.

Mekanisk skruestik

Indfgr materialet indtil anleeg mod stralebakkerne — forsigtigt. Ved hjeelp
af fastspaendingshandtaget (23) (fig. 4) bliver materialet opspaendt — sel-
veentrerende.

Pneumatisk skruestik

Den pneumatiske skruestik indstilles pa falgende made til den gnskede
arbejdsdiameter:

Klemskruen (27) lzsnes. Abn skruestikken ved hjeelp af fastspeen dings-
handtaget (23). Ved at aktivere fodpedalen skubbes den pneu matisk ak-
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4.6.

4.7.

4.3.

5.

tiverede spaendebakke fremad. Skub den medleverede afstandsplatte
mellem den pneumatisk aktiverede spaendebakke og dens underlag. Skub
den pneumatisk aktiverede spaendebakke tilbage ved at lufte fodpedalen.
Luk skruestikken manuelt med fast spaendingshandtaget (23), indtil kae-
berne ligger let an mod materia let. Spaend klemskrue (27). Aktiver fod-
pecial og tag afstandsplatten veek. Ga herefter frem som beskrevet un-
der »mekanisk skruestil«, hvorved materialet opspaendes og slippes ved
hjeelp af fodpecialen.

Arbejdsforlgb

Luk beskyttelsesskeermen (21). Start maskinen (veelg omdrejninger se
4.4). Pabegynd gevindskeeringen ved at dreje handtaget til frem faring af
gevindskaerehovedet mod materiale (17) mod urretningen Nar2-3 gevind
erskaret, skerfremfgringen automatisk. Nardenind stillede gevindleengde
er naet, lgber lukkearmen (1) (fig 2) pa udlese anslaget (2), og gevinds-
keerebakkerne abner automatisk. Ker maski nen mod hgjre (bagleens)
ved at dreje fremfaringshandtaget (17) urets retning. | hgjre stopposition
lukkes gevindskeerehovedet igen. Sa trykkes pa stop (22), og materialet
lgsnes.

Med Unimat 75 kan der skeeres langgevind indtil @ 30 mm. Derved fares
materialet gennem drevet og motoren (hulaksel). Inden lukkearmen ab-
ner skaerehovedet, slukkes for maskinen, skruestikken abnes, med hand-
taget il fremfgring af gevindskeerehovedet (17) keres skeerehovedet med
materialet il hgjre udgangsposition. Skruestikken lukkes, og maskinen
startes igen. Dette kan gares, sa ofte man gnsker.

Specialkalber

Specialkaeber til opspaending af blanktrukket rundmateriale, runde plast-
steenger m.m., savel som til opspaending af stiftskruer og sekskantskru-
er, kan leveres.

Til nippelskeering anvendes REMS Nippelfix, som holder rgret automa-
tisk fast indvendigt. Der findes 9 starrelser fra /2"~ 4”. Man skal iagttage,
at rerenderne er indvendigt afgratede — og at der er skubbet heltind i an-
slaget — og at der ikke skeeres nipler, som er kortere, end normen tillader.

Meget seje materialer

Til gevindskeering pa materiale, som er meget sejt (fra ca. 500 N'mm?2) og
pa rustfrit stal (Inox), skal der anvendes HSS stralebakker.

Vedligeholdelse

Traek netstikket ud af kontakten, far vedligeholdelse og reparationsarbejde pa-
begyndes. Dette arbejde bar kun udfares af fagfolk eller instrueret personale.

5.1.

5.2.

53.

Vedligeholdelse

REMS Unimat 75 og 77 er ved normal drift vedligeholdelsesfrie. Dreve-
ne lgber i en oliefyldning hhv. fedtfyldning og behgves ikke at blive ef-
tersmurt.

Ved hgj drift f.eks ved seriearbejde skal oliestanden i drevet pa REMS
Unimat 75 efterkontrolleres. Lasn skrue med oliepind (reservedelsliste
pos. 59) og efterfyld i bekreeftende fald med gearolie (art.nr. 091040R1,0).

Inspektion

Med visse intervaller skal kale/smgremiddelbeholderen rengares. Den
temmes gennem udlgbsstudsen nedenunder spanbakken. Er lukkear-
men — ogsa uden skeeresaet monteret i skaerehovedet — sveer at bevee-
ge, sa skrues skiltet (med tekst pa) (24) — som sidder pa gevindskaere-
hovedet — af. Nu kan smuds og spaner bleeses ud med trykluft (indstille-
spindlen (10) skal ikke afmonteres).

Slibning af stralebakkerne

Spanvinkel (fig. 7) benyttes i almindelige tilfeelde med veerdien y = 20°.
Der er anbragt en keerv pa den medleverede indstillelzere, der, som figur
8 viser, angiver veerdien 20°. Bearbejdes hardere materialer kan det an-
befales at gare spanvinkelen stearre. Endvidere kan det veere pakreevet,
specielt nér stralebakkerne tager for hardt fat (f.eks. ved tykvaeggede rer,
metaller og plast) at reducere veerdien fra y.

Stort set geelder fglgende erfaringsvaerdier:

Stal af middel hardhed (300...400 N/mm2), rustfrit stal
Stal med hgjere hardhed
Metal

y=20°
y=20...25°
y=10...20°

5.4.
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Plast, f.eks. hardt PVC (special-stralebakker) y=0°

Ved gevind pa over 33 mm skal stralebakkerne anbringes ved enden af
spaendefladen med en heeldning pa 45° (fig. 7). Denne skal veere sa stor,
at stralebakkerne ikke stéar ud over glidefladen (fig. 10 (26)).

Alt efter gevindstigning heelder stralebakken i holderen. Denne heeld-
ningsvinkel ma veere identisk med vinkel § (fig 9), som er anbragt pa strale-
bakken, sa stralebakkens tandspidser efter montering i holderen ligger
parallelt pa holderens grundflade. Herved skal der vaere en tolerance pa
+/-0,05 mm. Ogséa ved montagen af efterleverede stralebakker skal man
— for at opna et fingevind — holde gje med haeldningsvinklen i holderen,
da nogle stralebakker skal kunne monteres i flere holdere.

Ved nogle stralebakker er der slebet fareteender til forbedring af stigning-
stolerancen ved leengere gevind. Disse skal atter anbringes ved efters-
libning af stralebakkerne.

Indstilling af stralebakkerne i holderen

Man skal iagttage, at stralebakkernes nummerering skal stemme over-
ens med holdernes nummerering, og at den monterede afstandsplatte ik-
ke stikker ud over holderfladerne. Overskydende materiale kan i givet fald
slibes bort.

REMS Unimat 75 stralebakkerne indstilles pa mal 55,4 mm i holderne (fig
10) og REMS Unimat 77 pa mal 95,4 mm hhv. skruen i afstandsplatten
(25) treekkes sa let an. Det angivne mal indstilles med et maleur eller med
den medleverede indstillelzere (fig. 8) — som vist i fig. 10 — mellem hol-
dernes underkant og den forste tand efter anskaeringen. Sa trykkes stréle-
bakken fremad med den pa holderens underside anbragte skrue. Indstil-
lingsskruen skal sta under tryk hen il stralebakken. Ved REMS Unimat
75 skal malet veere pa 55,4 mm (fig. 10) med en tolerance pa +/- 0,05
mm. Ved mindre gevind (diametre pa 6...12 mm) kan det veere en fordel
atindstille malet pa 54,3 mm. Men det er vigtigt, at tolerancen pa +/- 0,05
mm overholdes indenfor de 4 strélebakker i et skeeresaet. For REMS Uni-
mat 77 skal veerdien 95,4 mm +/— 0,05 mm overholdes pa samme made.

Afhjaelpning af fejl

. Fejl:

Gevindene bliver ikke rene, spidserne rives af.

Arsag:

Stralebakkerne er slidt ned.

Keale/smgremidlet er uegnet.

Stralebakkernes indstillernal i holder er forkert.
Forkert omdrejningstal.

Fejl:
Gevindene er forskaret (urent fingevind).
Arsag:

® Holdere indsat forkert i skeerehovedet. Kontroller reekkefolge.
® Stralebakker er forkert montere i holdere. Kontroller reekkefolge.
® Stralebakker er monteret i forkert holdertype (haeldningsvinkel).

Fejl:

Gevind er ikke centreret pa emnet.

Arsag:

® (Centrering af emnet i skruestik er ikke korrekt.

Fejl:
Gevindskaerehovedet abner ikke nok.
Arsag:

® Der er monteret en forkert lukkearm.
® | ukkearmen er slidt op.
® Udlgseranslag er slidt op.

Fejl:
Gevindskeerehoved lukker ikke.

Arsag:
® Rens hovedet grundigt — det er beskidt.
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® Skeeresaettet er sat ukorrekt i (se 3.3.).
® Strélebakkerne er sat ukorrekt i holderne (fejlmont.) (se 5.4).

7. Producent-garanti

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt til
den farste forbruger, dog hgjst 24 maneder, efter at det er udleveret il for-
handleren. Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendelse af de
originale kabsdokumenter, der skal indeholde oplysning om kgbsdato og
produktbetegnelse. Alle funktionsfejl, der optraeder inden for garantiperio-
den, og som paviseligt skyldes fabrikations- eller materialefejl, udbedres
uden beregning. | forbindelse med udbedringen af fejlene bliver garanti-
perioden for produktet hverken forleenget eller fornyet. Ikke omfattet af ga-
rantien er skader, som skyldes naturligt slid, ukyndig behandling eller brug,
tilsidesaettelse af betjeningsforskrifterne, uegnet driftsmateriel, overbe-
lastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra brugerens eller andres side el-
ler andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig for.

Garantiydelser ma kun udfgres af autoriserede REMS kontrakt-service-
veerksteder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres til et autori-
seret REMS kontrakt-service-veerksted uden at veere skilt ad og uden at
der er foretaget nogen indgreb. Erstattede produkter og dele overgar il
REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, herunder specielt retten til at klage over
mangler over for forhandleren, bergres ikke. Denne producent-garanti
geelder kun for nyprodukter, som kagbes i den Europaeiske Union, i Norge
eller i Schweiz.
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Yleisia turvallisuutta koskevia ohjeita

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden nou-
dattamatta jattdminen voi johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaarallisiin
loukkaantumisiin. Kasitteelld ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttisia sah-
kotyokaluja (joissa on verkkojohto), akkukayttdisia sahkotyokaluja (ilman
verkkojohtoa), koneita ja sahkolaitteita. Kayta sahkdlaitetta vain kayttotar-
koituksen mukaisesti ja noudata sen kaytdssa yleisia turvallisuutta ja tapa-
turmanehkaisya koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

A) Tyopaikka

a) Pidatyoskentelyalueesiaina puhtaanajajérjestyksessa. Epajarjestys
ja valaisemattomat tyskentelyalueet voivat johtaa onnettomuuksiin.

b) Ala kiyta sihkélaitetta rijahdysvaarallisessa ympéristossi, jossa
on syttyvid nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkolaitteista tulee kipindita,
jotka voivat sytyttdd polyn tai hdyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kayton aikana ldhella ei saa olla lapsia tai muita hen-
kiloita. Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B) Sahkoéturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millaén tavalla. Al kdyti suojamaadoitettujen sihkélaittei-
den kanssa adapteripistokkeita. Alkuperaiset pistokkeet ja sopivat pi-
storasiat vahentavéat sdhkdiskun vaaraa. Jos sahkélaite on varustettu suo-
jamaajohtimella, sen saa liittda ainoastaan suojakosketuksella varustet-
tuihin pistorasioihin. Kaéyta sahkolaitetta verkon kautta rakennustyémailla,
kosteassa ympéristdssé, ulkona tai muissa samantapaisissa paikoissa ai-
noastaan 30mA vuotovirtasuojakytkimen kautta.

b) Vilta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lAmpopat-
terit, sahkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen
lisda sahkdiskun vaaraa.

c) Al3 altista laitetta sateelle tai markyydelle. Veden paaseminen sah-
kolaitteen sisalle lisda sahkdiskun vaaraa.

d) Al3 kanna laitetta, ripusta siti tai vedi sen pistoketta pistorasiasta
pitamalla kiinni laitteen johdosta. Pida johto loitolla kuumuudesta,
oljysta, teravista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai
sotkeentunut johto lisaa sahkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkolaitetta ulkona, kdyta ainoastaan jatkojohtoa, jonka
kaytto on sallittua ulkona. Ulkok&yttdon soveltuvan jatkojohdon kayttd
vaéhentaa sahkdiskun vaaraa.

C) Henkiloiden turvallisuus

a) Ole tarkkaavainen, keskity tydskentelyysi ja kdyta sahkolaitetta aina
jarkevasti. Ald kiyta sahkolaitetta ollessasi visynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden
herpaantuminen vaikkakin vain hetkeksi laitteen k&yton aikana voi johtaa
vakaviin loukkaantumisiin.

b) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita ja kdyta aina suojalaseja.
Henkildkohtaisten suojavarusteiden kaytto (esim. pélynaamari, liukumat-
tomat turvakengat, suojakypara tai kuulonsuojain séhkoélaitteen tyypista
ja kayttotarkoituksesta riippuen) vahentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Véltatahatontakdyttoonottoa. Varmista, ettéd katkaisin on pois paalta,
ennen kuin irrotat pistokkeen pistorasiasta. Onnettomuudet ovat
mahdollisia, jos pidat sormeasi sahkolaitteen kantamisen aikana katkai-
simen kohdalla tai liitét laitteen sahkdverkkoon sen katkaisimen ollessa
kytkettyna. Ala koskaan ohita impulssikytkinta.
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d) Poistaasetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkolaitteen
paalle. Laitteen pyorivaan osaan jaanyt tydkalu tai avain voi johtaa louk-
kaantumisiin. Al koskaan koske likkuviin (py®riviin) osiin.

e) Al yliarvioi itseisi. Seiso aina tukevasti ja séilyts aina tasapainosi.
Nain pystyt hallitsemaan laitetta yllattavissa tilanteissa paremmin.

f) Pida sopivia vaatteita. Al kayté valjid vaatteita tai koruja. Pida hiuk-
set, vaatteet ja kdsineet loitolla liikkuvista osista. VValjat vaatteet, korut
tai pitkat hiukset voivat jaada kiinni liikkuviin osiin.

g) Kun polynimulaitteiden ja -kerayslaitteiden asennus on mahdollista,
varmista, ettd ne on liitetty ja etta niitd kaytetaan oikein. Naiden lait-
teiden kaytto vahentaa polyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sadhkolaite ainoastaan opastuksen saaneille henkildille.
Nuoret saavat kayttaa sahkolaitetta vain, kun he ovat tayttaneet 16 vuotta,
kun sahkolaitteen kaytto on heidan koulutuksensa kannalta tarpeen ja kun
heitd on valvomassa laitteen kaytén tunteva henkild.

D) Sahkolaitteiden huolellinen késittely ja kaytto

a) Ala ylikuormita sahkolaitetta. Kayta tydskentelyssa tarkoitukseen
sopivaa sahkolaitetta. Sopivien sahkolaitteiden kayttdé mahdollistaa
paremman ja turvallisemman tydskentelyn annetulla tehoalueella.

b) Al kéyta sahkolaitetta, jonka katkaisin on viallinen. Jos sihklait-
teen kytkeminen paalle tai pois paalta ei ole mahdollista, laite on vaaral-
linen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin saadat laitteen, vaihdat
lisdvarusteita tai pistat laitteen syrjaan. Nama varotoimenpiteet estavat
laitteen tahattoman kaynnistyksen.

d) Sailyta kayttaméattomana olevia sahkolaitteita lasten ulottumatto-
missa. Ald anna sihkélaitetta henkildiden kayttoon, jotka eivat tunne
laitteen kayttoa tai eivat ole lukeneet ndita ohjeita. Sahkolaitteet ovat
vaarallisia, jos kokemattomat henkilot kayttavat niita.

e) Hoida sahkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myos, etté lait-
teessa ei ole rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heikentaa
sahkolaitteen toimintaa. Anna vialliset osat ammattitaitoisen henki-
I6kunnantai valtuutetun REMS-huoltokorjaamon korjattavaksi,ennen
kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet onnettomuudet johtuvat huonosti
huolletuista sahkotyokaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leik-
kuutyokalut, joissa on teravat leikkuureunat, lukittuvat vahemman ja ovat
helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittamisessa kiinni-
tyslaitteita tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin
kasin pideltyna ja molemmat katesi jaavat vapaiksi sahkolaitteen kayttoa
varten.

h) Kayta sahkolaitteita, lisavarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjei-
den mukaisesti seka laitetyypille maaréatylla tavalla. Ota huomioon
tyoskentelyolosuhteetjasuoritettava ty6. Sahkolaitteiden kayttd muussa
kuin niiden kayttétarkoituksessa voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Kaikki
sahkolaitteen omavaltaiset muutokset on turvallisuussyista kielletty.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen késittely ja kaytto

a) Varmista, ettd sdhkolaite on kytketty pois paalta, ennen kuin laitat
akun paikoilleen. Akun laittaminen paallekytkettyyn sahkolaitteeseen voi
johtaa onnettomuuksiin.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos
laturiin laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipalon
vaara.

c) Kayta sahkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muun-
laisten akkujen kayttd voi johtaa loukkaantumiseen ja tulipalon vaaraan.

d) Pida kayttamaton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineitd, jotka voivat
aiheuttaa kosketusten ohituksen. Akkukosketusten valinen oikosulku
voi johtaa palamiseen tai tulipaloon.

e) Vadrassa kaytossa akusta voi tulla ulos nestettd. Valtd kosketta-
masta sitd. Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella.
Jos nestetta paasee silmiin, mene laékariin. Akkunesteet voivat arsyt-
taa ihoa tai johtaa palovammoihin.

f) Akkuallaturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ympariston lampo-
tila on < 5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Al hévité viallisia akkuja tavallisen kotitalousjitteen mukana vaan
toimita ne valtuutetun REMS-huoltokorjaamon tai jonkin hyvaksy-
tyn jatehuoltoliikkeen havitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan valtuutetun ammattihenkilékunnan korjatta-
vaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin
varaosiin. Nain laitteen turvallisuus voidaan taata.

b) Noudata huoltomaarayksia ja tyokalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista séhkolaitteen liitdntdjohto saannallisesti. Vaihdata viallinen
johto uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuutetulla
REMS-huoltokorjaamolla. Tarkista jatkojohto sd@nnéllisestijavaihda
viallinen jatkojohto uuteen.

Erityisia turvallisuutta koskevia ohjeita

o A4 kéyta konetta koskaan ilman suojakantta.
® Kierteitysoljyja ei saa laskea viemariin, vesistdihin tai maaperaan.

1. Tekniset tiedot

1.1. Tuotenumerot

Kierteitysleuat ja pitimet ks. hintaluettelo

Pikavaihtoinen kierrepaa Unimat 75 751000
Pikavaihtoinen kierrepaa Unimat 77 771000
Sulkuvipu R kartiomaisille putkikierteille 751040
Sulkuvipu R-L kartiomaisille vas. putkikierteille 751050
Sulkuvipu G lieriomaisille putkikierteille 751060
Sulkuvipu G-L lieriomaisille vas. putkikierteille 751070
Sulkuvipu M puittikierteille 751080
Sulkuvipu M-L vasenkatisille pulttikierteille 751090
1 sarja kiristysleukoja, @ /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Nelikanta-avain 383015
Kierteitysoljyt

REMS Spezial

REMS Sanitol (juomavesijohdoille)

1.2. Kayttoalueet Unimat 75 Unimat 77

Kierteen lapimitta

Putket e —21/2" a—4

Pultit 6-72mm
Kierrelajit

Putkikierre, kartiomainen R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Putkikierre, lieriomainen G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Teraspanssariputken kierre Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Puittikierre M, BSW, UNC
Kierteen pituus 200 mm 120 mm
[&pimittaan 30 mm asti rajoittamaton —
1.3. Tyokaran kierrosluvut
REMS Unimat 75, kaanténapainen 70/35 kierr/min
REMS Unimat 77, k&énténapinen ja
vaihdekytkentéinen 50/25/16/8 kierr/min

1.4. Sahkétiedot

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (k&éntdnapainen) tai
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (k&éntdnapainen) tai
ks. tehonilmoituskilpi

1.5. Paineilma (vain ilmakayttoisten kiristysleukojen yhteydessa)
Kayttopaine

Murtuvan materiaalin (esim. muovivaippaisten tai ohutseinisten
putkien) yhteydessé huoltoyksikdn painetta on alennettava.

1.6. Mitat

6 baria

REMS Unimat75 PxLxK 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat77 PxLxK 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Paino

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)

REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
1.8. Melutaso

TyOpaikalta lahteva meluarvo

REMS Unimat 75 83 dB (A)

REMS Unimat 77 81dB (A)
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2.
21.

2.2

23.

24,

Kayttoonotto

Siirtdminen ja pystytys

REMS Unimat on edullisinta siirtaa standardinmukaisille siirtolavoille mit-
oitetulla nostovaunulla tai haarukkatrukilla (kuva 1).

Kone on pystytettava niin, etta siihen voidaan kiinnittda myos pitkia tan-
koja. Moottorin puoleiselle sivulle on jatettdva suurinta kierrepituutta aja-
tellen (putkiakselin suurin @ 30 mm) ulostulevalle tydkappaleelle tarpeeksi
tilaa. Koneen voi kiinnittaa ruuveilla.

Sahkoliitanta
Tarkista ennen koneen verkkoon liittamista, etta sen tyyppikilvessé ilmoi-
tettu jannite vastaa verkkojannitetta.

Kone voidaan liittda verkkoihin, joissa on keskijohdin, mutta se sopii myés
ilman keskijohdinta oleviin verkkoihin (N). Ohjausjannite saadaan jako-
kaappiin asennetulla muuntajalla. Maadoitettu johto (PE) ei kuitenkaan
ole aivan valttamaton. Jos kone liitetdan suoraan verkkoon (ilman pisto-
kosketinta), on asennettava paakytkin.

Huomio!

Koneen sahkaliitdnnésséa on otettava huomioon terapaan pyorimissuun-
ta, ennen kuin sulkuvipu (1) (kuva 2) tulee ensimmaisen kerran irrotus-
nokan (2) (kuva 4) vasteeseen. Oikeakatista kierretta tehtdessa sulkuvi-
pu térmaa terdpaan pyodriessavastapaivaan vasteruuviin (3) (kuva 2) ja
katkaisee sen. Sama koskee myds vasenkatisen kierteen sulkuvipua
terdpaan pyoriessa myotapaivaan. Pyorimissuunnan toteamiseksiterapaan
tulisi sen tahden olla oikeanpuoleisessa paateasennossaan. Pydrimissu-
unta voidaan muuttaa vaiheet vaihtamalla (sahkéjohtimien navanvaih-
dolla). Liitdnta on tehtava siten, etta jakokaappiin (4) (kuva 3) asennettua
kaantokytkinté (5) vaantamalla saadaan seuraavat pyorimissuunnat:

asennossa | nollasta oikealle terapaa pyarii oikealle,
asennossa | nollasta vasemmalle terapaé pyorii vasemmalle.

Kéémitermostaatti kytkee ylikuormitustilanteessa séhkémoottorin pois
paalta. Kone voidaan kaynnistdd muutaman minuutin kuluttua uudelleen,
mutta samalla on valittava alhaisempi terapaan kierrosluku.

Kierteitysoljyt
Kayta vain REMS-kierteitysdljyja. Niiden kayttd takaa moitteettoman leik-

kuujéljen, pidentaa kierteitysleukojen kestoaikaa ja sé&staa huomattava-
sti konetta.

REMS Spezial-erikoiskierteitysoljy (mineraaliljypitoinen) on runsasseo-
steinen ja sitd voidaan kayttaa kaikenlaisiin putki- ja puittikierteisiin. Se
voidaan pesta pois vedella (tutkittu ja tarkastettu). Useissa maissa, esim.
Saksassa ja Itavallassa, mineraalidljypitoisia kierteitysoljyja ei saa kayt-
taajuomavesijohdoissa. Kayta siina tapauksessa mineraaliéljytonta REMS
Sanitol -6ljya.

REMS Sanitol-kierteitysoljy on mineraalidljyton, synteettinen ja téysin
vesiliukoinen. Voiteluteholtaan se on mineraaliéliyn veroinen ja sita voi-
daan kayttaa kaikkiin putki- ja puittikierteisiin. Esim. Saksassa ja Itaval-
lassa sita on kaytettava juomavesijohdoissa ja se on sikaldisten maaray-
sten (DVGW nro DW-0201AS2032, OVGW nro W 1.303 ja SVGW nro
7808-649) mukainen.

Kierteitysoljyja ei saa ohentaa! Al kéyti emuisioita.

Sailiéon voidaan kaataa moottorin kayttGtavasta ja siité johtuvasta voite-
luaineen lampenemisesté johtuen 40 — 80 litraa ja&hdytysoljya.

Tuenta

Pitkahkot putket ja tangot on tuettava korkeussuunnassa saadettavalla
REMS Herkules -tuella (120100). Sen teraskuulien ansiosta putkia ja tan-
koja voidaan likuttaa vaivattomasti kaikkiin suuntiin tukea kallistamatta.
Kahden REMS Herkules -tuen kayttd on suotavaa, mikali tydstetaan
etupaassa pitkia putkia tai tankoja.

Kierrekoon saataminen

. Terapaan asennus /vaihto

Suosittelemme vaihdettavien kierrepdiden kayttoa, jotta koko terésarjaa
(kierteitysleuat ja pitimet) ei tarvitse aina vaihtaa. Talldin vaihdetaan kier-
repaan terasarjan asemesta koko kierrepaa (vahaisempi asennusaika).

3.2.

3.3.

4.2.

Poista ensin kolme ruuvia (6) nasta-avaimella (7) (kuva 5) ja irrota kier-
repaa sovitesopimastaan eteenpain. Kierrepaata asennettaessa on huo-
lehdittava siita, etta kierrepaan ja vaihteistossa olevan kiinnittimen sovi-
tepinnat ovatvarmasti puhtaat. Sulkuvivun vaantio, joka ulottuu kierrepaan
takasivun yli, on asetettava tietyssa asennossa vaihteiston vastakappa-
leeseen. Talléin on huomattava, etta sulkutappi, joka avaa kierrepaan pa-
luuliikkeen yhteydessa, tulee merkkiviivan kohdalle. Kierrepaata kiinni-
tettdessa sulkuvipua (1) on tilanteesta riippuen kierrettava joko oikealle
tai vasemmalle, kunnes vaantio lukittuu.

Sulkuvivun asennus /vaihto

Kierrelajista riippuen tarvitaan seuraavat sulkuvivut, joissa on kayttotar-
koituksen mukaan eri merkinnat:

R oikeakétisiin kartioputkikierteisiin (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L vasenkatisiin kartioputkikierteisiin (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G oikeakatisiin lieriputkikierteisiin (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L vasenkatisiin lierioputkikierteisiin (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M oikeakatisiin metrisiin puittikierteisiin (DIN 13, UN-kierteisiin (UNC,
UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

M-L vasenkatisiin metrisiin pulttikierteisiin (DIN 13, UN-kierteisiin (UNC,
UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

Vasenkatisia kierteita tehtdessa kierrepaan kansi on kaannettévé seka
vasteruuvi (3) (kuva 2) siirrettava. Talldin on huomattava, etta vasteruuvi
(3) on kierrepaéta ylhaalta katsottaessa (kuva 2) oikeakatisia kierteita
tehtdessa sulkuvivun (1) vasemmalla puolella ja vasenkétisié kierteita
tehtdessa (kierrepéan kannen kaantdmisen ja vasteruuvin siirtdmisen jal-
keen) sulkuvivun (1) oikealla puolella.

Huomio!

Véaranlaatuista sulkuvipua kaytettdessa tai vasteruuvin ollessa vaaralla
puolella kone vahingoittuu!

Terasarjan asennus/vaihto

Irrota kierrepaa terasarjan (kierteitysleuat ja pitimet) vaihdon yhteydessa
koneesta edullisimmin kohdan 3.1. mukaan ja aseta se pdydalle. Poista
sitten kannen kaksi ruuvia (8) nasta-avaimella (7) (kuva 5), irrota kansi,
avaa sulkuvipu ja nosta pidin nro 1 pois ruuvitaltalla kuvan 6 mukaan. Poi-
sta my6s muut pitimet. Puhdista kierrepéan nelikulmainen aukko. Asen-
na tilalle uusi terasarja, aloita pitimesta nro 1. Viimeisen pitimen on sovit-
tava paikalleen vastuksitta ja tarkasti iiman apuvalineiden (esim. vasaran)
kayttéa. Mikali valys on liian suuri (pitimet ovat kuluneet), kierretolerans-
sitkin suurenevat. Ellei valysta jaa ollenkaan, koska pitimet hankaavat,
sulkuvipu ei voi avata eika sulkea kierrep&été. Seurauksena on sulkuvi-
vun murtuminen. Aseta kansi jélleen paikalleen, kiristé ruuvit ja tarkasta
sulkuvivun hyva liikkuvuus. Vivun on likuttava edestakaisin (terésarjan
avaus ja sulkeminen) kadella painettaessa. Ellei ndin ole, terésarja on ir-
rotettava ja varmistuttava siit4, etta kierrepaan nelikuimainen aukko, piti-
met ja kansi ovat taysin puhtaat (lastut!). Huolimaton kasittely voi myés
vahingoittaa pitimien reunoja. Tallaiset vauriot on tasoitettava (asiantun-
tevast!) viilalla.

Mikali terésarja vaihdetaan koneen sisélla, on pidettava huoli siité, etta pi-
timi& irrotettaessa sulkuvipu on ylh&ala, jotta lastuja ei putoa saatdkaran
uraan. Puhdista kierrepaé pitimien poiston jalkeen. Paikoita sulkuvipu en-
nen kierrepaan asennusta ala-asentton. Aloita pitimien asennus nrosta 1,
ja etene sitten jarjestyksessa 2, 4, 3.

Kaytto

. Oikeakatinen kierre — vasenkatinen kierre

Huolehdi siita, ettd asennat valitsemasi terésarjan mukaisen sulkuvivun
ja ettd vasteruuvi on asetettu oikein (vrt. kohta 3.2.). Katso my®és, etta
kierrepaan pyoérimissuunta on saadetty kaantokytkimella (5) oikein (vrt.
kohta 2.2.).

Kierteen lapimitan saataminen

Kierteen lapimitta sdadetaan saatokaraa (10) (kuva 2) nelikulma-avaimel-
la (9) (kuva 5) kiertamalla. Karkeasaato tehdaan siirtdmalla saatokaraa,



fin

fin

43.

44,

4.5.
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kunnes pitimen nro 1 vastaava merkinta (kierrepaassa oleva soikea auk-
ko 11) on kierrepadn merkinnan kohdalla. Hienosaato tapahtuu jokaisen
koneen mukana toimitettavan hienosaatétaulukon avulla. Taulukkoon on
merkitty jokaisen kierrokokoon tarvittava saatdkaran saatéarvo. Taman
saatdarvon on peitettava kierrepaahan saatokaran ylapuolelle tehty mer-
kinta (12). Vastakkaisen puolen merkinta (13) on tarkoitettu vasenkatisil-
le kierteille. On pidettava ehdottomasti huolta siita, etta sulkuvipu (1) on
saadettdessa vasteruuvia (3) vasten, jotta kierrepaa on suljettuna. Teras-
arjoihin, joita ei ole toimitettu koneen mukana, on koneen kayttéjan itse
asetettava saatdarvo kierretulkkikaraa, kierretulkkimuhvia tai mallikierret-
ta hyvaksi kayttaen.

Pituusvasteen saataminen

Haluttu kierteen pituus séadetaan pituusvasteen (14) avulla (kuva 4). Ir-
rota kiristysvipu (15) ja séada pituus asteikon (16) avulla. Siirra vaihtei-
stoa tarpeen vaatiessa viistevivun (17) avulla vasemmalle. Kartiomaisia
putkikierteitd tehtdessa standardin mukainen kierrepituus syntyy auto-
maattisesti, kun pituusvaste on saadetty asteikosta (16) mukaisesti ha-
lutulle kierrekoolle.

Pitkat kierteet ks. kohta 4.6.

Kierrosluvun valinta

REMS Unimat 75:ss& on kaksi kierroslukua. Kierrosluku 70 kierr/min va-
litaan pienehkaihin kierreldpimittoihin (n. 45 mm:iin asti) painamalla pai-
niketta Il (18) (kuva4). Sitd suuremmille kierteko'oille (n.45 mm:sta ylospéin)
saadetéan kierrosluku 35 kierr/min painikkeella | (19). Kovahko materiaali
taihyvinkarkeatkierteetvaativat ehka valitsemaan kierrosluvun 35 kierr/min.

REMS Unimat 77:ssa on 4 kierroslukua. Painikkeilla | (19) ja Il (18) ta-
pahtuvan sahkdisen kierroslukus&adon lisaksi kytketadan kaksi muuta kier-
roslukua vaihteiston kytkinvipua (20) painamalla tai vetamalla:

8 kierr/min:  vaihteiston kytkinvipu painettu

+ painike |, vaikeasti tyostettavat materiaalit 3 — 4”

16 kierr/min: vaihteiston kytkinvipu painettu
+ painike I, tavanomaisesti tydstettavat
materiaalit 3 — 4”
vaikeasti tyOstettavat materiaalit 11/4 — 21/2”

25 kierr/min: vaihteiston kytkinvipu vedetty
+ painike |, tavanomaisesti tyostettavat
materiaalit 11/4 — 21/2”

vaikeasti tyOstettavat materiaalit — 1” asti

50 kierr/min: vaihteiston kytkivipu vedetty
+ painike I, tavanomaisesti tydstettavat

materiaalit — 1” asti

Materiaalin kiinnitys
Sulkuvipu (1) on suljettuna.

Mekaaniset kiristysleuat:

Tydnna materiaali varovasti kierteitysleukojen vasteeseen asti. Materiaali
kiinnittyy automaattisesti itsekeskittavan kiristysvivun (23) (kuva 4) avulla.

Paineilmakayttoiset kiristysleuat:

Paineilmakayttdisetkiristysleuat sdddetaan kiinnitettdvan materiaalin [api-
mitan mukaan seuraavasti:

Irrotakiristysruuvi (27). Avaa kiristysleuatkiinnitysvivun (23) avulla. Tydnna
jalkakytkinta painamalla paineilmakayttinen kiristysleuka eteen. Tyonné
toimitukseenkuuluva vélikelevy paineilmakayttdisen kiristysleuanjataméan
rungon valiin. Tydnna paineilmakayttoinen kiristysleuka takaisin jalkakyt-
kinta nostamalla. Sulje kiristysleuat kasikayttdisestikiinnitysvivun (23) avul-
la, kunnes kiristysleuat koskettavat kevyesti materiaalin pintaa. Kiristé kiri-
stysruuvia (27). Paina jalkakytkinta, poista valikelevy. Jatka sitten kohdan
,Mekaaniset kiristysleuat” mukaisesti, kuitenkin niin, ettd materiaali kiin-
nitetdan/ 10ysataan jalkakytkinta kayttaen.

Tyovaiheet

Sulje suojakansi(21). Kaynnisté kone (kierrosluvun valintakohdassa4.4.).
Leikkaa kierre viistevivun (17) avulla vastapaivaan. Kahden tai kolmen
kierrekierroksen jalkeen kone jatkaa kierteiysté automaattisesti. Kun kier-
teen pituus on normin mukainen, sulkuvipu (1) pysahtyy irrotusnokalle (2)

4.7.

4.8.

5.

ja kierteitysleuat avautuvat itsestaan. Siirrd vaihteistoa viistevivun (17)
avulla myodtapaivaan. Kierrepaa sulkeutuu oikeassa paateasennossa it-
sestaan. Sammuta kone (22) ja poista materiaali.

Unimat 75:lIa voidaan kierteittda korkeintaan 30 mm:n pituisia pitkakier-
teitd. Ohjaa materiaali sisdan vaihteiston ja moottorin (putkiakseli) lapi.
Sammuta kone, avaa kiristysleuat ja vie kierrepaa ja materiaali viistevi-
vun (17) avulla oikeaan paateasentoon, ennen kuin sulkuvipu (1) avaa
kierrepaan. Sulje sitten kiristysleuat ja kaynnista kone. Nain voit jatkaa
kierteitysta yha uudelleen.

Erikoismateriaalien kiinnitys

Kirkkaaksi vedettyjen putkien, pydreiden muovitankojen tms. suojelemi-
seksi seka vaarna- ja kuusioruuvien kiinnittdmiseksi voidaan toimittaa er-
ikoisieukoja.

Nippaleikkaukseen kaytetddn REMS Nippelfix -nippakiinnittimia, joissa on
automaattinen sisakiinnitysistukka 9 erikokoon (@ '/2—4"). Huolehdi talldin
siita, etté putkenpéiden sisépurse on poistettu ja etta putkikappaleet on
tydnnetty vasteeseen asti. Nippoja ei my6skaan saa leikata normin salli-
mia arvoja lyhyemmiksi.

Vaikeasti tyostettavat materiaalit

Lujia materiaaleja (n. 500 N/mmz2: sta ylospéin) seka ruostumatonta (In-
ox)-terasta tydstettdessa on valittava suurtehoteraksiset kiristysleuat.

Kunnossapito

Veda verkkopistoke pois ennen kunnossapito- ja korjaustoitd. Nama tyot ja-
tettdva aina ammattilaisen tai niihin koulutetun henkilon tehtavaksi.

5.1.

5.2.

53.

Huolto

REMS Unimat 75/77 on rakenteeltaan téysin huoltovapaa normaalissa
kaytossa. Vaihdeyksikkd on kestovoideltu dljylla tai rasvalla, joten se ei
tarvitse muuta voitelua.

Jatkuvassa raskaassa kaytossa esim. sarjatuotannossa REMS Unimat
75 vaihteistodljyn maaraa on tarkkailtava. Avaa kierretulppa (osa 59 va-
raosaluettelossa) 6ljynmittaustikulla, lisaa 6ljya (art. no 091040R1,0) tar-
peen vaatiessa.

Tarkastus/kunnostus

Puhdista jaahdytyspuolen voiteluaineallas sdanndllisin vélein tyhjentdmal-
la se lastusailon alapuolella olevan tyhjennysaukon kautta.

Jos sulkuvipua on vaikea liikuttaa — erityisesti silloin kun kierrepaéssa ei
ole terasarjaa, tehokilpi (24) on ensin irrotettava kierrepaasta. Sen jalkeen
likaja lastut voidaan poistaa puhaltamalla (edullisimmin paineilmalla).
Séaatokaraa (10) ei saa irrottaa.

Kierteitysleukojen teroitus

Oikeaksi rintakulmaksi (kuva 7) on normaalikaytossa osoittautunut arvo
v = 20°. Toimitukseen kuuluvaan asetustulkkiin on tehty lovi, joka vastaa
(ks. kuva 8) 20°:n kulmaa. Lujempia materiaaleja tyostettaessa voi rinta-
kulman suurentaminen olla tarpeen. Toisaalta voi y-arvon pienentdminen
olla tarpeen, erityisesti silloin kun kierteitysleuat pureutuvat kiinni (esim.
ohutseinaisia putkia, kirjometalli- ja muovimateriaaleja kierteitettaessa).

Yleisesti ottaen patevat seuraavat kokemusarvot:

Keskilujat (300...400 N/mm?2) terakset, jaloteras y=20°
Sita lujemmat terakset y=20..25°
Kirjometallit y=10...20°
Muovit, esim. kova PVC

(kaytettava erikoiskierteitysleukoja) y=0°

33mm:&suurempia kierteité tehtaessé kierteitysleuassa onkiinnityspinnan
loppuun tehtava 45°:n viiste (kuva 7). Viisteen on oltava niin suuri, eftei
kierteitysleuka mene liukupinnan yli (kuva 10 (26)).

Kierteitysleuan kulma pitimessé vastaa kierteen nousua. Kierteitysleuan
d-kulman (kuva 9) on vastattava taté kaltevuuskulmaa, jotta kierteitys-
leuan hampaiden karjet ovat pitimeen kiinnityksen jalkeen samalla taso-
lla ja samansuuntaiset kuin pitimen perustaso. Toleranssin on pysyteltava
+/-0,05 mm:ssa. Myds jalkeenpain asennettavien kierteitysleukojen asen-
nuksessa pitimen kaitevuuskulma on otettava huomioon, koska moneen
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pitimeen voidaan hienokierteiden valmistamiseksi asentaa erilaisia kier-
teitysleukoja.

Loihinkin kierteitysleukoihin on pitkahkdjen kierteiden nousutoleranssin
parantamiseksi tehty hiomalla ohjaushampaita. Ndma on kierteitysleuko-
jen hionnan jalkeen hiottava entisenlaisiksi.

Kierteitysleukojen asennus pitimeen

On pidettava huoli siita, etta kierteitysleukoihin tehty numerointi on sama
kuin pidikkeessa oleva ja ettd asennuttu saatblevy ei mene pitimen pin-
tojen yli. Yl meneva reuna on poistettava (esim. hiomalla).

Kierteitysleuan asentamiseksi pitimeen (kuva 10), jolloin mitta REMS Uni-
mat 75:ssé on 55,4 mm ja REMS Unimat 77:ss& 95,4 mm, saatélevyn
(25) ruuvi kierretaan tiukkaan. Edella mainittu mitta on sen jalkeen ase-
tettava mittakellolla tai toimituksen mukana seuraavalla asetustulkalla (ku-
va 8) — kuvan 10 mukaisesti — pitimen alareunan ja viisteen jélkeisen en-
simmaisen hampaan vélille. Kierteitysleuka tyénnetdan tata varten piti-
menallaolevan saétdruuvin avullaeteen. Saatéruuvin on oltavapaineistettuna.
REMS Unimat 75:ss& mitan on oltava 55,4 mm (kuva 10) ja toleranssin
on pysyteltdvé arvon +/- 0,05 mm sisélla. Pienehkdja kierteité tehtdessa
(lapimitta 6...12 mm) voi kuitenkin arvo 54,3 mm olla parempi. Tarkeint&
omn kuitenkin se, etté yhden terésarjan kaikkien neljan kierteitysleuan to-
leranssit ovat +/— 0,05 mm. REMS Unimat 77:n mitta-arvon 95,4 mm to-
leranssin on samalla tavalla pysyteltdvé +/— 0,056 mm:ssé.

Vianetsinta

Hairio:
Kierteista ei tule siisteja, harjat murtuvat.

Syy:

Tylsét kierteitysleuat.

Huono ja&hdytysvoiteluaine.

Kierteitysleukojen asetusmitta pitimessa vaarin.
V&éra kierrosluku.

Hairio:

Katkonaiset kierteet, epasiistit hienokierteet.

Syy:

® Pidin on asennettu vaarin kierrepd&han. Noudata asennusjérjestysta!

® Kierteitysleuatasennettu vaarin pitimeen. Noudata asennusjérjestysta!
® Kierteitysleuat on asennettu vaaraan pidintyyppiin (kaltevuuskulma).

Hairio:

Kierrepaa ei ole keskitetty oikein materiaalille.
Syy:

® Kiristysleukojen keskitys on vaara.

Hairio:

Kierrepaa ei aukea tarpeeksi.

Syy:

® \/aara sulkuvipu.

® Sulkuvipu on kulunut.
® [rrotusnokka on kulunut.

Hairio:
Kierrepaa ei sulkeudu.

Syy:

® Kierrepaassa on likaa.

® Terdsarja on asennettu vaarin (ks. 3.3.).

® Kierteitysleuat on asennettu pitimeen vaarin (ks. 5.4.).

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukauttauuden tuotteenluovuttamisesta ensikayttéjélle,
kuitenkin enintd@n 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta lukien. Luo-
vutusajankohta on osoitettava lahettamalld alkuperdiset ostoa koskevat
asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki takuu-

aikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmi-
stus- tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei
seuraa tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei
koske vahinkoja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, vaaranlaisesta
kasittelysta tai virheellisesta kaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jat-
tamisesta, soveltumattomista tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttétar-
koituksesta poikkeavasta kaytosta, laitteen muuttamisesta itse tai muiden
tekemista muutoksista tai muista syista, joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ité saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut
REMS-sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina
tapauksessa, etta tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamo-
on ilman, etté sité on yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sita ole purettu
osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Valmistajan takuussa ei puututa kdyttéjan lainmukaisiin oikeuksiin, erityi-
sesti tdman oikeuteen tehda valitus myyjélle. Tama valmistajan takuu kos-
kee ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin alueella,
Norjassa tai Sveitsissa.
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Fig. 4 14 Batente longitudinal
1 Alavanca de fecho 15 Alavanca de aperto
2 Tranqueta excéntrica 16 Escala graduada
3 Parafuso de topo 17 Alavanca de inicio de corte
4 Caixa de ligagOes 18 Botao Il
5 Comutador 19 Botéo |
6 Parafusos cilindricos de 20 Alavanca comutadora de
fixagdo da cabega roscar engrenagens (s6 Unimat 77)
7 Chave servigo sextavada 21 Tampa de proteccao
8 Parafusos cilindricos 22 Botao de desligar
(aperto da tampa) 23 Alavanca de aperto do material
9 Chave servigo quadrada 24 Chapa indicadora
10 Fuso de regulacao 25 Placa de aperto
11 Janela oval 26 Botado de paragem de
12 Marca de rosca a direita emergéncia
13 Marca de rosca a esquerda 27 Parafuso de aperto

Instrucées de segurancga gerais

Atencao! Todas as instrugbes devem ser lidas. Erros cometidos durante a
observagédodasinstrugdes indicadas a seguir podem provocar choques eléc-
tricos, incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico ,aparelho eléctrico”
utilizado a seguir refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede (com ca-
bo de rede), a ferramentas eléctricas accionadas por acumulador (sem ca-
bo de rede), a maquinas e a aparelhos eléctricos. Utilize o aparelho eléctri-
co apenas de acordo com a sua finalidade e observando os regulamentos
gerais de seguranga e de prevengao de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. A falta de
ordem e areas de trabalho n&o iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao peri-
go de explosao, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras
inflamaveis. Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem inflamar
poeiras ou vapores.

¢) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagéo
do aparelho eléctrico. Com a atengéo desviada, podera perder o con-
trolo do aparelho.

B) Seguranga eléctrica

a) Aficha de ligagao do aparelho eléctrico deve encaixar perfeitamen-
te na tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de modo al-
gum. Nunca utilize fichas adaptadoras em conjunto com aparelhos
eléctricos com ligagéo a terra. Uma ficha inalterada e tomadas de rede
adequadas reduzem o risco de choques eléctricos. Caso o aparelho eléc-
trico esteja equipado com um condutor de protecgéo, o aparelho pode
ser ligado apenas a tomadas de rede com contacto de protecgdo. Em
estaleiros, em ambientes himidos, ao ar livre, ou no caso de tipos de in-
stalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico na rede, apenas me-
diante um dispositivo de protecgdo de corrente de falha de 30mA (inter-
ruptor Fl).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a ter-
ra, como tubos, aquecimentos, fogdes e frigorificos. Existe um risco
elevado de choques eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a terra.

¢) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetragao
da agua num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou
para tirar a ficha da tomada de rede. Mantenho o cabo afastado de
calor, 6leo, arestas afiadas ou componentes do aparelho em movi-
mentagdo. Cabos danificados ou mal arrumados aumentam o risco de
choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas
cabos de extensao que sejam homologados também para areas ex-
teriores. A utilizagdo de um cabo de extensao adequado, homologado
para areas exteriores, reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranca de pessoas

a) Esteja com atencgao, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de for-
ma sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho eléc-
trico quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou
medicamentos. Um Gnico momento de falta de atenc¢éo ao utilizar 0 apa-
relho pode provocar lesdes sérias.

b) Utilize os equipamentos de protecgéo pessoal e utilize sempre 6cu-
los de protecgao. A utilizagao dos equipamentos de protecgdo pessoal,

como, p.ex., mascara contra poeiras, sapatos de protec¢do anti-derra-
pantes, capacete de protec¢ao ou proteccao dos ouvidos, de acordo com
o tipo e utilizagéo do aparelho eléctrico, reduz o risco de lesdes.

c) Evite qualquer colocagédo em servigo inadvertida. Assegure-se que,
ointerruptor se encontra na posicao ,,DESLIGADO*, antes de inserir
aficha natomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante o trans-
porte do aparelho eléctrico , ou se conectar a alimentacao eléctrica o apa-
relho ja ligado, isto podera provocar acidentes. Nunca ligue o interruptor
de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes de
ligar o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se encontre
numa parte do aparelho em rotagao, pode provocar lesdes. Nunca intro-
duza a mao em componentes em movimento (em rotagao).

e) Nao sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posicao firme
e mantenha sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar mel-
hor o aparelho em situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use j6ias. Man-
tenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das partes em movi-
mento. Roupa solta, jéias ou cabelo comprido podem ser apanhados por
partes em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragéo e captacao
de poeiras, assegure-se que estes tenham sido ligados e que sejam
utilizados correctamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz os pe-
rigos criados pelo po.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas instruidas.
Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas apos concluidos os
16 anos, no ambito da sua formagao profissional e no caso de estarem
sob superviséo de um profissional especializado.

D) Manuseamento e utilizagao cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu
trabalho o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparel-
hos eléctricos adequados trabalharé melhor e com mais seguranga, den-
tro do intervalo de poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico, cujo interruptor esteja defei-
tuoso. Um aparelho eléctrico, que ndo possa ser ligado ou desligado, &
perigoso e terd que ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no apa-
relho, de substituir pegas acessoérias ou de guardar o aparelho. Esta
precaugdo evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos néo utilizados fora do alcance de
criancas. Nunca permita a utilizagao do aparelho eléctrico por pes-
soas que nao estejam familiarizadas com o mesmo ou que néo ten-
ham lido estas instrucdes. Aparelhos eléctricos s&o perigosos, se fo-
rem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito
funcionamento das pegas mdveis do aparelho, se estas estao ou
nao emperradas, se existem componentes quebrados ou danifica-
dos de modo a que, o funcionamento perfeito do aparelho eléctrico
néo seja prejudicado. Antes da utilizagdo do aparelho eléctrico, man-
de reparar quaisquer componentes defeituosos por pessoal espe-
cializado qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica con-
tratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a sua origem em fer-
ramentas eléctricas mal mantidas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de
corte cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emper-
ram com menor frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a pega de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um tor-
no para segurar a pega de trabalho. Desta forma, a pega fica mais se-
gura do que utilizando a mao, e além disso terd ambas as méos livres
para a operagao do aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessdrios, ferramentas montadas,
etc., de acordo com estas instrugdes e da forma regulamentada pa-
ra este tipo de aparelho. Neste contexto, considere também as con-
digoes de trabalho e a actividade a executar. A utilizacdo de aparel-
hos eléctricos para outras aplicagdes que as previstas para o efeito, pode
provocar situagdes de perigo. Por razbes de seguranga, sdo proibidas
quaisquer modificagdes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagao cuidadosos de aparelhos com
acumuladores

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes
de introduzir o acumulador. Ao introduzir um acumulador num aparelho
eléctrico ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue os acumuladores apenas em carregadores recomenda-
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dos pelofabricante. Ao utilizaracumuladores diferentes em carregadores
concebidos para um determinado tipo de acumulador, existe o perigo de
incéndio.

c) Utilize exclusivamente os acumuladores previstos para o efeito pa-
ra os aparelhos eléctricos. A utilizacao de outros acumuladores pode
provocar lesdes e perigo de incéndio.

d) Mantenha os acumuladores nao utilizados afastados de clips, moe-
das, chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos meta-
licos que possam provocar a ligagao em ponte dos contactos. O cur-
to-circuito entre os contactos dos acumuladores pode provocar queima-
duras ou incéndios.

e) Em caso de uma utilizagéo errada, o liquido do acumulador pode
derramar. Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de
contacto inadvertido, lavar com agua. Caso o liquido seja introdu-
zido nos olhos, consulte adicionalmente o médico. Derrames do li-
quido do acumulador podem provocar irritagdes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas do acumulador/carregador ou de tempe-
raturas ambiente < 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, o acumulador/o car-
regador ndo podem ser utilizados.

g) Nunce deite acumuladores defeituosos nos residuos soélidos nor-
mais da casa, mas entregue-os a uma oficina de assisténcia técni-
ca contratada e autorizada REMS ou a uma empresa especializada
reconhecida.

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparacao do seu aparelho apenas por pessoal especia-
lizado e qualificado e apenas com pecas sobressalentes de origem.
Desta forma ficara assegurado que, a seguranga do aparelho seja mantida.

b) Observe as instrugées de manutencao e as instrugdes acerca da
substituicdo de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagao do aparelho eléctrico
e mande substituir o cabo em caso de danificagdo por pessoal es-
pecializado e qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica
contratada e autorizada REMS. Controle regularmente os cabos de
extensao e substitua-os em caso de danificagoes.

Instrucées de seguranga especiais

® N3o utilizar nunca a maquina sem cobertura de protecgéo.
® Nao despejar 6leos de roscar concentrados directamente na rede de cana-
lizagdo, nem em rios, lagos, solos etc.

1. Caracteristicas técnicas
1.1. Cddigos de artigos:

Pentes e Porta pentes ver lista de precos

Cabega de roscar de mudanca rapida Unimat 75 751000
Cabega de roscar de mudanca rapida Unimat 77 771000
Alavanca de fecho R para rosca de tubos, cénica 751040

Alavanca de fecho R-L para rosca de tubos, conica esquerda 751050
Alavanca de fecho G para rosca de tubos, cilindrica 751060
Alavanca de fecho G-L para rosca de tubos, cilindrica esquerda 751070

Alavanca de fecho M para rosca de vardo 751080
Alavanca de fecho M-L para rosca de vardo esquerda 751090
1 jogo de mordentes para /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Chave de servigo 383015
Oleos de roscar:
REMS Spezial
REMS Sanitol (para condutas de agua potavel)
1.2. Alcance de trabalho: Unimat 75 Unimat 77
Didmetro de rosca:
Tubos e — 212" a—4"
Vardo 6—-72mm
Tipos de rosca:
Rosca de tubos cdnica R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Rosca de tubos cilindrica G (DIN259, BSPP) NPSM G, NPSM
Rosca de tubos com
blindagem de ago Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Rosca de vardo M, BSW, UNC
Comprimento de rosca: 200 mm 120 mm
até @30 mm sem limite —
1.3. Numero de rotagdes da arvore do motor:
REMS Unimat 75  de polos reversiveis 70/35 rpm
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REMS Unimat 77  de polos reversiveis e

comutagdo da engrenagem 50/25/16/8 rpm

Dados eléctricos:

400V, 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversiveis) ou
230V, 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polos reversiveis) ou
ver placa de caracteristicas da maquina.

Ar comprimido (sé para bloco de aperto pneumatico):

Presséo de servigo 6 bar
No caso de ter que roscar material pouco estavel

(por exemp: tubos de plastico ou de paredes finas),

reduzir a pressao na unidade de alimentacao.

Dimensobes:

REMS Unimat 75  comp® x larg? x alt? 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 comp® x larg? x alt? 1260 x 620 x 1210 mm
Peso:

REMS Unimat 75 227 Kg
REMS Unimat 77 255Kg
Ruidos:

Emisséo conforme o local de trabalho

REMS Unimat 75 83 dB(A)
REMS Unimat 77 81 dB(A)
Por em servigo

Transporte e colocagao:

O mais apropriado sera transportar a REMS Unimat com um porta pale-
tes (fig.1).

Colocar a maquina de maneira que seja possivel apertar também tubos
e varao longos. Do lado do motor, devera dispor-se de suficiente espago
para a pega saliente, o que depende do comprimento de rosca maxima
(eixo dco até @ 30 mm). A maquina pode fixar-se ao chao.

Ligagéo eléctrica:

Prestar atengéo a tenséo da rede. Antes de ligar a maquina verificar se
a tenséo indicada na maquina corresponde a tensao da rede.

A maquina pode ligar-se com redes com e sem condutor central (N). A
tensdo de comando ¢ gerada por um transformador incorporado na caixa
de comando. Deve existir sempre um condutor de protecgéo (PE). Se a
maquina for ligada directamente a rede (sem ficha), deverd instalar-se
um interruptor principal.

Atengao!

Ao ligar a maquina, prestar aten¢éo ao sentido de rotagéo da cabega de
roscar, antes que a alavanca de fecho (1) (fig.2) chegue pela primeira
vez ao tpo, junto a tranqueta excéntrica (2) (fig.4). Uma alavanca de fe-
cho para roscas a direita corta o parafuso de topo (3) (fig.2) no caso de
marcha a esquerda da cabega de roscar, quando entra em contacto com
atranqueta excéntrica (o mesmo ocorre com uma alavanca de fecho pa-
ra roscar a esquerda, no caso de marcha a direita). Por este motivo, con-
vém que a cabega de roscar se encontre situada na sua extrema posicao
direita, para poder examinar o sentido de rotagdo. Mediante mudanga de
fase (inverséo dos polos dos condutores eléctricos) pode mudar-se o
sentido de rotag&o. Efectuar a ligagao de modo que o comutador (5) mon-
tado na caixa de ligagdes (4) (fig.3) realize os seguintes sentidos de ro-
tacéo:

situado na posicdo | — a direita do 0 — a cabega de roscar girara a direita
e

situado na posicéo Il — & esquerda do 0 — a cabeca de roscar girara a
esquerda.

No caso de sobrecarga da maquina, um terméstato de bobina, desligara
0 motor eléctrico. Ao cabo de alguns minutos, a maquina pode arrancar
de novo, devendo-se baixar o nimero de rotagdes da cabega de roscar.

Oleos de roscar:

Utilizar exclusivamente 6leos de roscar REMS. Assim obtém-se roscas
perfeitas, elevada duragéo dos pentes de roscar, bem como se evitam
danos graves na maquina.

O ¢dleo de roscar REMS Spezial que contém minerais, é altamente vis-
oS0 € serve para roscas de tubos e vardo de toda a classe. E lavavel
com agua (existem Certificados de peritos), de modo que se presta para
condutas de agua potavel. Lavando os tubos cuidadosamente, depois
dos trabalhos de instalagéo, ndo se produz nenhuma perda na agua
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potavel, no que respeita a cheiros ou gosto estranho.

O 6leo de roscar REMS Sanitol, ndo contém minerais, € sintético, com-
pletamente solUvel em agua e possue a forga lubrificante do 6leo mine-
ral. Serve para todas as roscas de tubos e vardo. E o 6leo prescrito na
Alemanha, Austria e Suiga, para condutas de agua potavel (DVGW DW-
0201AS2032, OVGW 1.015, SVGW 7808-649).

Os dleos de roscar citados, s6 devem utilizar-se no seu estado pu-
ro, sem diluir. Ndo usar emulsoes!

Apoio do material:

Os tubos e vartes mais longos, devem ser apoiados com o tripé REMS
Herkules (120100), regulavel em altura e provido de esferas de ago para
deslizamento dos materiais sem ter que reapoiar os mesmos. Se se
trabalham com frequéncia tubos e vardes longos, é conveniente o uso
de 2 tripés REMS Herkules.

Regulagao do tamanho de rosca

. Montagem ou mudanga de cabega de roscar:

Recomenda-se 0 emprego de cabegas de roscar cambiaveis, a fim de
evitar amudanga do jogo de corte (pentes de roscar e porta pentes). Em
vez de mudar o jogo de corte dentro da cabega de roscar, muda-se toda
a cabega (tempo de preparagao mais curto). Para isso, tirar os 3 parafu-
sos (6) (fig.4) com a chave sextavada (7) (fig.5) e retirar a cabeca, sa-
cando-a do suporte. Ao colocar a cabega, comprovar, se as superficies
de ajuste da cabega e do suporte de alojamento no mecanismo das en-
grenagens, se encontram bem limpos. O piton de arrasto que sobressae
do lado posterior da cabega de roscar, devera situar-se numa posigéo
determinada na contra-pega da engrenagem, quando se proceder amon-
tagem da cabega de roscar. Com este fim, deve ter-se em conta que o
passador de fecho, que fecha a cabega durante 0 movimento de retro-
cesso, se encontra a altura da marca. Ao colocar a cabega de roscar, ir
girando a alavanca de fecho (1) para a direita ou esquerda até que o pi-
ton de arrasto fique encaixado.

Atengao!: O piton de arrasto néo é quadrado.
Montagem ou mudanga da alavanca de fecho:

Segundo o tipo de rosca, s@o necessarias as seguintes alavancas de fe-
cho, pelo que cada uma leva a sua denominagéo determinada:

R pararosca de tubos cénica, com passo a direita.
(ISO R7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L para rosca de tubos cénica, com passo a esquerda.
(ISO R7, DIN 2999, BSPT, NPT)
G pararosca de tubos cilindrica, com passo a direita.
(1SO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L para rosca de tubos cilindrica, com passo a esquerda.
(1SO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M para rosca de vardo Métrica, com passo a direita.
(DIN 13) rosca UN (UNC, UNF) rosca BS (BSW, BSF)

M-L para rosca de vardo Métrica, compasso a esquerda.
(DIN 13) rosca UN (UNC, UNF) rosca BS (BSW, BSF)

Para roscas a esquerda, convém voltar a tampa da cabega de roscar e
mudar a posicao do parafuso de topo (3) (fig.2). Deve ter-se em conta
que —olhando a cabeca desde cima (fig.2) — para roscas a direita, o par-
afuso de tépo (3) encontra-se situado a esquerda da alavanca de fecho
(1) respectivamente para roscas a esquerda, depois de ter voltado a tam-
pa da cabega de roscar e mudado a posi¢ao do parafuso de topo (3) en-
contra-se situado a direita da alavanca de fecho (1).

Atengao!

O emprego da alavanca de fecho incorrecta, ou a colocagéo do parafu-
so de t6po no lado errado, provocara estragos na maquina.

Montagem ou mudanga do jogo de pegas de roscar:

Tirar a cabega de roscar, para poder proceder a mudanga do jogo de
pecas de roscar (Pentes de roscar e porta pentes), seguindo as pre-
scrices dadas em 3.1.. Colocar a cabega de roscar numa mesa. Sepa-
rar logo 2 parafusos da tampa (8) (fig.4) com ajuda da chave (7) (fig.5).
Retirar a tampa, abrir a alavanca de fecho e tirar o suporte n° 1 com uma
chave de fendas (ver fig.6). Tirar os restantes porta pentes. Limpar bem
0 quadrado da cabega. Colocar o novo jogo de pegas de roscar, co-
megcando pelo porta pentes n° 1. O Ultimo porta pentes deve colocar-se

com facilidade e ajustar-se (sem necessidade de recorrer a ferramentas;
como martelo etc.). Se tém demasiada folga (porta pentes gasto), as to-
lerancias de rosca aumentam. Se ndo tém folga, quer dizer, os porta pen-
tes encavalitam-se, a alavanca de fecho n&o podera abrir ou fechar, e a
cabega de roscar parte-se. Voltar a colocar a tampa, apertar os parafu-
S0s, examinar o movimento suave da alavanca de fecho que devera mo-
ver-se a mao sem dificuldades (abrir e fechar o jogo de roscar). No caso
de nao ser possivel mover a alavanca com facilidade, voltar a desmon-
tar o0 jogo de roscar e examinar se ha limalhas no quadrado, nos porta
pentes ou na tampa. O manejo indevido pode deteriorar os cantos dos
porta pentes. Caso isso acontega, devem limar-se os cantos com muito
cuidado.

No caso de ter que mudar o jogo de roscar dentro da mesma maquina,
prestar atencdo a que a alavanca de fecho esteja verticalmente para ci-
ma, para poder retirar os porta pentes, sem que caiam limalhas na zona
de corte e regulacdo. Depois de retirados os porta pentes, limpar a ca-
beca de roscar. Antes de meter o novo jogo de roscar — comegando pe-
lo porta pentes n° 1 —posicionar a alavanca de fecho outra vez para baixo.
(ir colocando os porta pentes n° 1, 2, 4, 3).

4. Funcionamento

4.2.

4.3.

44.

. Rosca a direita - e a esquerda:

Uma vez escolhido o jogo de roscar, seleccionar também a alavanca de
fecho correspondente e colocar o parafuso de topo correctamente (ver
ponto 3.2.). Ver se o sentido de rotagdo da cabega de roscar esta regu-
lado correctamente no comutador (5) (fig. 3) (ver ponto 2.2.).

Regulagao do didmetro de rosca:

Servir-se da chave quadrada, para ajustar o didmetro de rosca deseja-
do, nofuso de regulagéo (10) (fig.2). A chave quadrada tem o n® (9) (fig.5).
Efectuar o ajuste aproximado, regulando o fuso de regulagéo, até que a
marca correspondente no porta pentes n°1 (veja na cabega de roscar
(11)), coincida com a marcagéo da cabega. O ajuste fino realiza-se com
a Tabela de ajuste fino, que acompanha cada maquina. Nesta Tabela
figura para cada diametro de rosca um nimero de regulagéo do fuso de
regulagéo. O dito niumero de regulagao,devera coincidir com a marcagao
(12) situada na cabega, em cima do fuso de regulagdo. Para roscas a es-
querda, proceder & marcagéo prevista no lado oposto (13). E muito im-
portante que durante estes trabalhos de regulagéo se encontrem em
contacto a alavanca de fecho (1) e o parafuso de topo (3) quer dizer, que
a cabega de roscar esta fechada. Com jogos de roscar nao fornecidos
com a maquina, devera ser o proprio utilizador quem ajuste o nimero de
regulagdo com ajuda de um calibre macho de roscas, um parafuso ros-
cado, ou rosca de modelo.

Regulagao do batente longitudinal:

Ajustar o comprimento de rosca desejado no batente longitudinal (14)
(fig-4). Paraisso, desapertar a alavanca de aperto(15) e ajustar o com-
primento segundo a escala (16). No caso de necessario, deslizar o blo-
co de engrenagens com a alavanca de inicio de roscagem (17) para a
esquerda. No caso de ter que fazer roscas conicas em tubos, obtém-se
automaticamente o comprimento de rosca normalizado, se o batente lon-
gitudinal for ajustado ao comprimento de rosca desejado, segundo es-
cala (16).

Roscas compridas, ver 4.6.

Selecgdo do niimero de rotagoes:

AREMS Unimat 75 possue 2 regimes de rotagdes. Para roscas mais pe-
quenas (até aprox: 45 mm) accionar o botéo Il (18) (fig.4) para optar pe-
lo nimero de rotagdes de 70 rpm. Para didametros de rosca maiores (a
partir de aprox: 45 mm) accionar o botéo | (19) para optar pelo nimero
de rotacdes de 35 rpm. Para materiais duros, ou roscas com passos mui-
to grossos, pode ser necessario uma mudanga prematura de rotagao pa-
ra 35 rpm.

A REMS Unimat 77 possue 4 regimes de rotagdes. Aparte a seleccéo
eléctrica do nimero de rotagdes, mediante botbes | (19) e Il (18), podem
eleger-se outros 2 nimeros, ou pressionando ou puxando a alavanca de
mudangca de engrenagens (20):

8rpm:  Alavanca pressionada + bot&o I.

(materiais de corte dificil 3 — 4”)
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16 rpm:  Alavanca pressionada + botéo Il.
(materiais de corte mormal 3 - 4",

materiais de corte dificil 1'/4 — 21/2")
Alavanca puxada + botdo .
(materiais corte normal 11/4 — 212"
materiais de corte dificil até 1”)

25 rpm:

50 rpm:  Alavanca puxada + botéo II.

(materiais corte normal até 1”)

Aperto do material:
A Alavanca de fecho (1) (fig.2) esta fechada.

Mordentes de aperto mecanico:

Introduzir cuidadosamente o material até que entre em contacto com os
pentes de roscar. Mediante a manivela de aperto (23) (fig.4) o material &
apertado de forma autocentrante.

Mordentes de aperto pneumatico:

Ajustar estes mordentes ao diametro a ser apertado, procedendo como
segue:

Desapertar o parafuso (27). Abrir o bloco de aperto com a manivela (23).
Fazer avancar os mordentes de aperto de accionamento pneumatico,
premindo o pedal. Tomar a placa distanciadora fornecida e introduzida
entre os mordentes pneumaticos e o0 seu corpo correspondente. Fazer
retroceder os mordentes de acgao pneumatica por meio do pedal. Fechar
os mordentes com a manivela (23) o que ¢é feito a méo, até que os mor-
dentes entrem ligeiramente em contacto com o material. Apertar o para-
fuso (27). Accionar o pedal, retirar a placa distanciadora. Seguir segun-
do descrigao dada anteriormente ,Mordentes de aperto mecanico”, aper-
tando ou desapertando o material com o pedal.

Desenvolvimento do trabalho:

Fechar a cobertura de protecgado (21). Ligar a maquina (selecgao de rpm,
ver 4.4.), iniciar a roscagem accionando a manivela de inicio de rosca-
gem (17). O inicio da rosca, efectua-se contra o sentido dos ponteiros do
relégio. Uma vez feitos 2 ou 3 fios de rosca, 0 avango faz-se automati-
camente. Apds alcangar o comprimento de rosca pré-ajustado, a ala-
vanca de fecho (1) (fig.2) aproxima-se da tranqueta excéntrica (2) (fig.4)
e o0s pentes de roscar abrem-se automaticamente. Deslizar o bloco de
engrenagens para a direita com a manivela (17). Depois de alcangar a
sua posicdo extrema a direita, a cabega de roscar volta a fechar-se. Des-
ligar a maquina (22) e tirar o material. Com o modelo REMS Unimat 75,
podem fazer-se roscas longas até 30 mm de @ mm, passando o materi-
al através do bloco de engrenagens e do motor (arvore 6ca). Antes que
a alavanca de fecho abra a cabega de roscar, deter a maquina e abrir os
mordentes de aperto, deslizar a cabega de roscar (com o material em ro-
tagdo) mediante a manivela de inicio de roscagem (17) até a sua posi¢ao
de partida a direita. Voltar a fechar os mordentes de aperto, por a ma-
quina de novo em marcha. Este Ultimo processo, pode repetir-se as ve-
zes que forem necessarias.

Sistemas de aperto especiais:

Para um aperto cuidadoso do material redondo, estirado e brilhante,
vardes de plastico etc. bem como apertar parafusos presos e hexago-
nais, estdo disponiveis mordentes de aperto especiais. Para roscar ra-
cores (Pontas) utiliza-se REMS Nippelfix, com garras, que apertam au-
tomaticamente por dentro do tubo. Existem em 9 tamanhos @ /2" até 4”.
Ter em atencdo a que os extremos dos tubos estejam escariados interi-
ormente, que os segmentos de tubo se encaixem sempre até final no Nip-
pelfix, e ndo se rosquem pontas mais curtas que o permitido pela norma.

Materiais de corte dificil:

Para roscar materiais de elevada dureza (a partir de aprox: 500 N/mm?)
€ aco inox, utilizar pentes de roscar de ago de alto rendimento.

Conservagao

Antes de qualquer trabalho de manutengao ou reparagao, desligar a maqui-
na da rede. Estes trabalhos s6 devem ser efectuados por técnico competente.

5.1.

Manutengao
A REMS Unimat 75 e REMS Unimat 77 ndo requerem manutan¢éo em

operagdes normais. As engrenagens giram num banho de 6leo ou mas-
sa permanente, néo necessitando de mais qualquer lubrificagéo.

5.2.

53.

5.4.

Em trabalhos pesados, tais como produgéo em série, o nivel do 6leo das
engrenagens da REMS Unimat 75 devera ser verificado. Para tal, retirar
o parafuso (posigao ne 59 da lista de pegas) e se necessario proceder a
lubrificagéo atestando com dleo (Art. 091040R1,0).

Inspecgdo / conservagao:

Periodicamente deve limpar-se o tabuleiro do lubrificante e refrigeragéo.
Para isso, sangrar o dleo através da boquilha de saida, situada debaixo
do tabuleiro de limalhas. No caso da alavanca de fecho ndo se mover
com faciliade, principalmente quando ndo tem montado nenhum jogo de
roscar na cabega, desaparafusar a chapa (24) (fig.2) montada na cabega.
Limpar bem o interior soprando com ar comprimido (sem desmontar o fu-
so de regulagéo (10)).

Reafiamento dos pentes de roscar:

Como éngulo de saida (fig.7) tem dado bons resultados gerais o valor de
y 20°. O calibre de regulacéo, fornecido com a maquina, leva uma ran-
hura que corresponde a este valor de 20°, tal como se mostra na fig.8.
Para materiais mais duros, pode ser aconcelhdvel ampliar o angulo de
saida. Ao contrario, sobre tudo quando os pentes fiquem presos (por ex-
emp: tubos de paredes finas, metais néo ferrosos e plasticos), pode ser
necessario reduzir o valor de y. A experiéncia mostra os seguintes valores:

Acos de resisténcia média (300...400 N/mm?2), Ago Inox v =20°
Acos de resisténcia mais alta y=20..25°
Metais néo ferrosos y=10...20°
Plasticos, por exemp: PVC duro (pentes especiais) y=0°

Em roscas superiores a 33 mm, deve fazer-se um chanfre de 45° no pen-
te de roscar situado no final da superficie de aperto (fig.7). Este deve ser
suficientemente grande para que o pente de roscar néo sobressaia da
superficie de deslize (fig.10 (26)).

Segundo o passo de rosca, o pente esta inclinado dentro do seu porta
pentes. Em concordancia com este angulo de inclinagao, devera prever-
se 0 angulo s (fig.9) no pente, a fim de que as pontas dos dentes do mes-
mo, uma vez montado no seu porta pentes, se encontrem situados num
plano, paralelamente & base do porta pentes. Deve calcular-se uma to-
lerancia de +/— 0,05 mm. O angulo de inclinagdo do porta pentes tam-
bém deve observar-se no momento de montar pentes de roscar forneci-
dos posteriormente, ja que, para fazer roscas finas, podem montar-se di-
ferentes pentes de roscar em varios suportes.

Em determinados pentes de roscar, afiaram-se dentes-guia para melho-
rar a tolerancia dos passos de rosca de certo comprimento. Estes den-
tes-guia, devem afiar-se novamente quando se proceda ao reafiamento
dos pentes de roscar.

Regulacéo dos pentes de roscar dentro do suporte:

Prestar aten¢do a que a numeragao dos pentes coincida com a do su-
porte porta pentes e que a placa de aperto montada, ndo sobressaia das
superficies do suporte. Se sobressai, devera eliminar-se (por exemp: li-
mando o que sobressai).

Para regular o pente de roscar no seu suporte (fig.10) a 55,4 mm na
REMS Unimat 75 ou a 95,4 mm na REMS Unimat 77. deve apertar-se
firmemente o parafuso da placa de aperto (25). Regular logo com um
comparador ou com o calibre de ajuste fornecido (fig.8) a medida indica-
da entre o bordo inferior do suporte e o primeiro dente depois do inicio:
Como na fig.10. Para isso, empurrar o pente de roscar para a frente, ser-
vindo-se do parafuso situado debaixo do suporte. O mencionado para-
fuso de ajuste, deve pressionar-se contra o pente. Na REMS Unimat 75,
deve conservar-se a medida de 55,4 mm (fig.10) com uma toleréncia de
+/- 0,05 mm. Em roscas mais pequenas (& 6 a 12 mm) pode ser con-
veniente ajustar 54,3 mm. O importante € manter uma tolerancia de +/—
0,05 mm nos 4 pentes do jogo de roscar. Na REMS Unimat 77 deve man-
ter-se o valor de 95,4 mm +/— 0,05 mm.

6. Comportamento em caso de avarias

. Avaria:

A rosca néo fica limpa, esta sem arestas.

Causa:

® Os pentes ja nao tém fio.

® Nao se esta a utilizar o lubrificante apropriado.

® A medida de ajuste dos pentes dentro do porta pentes néo esta
correcta.

O numero de rpm nao esta correcto.
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6.2. Avaria: Ryc. 4 13 Oznakowanie — gwint lewy
A rosca fica cortada em pedagos (Rosca passo fino deficiente). 1 D2wignia zwierajaca 14 Zderzak wzdtuzny
) 2 [(rzywka zwalniajaca 15 Dzwignia zaciskowa
Causa: o 3 Sruba zderzakowa 16 Skala
® O suporte ndo esta alojado correctamente na cabecga. 4 Skrzynka rozdzielcza 17 Dzwignia nacinania
Prestar atengdo a numeracao dos porta pentes. 5 Przetacznik rewersyjny 18 Przycisk Il
® Qs pentes nao estdo montados correctamente no porta pentes, 6 Sruby z fbem walcowym 19 Przycisk |
Prestar atencdo & numeragao. (zamocowanie gowicy 20 Dzwignia sterujaca przekladni
® Os pentes ndo se encontram montados no seu porta pentes gwinciarskiej) (tylko Unimat 77)
correspondente (angulo de inclinagao). 7 Klucz kotkowy 21 Pokrywa ochronna
6.3. Avaria: 8 (Sruby z tbem walcowyrr; 22 Przycisk wyfaczajacy
X " zamocowanie pokrywy 23 Dzwignia mocujaca
Arosca ndo € concéntrica. 9 Klucz nasadowy czterokatny 24 Tabliczka
Causa: 10 Wrzeciono ustawcze 25 Plyta mocujaca
® A centragem dos mordentes de aperto foi modificada. 11 Owalne okienko 26 Przycisk grzybkowy awaryjny
6.4. Avaria: 12 Oznakowanie — gwint prawy 27 Sruba zaciskowa

6.5.

A cabeca de roscar nao se abre devidamente.

Causa:

® A alavanca de fecho montada néo € a correcta.
® A alavanca de fecho esta gasta.
® A franqueta excéntrica esta gasta.

Avaria:

A cabeca de roscar nao se fecha.
Causa:

® Esta suja.

® O jogo de roscar ndo esta montado correctamente (ver 3.3.).
® Os pentes ndo estdo montados correctamente no seu porta pentes.

. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s entrega do novo produto ao pri-
meiro consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses apds forneci-
mento ao revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos do-
cumentos originais de compra, que devem conter as indicagdes sobre a
data da compra e a designagao exacta do produto. Todas as falhas no
funcionamento ocorridas dentro do prazo de garantia, provocadas por
comprovados erros de fabrico ou de material, serdo eliminadas livre de
encargos. O prazo de garantia para o produto ndo se prolongara, nem
se renovara devido a eliminacao dos defeitos. Ficam excluidos da ga-
rantia todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamen-
to incorrecto ou uso normal, ndo observacdo dos regulamentos de ope-
ragao, meios de operacao inadequados, cargas excessivas, utilizacao
para outras finalidades além das previstas, intervengoes pelo préprio ou
por terceiros ou outras razdes fora do ambito da responsabilidade da
REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas ofi-
cinas de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as
reclamagdes serédo consideradas apenas, se o aparelho for entregue a
uma oficina de assisténcia técnica contratada, sem terem sido efectua-
das quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente des-
montado por outrem. Produtos e pegas substituidos ficam propriedade
da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do uti-
lizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial 0 seu direito de reclamagao
perante o representante em caso de defeitos, manter-se-do inalterados.
Esta garantia do fabricante é valida exclusivamente para produtos novos,
comprados na Uni&o Europeia, na Noruega ou na Suica.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

UWAGAI! Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazowki. Nieuwzglednienie
ponizszych wskazéwek moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar iflub
ciezkie obrazenia ciata. Uzyte wtekscie wyrazenie  sprzetelektryczny* oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci energetycznej (z przewodem zasilajacym),
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bez przewodu zasilajacego), mas-
zyny iinne urzadzenia elektryczne. Sprzet elektryczny nalezy uzywac wylacz-
nie zgodnie z jego przeznaczeniem i przy uwzglednieniu ogéinych przepiséw
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

PONIZSZE WSKAZOWKI PROSIMY ZACHOWAC.

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i porzadek. Brak porzad-
ku i zte o$wietlenie moga powodowac grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowaé w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub
pyly. Sprzetelektryczny jest zrodtemiskier, ktére moga spowodowac zapt-
on pytow lub par.

c¢) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie
dopuszczaé dzieci i osob trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac
osobe pracujaca i spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajacego musi doktadnie pasowa¢ do gniazda
sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposob przerabiana.
Sprzet elektryczny wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze
by¢ zasilany przez jakiekolwiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wty-
czek zdecydowanie zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w przewdd uziemienia ochron-
nego, moze by¢ podtaczony tylko do gniazda sieciowego wyposazone-
go w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzetu elektrycznego na
placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wymaga po-
dtaczenia go do sieci przez wytgcznik réznicowo-pradowy o pradzie zad-
ziatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kalo-
ryferami, piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigks-
za ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wnikniecie
wody do wnetrza sprzetu zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewod zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu.
Nie stuzy réwniez do wyciagania wtyczkiz gniazda sieciowego. Chro-
ni¢ przewod zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi
krawedziam i dotknieciem przez ruchome (np. wirujace) elementy
sprzetu. Uszkodzony lub splatany przewdd zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie prze-
diuzacza, stosowac wylacznie przediuzacz dostosowany do uzytku
zewnetrznego. Taki przediuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo os6b

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsad-
nie postepowac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywac
sprzetu elektrycznego, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowa-
nia sprzetu moze spowodowac grozne obrazenia.
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b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary
ochronne. Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego:
maski przeciwpytowej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub
ochrony stuchu — odpowiednio do uzywanego sprzetu elektrycznego zm-
niejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczeniasie
sprzetu. Zanim wiozy sie wtyczke do gniazda sieciowego upewni¢
sie, ze sprzet elektryczny jest wylaczony (pozycja ,,AUS“ wylaczni-
ka zasilania). Przenoszenie sprzetu z palcem na wytgczniku lub préba
wiozenia wtyczki do gniazda sieciowego gdy sprzet jest wiaczony, moze
spowodowa¢ wypadek. W zadnym wypadku nie zwiera¢ (mostkowac)
wytgcznika sieciowego.

d) Przed wlaczeniem sprzetu usuna¢ wszystkie narzedzia i klucze na-
stawcze. Ich pozostawienie w obracajacym sie elemencie sprzetu za-
mienia je w pocisk mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujaca lub po-
stronna. Nigdy nie chwyta¢ ruchomych (obracajacych sie) elementdw spr-
zetu elektrycznego.

e) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze starac sie sta¢ pewnie i
prawidtowo zachowywa¢ rownowage. Pozwoli to lepiej kontrolowac
sprzet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubior, bez luznych i szerokich elementow. Nie
zaktada¢ luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wtoséw, ubrania i rekawiczek
do ruchomych elementow sprzetu. Luzny ubiér, diugie, luzne wiosy lub
zwisajace ozdoby moga zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy
sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewnic¢
sie, ze sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie
zZmniejsza zagrozenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwala¢ tylko osobom przeszkolonym. Oso-
by mtodociane mogg pracowaé przy pomocy sprzetu elektrycznego tyl-
ko wtedy, gdy ukonczyty 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szko-
lenie i gdy wykonywana jest pod nadzorem fachowca.

D) Staranne obchodzenie sie ze sprzetem elektrycznym i jego
uzytkowanie

a) Nie przeciaza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowac od-
powiedni sprzet. Przy pomocy wiasciwego sprzetu pracuije sie lepiej i
pewniej w zgdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac sprzetu z zepsutym wylacznikiem. Kazdy sprzet elek-
tryczny nie dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ st-
warza zagrozenie i musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakich-
kolwiek nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiana elementow je-
go wyposazenia lub jezeli chce sie przerwaé prace i na chwile spr-
zet odtozy¢. Zapobiegnie to nieoczekiwanemu wigczeniu sie sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywac poza zasiegiem dzie-
ci. Nie zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie zna-
jacym sie na jego obstudze lub takim, ktore nie przeczytaty instrukciji
obstugi. Sprzet elektryczny w rekach oséb niedoswiadczonych moze byé
niebezpieczny.

e) Starannie dbac o sprzetelektryczny. Sprawdzaé prawidtowe funkcjo-
nowanie wszystkich ruchomych elementéw, w szczegélnosci czy
nie sg zatarte, pekniete lub w inny sposéb uszkodzone. Wymiane
uszkodzonych elementow zleca¢ wytacznie fachowcowi lub auto-
ryzowanemu przez firme REMS warsztatowi naprawczemu. Wiele wy-
padkow ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidtowo utrzy-
mywane elementy tnace rzadziej sie zakleszczaja i dajq sie fatwiej pro-
wadzic.

g) Pamieta¢ o prawidlowym zamocowaniu obrabianego elementu. Sto-
sowac uchwyty mocujace lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze za-
mocowanie niz przytrzymywanie reka. Stosowanie zamocowania zwalnia
obie rece osoby pracujacej, przez co moze ona tatwiej i pewniej trzymaé
sprzet elektryczny.

h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowa¢ wylacznie do prac,
do ktérych zostat on przewidziany. Uwzglednic¢ przy tym warunkipracy
i rodzaj czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie sprzetu
elektrycznego do innych celéw anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji. Jakiekolwiek samowolne manipulacje i zmiany
w sprzecie elektrycznym sa ze wzgleddw bezpieczenstwa zabronione.

E) Staranne obchodzenie sie z urzadzeniami akumulatorowymi
i ich uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic¢ sie, ze sprzet jest wytac-
zony. Zatozenie akumulatora do wigczonego sprzetu moze spowodowaé
wypadek.

b) Akumulatory tadowac¢ tylko przy pomocy tadowarek zalecanych pr-
zez producenta. tadowanie przy pomocy posiadanej tadowarki innych
akumulatoréw niz dozwolone dla tej tadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowaé wytacznie aku-
mulatory do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego ty-
pu poze spowodowac obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od metalowych pr-
zedmiotow, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, Srub
itp., mogacych spowodowac¢ zwarcie kontakéw akumulatora. Zwar-
cie akumulatora moze spowodowac oparzenia lub pozar.

e) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatoramoze spowodowac wyciek
elektrolitu. Stara¢ sie nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dot-
knieciu przemy¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu
do oczu, natychmiast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze skorg moze
spowodowac jej podraznienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich tempera-
tura oraz temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub wyzs-
za niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojem-
nikéw na odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki od-
padow niebezpiecznych lub do autoryzowanego przez firm¢ REMS
warsztatu naprawczego.

F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytacznie fa-
chowcowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewni to gwarancje bezpieczenstwa naprawionego
sprzetu.

b) Stosowa¢ sie do przepiséw dotyczacych konserwacji sprzetu i
wymiany narzedzi.

c) Regularnie kontrolowa¢ przewod sieciowy. Jezeli stwierdzi sie jego
uszkodzenie, zleci¢ wymiang fachowcowi lub autoryzowanemu pr-
zez firme¢ REMS warsztatowi naprawczemu. Kontrolowa¢ réwniez
uzywane przedtuzacze i wymienia¢ je w przypadku stwierdzenia usz-
kodzen.

Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

o \\/zadnymwypadku nie wolno eksploatowa¢ maszyny bez ostony ochronnej.
® Zabronione jest odprowadzanie olejow do gwinciarek w stanie stezonym
do kanalizacji, zbiornikéw wodnych lub ziemi.

1. Dane techniczne
1.1. Numer artykutu
Noze glowic gwinciarskich (n6z wielokrotny do

gwintowania) i oprawka patrz cennik
Glowica gwinciarska szybkozmienna Unimat 75 751000
Glowica gwinciarska szybkozmienna Unimat 77 771000

Dzwignia zwierajaca R do gwintéw rurowych stozkowych 751040
Dzwignia zwierajaca R-L do gwintéw rurowych lewych
stozkowych 751050
Dzwignia zwierajagca G do gwintdw rurowych walcowych 751060
Dzwignia zwierajaca G-L do gwintéw rurowych lewych
walcowych 751070
Dzwignia zwierajaca M do gwintéw sworzniowych 751080
Dzwignia zwierajaca M-L do gwintéw sworzniowych
lewych walcowych 751090
1 komplet szczek mocujgcych do wymiaréw
1/4—3/4" (Unimat 77) 773060
Klucz czterokatny 383015
Oleje do gwinciarki:
REMS Spezial
REMS Sanitol (do sieci wodociggowych z woda pitnaj)
1.2. Zakres pracy Unimat 75 Unimat 77
Srednica gwintu
rury he — 212" a—4
sworznie 6-72mm
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Unimat 75 Unimat 77

Rodzaje gwintéw:

gwint rurowy, stozkowy
gwint rurowy, walcowy
gwint rury stalowopancernej

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

gwint sworzniowy M, BSW, UNC
Dtugos¢ gwintu 200 mm 120 mm
do @30 mm nieograniczona —
Predkos¢ obrotowa wrzeciona roboczego
REMS Unimat 75, z mozliwo$cig odwrdcenia
biegunowosci 70/35 '/min

REMS Unimat 77, z mozliwo$cig odwrdcenia

biegunowosci i przelaczaniem przektadni 50/25/16/8 '/min

Dane elektryczne

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW

(z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci) lub
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW

(z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci) lub
— patrz tabliczka znamionowa

Powietrze sprezone (tylko w przypadku imadet pneumatycznych)

Cisnienie robocze

W przypadku materiatu niestabilnego (np. rury z tworzywa
sztucznego lub rury o cienkich $ciankach) nalezy odpowiednio
zredukowac to ci$nienie.

6 barow

Wymiary dlugos¢ x szerokos$¢ x wysokosé
REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Ciezar

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Informacje na temat hatasu

Wartos¢ emisji odnoszaca sie do stanowiska pracy:
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

2. Uruchomienie

2.2.

. Transport i ustawienie

REMS Unimat najlepiej jest transportowac przy uzyciu wozka niskiego
podnoszenia dla palet znormalizowanych lub przy uzyciu wézka pod-
nosnego widtowego (ryc. 1).

Maszyne nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby mozna byto mocowac réw-
niez diugie prety. Po stronie silnika nalezy pozostawi¢ wystarczajaco duzo
miejsca dla obrobionego juz przedmiotu, odpowiednio do maksymalnej
dtugosci gwintéw (wat rurowy do @ 30 mm). Maszyne mozna przymoco-
wac srubami.

Podtaczenie do pradu

Prosze zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Przed podtaczeniem mas-
zyny do pradu nalezy sprawdzié, czy napiecie podane na tabliczce zna-
mionowej jest zgodne z napigciem sieciowym.

Maszyne mozna podtaczaé do sieci z przewodem zerowym (N) lub bez
tego przewodu. Napiecie sterownicze wytwarzane jest przez transfor-
mator wbudowany do skrzynki rozdzielczej. Konieczna jest jednak obec-
nos¢ przewodu ochronnego (PE). Jesli maszyna podigczona jest bez-
posrednio do sieci (bez gniazda wtykowego), to nalezy zainstalowac
wylacznik gtowny.

Uwaga!

Podczas podtgczania maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na kierunek obro-
tu gtowicy gwinciarskiej, zanim dzwignia zwierajaca (1) (ryc. 2) po raz
pierwszy dojdzie do oporu do krzywki zwalniajacej (2) (ryc. 4). Dzwignia
zwierajgca dla gwintu prawego w przypadku biegu lewoskretnego gto-
wicy gwinciarskiej obcina $rube zderzakowa (3) (ryc. 2) w chwili gdy do-
biega do krzywki zwalniajacej (to samo nastepuje w przypadku dzwigni
zwierajgcej dla gwintu lewego przy biegu prawoskretnym). W celu skon-
trolowania kierunku obrotu gtowica gwinciarska powinna znajdowac sie
w prawej pozycji koncowej. Kierunek obrotéw mozemy zmieni¢ poprzez

zmiane faz (odwrdcenie biegunowos$ci w przewodach elektrycznych). -

23.

24,

3.2,

Podtaczenie musi nastapi¢ w taki sposdb, by przetacznik rewersyjny (5)
zamontowany na skrzynce rozdzielczej (4) (ryc. 3) ustawiat nastepujace
kierunki obrotow:

w pozycji ,I” w prawo od pozycji ,0” gtowica gwinciarska obraca sie w
prawo,

w pozycji |’ w lewo od pozyciji ,0” glowica gwinciarska obraca si¢ w lewo.
W przypadku przecigzenia maszyny termostat wytrzymatosci elektrycz-
nej izolacji wytacza silnik elektryczny. Po kilku minutach mozna ponow-
nie wigczy¢ maszyne, przy czym nalezy ustawic nizsza predkos¢ obro-
towa gtowicy gwinciarskiej.

Oleje do gwinciarki

Prosze stosowac jedynie oleje do gwinciarki firmy REMS. Dzieki temu
osiggng Panstwo znakomite wyniki przy cieciu, dtugi okres uzytkowania
nozy gtowic gwinciarskich jak i znaczne oszczedzanie maszyny.
Specjalny olej do gwinciarki REMS Spezial Gewindeschneiddl (o za-
wartosci oleju mineralnego) jest w wysokim stopniu uszlachetniony i na-
daje sie do wszelkiego rodzaju gwintéw rurowych i sworzniowych. Olej
ten da sie zmy¢ woda (sprawdzone przez rzeczoznawcéw) i dzieki temu
nadaje sie rowniez do sieci wodociggowych z wodg pitna. Przy dokfad-
nym wyptukaniu instalacji po zakonczeniu prac instalacyjnych nie naste-
puje zadne pogorszenie zapachu lub smaku wody pitne;.

Olej do gwinciarki REMS Sanitol Gewindeschneiddl nie zawiera oleju mi-
neralnego, jest syntetyczny, rozpuszcza sie zupetnie w wodzie i charak-
teryzuje sie jakoscig smarowania taka jak olej mineralny. Mozna go sto-
sowac do wszystkich gwintdw rurowych i sworzniowych.

W Niemczech, Austrii i Szwajcarii musi on by¢ stosowany do sieci wodo-
ciggowych z wodg pitng i odpowiada wymogom ustalonym przepisami
(DVGW nr kontrolny DW-0201AS2032; OVGW nr kontrolny W 1.303;
SVGW nr kontrolny 7808-649).

Wszystkie oleje do gwinciarki nalezy uzywa¢ wylacznie w stanie
nierozcienczonym! (Nie korzysta¢ z emuls;ji.)

W zaleznoci od intensywnosci uzywania maszyny i zwigzanego z nim
rozgrzania cieczy chtodzaco-smarujgcej mozna wpusci¢ do pojemnika
miedzy 40 a 80 litrami cieczy chtodzaco-smarujace.

Podpieranie materiatu

Diuzsze rury i prety musza by¢ podpierane przy pomocy REMS Herku-
les (120100), ktéry ma regulowang wysoko$¢. Wyposazony jest on w ku-
le stalowe do bezproblemowego przesuwania rur i pretéw w dowolnym
kierunku bez obawy przewrécenia podporki do materiatu. Przy czestej ob-
robce dtugich rur lub pretéw korzystne jest stosowanie dwdch przyrzadow
typu REMS Herkules.

Ustawienie rozmiaru gwintow

. Montowanie (wymiana) gtowicy gwinciarskiej

Z mysla o uniknieciu wymiany zespotu thgcego (ndz wielokrotny do gwin-
towania i oprawka) w gtowicy gwinciarskiej, polecane sa wymienialne gto-
wice gwinciarskie. W tym wypadku zamiast wymiany zespotu tnacego do-
konujemy wymiany catej gtowicy gwinciarskiej (oszczedno$¢ czasu). W
tym celu nalezy wykreci¢ 3 Sruby (6) przy pomocy klucza kotkowego (7)
(ryc. 5) i zdja¢ glowice gwinciarska z jej osadzenia, ruchem do przodu.
Przy nasadzaniu gtowicy gwinciarskiej nalezy zwréci¢ uwage na to, by
powierzchnie stykowe gtowicy gwinciarskiej i osadzenia w mechanizmie
byly starannie oczyszczone. Zabierak dzwigni zwierajacej, ktdry wystaje
poza strone tylng glowicy gwinciarskiej, musi podczas montazu gtowicy
gwinciarskiej zosta¢ wstawiony do czesci wspotpracujacej w przektadni,
zzachowaniem odpowiedniej pozycji wstawiania. Przy tymnalezy uwazac,
zeby kotek zwierajacy, ktdry zamyka gtowice gwinciarska przy cofaniu,
znajdowal sie na wysokosci wskaznika kreskowego (skali). Przy zakta-
daniu glowicy gwinciarskiej dzwignie zwierajaca (1) nalezy w razie potr-
zeby obréci¢ w lewo lub w prawo az do zaskoczenia zabieraka.

Uwaga! Zabierak nie jest kwadratowy!

Montowanie (wymiana) dzwigni zwierajacej

W zaleznosci od rodzaju gwintu konieczne sg nastepujace dzwignie zwier-

ajace —z réznym oznakowaniem:

R dla gwintu rurowego stozkowatego prawoskretnego (ISO R 7, DIN
2999, BSPT, NPT)

R-L dla gwintu rurowego stozkowatego lewoskretnego (ISO R 7, DIN
2999, BSPT, NPT)
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3.3.

4.2.

G  dlagwintu rurowego walcowego prawoskretnego (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L dla gwintu rurowego walcowego lewoskretnego (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM)

M dla gwintu sworzniowego metrycznego prawoskretnego (DIN 13),
gwintu typu UN (UNC, UNF), gwintu typu BS (BSW, BSF)

M-L dlagwintu sworzniowego metrycznego lewoskretnego (DIN 13), gwin-
tu typu UN (UNC, UNF), gwintu typu BS (BSW, BSF)
Dlagwintulewego nalezy obrocic¢ pokrywe gtowicy gwinciarskieji przetozyc
$rube zderzakowa (3) (ryc. 2). Przy tym nalezy zwréci¢ uwage na to, ze
przy spogladaniu na glowice gwinciarskg od géry (ryc. 2) w przypadku
gwintu prawego $ruba zderzakowa (3) lezy po lewej stronie dzwigni zwier-
ajacej (1), wzglednie w przypadku gwintu lewego (po obroceniu pokrywy
glowicy gwinciarskiej i przetozeniu $ruby zderzakowej ($ruba zderzako-
wa (3) lezy po prawej stronie dzwigni zwierajacej (1).
Uwaga!
W przypadku niewtasciwej dzwigni zwierajacej lub niewfasciwie wsta-
wionej Sruby zderzakowej maszyna zostanie uszkodzona!

Montowanie (wymiana) zespotu tnagcego

W celu wymiany zespotu thacego (noze glowicy gwinciarskiej i oprawka)
nalezy zdja¢ gtowice gwinciarska z maszyny, najlepiej tak, jak to zostalo
opisane w punkcie 3.1., i potozy¢ na stole. Nastepnie usuna¢ dwie $ruby
pokrywy (8) przy pomocy klucza kotkowego (7) — patrz ryc. 5 —, zdja¢ po-
krywe, otworzy¢ dzwignie zwierajaca i wyciggna¢ oprawke nr 1 przy po-
mocy $rubokretu, tak, jak to pokazano na ryc. 6. Wyciggna¢ pozostate
oprawki. Oczysci¢ czop kwadratowy gtowicy gwinciarskiej. Wstawi¢ no-
wy zespot tnacy, rozpoczynajac od oprawki nr 1. Zatozenie ostatniego
uchwytu musi by¢ mozliwe w sposab lekki i precyzyjny (bez pomocy nar-
zedzi, np. miotka). Jezeli wystepuje za duzy luz (zuzyte uchwyty), zwieks-
zajq sie tolerancje gwintow. Gdy wystepuije catkowity brak luzu, tzn. gdy
uchwyty zacinajq sie, dzwignia zwierajaca nie jest w stanie otworzy¢ lub
zamkna¢ gtowicy gwinciarskiej. Sytuacja ta prowadzi do ztamania dzwig-
ni zwierajacej. Natozy¢ pokrywe, dociagnaé sruby, sprawdzi¢ wspétprace
ruchowa dzwigni zwierajacej. DZzwignia ta musi dac si¢ poruszac recznie
tam i z powrotem (otwiera¢ i zamykac zespdt tnacy). Jesli to nie naste-
puje, musimy ponownie zdemontowac zespdttnacy i sprawdzic¢ czop kwa-
dratowy, oprawke i pokrywe, czy nie znajdujg sie w nich wiory. W przy-
padku niefachowego manipulowania moga rowniez zosta¢ uszkodzone
krawedzie oprawek. Uszkocizenia te nalezy fachowo wygtadzi¢ pilnikiem.
Jesli wymieniamy zesp6t tnacy w maszynie, to nalezy zwrdci¢ uwage na
to, aby przy wyjmowaniu oprawek dzwignia zwierajaca podniesiona byta
do gory. Dzieki temu wiory nie wpadng przez wyztobienie do wrzeciona
ustawczego. Po wyjeciu oprawek oczysci¢ gtowice gwinciarska. Przed
wstawieniem nowego zespolu thacego — rozpoczynanym od wstawienia
oprawki nr 1 — spusci¢ dzwignie zwierajaca na dét (oprawki wstawia¢ w
kolejnosci: 1, 2, 4, 3).

Eksploatacja

. Gwint prawy - gwint lewy

Prosze zwroci¢ uwage na to, by do wybranego zespotu thacego zostata
wiasciwie wstawiona odpowiednia dzwignia zwierajaca i $ruba zderza-
kowa (patrz 3.2.) i aby kierunek obrotu gtowicy gwinciarskiej zostat wtas-
ciwie ustawiony przy pomocy przetacznika rewersyjnego (5) (patrz 2.2.).

Ustawienie srednicy gwintu

Planowang $rednice gwintu ustawiamy przy pomocy klucza nasadowe-
go czterokatnego (9) (ryc. 5) na wrzecionie ustawczym (10) (ryc. 2). Usta-
wienie przyblizone nastepuje poprzez przestawienie wrzeciona ustawc-
zego w taki sposob, by odpowiednie oznakowanie na oprawce nr 1 (okien-
ko w gtowicy gwinciarskiej (11) byto zgodne z oznakowaniem na gtowicy
gwinciarskiej. Nastawienie precyzyjne nastepuje przy pomocy dotaczo-
nej do kazdej maszyny tabeli ustawienia precyzyjnego, w ktorej okreslo-
na zostata liczba ustawienia wrzeciona ustawczego konkretnie dla kaz-
dej $rednicy gwintu. Ta liczba ustawienia musi zostac¢ tak nastawiona, by
byta ona zgodna z oznaczeniem (12) naniesionym na gtowice gwinciar-
ska powyzej wrzeciona ustawczego. Dla gwintu lewego obowigzuje ozna-
kowanie na przeciwlegtej stronie (13). Nalezy koniecznie zwréci¢ uwage
na to, aby podczas procesu ustawiania dzwignia zwierajaca (1) przyle-
gata do $ruby zderzakowej (3), to znaczy, aby glowica gwinciarska byta
zamknieta. W wypadku zespotéw tnacych nie dostarczonych wraz z mas-
zyna uzytkownik musi sam ustali¢ liczbe ustawienia na podstawie trzpie-

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

niowego sprawdzianu gwintowego, ztgczkowego sprawdzianu gwinto-
wego lub wzorca gwintowego.

Ustawienie zderzaka wzdtuznego

Planowana dtugo$¢ gwintu ustawiana jest na zderzaku wzdtuznym (14)
(ryc. 4). W tym celu nalezy poluzowa¢ dzwignie zaciskowa (15) i ustawi¢
dtugos¢ wedtug skali (16). W razie potrzeby przesuna¢ czes¢ przektadni
na lewo przy pomocy dzwigni nacinania (17). W przypadku gwintu ruro-
wego stozkowego normatywna dtugos$¢ gwintu powstaje automatycznie,
jesli ustawimy zderzak wzdtuzny wedtug skali (16) na pozadany rozmiar
gwintu.

Gwint diugi — patrz 4.6.

Wybér predkosci obrotowej

REMS Unimat 75 ma 2 predkosci obrotowe. Dla mniejszych $rednic
gwintéw (do okolo 45 mm) wybieramy predko$¢ obrotowa 70 '/min popr-
zez nacisniecie przycisku Il (18) (ryc. 4). Dla wiekszych $rednic gwintow
(od okoto 45 mm) wybieramy predkos¢ obrotowg 35 */min poprzez na-
cisnigcie przycisku | (19). W przypadku materiatu twardszego lub gwintu
bardzo grubozwojnego moze by¢ pozadane wczesniejsze przetaczenie
na predko$¢ obrotowa 35 */min.

REMS Unimat 77 ma 4 predkosci obrotowe. Dodatkowo, oprocz elek-
trycznego wyboru predkos$ci obrotowej przy pomocy przycisku | (19) i I
(18), mozemy poprzez naciskanie lub ciggniecie dzwigni sterujacej pr-
zektadni (20) wiaczy¢ nastepne 2 predkosci obrotowe:

8 1/min nacisna¢ dzwignie sterujaca przektadni + przycisk | —
materiaty trudnoskrawalne 3 do 4”

nacisna¢ dzwignie sterujaca przektadni + przycisk Il —
materiaty skrawalne normalnie 3 do 4”

materiaty trudnoskrawalne 11/4 — 21/2"

pociggna¢ dzwignie sterujaca przektadni + przycisk | —
materiaty skrawalne normalnie 11/4 — 21/2"

materiaty trud noskrawalne do 1”

pociggna¢ dzwignie sterujaca przektadni + przycisk Il —
materiaty skrawalne normalnie do 1”

16 /min

25 1/min

50 1/min

Mocowanie materiatu
Dzwignia zwierajaca (1) jest zamknieta.
Imadto mechaniczne:

Material wprowadzi¢ ostroznie az do nozy gtowicy gwinciarskiej do oporu.
Przy pomocy dzwigni mocujacej (23) (ryc. 4) material mocowany jest sa-
mocentrujaco.

Imadto pneumatyczne:

Imadto pneumatyczne ustawiane jest na planowang Srednice w naste-
pujacy sposob:

Odkrecic Srube zaciskowg (27). Otworzy¢ imadfo przy pomocy dzwigni
mocujacej (23). Poprzez naciskanie na przetacznik nozny przesungé do
przodu szczeki mocujace imadta poruszane pneumatycznie. Dostarczong
razemzurzadzeniem ptytke dystansowg wsung¢ migdzy poruszane pneu-
matycznie szczeki mocujace i korpus szczek mocujacych. Poruszane
pneumatycznie szczeki mocujace przesunaé w kierunku do tytu poprzez
popuszczanie przetacznika noznego. Przymykac odrecznie imadto dzwig-
nig mocujacy (23) az szczeki mocujace beda lekko przylega¢ do mate-
riatu. Przykreci¢ Srube zaciskowa (27). Nacisnac przelacznik nozny, usunaé
plytke dystansowa. Teraz postepowac dalej tak, jak to zostato opisane w
przypadku ,imadta mechanicznego®, przy czym materiat mocujemy lub
poluzowujemy przy pomocy przetacznika noznego.

Przebieg pracy

Zamkna¢ pokrywe ochronng (21). Maszyne wiaczy¢ (wybdr predkosci ob-
rotowej — patrz 4.4), nacia¢ gwint poprzez uruchomienie dzwigni nacina-
nia (17) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Jesli na-
ciete sg 2 do 3 zwojow gwintu, to posuw nastepuje automatycznie. Jesli
osiggnieta zostata nastawiona uprzednio dtugos$¢ gwintu, dzwignia zwier-
ajaca (1) zachodzi na krzywke zwalniajaca (2) i noze gtowicy gwinciar-
skiej otwieraja sie automatycznie. Przesuna¢ czes¢ przektadni na prawo
poprzez uruchomienie dzwigni nacinania (17) w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara. W prawej pozyciji korcowej glowica gwinciar-
ska zostaje znowu zamknieta. Teraz nalezy wytaczy¢ maszyne (22) i wy-
ciggna¢ materiat.

Przy pomocy maszyny Unimat 75 mozna wykonywa¢ gwinty dtugie do &
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30 mm. Materiat prowadzony jest przez przektadnie i przez silnik (wal rur-
owy). Zanim dzwignia zwierajgca otworzy gtowice gwinciarska, trzeba
wytgczy¢ maszyne, otworzy¢ imadio i przesuna¢ gtowice wraz z mate-
riatem na prawg pozycje wyjsciowa przy uzyciu dzwigni do nacinania (17).
Nastepnie zamkna¢ imadto i wiaczy¢ ponownie maszyne. Czynosci te
mozna powtarza¢ dowolnie czesto.

4.7. Mocowadlta specjalne

W celu delikatnego mocowania ciggnionego beznalotowo materiatu okragte-
go (rury, prety itd.), okragtych pretéw z tworzywa sztucznego itp. jak i w
celu mocowania $rub dwustronnych i $rub z tbem szesciokatnym moga
by¢ dostarczone specjalne szczeki mocujace.

Do wytwarzania ztaczek stosowane sg REMS Nippelfix, oprawki zacis-
kowe automatycznie mocujace od $rodka, dostarczane w 9 rozmiarach
od '/2—4". Przy tym nalezy zwréci¢ uwage na to, by koncdwki rur byty juz
od érodka pozbawione zadzioréw, kawatki rur zawsze bylty nasuwane do
oporu i aby nie cieto krotszych ztaczek, niz tego wymaga norma.

4.8. Materiaty trudnoskrawalne

W celu nacinania gwintéw na materiale o wyzszej trwato$ci (od okoto 500
N/mm2) i na stali nierdzewnej (Inox) musza by¢ stosowane noze gtowic
gwinciarskich, wykonane ze stali szybkotnacej o podwyzszonej wydaj-
nosci skrawania (HSS).

5. Utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie

Przed pracami doprowadzajacymi urzadzenie do stanu uzytkowania i przed
pracami naprawczymi nalezy wyciaga¢ wtyczke z gniazdka! Prace te moga
by¢ prowadzone jedynie przez fachowcéw i przez osoby przeszkolone.

5.1. Konserwacja

REMS Unimat 75 i 77 nie wymagaja ptzy normalnym uzytkowaniu kon-
serwaciji. Przektadnia pracuje w oleju (lub $rodkach smamych) o duzej tr-
watosci i nie wymaga dodatkowego smarowania.

Przy duzym obcigzeniu, np. przy pracy seryjnej, nalezy w wypadku REMS
Unimat 75 kontrolowac stan oleju w przektadni. W tym celu nalezy zaku-
pi¢ zakretke z miarkg poziomu oleju (wykaz czesci pozycja 59) i w razie
potrzeby dolewac olej przektadniowy (numer art. 091040R1,0).

5.2. Przeglad/Utrzymanie w dobrym stanie

W pewnych odstepach czasu nalezy czyscic zbironik na ciecz chfodza-
co-smarujaca. W tym celu nalezy spuscic ciecz chtodzaco-smarujaca pr-
zez krociec spustowy ponizej pojemnika na widry.

Jesli dzwignia zwierajaca - w szczegdlnosci bez zespotu tnacego w gto-
wicy gwinciarskiej — da sie poruszaé jedynie z trudem, to nalezy odkrecic¢
tabliczke z napisami (24), znajdujaca sie na gtowicy gwinciarskiej. Teraz
moznawydmuchaé brud i widry, najlepiej przez przedmuchanie sprezony-
m powietrzem (prosze nie demontowa¢ wrzeciona ustawczego [10]).

5.3. Ostrzenie nozy glowic gwinciarskich

Jako kat natarcia urzadzenia skrawajacego (ryc. 7) sprawdzita sie w
ogolnych sytuacjach uzycia warto$¢ y = 20°. Na dostarczonym wraz z
maszyna szablonie nastawczym naniesiony jest karb, ktory — jak to po-
kazuije ryc. 8 — odpowiada wartosci 20°. W przypadku materiatéw twards-
zych moze by¢ pozadane zwigkszenie kata natarcia urzadzenia skrawa-
jacego. W odwrotnym wypadku, szczegdinie, gdy noze gtowic gwinciar-
skich zahaczajg (np. przy rurach o cienkich $ciankach, przy metalach
kolorowych lub tworzywach sztucznych), moze by¢ pozadane zmniejs-
zenie wartosci y.

Zasadniczo obowigzujg nastepujace warto$ci doswiadczalne:
stale $redniej wytrzymato$ci (300...400 N/mma2),

stal szlachetna y=20°
stale wiekszej wytrzymatosci y=20..25°
metale kolorowe y=10...20°
tworzywa sztuczne, np. twardy polichiorek winylu

(specjane noze gtowic gwinciarskich) y=0°

W wypadku gwintéw wigkszych od 33 mm nalezy umiesci¢ na koficu po-
wierzchni mocujgcej noza gtowicy gwinciarskiej ptaszczyzne o skosie 45°
(ryc. 7). Musi by¢ ona takiej wielkosci, zeby ndz glowicy gwinciarskiej nie
wystawat poza ptaszczyzne $lizgowca, (ryc. 10 [26]).

Odpowiednio do podziatki gwintu pochylony jest w uchwycie ndz glowicy
gwinciarskiej. Zgodnie z tym katem nachylenia, kat & (ryc. 9) musi zosta¢
naniesiony na nozu gtowicy gwinciarskiej, aby po zamontowaniu w uch-
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wycie wierzchotki zebdw noza glowicy gwinciarskiej lezaty w jednej plasz-
czyznie réwnolegle do podstawy uchwytu. Przestrzegaé nalezy przy tym
tolerancji rzedu +/~ 0,05 mm. Réwniez przy montazu nozy gtowicy gwin-
ciarskiej dostarczonych w pozniejszym terminie trzeba przestrzegaé kata
nachylenia w uchwycie, poniewaz niektore noze gtowicy gwinciarskiej
mozna montowac w kilku uchwytach w celu wytwarzania gwintéw precy-
zyjnych.

Przy okreslonych nozach gtowicy gwinciarskiej wystepujg przyszlifowa-
ne zeby prowadzace stuzace do poprawy tolerancji kata skoku przy diuzs-
zych gwintach. Zeby te nalety ponownie zamocowac w razie konieczno$ci
szlifowaniu korygujacego nozy glowicy gwinciarskiej.

Ustawienie nozy gtowic gwinciarskich w oprawce

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by numeracja nozy gtowic gwinciarskich
zgodna byta z numeracjg oprawki i aby zamontowana ptytka mocujaca
nie wystawata poza powierzchnie oprawek. Elementy wystajace nalezy
ewentualnie usunag (np. opitowac).

W celu ustawienia nozy gtowicy gwinciarskiej w oprawce (ryc. 10) na wy-
miar 55,4 mmw REMS Unimat 75 wzglednie 95,4 mmw przypadku REMS
Unimat 77, dociagamy mocno $rube ptytki mocujacej (25). Podany wym-
iar mozna ustawic¢ jedynie przy pomocy czujnika pomiarowego lub przy
pomocy szablonu nastawczego (ryc. 8) — jak to pokazuje ryc. 10 — mied-
zy krawedzig dolng oprawki i pierwszym zebem po nacieciu. W tym celu
ndz gtowicy gwinciarskiej przesuniety zostanie do przodu przy pomocy
$ruby regulacyjnej znajdujacej sie na dolnej stronie oprawki. Sruba ta mu-
si znajdowac si¢ przy tym pod naprezeniem w stosunku do noza gtowicy
gwinciarskiej. W urzadzeniu REMS Unimat 75 wymiar 55,4 mm (ryc. 10)
musiby¢dotrzymany ztolerancja +/-0,05 mm. Przy drobniejszych gwintach
(Srednica 6...12 mm) korzystniejsze moze by¢ ustawienie tego wymiaru
na wartos¢ 54,3 mm. Wazne jest jednak dotrzymanie tolerancji +/— 0,05
mm w odniesieniu do 4 nozy glowicy gwinciarskiej nalezacych do jedne-
go zespotu tnacego. W wypadku urzadzenia REMS Unimat 77 nalezy pr-
zestrzega¢ analogicznie wartosci 95,4 mm +/— 0,05 mm.

. Zachowanie sie w przypadku zaktécen

. Zakidcenie:

Gwint jest niedoktadny, wierzchotki sg oderwane.

Przyczyna:

® Tepe noze gtowic gwinciarskich.

® Zia ciecz chtodzaco-smarujaca.

® \Wymiar nastawczy nozy gtowic gwinciarskich w oprawce jest
nieodpowiedni.

® Nieodpowiednia predkos¢ obrotowa.

Zaktocenie:

Gwint zostaje przeciety, niestarannie obrobiony gwint drobnozwojowy.

Przyczyna:

® Oprawka jest Zle wstawiona do gtowicy gwinciarskiej, prosze
zwroci¢ uwage na kolejnosé!

® Noze w oprawce sg Zle zamontowane, prosze zwrdci¢ uwage na
kolejnos¢!

® Noze znajdujg sie w nieodpowiednim typie oprawek (kat nachylenia!).

Zaktocenie:

Gwint nie jest naciety centrycznie na przedmiocie obrabianym.

Przyczyna:

® (Centrowanie imadia jest zmienione.

Zaktocenie:

Glowica gwinciarska nie otwiera sie w sposéb dostateczny.
Przyczyna:

® Zamontowana jest nieodpowiednia dzwignia zwierajgca.
® Zuzyta dzwignia zwierajaca.

® Zuzyta krzywka zwalniajaca.

Zakiocenie:

Gtowica gwinciarska nie zamyka sie.

Przyczyna:

® Zabrudzenie.

® Niefachowe wstawienie zespotu tnacego (patrz 3.3.).
® Niefachowy montaz nozy w oprawce (patrz 5.4.).
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7. Gwarancja producenta Fig. 4 12 Znacka pro pravochohody z&vit
. . . R 1 Paka uzavérova 13 Znacka pro levochody zavit
Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przekaza- N wex iy . .
: L . oo e . 2 Vacka spoustéci 14 Narazka délkova
nia nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie dtuzej jednak niz . . . .
o . ; 3 Sroub dorazovy 15 Péka svérna
24 miesigce od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez producenta. o P )
o . . . . ) : 4 Skfinka spinaci 16 Stupnice
Dzien przekazania musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami P . . X A
. . . . . . 5 Spinac reverzni 17 Paka pro nabéh zavitu
sprzedazy. Wszystkie usterki wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wy- & . .
o . " I ; 6 Srouby s hlavou valcovou 18 Tlacitko Il
nikajgce w sposdb mozliwy do udowodnienia z wad materiatowych lub iy o
. . . e o (uchyceni zavitofezné hlavy) 19 Tladitko |
btedéw produkcyjnych, beda usuwane bezptatnie. Usuniecie usterki nie oy oy v .
. o - " B 7 KIi€ na Srouby s vnitfnim 20 Paka radici (pouze Unimat 77)
powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu gwarancji. Gwarancjg nie _ .
) S S L Sestihranem 21 Kryt ochranny
sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzycia elementdéw, nieodpo- & . ‘. S
A o . e ; o 8 Srouby s hlavou valcovou 22 Tlacitko vypinaci
wiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stosowania przepiséw L . I
- o . e (uchyceni vika) 23 Paka upinaci
producenta, stosowania nieodpowiednich materiatéw, przeciazenia, uzy- e - s
L . . . . ; 9 KIi¢ néstrény s vnitfnim 24 Stitek
cia niezgodnego z przeznaczeniem, préb manipulowania w urzadzeniu o - A
; . . . S Ctyfhranem 25 Desticka upinaci
przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych M . P }
odowiedzialnoscia fimy REMS 10 Vfeteno stavéci 26 Vypina€ nouzovy
P afirmy ' 11 Vybrani ovalné 27 Sveraci Sroub

Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytacznie w autoryzo-
wanych przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwz-
glednione, jezeli urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego
punktu serwisowego bez sladow uprzedniego manipulowania i nie rozmon-
towane. Wymienione cze$ci przechodza na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzyt-
kownik.

Prawa uzytkownika, szczegdlnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wytacz-
nie produktow nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej
oraz w Norwegii i Szwajcarii.

Zakladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veSkeré pokyny. NedodrZeni nasledujicich pokynd mize
zplisobit zasaZeni elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni. Dale
pouzity pojem ,elektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické
nafadi (se sitovym kabelem), na akumulatory napajené elektrické nafadi (bez
sit'ového kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. Pouzivejte el. pfistroj jen k
tomu Ucelu, pro ktery je uréen a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpe€nostni
predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na VaSem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné
osveétleni na pracovisti mohou mit za nasledek Uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpe¢i vy-
buchu, ve kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické pfistroje vytvareji jiskieni, které mliZe tento prach nebo plyny
zapalit.

c) Béhem prace s el. pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné
osoby. Pfi nepozornosti miZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pfistroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte zad-
né zastrckoveé adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym
zemnénim. Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko za-
sazeni elektrickym proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodi¢em,
smi byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. PouZzivate-li
elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostiedi, v exteriéru
nebo obdobnych podminkach smi byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA auto-
maticky spinaC v obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi vnéjSimi plochami,
napr. trubkami, télesy topeni, vafici, chladnickami. Pokud je Vase télo
uzemnéno, je vy33i riziko zasaZeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte el. pristroj desti nebo vihku. Vniknuti vody do el. pfistroje
zvySuje riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte pfivodni kabel k iceltim, pro které neni urcen, abyste za
néj pristroj nosili, véseli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky.
Chraiite kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otace-
jicimi se dily pristroje. PoSkozené nebo zamotané kabely zvy3uiji riziko
zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen
pro tento ucel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prod-
luZzovaciho kabelu, ktery je urCen k praci v exteriéru sniZite riziko zasazeni
elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elek-
trickym piistrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, po-
kud jste unaveni, nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku. Jediny
momentnepozornosti pfipracis elektrickym pfistrojemmuzZe véstk vaznému
zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostredky a vzdy ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych prostiedkd, jako je dychaci maska protiprachu,
protiskluzova bezpeénostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu
podle zplsobu a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zranéni.

c) Zabrante bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, ze je spina€ pfi za-
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stréenizastréky dozasuvky v poloze ,,vypnuto®. Pokud mate pfipfenaseni
elektrického pristroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti,
miZe to vést k Urazim. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pied tim, nez
elektricky pristroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyb-
livych Gastech pfistroje, mohou zpusobit zranéni. Nikdy se nedotykejte po-
hybujicich se (obihajicich) casti.

e) Nepreceniujte se. Zaujméte k praci bezpec¢nou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto mlZete pfistroj v neogekavanych situacich Iépe kontro-
lovat.

f) Nostevhodné obleceni.Nenoste volné obleceninebo Sperky. Zabrarite
kontaktu vlast, odévii a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné obleceni,
Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani
prachu, presvédcte se, Ze jsou tyto zapojena a pouzivana. Pouziti téchto
zarizeni snizuji ohrozeni zpUsobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pristroj pouze pou¢enym osobam. Miadistvi
smi elektricky pfistroj pouzZivat pouze v pfipadé, jsou-li stari 16-ti let, po-
kud je to potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem od-
bornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistroji

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ucel
urceny elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracuijte 1é-
pe a bezpecnéji v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pristroje, jejichz spinac je defektni. Elek-
tricky pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi
byt opraven.

c¢) Vytahnétezastrcku ze zasuvky pred tim nezbudete provadét nastavovani
pristroje, vyménovatdily prisluSenstvinebo odkladat pristroj. Toto bez-
pecnostni opatfeni zabrafuje bezdéénému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti.
Nenechte s elektrickym pristrojem pracovat osoby, které s nim neby-
ly obeznameny nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou ne-
bezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢a-
sti pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlomeny
nebo tak poskozeny, Ze je timto funkce elektrického pristroje ovli-
vnéna. Nechejte si poskozené dily pred pouzitim elektrického pfistroje
opravit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych
smluvnich servisnich dilen REMS. Mnoho Urazi ma pficinu ve $patné
udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému
upnuti polotovaru. Témito prostredky je bezpe¢néji upevnén nez Vasi ru-
kou, a iy mate mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpo-
vidajic témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje
predepsano.Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢in-
nost. PouZiti elektrickych pfistroju pro jinou pro pfedem stanovenou ¢&in-
nost mize véstk nebezpecnym situacim. Jakakoli svévolna zména na elek-
trickém pfistroji neni z bezpecnostnich divodd dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistrojt

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pfi-
stroj vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je zap-
nut, maze vést k uraziim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach doporucenych vyrobcem.
NabijeCce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeci
pozaru, pokud bude pouzita s jinymi akumulatory.

c) Velektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatorl mize vést ke zranénim a pozaru.

d) Chrante nepouzivany akumulator pied kancelarskymi svorkami, min-
cemi, kli¢i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedméty,
které mohou zpUsobit premosténi a zkratovani kontakt(. Zkrat mezi
kontakty akumulatoru mdze mit za nasledek popaleniny nebo pozar.

e) Pii chybném pouziti mlize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se
kontaktu s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly
tekutinou z baterie zasazeny Vase o¢i, vyhledejte Iékarské oSetreni.
Tekutina vytekla z akumulatord mize vést k podrazdéni kize nebo popale-
ninam.

f) Pri teplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjSich teplotach pod <

5°C/40°F nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka
pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkozené akumulatory vyhozenim do domaciho odpa-
du, nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich
dilen REMS nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky
a pouze za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo,
Ze bezpecnost pfistroje zlistane zachovana.

b) Dodrzujte piedpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu
naradi.

c¢) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pfistroje a ne-
chejte ho v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky ne-
bo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravi-
delné prodluzovaci kabely a nahrad'te je, jsou-li poSkozeny.

Specielni bezpeénostni pokyny

® Stroj nesmi byt nikdy v provozu bez ochranného krytu.

® Zavitofezné oleje se nesmi jako koncentrat dostat do kanalizace, vod ne-
bo pudy.

1. Technické udaje
1.1. Cisla polozek

Zavitofezné Celisti (hfebinky) a drzaky viz cenik
Rychle vyménitelna zavitofezna hlava Unimat 75 751000
Rychle vyménitelna zavitofezna hlava Unimat 77 771000
Péka uzavérova R pro trubkovy zavit kuZelovy 751040
Péka uzavérova R-L  pro trubkovy zavit kuZelovy levy 751050
Péka uzavérova G pro trubkovy zavit valcovy 751060
Péka uzavérova G-L  pro trubkovy zavit valcovy levy 751070
Péka uzavérova M pro Sroubovy zavit 751080
Péka uzavérova M-L  pro Sroubovy zavit levy 751090
1 sada upinacich &elisti pro /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
KIi¢ &tyfhranny 383015
Zavitofezné oleje

REMS Spezial

REMS Sanitol (pro potrubi na pitnou vodu)

1.2. Pracovni oblast Unimat 75 Unimat 77

Prlmér zavitu

Trubky he — 212" a—4"

Srouby 6-72mm
Druhy zavitu

Trubkovy zavit, kuzelovy
Trubkovy zavit, valcovy
Zavit na ocel. pancéfové

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Sroubovy zavit M, BSW, UNC
Délka zavitu 200 mm 120 mm
do @30 mm neomezena —
1.3. Otacky pracovniho vietene
REMS Unimat 75, polové prepinatelny 70/35 '/min.

REMS Unimat 77, polové prepinatelny

s prevodovkou 50/25/16/8 */min.

1.4. Elektrické udaje

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové pfepinatelné) nebo
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové prepinatelné) nebo
viz vykonovy Stitek

1.5. Stlaceny vzduch (pouze u pneumatického upinaciho zafizeni)

Provozni tlak 6 bar
U kazdého labilniho materialu (napf. u plastovych nebo tenkostén-
nych trubek) je tfeba tlak snizit u mazaci a regulacni jednotky.

1.6. Rozméry
REMS Unimat75 DxSxV 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 DxSxV 1260 x 620 x 1210 mm
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Hmotnosti

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Informace o hluku

Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uvedeni do provozu

. Doprava a instalace

REMS Unimat se déa nejlépe dopravovat vozikem na normované palety
nebo vysokozdviznym vidlicovym vozikem (Fig.1).

Stroj je tfeba postavit tak, aby bylo mozné upnout i dlouhé ty¢e. Na strané
motoru musi byt v zavislosti na maximaini délce zavitu (duty hfidel do @
30 mm) dostatek mista pro vystupujici obrobek. Stroj Ize pfiroubovat.

Elektrické pfipojeni
Pozor na napéti sité! Pfed pfipojenim stroje zkontrolovat, zda-li napéti,
vyznacené na vykonovém $titku, odpovida napéti sité.

Stroj Ize pfipajit na sit’ s nulovym vodi¢em nebo bez nulového vodice (N).
Ridici napéti je tvofeno transformatorem, vestavéném ve spinaci skfin-
ce. Ochranny vodi€ (PE) musi vSak byt bezpodminecné instalovan. P
bezprostfednim najojeni stroje na sit' (bez zastrcky), je nutno instalovat
hlavni spinac.

Pozor!

Pi pfipojovani stroje je nutno dbat na smér to¢eni zavitofezné hlavy a to
dive, nez uzavérova paka (1) (Fig. 2) se dostane poprvé do zabéru se
spoustéci vackou (2) (Fig. 4). Uzavérova paka pro pravy zavit ustfihne
totiZ pfi chodu zavitofezné hlavy doleva dorazovy Sroub (3) (Fig. 2), kdyz
tato narazi na spoustéci vacku (stejné jako uzavérova paka pro levotoci-
vy zavit pfi chodu doprava). Pfi kontrole smyslu to¢eni by se proto méla
zavitofezna hlava nalézat ve své pravé koncové poloze. Smysl toceni Ize
zménit pfehozenim faze (pfepdlovanim elektrickych vodic). Pfipojeni ma
byt takové, aby reverzni spinac¢ (5), namontovany na spinaci skfince (4)
(Fig. 3) vykazoval nasledujici sméry toenti:

v poloze | vpravo od 0 se musi zavitofezna hlava tocit doprava,
v poloze | vlevo od 0 se musi zavitofezn hlava tocit doleva.

Pii pretiZeni stroje tepelna ochrana vynuti vypne motor. Po nékolika mi-
nutéch Ize stroj znovu zapnout, pfi CemzZ je nutno volit nizsi pocet otacek
zavitofezné hlavy.

Zavitorezné oleje
PouZivejte vyhradné zavitofeznych oleji znacky REMS. Docilite bez-

vadnych feznych vysledkd, vysokou Zivotnost zavitofeznych Celisti a pod-
statné mensiho opotfebeni stroje.

Specialni zavitofezny olej REMS Spezial (obsahujici mineralni olej) je vy-
soce legovany a pouzitelny pro trubkové a Sroubové zavity vSeho druhu.
Da se dobfe vymyt vodou (znalecky ovéfeno) a je proto zplsobily i pro
vodovody na pitnou vodu. Pfi peclivém proplachnuti zafizeni po instalaci
nedochézi k ¢ichovému nebo chut'ovému znetisténi pitné vody.
Zavitofezny olej REMS Sanitol neobsahuje mineralni oleje, je synteticky,
Uplné rozpustny ve vodé a ma mazaci schopnosti mineralniho oleje. Je
pouzitelny pro vSechny trubkové a Sroubové zavity. V Némecku, Rakousku
a Svycarsku musi byt pouit u véech potrubi na pitnou vodu a odpovida
predpistim (DVGW nr. DW-0201AS2032; OVGW nr. W 1.303; SVGW .
7808-649).

Vsechny zavitofezné oleje pouzit pouze v nezfedéném stavu! (Ne-
pourivat emulze.)

V zavislosti na pracovnim nasazeni stroje a tim téz v zavislosti na zahfati
chladiciho maziva Ize nadrz naplnit mnozstvim chladiciho maziva mezi
40 a 80 litry.

Podepreni materialu

Delsi trubky a tyce je nutno podepfit vyskové nastavitelnymi podpérami
REMS Herkules (120100). Tyto podpéry jsou vybaveny ocelovymi kuli¢-
kami, které umozZriuji snadny pohyb trubek a ty¢i ve vdech smérech, aniz
by doslo ke zvraceni podpér. Zpracovavaji-li se Easto dlouhé trubky nebo
tyCe, je vhodné pouzivat 2 zafizeni REMS Herkules.

3.

3.1.

3.2,

33.

Nastaveni velikosti zavitu

Montaz (vyména) zavitorezné hlavy

Aby nebylo tfeba vyménovat zavitofeznou sadu (hfebinkove Celisti a
drzaky) v zavitofezné hlavé, doporuCuje se pouziti vyménnych zavi-
tofeznych hlav. Pfi tom se misto vymény zavitofezné sady v zavitofezné
hlavé vyméni cela zavitofezna hlava (zkraceni pfipravného ¢asu). K to-
mu UcCelu je tfeba vySroubovat 3 Srouby (6) nastrénym klicem (7) (Fig. 5)
azavitofeznou hlavu sejmout smérem dopfedu z jejiho pfesného ulozeni.
Pfi nasazovani zavitofezné hlavy je nutno dbat na to, aby sty¢né plochy
zavitofezné hlavy a Ulozné plochy pfevodovky byly peclivé ocisténé.
UnaseC uzavéroveé paky, precnivajici pfes zadni stranu zavitorezné hla-
vy je nutno zasadit v urcité poloze do protikusu v pfevodovce. Zde je tfe-
ba dbat na to, aby uzaviraci kolik, ktery zavitofeznou hlavu pfi jejim navra-
tu uzavira, stal ve vysi Carkové znacky. Pii nasazeni zavitofezné hlavy je
tfeba uzaverovou paku (1) v pfipadé potfeby pootodit vievo nebo vpravo,
aby unasec zaklesl.

Pozor! Unase¢ neni ¢tvercovy!

Montaz (vyména) uzavérové paky
Dle druhu zavitu je tfeba nésledujicich uzavérovych pak, rozlisujicich se
svym oznacCenim:

R pro pravochody kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pro levochody kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pro pravochody valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pro levochody vélcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pro pravochody metricky Sroubovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

M-L pro levochody metricky Sroubovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

Prolevochody zavitje nutno viko zavitofezné hlavy otocita dorazovy Sroub
(3) (Fig. 2) pfesadit. Pfi tom je nutno dbat na to, aby — pfi ¢elnim pohledu
na zavitofeznou hlavu (Fig. 2) - pro pravochody zavit leZel dorazovy Sroub
(3) vlevo od uzavérové paky (1), popt. pro levochody zavit (po otoCeni vi-
kazavitofezné hlavy a pfesazenidorazového Sroubu)leZel dorazovy Sroub
(3) vpravo od uzavérové paky (1).

Pozor!

Pfi nespravné poloze uzavérové paky, nebo pii nespravné vsazeném
dorazovém Sroubu dojde k poskozeni stroje!

Montaz (vyména) zavitorezné sady

Za Ucelem vymény zavitofezné sady hiebinkové Celisti a drzaku) je, jak
bylo v bodu 3.1. popsano, nejvyhodnéjsi sejmout zavitofeznou hlavu ze
stroje a ulozit ji na stdl. Pak se vySroubuiji 2 Srouby vika (8) nastrénym
klicemnaSrouby s vnittnim Sestihranem (7) (Fig. 5), viko se sejme, uzavéro-
va paka se otevie a drzak €. 1 se Sroubovakem, jak zndzornéno na obr.
6, vypadi ven. Ostatni drzaky se vyndaji. Ctyrhran zavitorezné hlavy o¢i-
stit. Novou zavitofeznou sadu, po€inaje drzakem €. 1 vsadit. Je tfeba, aby
posledni drzak Sel nasadit lehce (bez pomoci naradi, napf. kladiva) a aby
presné zapadal. Je-li vile prili§ velka (jsou-li drzaky opotfebovany), zvétsi
se tolerance zavitd. Neni-li zadna tolerance, to znamena, kdyz drzaky
vaznou, nemUze uzaverova paka zavitofeznou hlavu jiz otevfit nebo uza-
vit. To vede ke zlomeni uzavérove paky. Viko nasadit, Srouby utahnout,
chod uzavérové paky zkontrolovat. Paka se musi nechat pohybovat ru-
kou sem a tam (otevirani a uzavirani zavitofezné sady). Neni-li tomu tak,
je nutno zavitofeznou sadu znovu demontovat a Ctyrhran, drzak a viko
zkontrolovat, zdali nejsou znecistény tfiskami. Neodbornou manipulaci
muze dojit k poSkozeni hran drzaku. Tyto vady je nutno odborné odstra-
nit uhlazenim pilnikem.

PFi vyméné zavitofezné sady ve stroji je nutno dbéat na to, aby pfi vyjimani
drzak( uzavérova paka sméfovala nahoru, aby tfisky nemohly spadnout
do vybrani na stavéci vieteno. Po vyjmuti drzaku ocistit zavitofeznou hla-
vu. Pfed vsazenim nové zavitofezné sady, poCinaje drzékem €. 1 uzavéro-
vou paku uvést do polohy smérem doll (drzaky zasadit v pofadi 1, 2, 4, 3.).
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Provoz
Pravochody - levochody zavit

Je nutno dbat na to, aby k vybrané zavitofezné sadé byla spravné vsa-
zena pfislusna uzavérova paka a dorazovy Sroub (viz 3.2.), a aby smér
toCeni zavitofezné hlavy byl spravné nastaven na reverznim spinaci (5)
(viz2.2.).

Nastaveni priméru zavitu

Zadany pramér zavitu se nastavuje stavécim vietenem (10) (Fig. 2) po-
moci nastréného klice s vnifnim ¢ryfhranem (9) (Fig. 5). Hrubé nastaveni
se provadi prostfednictvim stavéciho vietene tak, ze se pfislusna znac-
ka na drzaku €. 1 (okénko v zavitofezné hlavé (11)) uvede do polohy
znacky na zavitofezné hlavé. Piesné nastaveni se déje pomoci tabulky
pro pfesné nastaveni, ktera je pfilozena ke kazdému stroji, z niz Ize pro
kazdy pramér zavitu odecist pFislusné Cislo nastaveni stavéciho vietene.
Toto ¢islo nastaveni musi byt pfivedeno do stejné polohy (musi se kryt)
se znackou (12), nalézajici se nad stavécim vietenem na zavitofezné hla-
vé. Pro levochody zavit plati znacka na protilehlé strané (13). Bezpodmi-
necné je nutno dbat na to, aby pii sefizovani uzavérova paka (1) pfiléha-
la na dorazovém Sroubu (3), to znamena Ze zavitofezna hlava musi byt
uzaviena. U zavitofeznych sad, které nebyly dodany spolecné se stro-
jem, musi pfislusné Cislo nastaveni stanovit sam uzivatel, a to pomoci
zavitového trnu, zavitové kalibrové objimky nebo vzorového zavitu.

Nastaveni délkové narazky

Z4dana délka zavitu se nastavuje na délkové narazce (14) (Fig. 4). K to-
mu Ucelu je nutno svérnou paku (15) uvolnit a délku nastavit na stupnici
(16). Pripadné prevodovou jednotku posunout doleva prostfednictvim
paky na vytvoreni nabéhu (17). PFi kuzelovém trubkovém zavitu vychazi
normovana zavitova délka automaticky, byla-li délkova naraZka nastave-
na na Zadanou velikost zavitu podle stupnice (16).

Dlouhy zavit viz 4.6.

Volba otacek

Zavitorezny stroj REMS Unimat 75 ma k dispozici 2 rychlosti otaceni.
Pro mensi priméry zavitu (pfibl. do 45 mm) se zmacknutim tlacitka I (18)
(Fig. 4) zvoli 70 otacek za minutu. Pro v&tsi priméry zavitu (pfibl. od 45
mm) se zmacknutim tlacitka | (19) zvoli poCet otacek 35 '/min. TvrdSi ma-
terial nebo zavit s velikym stoupanim vyZaduje popf. i pfi menSich primé-

Zavitorezny stroj REMS Unimat 77 ma 4 rychlosti otaceni. Dodate¢né
k elektrické volbé otacek prostrednictvim tlacitek | (19) a Il (18) Ize zat-
lagenim popf. zatazenim fadici paky pfevodovky (20) nastavit dal$i dvé
rychlosti:

8min..  fadici paka zatlacena

+ tlacitko | — téZce obrobitelné materidly 3 az 4”

16 '/min..  fadici paka zatlaéena
+ tlacitko Il — normalné obrobitelné materidly 3 az 4”

téZce obrobitelné materialy 1'/s az 21/2”

25 1min.;  Fadici paka vytazena
+ tlacitko | — normalné obrobitelné materialy 1'/4 az 21/2”

téZce obrobitelné materiély do 1”

50 */min.:  Fadici paka vytaZzena

+ tlacitko Il — normalné obrobitelné materidly do 1”

Upinani materialu

Uzavérova paka (1) zaviena.

Mechanické upinaci zafizeni:

Material opatrné aZ na doraz zasunout do hfebinkovych &elisti. Upinaci
pakou (23) (Fig. 4) je material centricky upnut.

Pneumatické upinaci zafizeni:

Pneumatické upinaci zafizeni se pro dany primér nastavuje nasledujicim
zplisobem:

Uvolnit svéraci Sroub (27). Upinaci zafizeni upinaci pakou (23) otevit.
Stlacenim nozniho spinace pneumaticky ovliadanou upinaci Celist posu-
nout dopfedu. Distanéni desku, dodanou spolu se strojem, upnout mezi

4.6.

4.7.

4.8.
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pneumaticky ovliadanou upinaci Celist a pevnou Celist upinacho zafizeni.
Pneumaticky ovladanou upinaci ¢elist uvolnénim nozniho spinace posu-
nout zpatky. Upinaci zafizeni upinaci pakou (23) manudiné sevfit, az
upinaci Celisti lehce pfilehnou k materialu. Utdhnout svéraci Sroub (27).
Nozni spina¢ seSlapnout, distancni desku vyjmout. Nyni je nutno postu-
povat jako u ,mechanického upinaciho zafizeni”, pfi ¢emz se material
upina popf. uvolfiuje pomoci nozniho spinace.

Pracovni postup

Kryt (21) uzaviit. Stroj zapnout (volba otacek viz 4.4.). Zavitovy nabéh vyt-
vofit pooto€enim paky pro nabéh (17) ve sméru proti smyslu otaceni ho-
dinovych rucicek. Po vytvoreni dvou az tfi zavitovych chodu probiha po-
suv do fezu automaticky. Po dosazeni nastavené délky zavitu nabéhne
uzaverova paka (1) na spoustéci vacku (2) a zavitofezné Celisti se ote-
vfou automaticky. Pfevodovou jednotku pootoenim paky pro nabéh (17)
ve smyslu pohybu hodinovych ruci¢ek posunout doprava. V pravé kon-
cové poloze se zavitofezna hlava znovu uzavre. Nyni stroj vypnout (22)
a material vyjmout.

S Unimatem 75 Ize fezat dlouhé zavity do priméru 30 mm. Pfi tom je ma-
terial veden skrz pfevodovku a motor (dutym hfidelem). Pfed otevienim
zavitofezné hlavy uzavérovou pakou je nutno stroj vypnout, upinaci zafi-
zeni otevfita zavitofeznou hlavu s materialem pakou pro nabéh (17) uvést
do pravé, vychozi polohy. Poté se upinaci zafizeni zase uzavre, stroj se
opét zapne. Tento postup Ize libovolné ¢asto opakovat.

Specialni upinaci prostredky

Pro Setrné upinani leskle taZzeného materialu kruhového priifezu, plasto-
vych ty¢i kruhového prifezu a pod. jakoZ i pro upinani zavrtnych Sroubl
a Sroub( s Sestihrannou hlavou ze dodat specidlni upinaci elisti.

Pro fezani zavitu na vsuvky se pouziva upinaCe vsuvek REMS Nippelfix,
které upina obrobky automaticky zevnitf, a to pro 9 velikosti od /2 do 4”.
Pfi tom je nutno dbat na to, aby konce trubek byly zevnitf odhrotované,
kousky trubek vzdy az po doraz zasunuty a aby nebyly fezany kratSi
vsuvky, nez dovoluje norma.

Tézce obrobitelné materialy

Pro Fezani zavitd do materialu s vy$3i pevnosti (do cca 500 N/mm2) a ne-
rezoceli (Inox) je nutno pouZit hiebinkovych Eelisti z oceli HSS (rychlofez-
na ocel).

Udrzba

Pfed udrzbafsymi a opravarskymi pracemi stroj odpojit od sité vytazenim za-
strcky ze zasuvky! Tyto prace sméji byt provadény pouze odbornymi silami s
odbornou kvalifikaci.

5.1.

5.2.

5.3.

Udrzba

REMS Unimat 75 a 77 nevyZaduiji za normélniho provozu udrzbu. Pre-
vodové Ustroji pracuje v trvalé olejové a tukové napini a nemusi byt do-
mazavano.

PFi vysokych poZadavcich na vyuZiti stroje, napf. v sériové vyrobé, musi
byt na stroji Unimat 75 kontrolovan stav oleje v pfevodech. Za tim uce-
lem povolte Sroubovy uzavér s tyckovou mérkou oleje (v rozpisu nahrad-
nich dili pos. 59), pfi nedostatku oleje dopliite pfevodovy olej (obj.C.
091040R1,0).

Inspekce / idrzba

V ur€itych intervalech je tfeba nadrz pro chladici mazivo vycistit. K tomu
Ucelu je tfeba chladici mazivo vypustit vypoustécim hrdlem, nalézajiécim
se pod vanou na tfisky.

D&-li se uzavérova paka — obzvlast' bez zavitofezné sady v zavitofezné
hlavé — jen téZce pohybovat, je tfeba Stitek (24) na zavitofezné hlavé
odSroubovat. Nyni Ize necistoty a tfisky — nejlépe stlaenym vzduchem
— vyfouknout (stavéci vieteno (10) nedemontovat).

Brouseni hiebinkovych celisti

Pro uhel Cela (Fig. 7) se vSeobecné osvédcila hodnota y = 20°. Na na-
stavovaci mérce, dodané se strojem, se naléza zérez, ktery, jak ukazuje
Fig. 8, odpovida hodnoté 20°. Pro tvrdSi materidly mdzZe byt zahodno
pouzit vétSiho uhlu Eela. Naproti tomu je mozné, obzvlast' dochazi-li k za-
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sekavani hiebinkovych Eelisti (napf. u tenkosténnych trubek, u trubek z
barevnych kovl a plastt) zmensit hodnotu y.

Pausalné plati tyto hodnoty, ziskané ze zkuSenosti:

Oceli stfedni pevnosti (300...400 N/mm?2), uSlechtila ocel ~ y=20°
Oceli vy3Si pevnosti y=20..25°
Barevné kovy y=10...20°
Plasty, napf. PVC tvrdy (specialni hiebinkové Celisti) y=0°

U zavitt vétsich nez 33 mm je tfeba upinaci plochy hrebinkové Eelisti zko-
sit v uhlu 45° (Fig. 7). Toto zkoseni musi byt tak velké, aby hfebinkova Ce-
list nepfesahovala pres kluznou plochu (Fig. 10 (26)).

V zavislosti na stoupani zavitu je hiebinkova Celist v drzaku sklonéna. To-
muto Uhlu musi odpovidat thel § (Fig. 9) na hrebinkové &elisti, ktery je
tfeba nastavit tak, aby Spicky zubl hfebinkové Eelisti po montazi lezely v
jedné roving, soubézné se zakladni plochou drzaku. Zde je tfeba do-
drZovat toleranci +/— 0,05 mm. Rovéz pii montazi dodate¢né dodanych
hfebinkovych Celisti je tfeba dbat na uhel sklonu v drzaku, nebot' pro do-
sazeni jemného zavitu Ize vmontovat rizné hiebinkové celisti do nékoli-
ka drzaku.

U nékterych hiiebinkovych Celisti jsou pro zlepSeni tolerance stoupani u
delSich zavitd zabrouseny vodici zuby. Ty je tfeba po dobrouseni hfebin-
kovych &elisti opét obnovit.

Nastaveni hiebinkovych celisti v drzaku

Je nutno dbat na to, aby oCislovani hfebinkovych Eelisti souhlasilo s ocis-
lovanim na drzaku, a aby montovana upinaci desticka nepre¢nivala pfes
plochy drzakd. Precnivajici ¢asti je pfipadné nutno odstranit (napf. od-
brousenim).

Pfi sefizovani hiebinkové Celisti v drzaku (Fig. 10) na miru 55,4 mm u
REMS Unimatu 75, popf. 95,4 mm u REMS Unimatu 77 je nutno $roub
upinaci desticky (25) pevné utahnout. Uvedena mira se nyni prostfed-
nictvim &iselnikového tchylkoméru nebo dodanou sefizovaci mérkou (Fig.
8) — jak znazornéno ve Fig. 10 — nastavi mezi spodni hranou drzéku a pr-
vnim zubem po zavitovém nabéhu. K tomu Gcelu se hebinkova Eelist zat-
la¢i dopfedu prostfednictvim Sroubu, nalézajicim se na spodni strané
drzaku. Stavéci Sroub musi byt pfitom vuci hfebinkové Eelisti pod tlakem.
U zafizeni REMS Unimat 75 je tfeba dodrzet miru 55,4 mm (Fig. 10) s to-
leranci +/— 0,05 mm. U menSich zavitd (primér 6...12 mm) je vhodné na-
staveni na 54,3 mm. DuleZité vSak je, aby byla tolerance +/- 0,05 mm do-
drZena u 4 hiebinkovych Celisti jedné zavitorezné sady. Pro REMS Uni-
mat 77 se doporucuje dodrzet hodnotu 95,4 mm +/— 0,05 mm.

Postup pfi poruchach

. Porucha:

Zavit je necisty, Spicky jsou narudeny.
Pficina:

'[upé hfebinkové Celisti.

Spatné chladici mazivo.

Nastavena mira hiebinku v drzaku nespravna.
Nespravné otacky.

Porucha:

Zavit roziezany ,neCisty jemny zavit".

Pficina:

Drzak v zavitofezné hlavé nespravné vsazen.

Spravné poradi dodrzet!

Hrebinkové Celisti v drzaku nespravné montované.
Spravné poradi dodrzet!

Hrebinkové Celisti v nespravném typu drzaku (uhel sklonu)!

Porucha:

Zavit neni soustfedny k obrobku.

Pficina:

® Porusena soustfednost upinaciho zafizeni.

Porucha:
Zavitofezna hlava se neotevira dostatecné.

6.5.

Pficina:

® Nespravna uzavérova paka namontovana.
® Uzavérova paka opotfebena.

® Spoustéci vacka opotfebena.

Porucha:

Zavitofezna hlava nezavira.

Pfi¢ina:

® Znecisténi.

® Neodborné vsazeni zavitorezné sady (viz 3.3.).

® Neodborna montaz hfebinkovych Celisti v drzaku (viz 5.4.).

Zaruka vyrobce

Zaruéni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfe-
biteli, nejvyse vSak 24 mésict po dodani prodejci. Datum pfedani je tfe-
ba prokézat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jeZ musi obsahovat
datum koupé a oznaceni vyrobku. VVSechny funkéni vady, které se vys-
kytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vznikly vyrob-
ni chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Od-
strafiovanim zavady se zaru¢ni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chy-
by, zpUsobené pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim
neboSpatnym uZitim, nerespektovanim nebo porusenim provoznich pred-
pist, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretizenim, pouZitim k jinému
UcCelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo
z jinych ddvodu, za néZ REMS nerugi, jsou ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluv-
nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, po-
kud bude vyrobek bez pfedchozich zasaht a v nerozebraném stavu pre-
dan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a di-
ly pfechazi do vlastnictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotiebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzviasté jeho naroky vici prodejci, zlsta-
vaji nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro ngvé vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.
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Fig. 4 12 znacka pre pravotoCivy zavit
1 uzavierajuca paka 13 znacka pre lavotocivy zavit
2 spustacia vacka 14 dizkova narazka
3 dorazacia skrutka 15 zvierajuca paka
4 spinacia skrinka 16 stupnica
5 reverzny spina¢ 17 paéka pre nabeh zavitu
6 skrutky s valcovou hlavou 18 tlacidlo Il

(uchytenie zavitoreznej hlavy) 19 tlacidlo |
7 KkIG¢ na skrutky s vntornym 20 riadiaca paka (iba Unimat 77)
Sesthranom 21 ochranny kryt
8 skrutky s valcovou hlavou 22 vypinacie tlagidlo
(uchytenie vika) 23 upinacia paka
9 nastrény klu¢ s vnitornym 24 §titok
Sesthranom 25 upinacia dosticka
10 stavacie vreteno 26 nudzovy vypina¢
11 ovalne vybranie 27 zvierajuca sktutka

Zakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujlcich poky-
nov mdZe spdsobit' zasiahnutie elektrickym priadom, poZiar a/alebo t'azké zra-
nenie. Dalej pouzity pojem ,elekiricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené
elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické
naradie (bez sietového kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el.
pristrojlen k tomu celu, pre ktery je uréeny a dodrzuijte pritom vSeobecné bez-
pecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku Cistotu a poriadok. Neporiadok a zIé os-
vetlenie na pracovisku mézu mat’ za nasledok Uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybu-
chu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které moze tento prach alebo plyny
zapalit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné
osoby. Pri nepozornosti mézete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpe¢nost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuv-
ky. Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte
ziadne zastrCkové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s
ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajlce zasuvky
Znizuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny
ochrannym vodi¢om, smie byt pripojeny len do zasuvky s ochrannym kon-
taktom. Ak pouzivate elektricky pristroj pri praci na staveniskach, vo vih-
kom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pripo-
jenyksietilencez 30 mA automaticky spina¢v obvode diferencialnejochrany
(Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami,
napr. trubkami, telesami kurenia, variémi, chladnic¢kami. Pokial je Vase
telo uzemnené, je vyZSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c¢) Nevystavuijte el. pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do el. pri-
stroja zvySuje riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k u€elom, pre které nie je uréeny, abyste
zanho pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastrcky zo
zasuvky. Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo
otacajucimisadielami pristroja. PoSkodené alebozamotané kable zvySu-
ju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len
pre tento ucel uréené a schvalené predizovacie kable. Pouzitim pred-
IZovacieho kabla, ktery je ur€eny k praci v exteriéri znizite riziko zasiahnu-
tia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ os6b

a) Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a chodte na pracu s
elektrickym pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj,
pokial’ ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Jediny moment nepozornosti pri praci s elektrickym pristrojom méZze viest’
k vaZnemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti pra-
chu, protikiznd bezpe€nostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu
podfa spbsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c) Zabrante samocinnému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spina¢ pri za-
stréenizastrcky dozasuvky v polohe ,,vypnuté®. Pokial mate priprenasani
elektrického pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripéjate zapnuty k sie-
ti, mdzZe to viest' k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kl'ice predtym,
ako elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kiuce, které sa nachad-
zaju v pohyblivych astiach pristroja, m6zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa ne-
dotykajte pohybujucich sa (obiehajucich) ¢asti.

e) Neprecefiujte sa. Zaujmite k praci bezpeénu polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto méZete pristroj v neoCakavanych situaciach lepSie kon-
trolovat'.

f) Nostevhodné oblecenie.Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabran-
te kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujtcimi sa dielami. Volné
oblegenie, Sperky alebo dihé viasy mézu byt uchopené pohybujicimi sa
dielami.

g) Pokial m6zu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytava-
nie prachu, presvedcte sa, Ze st tieto zapojené a pouzivané. Pouzitie
tychto zariadeni znizuju ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristrojlen pou¢enym osobam. Miadistvi smu
elektricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial
je to potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ticel
urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujte
lepSie a bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrickeé pristroje, ktorych spinac je poSkodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut' alebo vypnut,, je nebezpeény a
musi byt opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ na-
stavovanie pristroja, vymienat’ diely prislusenstvo alebo odkladat’ pri-
stroj. Toto bezpe¢nostné opatrenie zabraruje samocinnému zapnutiu pri-
stroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti.
Nenechajte s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim ne-
boli oboznamené alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje st ne-
bezpecné, pokial su pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé
casti pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené
alebo tak poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovpli-
vnena. Nechajte si poSkodené diely pred pouzitim elektrického pri-
stroja opravit’ kvalifikovanym odbornikom alebo niekterou z autori-
zovanych zmluvnych servisnych dielni REMS. Vela Urazov ma pricinu
v zle udrZzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a €isté. Starostlivo udrZzované rezné nastroje
s ostrymi reznymi hranami menej viaznul a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpeénejSie upevneny ako VasSou
rukou, a iy mate mimotoho obidve ruky volné k oviddaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prisluSenstvo, nastavce a pod. odpo-
vedajuc tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristro-
ja predpisané. Zohl'adnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu
¢innost’. PouZitie elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu ¢in-
nost' moze viest' k nebezpednym situaciam. Akékolvek svojvolna zmena
na elektrickom pristroji nie je z bezpecnostnych dévodov dovolend.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pri-
stroj vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je
zapnuty, mdZe viest' k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporuc¢enych vyrobcom.
Nabijacka, ktera je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie
poZiaru, pokial bude pouZita s inymi akumulétormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory.
Pouzitie inych akumulatorov méZze viest’ k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, min-
cami, kfru€ami, klincami, skrutkami alebo inymimalymikovovymi pred-
metmi, které mézu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov.
Skrat medzi kontaktami akumulatora mdze mat’ za nasledok popaleniny al-
ebo poZiar.

e) Pri chybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa
kontaktu s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial bo-
li tekutinou z batérie zasiahnuté Vase o€i, vyhladajte Iékarske oSe-
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trenie. Tekutina, ktora vytiekla z akumulatora méZze viest' k podrazdeniu  1.6. Rozmery
pokozky alebo k popaleninam. REMS Unimat75 Dx$xV 1200 x 620 x 1210 mm
f) Pri teplotich akumulatora/nabijacky alebo vonkajSich teplotach pod REMS Unimat77 Dx$xV 1260 x 620 X 1210 mm
< 5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijec-
ka pouzivana. 1.7. Hmotnosti
g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do doméaceho od- REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
padu, ale odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych ser- REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
visnych dielni REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvi-
daciu odpadu. 1.8. Informacia o hluku

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a
len za pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené,
Ze bezpecnost' pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie navymenu na-
radia.

c¢) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristrojaanecha-
jte ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi al-
ebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielinou REMS. Kontrolujte
pravidelne prediZovacie kable a nahradte ich, ak st poskodené.

Specialne bezpeénostné pokyny
® Stroj nesmie byt nikdy v prevadzke bez ochranného krytu.

® Zavitorezné oleje sanesmu akokoncentratdostat dokanalizacie, vod, alebo
pddy.

1. Technické udaje
1.1. Cisla poloziek

Zavitorezné Celuste (hrebienky) a drziaky viz cennik
Rychlo vymenitelna zavitorezna hlava Unimat 75 751000
Rychlo vymenitelna zavitorezna hlava Unimat 77 771000
Uzavieraciapaka R pre trubkovy zavit kuzelovy 751040
Uzavieracia paka R-L  pre trubkovy zavit kuZelovy lavy 751050
Uzavieraciapaka G pre trubkovy zavit valcovy 751060
Uzavieracia paka G-L  pre trubkovy zavit valcovy favy 751070
Uzavieracia pakaM  pre skrutkovy zavit 751080
Uzavieracia paka M-L  pre skrutkovy zavit lavy 751090
1 sada upinacich &elusti pre /4 —3/4” (Unimat 77) 773060
KIa¢ stvorhranny 383015
Zavitorezné oleje
REMS Spezial
REMS Sanitol (pre potrubie na pitni vodu)
1.2. Pracovna oblast’ Unimat 75 Unimat 77
priemer zavitu
trubky e —21/2" a—4
skrutky 6—-72mm
druhy zavitov
trubkovy zavit kuZelovy R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
trubkovy zavit valcovy G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
zavit na ocel, pancierové
trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
skrutkovy zavit M, BSW, UNC
dizka zavitu 200 mm 120 mm
do @30 mm neobmedzena —
1.3. Otacky pracovného vretena
REMS Unimat 75, p6lové prepinanie 70/35 */min.

REMS Unimat 77, polové prepinanie

s prevodovkou 50/25/16/8 '/min.

1.4. Elektrické udaje

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlové prepinatelné) alebo
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové prepinatelné) alebo
vid. vykonovy Stitok

1.5. Stlaeny vzduch (len u pneumatického upinacieho zariadenia)

Prevadzkovy tlak 6 bar
U kazdého labilného materialu (napr. u plastovych alebo tenkostennych
trubiek) je nutné tlak zniZit u mazacej a regulacnej jednotky.

2.2,

23.

Emisna hodnota vztahujuca sa k pracovisku
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

. Uvedenie do prevadzky
. Doprava a in$talacia

REMS Unimat sa da najlepSie dopravovat vozikom na normované palety,
alebo vysokozdviznym vozikom (Fig.1).

Stroj je treba postavit' tak, aby bolo mozné ugnut’ i dihé tyCe. Na strane
motora musia byt v zavislosti na maximalnej dizke zavitu (duty hriadel do
@ 30 mm) dostatok miesta pre vystupny material. Stroj sa da priskrut-
kovat.

Elektrické pripojenie
Pozor na napéatie v sieti! Pred pripojenim stroja skontrolovat, i je napatie,
vyznacené na vykonovom Stitku, odpoveda napétiu siete.

Stroj sa da pripojit na siet' s nulovym vodi¢om alebo bez nulového vodi¢a
(N). Riadiace napétie je tvorené transformatorom vstavanym v spinacej
skrini. Ochranny vodi¢ (PE) musi vSak byt bezpodmienecne inStalovany.

Pozor!

Pri pripojovani stroja je treba dbat’ na smer toenia zavtoreznej hlavy a to
skor, nez uzavieracia paka (1) (Fig. 2) sa dostane po prvy krat do zabe-
ru so spustacou vackou (2) (Fig. 4). Uzavieracia paka pre pravy zavit od-
strihne totiz pri chodu zavitoreznej hlavy dol'ava dorazovu skrutku (3) (Fig.
2), ked tato narazi na spustaciu vacku (rovnako ako uzavieracia paka pre
[avotoCivy zavit pri chodu doprava). Pri kontrole zmyslu to¢enia by sa pre-
to mala zavitorezna hlava nachadzat vo svojej pravej koncovej polohe.
Zmysel toCenia sa dazmenit prehodenim fazy (prepolévanim elektrickych
vodiCov). Pripojenie ma byt take, aby reverzny spina¢ (5), namontovany
na spinacej skrinke (4) (Fig. 3) vykazoval nasledujuce smery toCenia:

v polohe | v pravo od 0 sa musi zavitorezna hlava tocit doprava,
v polohe | v viavo od 0 sa musi zavitorezna hlava tocit dol'ava.

Pri pretaZeni stroja tepelna ochrana vynuti vypnat’ motor. Po niekofkych
minutach je mozné stroj znovu zapnut, pri€om je nutné volit’ nizsi pocet
otacok zavitoreznej hlavy.

Zavitorezné oleje

Pouzivajte vyhradne zavitoreznych olejov zn. REMS. Nimi docielite vy-
borné rezné vysledky, vysoku Zivotnost zavitovych &elusti a podstatne
menSieho opotrebenia stroja.

Specialny zavitorezny olej REMS Spezial (obsahuitici mineralny olej) je
vysoko legovany a pouzitelny pre trubkové a skrutkové zavity akéhokolvek
druhu. D& sa dobre vymyt' vodou (overené znalcom) a je preto sposobily
i pre vodovody na pitndi vodu. Pri starostlivom preplachnuti po inStalécii
nedochadza k cuchovému alebo chutovému znecisteniu pitnej vody.

Zavitorezny olej REMS Sanitol neobsahuje mineraine oleje, je synteticky,
Uplne rozpustna vo vode a ma mazacie schopnosti mineralneho oleja. Je
pouzitefny pre v3etky trubkové a skrutkové zavity. V Nemecku, Rakusku
avo Svajéiarsku musi byt pouZity na véetky potrubia pre pitnt vodu a od-
poveda predpisom (DVGW nr. DW-0201AS2032; OVGW nr. W 1.303;
SVGW nr. 7808-649).

Vsetky zavitorezné oleje pouzit’ len v nezriedenom stave!
(Nepouzivat’ emulzie).

V zavislosti na pracovnhom nasadeni stroja a tym aj v zavislosti na zah-
riati chladiaceho maziva sa da nadrz naplnit mnozstvom chladiaceho ma-
ziva medzi 40 a 80 litrami.

4. Podopretie materialu

Dihsie trubky a tyCe je potrebné podopriet vySkovo nastavitefnym pod-
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3.1.

3.2.

3.3.

pornym zariadenim REMS Herkules (120100). Tieto podpery su vyba-
vené ocelovymi gulickami, ktoré umoznuju lahky pohyb trubiek a ty¢i vo
vSetkych smeroch, bez toho aby doslo k vychyleniu podpery. Ak sa
spracovavaju ¢asto dihé trubky alebo tyce, je vhodné pouzivat 2 zaria-
deni REMS Herkules.

Nastavenie velkosti zavitu
Montaz (vymena) zavitoreznej hlavy

Aby nebolo nutné vymienat zavitorezni sadu (hrebienkové Celuste a
drziaky) v zavitoreznej hlave, doporuduje sa pouzit vymennych zavito-
reznych hlav. Pri tom sa miesto vymeny zavitoreznej sady v zavitoreznej
hlave vymeni cela zavitorezna hlava (skratenie pripravného ¢asu). K to-
mu Ucelu je nutné vyskrutkovat tri skrutky (6) nastrénym kfdcom (7) (Fig.
5) a zavitoreznu hlavu zlozit smerom dopredu z jeho presného uloZenia.
Pri nasadzani zavitoreznej hlavy je treba dbat nato, aby sty¢né plochy
zavitoreznej hlavy a Ulozné plochy prevodovky boli starostlivo ocistené.
Unasac uzavierajlicej paky, precnievajuci cez zadnu stranu zavitoreznej
hlavy je treba zasadit v urCitej polohe do protikusu v prevodovke. Tu je
treba dbat nato, aby uzavieraci kolik, ktory zavitoreznt hlavu pri jej navra-
te uzatvara, stal vo vyske Ciarkovej znacky. Pri nasadeni zavitoreznej hla-
vy je nutné uzavierajucu paku (1) v pripade potreby pootoCit' viavo alebo
vpravo, aby unasac zapadol.

Pozor! Uné3ac nie je Stvorcovy!

Montaz (vymena) uzavierajlicej paky
Podla druhu zavitu ej nutné nasledujdcich uzavierajlcich pak, rozliSuju-
cim sa svojim oznacenim:

R pre pravotogivy kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pre favotoCivy kuzZelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pre pravotocivy valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pre lavoto€ivy valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pre pravotoCivy metricky skrutkovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

M-L pre lavotoGivy metricky skrutkovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

Pre lavotoCivy zavit je nutné viko zavitoreznej hlavy otocit’ a dorazovu
skrutku (3) (Fig. 2) presadit. Pritom je treba dbat nato, aby - pri ¢elnom
pohlade na zavitoreznu hlavu (Fig. 2) — pre pravotocivy zavit lezala dor-
azova skrutka (3) viavo od uzavierajucej paky (1), popr. pre lavotoCivy
zavit (po otoCeni vika zavitoreznej hlavy a presadenia dorazovej skrutky)
lezala dorazova skrutka (3) v pravo od uzavierajucej paky (1).

Pozor!

Pri nespravnej polohe uzavierajlcej paky, alebo pri nespravne vsadenej
dorazovej skrutke dbjde k poSkodeniu stroja!

Montaz (vymena) zavitoreznej sady

Za Ucelom vymeny zavitoreznej sady hrebienkovych Celusti drziakov je,
ako bolo v bode 3.1. napisané, najvyhodnejSie zloZit zavitoreznu hlavu
so stroja a ulozit' ju na stél. Potom sa vyskrutkuju 2 skrutky vika (8) na-
strénym kfG€om na skrutky s vnutornym Sesthranom (7) (Fig. 5), viko sa
zZlozi, uzavierajuca paka sa otvori a drziak &.1 sa skrutkovacom, znazor-
neného na obr. 6, vypadi von. Ostatné drZiaky sa vyberd. Stvorhran zavi-
toreznej hlavy odistit. Novu zavitoreznu sadu, vratane drziaka ¢.1 vsadit.
Je treba, aby posledny drziak sa dal nasadit lahko (bez pomoci néradia,
napr. kladiva) a aby presne zapadol. Ak je vola priliS velka (ak su drziaky
opotrebovangé), zv&&Si sa tolerancia zavitov. Ak nie je Ziadna tolerancia,
to znamena, ked drziaky su uviaznuté, neméZze uzavierajuca paka zavi-
toreznu hlavu uz otvorit alebo zavriet. To vedie k zZlomeniu uzavierajucej
paky. Viko nasadit, skrutky utiahnut, chod uzavierajucej paky skontrolo-
vat. Paka sa musi nechat pohybovat' rukou sem a tam (otvéranie a uzat-
varanie zavitoreznej sady). Ak nie je tomu tak je nutné zavitoreznu sadu
znovu demontovat a Stvorhran, drziak a viko skontrolovat), ¢i nie st zneci-
stené trieskami. Neodbornou manipulaciou moze djst k poSkodeniu hrén
drZiaka. Tieto vady je treba odborne odstranit uhladenym pilnikom.

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

Pri vymene zavitoreznej sady v stroji je nutné dbat’ nato, aby pri vymene
drziakov uzavierajuca paka smerovala hore, aby trysky nemohli spadnut
do vibrovania na stavacie vreteno. Po vybrani drziaka o€istit zavitoreznu
hlavu. Pred vsadeni novej zavitoreznej sady, vratane drziaka ¢.1 uza-
vierajucu paku uviest do polohy smerom dolu (drziak zasadit v poradi 1,
2,4,3).

Prevadzka

. Pravotocivy - Favotogivy zavit

Je nutné dbat nato, aby k vybranej zavitoreznej sade bola spravne vsa-
dend prislusna uzavierajlca paka a dorazova skrutka (viz. 3.2.) a aby
smer toCenia zavitoreznej hlavy bol spravne nastaveny na reverznom
spinaci (5) (viz. 2.2.).

Nastavenie priemeru zavitu

Ziadany priemer zvitu na nastavenie stavacim vretenom (10) (Fig. 2) po-
mocou nastréného klti¢a s vnitornym Stvorhranom (9) (Fig. 5). Hrubé na-
stavenie sa prevadza prostrednictvom stavacieho vretena tak, Ze sa pris-
ludna znacka na drziaku €.1 (okienko v zavitoreznej hlave (11) uvedie do
polohy znacky na zavitoreznej hlave. Presné nastavenie sa deje pomo-
cou tabulky pre presné nastavenie, ktor je prilozena pri kazdom stroji, z
ktorej je mozné pre kazdy priemer zavitu odpoCitat prislusné Cislo na-
stavenia stavacieho vretena. Toto €islo nastavenia musi byt privedené do
rovnakej polohy (musi sa kryt) so znackou (12), nachadzajlci sa nad sta-
vacim vretenom na zavitoreznej hlave. Pre lavotocivy zavit plati znacka
na protilahlej strane (13). Bezpodmienecne je nutné dbat’ nato, aby pri
nastavovani uzavierajlica paka (1) priliehala na dorazovej skrutke (3), to
znamend, Ze zavitorezna hlava musi byt uzatvorena. U zavitoreznych
sad, ktoré neboli dodané spoloéne so strojom, musi prislusné Cislo na-
stavenia stanovit sam uzivatel, a to pomocou zavitového tfiu, zavitovej
kalibrovej objimky alebo vzorového zavitu.

Nastavenie dizkovej zarazky

Ziadana dizka zavitu sa nastavuje na dizkovej narazke (14) (Fig.4). K to-
muto Uelu je nutné svornd paku (15) uvolnit a dizku nastavit na stupni-
Ci (16). Pripadne prevodovu jednotku posunut dolava prostrednictvom
paky na vytvorenie nabehu (17). Pri kuZefovom trubkovom zavite vy-
chadza normovana zavitorezna dizka automaticky, ak bola dizkova naraz-
ka nastavena na Ziadanu velkost zavitu podla stupnice (16).

Dlhy zavit viz. 4.6.

Vol'ba otacok

Zavitorezny stroj REMS Unimat 75 ma k dispozicii 2 rychlostné otaca-
nia. Pre menSie priemery zavitu (pribl. do 45 mm) so stlacenim tlacidla I
(18) (Fig.4) zvoli 70 otaCok za minutu. Pre vacsie priemery (pribl. od 45
mm) so stlacenim tladidla | (19) zvoli pocet otacok 35 '/min. Tvrdsi ma-
terial alebo zavit s velkym stipanim vyZaduje popr. i pri mensich prie-
meroch nastavenie nizSieho po¢tu otacok stroja t.j. 35 /min.

Zavitorezny stroj REMS Unimat 77 ma 4 rychlosti ota¢ania. Dodato¢né
k elektrickej volbe otacok prostrednictvom tlacidiel I (19) a ll (18) je mozné
zatlaenim popr. zatazenimriadiacej paky prevodovky (20) nastavit dalSie
dve rychlosti:

81min..  riadiaca paka zatlacena
+ tlacidlo | — taZzko obrobitelné materialy 3 az 4”

16 '/min..  riadiaca paka zatlacena
+ tlacidlo Il — normalne obrobitelné materialy 3 az 4”
tazko obrobitelné materialy 1'/4 az 21/2”

25min.; riadiaca paka vytiahnuta
+ tladidlo | — normalne obrobitelné materialy 1'/s az 2/2”
tazko obrobitelné materialy do 1”

50 '/min.: riadiaca paka vytiahnuta

+ tlacidlo Il — normalne obrobitelné materialy do 1”
Upinanie materialu
Uzavierajuca paka (1) zatvorena.
Mechanické upinacie zariadenie:

Material opatrne az na doraz zasunut do hrebienkovych &efusti. Upinacou
pakou (23) (Fig. 4) je material centricky upnuty.
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47.

4.8.

5.

Pneumatické upinacie zariadenie:

Pneumatické upinacie zariadenie sa pre dany priemer nastavuje nasle-
dujtcim spbsobom:

Uvolnit zvierajicu skrutku (27). Upinacie zariadenie upinacou pakou (23)
otvorit. Stlaéenimnozného spinaéa pneumaticky ovladanu upinaciu éelust
posunut dopredu. Distanénu dosku dodavanu spolu so strojom, upnut
medzi pneumaticky oviddanu upinaciu elust a pevnu elust upinacieho
zariadenia. Pneumaticky ovladanu upinaciu ¢elust uvolnenim nozného
spinaca posunut spat. Upinacie zariadenie upinacou pakou (23) ma-
nualne zovriet, az upinacie Celuste lahko prifahnu k materialu. Utiahnut
zvierajUcu skrutku (27). Nozny spina¢ zolapnut, distanént dosku vybrat.
Teraz je nutné postupovat ako u ,mechanického upinacieho zariadenia“
pri¢om sa materiél upina popr. uvolfiuje pomocou nozného spinaca.

Pracovny postup

Kryt (21) uzavriet. Stroj zapnit' (volba otaCok viz.4.4.). Zavitovy ndbeh
vytvorit’ pootoCenim paky pre nabeh (17) v smere proti zmyslu ota¢ania
hodinovych ruciciek. Po vytvoreni dvoch az troch zavitovych chodov pre-
bieha posuv do rezu automaticky. Po dosiahnuti nastavenej dizky zavitu
nabehne uzavierajuca paka (1) na spustaciu vacku (2) a zavitorezné &elu-
ste sa otvoria automaticky. Prevodovu jednotku pooto¢enim paky pre na-
beh (17) v zmysle pohybu hodinovych ruéiciek posunut doprava. V pra-
vej koncovej polohe sa zavitorezna hlava znovu uzavrie. Teraz stroj vyp-
nut (22) a material vybrat..

S Unimatom 75 je moZné rezat dlhé zavity do priemeru 30 mm. Pritom
je material vedeny cez prevodovku a motor (dutym hriadefom). Pred ot-
vorenim zavitoreznej hlavy uzavierajlicou pakou je treba stroj vypnut,
upinacie zariadenie otvorit a zavitoreznu hlavu s materialom pakou pre
nabeh (17) uviest do pravej, vychodzej polohy. Potom sa upinacie zaria-
denie opét uzavrie, stroj sa opat zapne. Tento postup je mozné fubovol-
ne Casto opakovat.

Specialne upinacie prostriedky

Pre Setrné upinanie lesklo potiahnutého materialu kruhového prierezu,
plastovych ty¢i kruhového prierezu a pod. ako i pre upinanie zavrtnych
skrutiek a skrutiek so Sesthranovou hlavou je mozné dodat' Speciélne
upinacie Celuste.

Na rezanie zavitov na vsuvky sa pouzivaju upinace vsuviek REMS Nip-
pelfix, ktoré upina materialy automaticky z vnutra, a to pre 9 velkosti od
/2 do 4”. Pritom je nutné dbat’ nato, aby konce trubiek boli z vnutra od-
hrotované, kusky trubiek vzdy az po doraz zasunut a aby neboli rezané
kratSie vsuvky, ako dovoluje norma.

Tazko opracovatelné materialy

Pre rezanie zavitov do materialu s vy$Sou pevnostou (do cca. 500 N/mm?)
a nerezooceli (Inox) je nutné pouzit’ hrebienkovych Celusti z ocele HSS
(rychloreznej oceli).

Udrzba

Pred udrzbarskymi a opravarenskymi pracami stroj odpojit od siete vytiah-
nutim zastréky zo zasuvky! Tieto prace smu byt prevadzané len odbornymi si-
lami s odbornou kvalifikaciou.

5.1.

5.2.

Udrzba
REMS Unimat 75 a 77 nevyZaduju za normainej prevadzky udrzbu. Pre-

vodové Ustroje pracuju v trvalej olejovej a tukovej néplni a nemusia byt
domazavané.

Privysokych poZiadavkach na vyuZitie stroja, napr. v sériovej vyrobe, musi
byt na stroji Unimat 75 kontrolovany stav oleja v prevodoch. Za tymto tce-
lom povolte skrutkovy uzaver s ty¢kovou mierkou oleja (v rozpise nah-
radnych dielov poz. 59), pri nedostatku oleja doplfite prevodovy olej (obj.¢.
091040R1,0).

In$pekcia / udrzba

V ur€itych intervaloch je treba néadrz pre chladiace mazivo vycistit. Pre
tento UcCel je treba vypustit chladiace mazivo vypustacim hrdlom, nachad-
zajucim sa pod variou na triesky.

Ak sa da uzavierajuca paka — obzvlast bez zavitoreznej sady v zavito-
reznej hlave — len taZko pohybovat, je treba Stitok (24) na zavitoreznej

53.

5.4.

6.2.

hlave odskrutkovat. Teraz je mozné necistoty a triesky — najlepSie st-
lacenym vzduchom — vyfuknut (stavacie vreteno (10) nedemontovat).

Brusenie hrebienkovych celusti

Pre uhol Cela (Fig.7) sa vSeobecne osvedCila hodnota y = 20°. Na nasta-
vovacej mierke dodanej so strojom sa nachadza zarez, ktory ako ukazu-
je Fig. 8 zodpoveda hodnote 20°. Pre tvrdSie materialy méze byt pouZity
aj vacsi uhol ela. Naproti tomu je mozné, obzvlast ak dochadza k za-
sekavaniu hrebienkovych ¢elusti (napr. pri tenkostennych trubkach, trub-
kach z farebnych kovov a plastov) zmensit hodnotu y.

Pausaine platia tieto hodnoty, ziskané zo skusenosti:
Ocel strednej pevnosti (300...400 N/mm2),

usfachtila ocel y=20°
Ocel vy$8ej pevnosti y=20..25°
Farebné kovy y=10...20°
Plasty, napr. PVC tvrdé (Specidlne hrebienkova Celuste) — y=0°

Pri zavitoch vacsich ako 33 mm je potrebné upinacie plochy hrebienko-
vych Celusti skosit' v uhle 45° (Fig. 7). Toto skosenie musi byt také velke,
aby hrebienkova &elust nepresahovala cez kiznu plochu
(Fig. 10 (26)).

V zavislosti na stipani zavitov je hrebienkova Celust v drziaku skionena.
K tomuto uhlu musi zodpovedat’ uhol § (Fig. 9) na hrebienkovej Celusti
ktory je trebanastavit tak, aby Spicky zubov hrebienkovej éelusti po montazi
lezali v jednej rovine, stibezne so zakladnou plochou drziaku. Tu je treba
dodrziavat toleranciu +/- 0,05 mm. Rovnako pri montazi dodatocne do-
danych hrebienkovych &elusti je potrebné dbat na uhol sklonu v drziaku,
lebo pre dosiahnutie jemného zavitu mozno vmontovat rézne hrebien-
kové Celuste do niekolkych drziakov.

Pri niektorych hrebienkovych €elustiach su na zlepSenie tolerancie stu-
pania pri dalSich zavitoch zabrisené vodiace zuby. Tie je treba po dob-
ruseni hrebienkovych Celusti opat obnovit.

Nastavenie hrebienkovych Celusti v drziaku

Je potrebné dbat nato, aby o€islovanie hrebienkovych €elusti suhlasilo s
oCislovanim na drZiaku a aby montovana upinacia dosti¢ka neprecnie-
vala nad plochu drziaku. Pre€nievajlce Casti je prip. nutné odstranit' (na-
pr. odbrdsenim).

Pri zriadovani hrebienkovej ¢elusti v drziaku (Fig.10) na mieru 55,4 mm
pri REMS Unimat 75, prip. 95,4 mm pri REMS Unimat 77 je potrebné
skrutku upinacej dosticky (25) pevne utiahnut. Uvedena miera sa teraz
prostrednictvom Ciselnikového meradla odchylok alebo dodévanou zriado-
vacou mierkou (Fig. 8)—ako je znazornené v Fig. 10 —nastavi medzi spod-
nou hranou drziaku a prvym zubom po zavitovom nabehu. Na tento ucel
sa hrebienkova Celust zatla¢i dopredu prostrednictvom skrutky, nachad-
zajucej sa na spodnej strane drZiaka. Stavacia skrutka musi byt pritom
voci hrebienkovej Celusti pod tlakom. Pri zariadeni REMS Unimat 75 je
potrebné dodrzat mieru 55,4 mm (Fig.10) s toleranciou +/— 0,05 mm. Pri
mens§ich zavitoch (priemer 6...12 mm) je vhodné nastavenie na 54,3 mm.
Délezité vSak je, aby bola tolerancia +/~ 0,05 mm dodrZana pri 4 hre-
bienkovych Eelustach 1 zavitoreznej sady. Pre REMS Unimat 77 sa do-
porucuje dodrziavat hodnotu 95,4 mm +/- 0,05 mm.

Postup pri poruchach

. Porucha:

Zavit je necisty, Spicky su narusené.
Pricina:

® Tupé hrebienkové Celuste.

ZIé chladiace mazivo.

Nastavena miera hrebienkov v drziaku nespravna.
Nespravne otacky.

Porucha:

Zavit rozrezany ,necisty jemny zavit".

Pricina:

® Drziak v zavitoreznej hlave nespravne vsadeny.

Dodrzat spravne poradie!

Hrebienkové Celuste v drZiaku nespravne vmontované.
Dodrzat spravne poradie!

Hrebienkoveé Celuste v nespravnom type drziaku (uhol skionu)!
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6.3. Porucha: 4. abra
Zavit nie je ststredeny k materialu. 1 Zarokar 14 Hossziitkoz6
2 Kioldébutyok 15 Rogzitokar
Pri¢ina: 3 Utkdzéesavar 16 Skala
® Porugena ststrednost upinacieho zariadenia. 4 Kapcsolodoboz 17 Menetkezdd kar
5 Iranyvalté kapcsold 18 Nyomdgomb ||
6.4. Porucha: 6 Hengerfejii csavarok 19 Nyomdgomb |
Zavitorezna hlava sa neotvara dostato¢ne. (metsz6fej-rogzités) 20 Hajtémi-kapcsoldkar
- 7 Stiftkulcs (csak az Unimat 77-esnél)
Pri¢ina: 8 Hengerfejii csavarok 21 Véddburkolat
® Nespravne namontovana uzavierajica paka. (burkolatrégzités) 22 Kikapcsolo
® Uzavierajlica paka opotrebovana. 9 Négylapu dugdkulcs 23 Befogokar
® Spustacia vacka opotrebovana. 10 Beallitdorsd 24 Pajzs
6.5. Porucha: 11 Ovalis ablak 25 Bejogélap
~ : 12 Jobbos menet jelzése 26 VESZ-KI gombafejii kapcsold
Zavitorezna hlava nezatvara. 13 Balos menet jelzése 27 Szoritécsavar

Pricina:

® Znecistenie.

® Neodborné vsadenie zavitoreznej sady (vid. 3.3.).

e Neodborna montaz hrebienkovych Cefusti v drziaku (vid. 5.4.).

7. Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spot-
rebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat' datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné
zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané,
ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne od-
stranené. Odstrafiovanim zavady sa zaru¢na doba neprediZuje ani ne-
obnovuje. Chyby spésobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym
zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo
porusenim prevadzkovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi pro-
striedkami, pret'azenim, pouzitim k inému Ucelu, ako je vyrobok uréeny,
vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodoyv, za ktoré REMS
neruci, su zo zaruky vylucené.

Zaru€né opravy smu byt’ prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluv-
nymi servisnymi dielfiami REMS. Reklamécie budu uznané len vtedy, po-
kial' bude vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom sta-
ve odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzviast’ jeho néaroky voci predajcovi, zosta-
vaju nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky, ktoré
budu zakupené v Eurdpskej unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.

Altalanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kovetkezOkben részletezett leirasok
betartasanal elkdvetett hibak villamos aramiitést, tlizet és/vagy sulyos sérilé-
seket okozhatnak. A kdvetkezékben hasznalt ,elektromos készulék” kifeje-
zés héldézatrdl izemeltetett (haldzati kabellal ellatott) villamos szerszamokra,
akkumulatorrol Uzemeltetett (haldzati kabel nélkili) villamos szerszamokra,
gépekre és elektromos berendezésekre vonatkozik. Az elektromos beren-
dezést csak rendeltetésszerlien és az altalanos biztonsagi és balesetvé-
delmi el8irdsok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORIZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kdrnyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és
a kivilagitatlan munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon a villamos berendezéssel robbanasveszélyes kérnye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A vil-
lamos berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zoket be-
gyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés
hasznalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellendrzését a be-
rendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) A villamos berendezés csatlakozodugéjanak illeszkednie kell az al-
jzathoz. A csatlakozodugét semmilyen médon nem szabad atalakitani.
Ne hasznaljon adapter-csatlakozot védofoldeléses villamos berende-
zéseknél. Az eredeti csatlakozddugd és a megfeleld aljzat csokkentik az
aramutés veszélyét. Ha a villamos berendezés véddvezetékkel van ellat-
va, akkor azt csak védéfoldeléses aljzathoz szabad csatlakoztatni. Amenny-
iben a villamos berendezést épitkezésen, nedves kdrnyezetben, a sza-
badban, vagy annak megfelel6 korliimények kozott izemelteti csak egy 30
mA-es hibadram védékapcsoldn keresztiil (Fl-kapcsolod) kdsse a halozatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, fiittestek, ka-
lyhak és hiitészekrények. Megnd az aramiités veszélye, ha a teste fol-
delés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést es6tél, vagy nedvességtol. A viz beha-
tolésa a villamos berendezésbe megndveli az aramutés kockazatét.

d) Ne hasznaljaa kabelt rendeltetésellenesen, aberendezés hordasara,
felakasztasara, vagy a csatlakozédugonak az aljzathél torténd
kihtizasara. A kabelt tartsa tavol h6ségtal, olajtol, éles szegélyektol,
vagy mozgo alkatrészektdl. Sérllt, vagy dsszegabalyodott kabel meg-
noveli az dramutés kockazatat.

e) Ha egy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan
hosszabbitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiils6 hasznalatra. A
kiils6 hasznalatra megfelelé hosszabbitokabel alkalmazasa csokkenti az
aramutés kockazatat.

C) Személyi biztonsag

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos beren-
dezéssel dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt,
vagy ha drogok, alkohol, vagy gyégyszerek hatasa alatt all. Egy pil-
lanatnyi figyelmetlenség villamos berendezések hasznalatanal komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Hordjon személyi védo felszerelést és mindig egy védészemiiveget.
A személyi védofelszerelés hordasa, mint pormaszkok, csuszasgatlo biz-
tonsagi cip6k, véddsisakok, vagy zajvédok a mindenkor hasznalt villamos
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berendezés jellegétdl fiiggéen, csokkenti a sériilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrol, ho-
gy a kapcsolé ,,KI“ helyzetben van, miel6tt a csatlakozot kihtizza a
fali aljzatbdl. Ha a villamos berendezés hordasa kdzben az ujja a kapc-
solén van, vagy ha a bekapcsolt berendezést a villamos halézatra csat-
lakoztatja, balesethez vezethet. Soha ne hidalja at az érintékapcsoldt.

d) Tavolitsa el a beallitdszerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt be-
kapcsolja a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs,
amely egy forgo szerkezeti részen talalhatd, sérliléseket okozhat. Soha
ne nyuljon mozgd (forgd) részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa
meg egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban
tudja ellendérzés alatt tartani.

f) Hordjon megfeleld ruhazatot. Ne hordjon bé ruhat, vagy ékszert. Tart-
saahajat, ruhajat és keszty(ijét tavol amozg6 részektdl. Alazaruhaza-
tot, ékszert, vagy hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és tormelékfelfogé berendezések felsze-
relhet6k, gy6z6djon megarrél, hogy azok jél vannak-e csatlakoztatva
és alkalmazva. Ezen berendezések hasznalata csokkenti a por altal oko-
zott veszélyeket.

h) Avillamos berendezést csak illetékes személyeknek engedie at. Fia-
talkortiak csak akkor tizemeltethetik a villamos berendezést, ha 16 éves
korukat betdltotték, szakképzési céluk eléréséhez szilkséges és sza-
kember feliigyelete alatt allnak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tl villamos berendezését. Az arra megfeleld villamos be-
rendezést hasznalja a munkara. A megfelel villamos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomany-
ban.

b) Ne hasznaljon olyanvillamos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Az a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be, veszély-
es és javitasra szorul.

¢) Huzza ki a csatlakozédugét a falbol, miel6tt a berendezésen beallita-
sokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ez-
zel megakadalyozza a berendezés véletlen beindulasat.

d) Az lizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektél tavol.
Ne engedje a villamos berendezés hasznalatat olyan személyeknek,
akik nem rendelkeznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak ezen
leirast. A villamos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan
személyek hasznaljak.

e) Apolja gondosan villamos berendezését. Ellenérizze, hogy amozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem szorulnak, nincsenek-e
olyan torott, vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos be-
rendezés miikodését befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a
berendezés hasznalata el6tt javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Sok baleset oka a rosszul
karbantartott villamos szerszam.

f) Avagoszerszamokat tartsaélesen és tisztan. A gondosan apolt vagés-
zerszamok éles vagofelliletekkel ritkabban szorulnak be és kdnnyebben
vezethetbek.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogdberendezést, vagy satut
a munkadarab rogzitésére. Igy biztonsagosabban tarthaté mint kézben
és igy mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb.
ezen leirasoknak megfeleléen hasznalja és Uigy, ahogy az a specia-
lis berendezéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben a a
munkafeltételekre és azelvégzenda feladatra. Villamos berendezéseknek
azeléirt alkalmazasoktol eltérd felhasznalasa veszélyes helyzetekhez ve-
zethet. A villamos berendezésen barmilyen 6nhatalmu valtoztatas biz-
tonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg rola, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva,
miel6ttaz akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan
elektromos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan toltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort,
melyet a gyarto6 javasolt. Olyan tdltéberendezésnél, amely egy meg-
hatarozott tipusi akkumulator toltésére alkalmas, tlizveszély keletkezhet,
ha més akkumulatorhoz hasznéljuk.

c) Csak az arra megfelelé akkumulatort hasznalja a villamos berende-
zésekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sériléseket és tlizveszélyt
okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktol, ér-
meéktol, kulcsoktol, tiiktdl, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtargyaktol,
melyek az érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator érint-
kezéinek rovidzarlata égési sériiléseket, vagy tlizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbdl. Kertilje
el az ezzel val6 érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel 6blitse
le. Ha a folyadék a szembe kertil, vegyen igénybe orvosi segitséget.
Az akkumulatorbol kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sérlilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha
az akkumulator/toltéberendezés, vagy a kornyezeti hdmérséklet <
5°C/40°F vagy 2 40°C/105°F.

g) A sériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok kozé,
hanem adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elis-
mert hulladékgyiijtéhelynek.

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek fel-
hasznalasaval javittassa. A készllék biztonsaga csak ilyenkor van biz-
tositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eldirasokat és a szerszamcserére vonat-
koz6 utasitasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakoz6 veze-
tékeét és esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személlyel,
vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Ellendrizze rendsze-
resen a hosszabbitokabelt és cserélje ki, ha sériilt.

Specialis biztonsagi eldirasok

® A gépet soha ne lizemeltessiik a védéburkolata nélkdil.

® A menetvago olajokat koncentralt allapotban nem szabad a csatornahdlo-
zatba, vizekbe vagy a talajba engedni.

1. Miiszaki adatok

1.1. Cikkszamok

Menetmetsz6 pofék (menetvagd féstik)

és tartok lasd az arjegyzéket

Unimat 75-0s gyorscserélhetd metszéfej 751000
Unimat 77-es gyorscserélhetd metszéfej 771000
R jelli zarékar kupos csémenethez 751040
R-L jelti zarokar ~ balos kupos csémenethez 751050
G jell zarokar hengeres csémenethez 751060
G-L jelli zarokar  balos hengeres csémenethez 751070
M jelli zardkar csapmenethez 751080
M-L jelG zarokar ~ balos csapmenethez 751090
1 készlet befogapofa /4 — 3/4™-hoz (Unimat 77) 773060
Allithato csavarkulcs 383015
Menetvagé olajok

REMS Spezial

REMS Sanitol (ivdvizvezetékekhez)

1.2. Munkatartomany Unimat 75 Unimat 77

Menetatmérék

Csbvek e — 212" fa—4

Csapok 6—-72mm
Menetfajtak

Cs6menetek kuposak R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT

CsOmenetek, hengeresek
Acél pancélcs6-menetek

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Csapmenetek M, BSW, UNC
Menethossz 200 mm 120 mm
@ 30 mm-ig korlatlan —
1.3. A munkaorsok fordulatszamai
REMS Unimat 75, pdlusvaltés 70/35 Y/min.

REMS Unimat 77, polusvaltos és sebességvaltd-
hajtdmikapcsolasos 50/25/16/8 '/min.
1.4. Villamos adatok
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polusvaltés) vagy
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polusvaltés) vagy
l&sd az adattablat
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8

Siiritett levego (csak pneumatikus feszitéléc esetén)

Uzemnyomas 6 bar
Kevéshé szilard anyagok esetén (pl. miianyag vagy vékonyfalt
csoveknél) a karbantart6-egységen csokkentei kell a nyomast.

Méretek

REMS Unimat75 HxSzxMa 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 HxSzxMa 1260 x 620 x 1210 mm
Sulyok

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

. Zajkibocsatasi értékek

A munkahelyre vonatkoztatott kibocsatasi értek
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83dB (A)
81dB (A)

2. Uzemhelyezés

2.2.

23.

. Szallitas és felallitas

A REMS Unimatot a legcélszeriibb szabvanyos raklapokhoz valé emeld-
kocsival vagy villdstarhoncaval (1. abra) szallitani.

Agépetugy kell elhelyezni, hogy hosszu rudakat is be lehessen bele fogni.
A motor feldli oldalon a legnagyobb menethossznak (Uireges tengely @
30 mm-ig) megfelel6 méretii helynek kell lennie a kilépé munkadarab
szamara. A gép lecsavarozhato.

Villamos bekotés

Legytink figyelemmel a halézati fesziiltségre! A gép csatlakoztatasa el6tt
ellendrizzlik, hogy az adattablan feltlintetett feszliltség megegyezik-e a
hélozatéval.

A gép egyarant csatlakoztathatd kozépsovezetékes (N) vagy anélkili
halézatokhoz. A vezérléfeszilltséget egy a kapcsolddobozba beépitett
transzformator hozza létre. Védévezetéknek (PE) azonban feltétlen len-
nie kell. Ha a gépet kdzvetlenil a halézatra kétik (dugaszold nélkiil), ak-
kor fékapcsoldt kell raszerelni.

Figyelem!

A gép csatlakoztatasakor a metszéfej forgasiranyara feltétlen tekintettel
kell lenni miel6tt a zardkar (1) (2. abra) elsé alkalommal (itkézik a ki-
oldébiitykdkhoz (2) (4. abra). Egy jobbos menethez val6 zardkar a mets-
z6fej bal felé forgasa esetén elnyirja az (itk6zécsavart (3) (2. abra), ha ra-
fut a kioldébityokre (ugyanigy a balos menethez vald zarokar is jobbra-
forgas esetén). A forgasirany ellenérzésére ezért a metszéfejnek a jobb
véghelyzetében kell lennie. A forgasirany fazisvaltoztatassal (a villamos
vezetékek polusvaltasaval) mddosithatd. A bekotést Ugy kell megoldani,
hogy a kapcsolédobozra (4) (3. abra) szerelt iranyvalté kapcsolo (5) a
kovetkezd forgasiranyokat hozza létre:

a 0-tol I-es jobbos alldson a metszéfej jobb felé forog,

a 0-tol I-es balos allason a metszéfej bal felé forog.

A gép tulterhelése esetén egy tekercses termosztat lekapcsolja a vil-
lanymotort. Néhany perc elteltével a gép Ujraindithatd, de kisebb mets-
zé6fej-fordulatot: kell valasztani.

Menetvag6 olajok

Csak REMS-féle menetvago olajokat hasznaljon. Ezekkel kifogastalan
mindségl munkat végezhet, a metsz&pofak hosszu ideig hasznalhatok,
valamint igen nagy mértékben kimélhetd o gép.

A REMS Spezial menetmetszd olaj (asvanyolaj-tartaimu) erésen 6tvo-
z6tt és mindenfajta cs6- és csapmenethez hasznalhato. Vizzel kimoshato
(szakert6k vizsgaltak) és ezért alkalmas ivdvizvezetétekhez is. A beren-
dezésnek a szerelést kovetd gondos kimosasa esetén az ivovizen nem
érzik kellemetlen szag vagy iz.

A REMS Sanitol menetvago olaj nem tartalmaz asvanyolajat, szintetikus
termék, teljes egészében oldddik a vizben, kenbképessege az dsvanyo-
lajéval egyenértékl. Alkalmazhaté minden csé- és csapmenethez. Né-
metorszagban, Ausztridban és Svajcban ezt kell hasznalni és az el6ira-
soknak megfelel (DVGW vizsg. sz. DW-0201AS2032; OVGW vizsg. sz.
1.303; SVGW vizsg. sz. 7808-649).

Valamennyi menetvag6 olajat csak higitatlanul hasznaljuk!
(Ne emulziékeént.)

A gép igénybevételétdl és azzal a hiité-kendszer felmelegedésétdl fug-
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g6en 40 és 80 liter kdzti mennyiség(i hiité-kendszer tolhetd a tartalyba.

Anyagtamaszto

A hosszabb csdveket és rudakat a magassagban elallithaté REMS Her-
kules-szel (120100) kell alatdmasztani. Az ebben lévé acélgolyokon a
csovek és rudak minden iranyban kénnyen mozgathatok, az alatdmasz-
t6 billegése nélkiil. Ha gyakran kell hosszu csdveket és rudakat meg-
munkalni, célszer(i két REMS Herkulest alkalmazni.

3. A menetnagysag beallitasa

3.2,

33.

. A metszéfej felszerelése (cseréje)

Azért, hogy a metszékészletet (metszdfési-pofak és tartd) ne kellien
cserélni a metszéfejben, ajanlatos cserélhetd metszéfejeket alkalmazni.
llyenkor a metszékészletnek a metszéfejben vald kicserélése helyett az
egész metszéfejet cseréljlik (révidebb atallasi idd). E célra tavolitsuk el a
3 csavart (6) a stiftkulccsal (7) (5. abra) és a metszéfejet elérefelé vegylk
le az illeszkedési helyérdl. A metszéfej feltételekor arra kell Ggyelni, ho-
gy a metsz6fej illeszkedési felilletei és felfogdja a hajtdmiivén teliesen
tisztak legyenek. A zarékar menesztdjét, amely tulnyulik a metszéfej hatsd
oldalan, a metszéfej szerelésekor meghatarozott helyzetben kell behely-
ezni a hajtémiiben lévé ellendarabba. Ennél a miveletnél tgyelni kell ar-
ra, hogy az a zarostift, amely a metszéfejet visszatéréskor zarja, a vonal-
jelzés magassagaban alljon. A metszéfej felhelyezésekor a zarokart (1)
adott esetben bal vagy jobb felé kell forgatni annyira, hogy a meneszt6 a
helyére, ugorjon.

Vigyazat! A meneszt6 nem négyzetes!

A zarokar szerelése (cseréje)

A menetfajtatdl figgden a kovetkezd zardkarokra — megfelelé meg-
kilonboztetd jelzettel — van szlikség:

R jobbos, kiipos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L balos, kiipos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G jobbos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L balos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP,NPSM)

M jobbos, metrikus csapmenethez (DIN 13), UN-menethez (UNC, UNF),
BS-menethez (BSW, BSF)

M-L balos, metrikus csapmenethez (DIN 13), UN-menethez (UNC, UNF),
BS-menethez (BSW, BSF)

Balos menetek készitéséhez meg kell forditani a metszéfej fedelét és at
kell helyezni az Utkdzdcsavart (3) (2. abra). Ennél figyelemmel kell lenni
arra, hogy —a metsz6fej (2. abra) feltilnézeti helyzetében — jobbos mene-
tek kialakitasakor az ttk6z6csavar (3) balra essék a zarokartdl (1), illetve
balos menetnél (miutan megforditottak a metsz&fej fedelét es athelyez-
ték az utkdzbcsavart) az titkdzécsavar (3) jobbra legyen a zarokartdl (1).

Figyelem!

A nem megfelel zarokar alkalmazasakor, vagy ha rosszul helyezték be
az utkdzéesavart, karosodik a gép!

Metszokészlet szerelése (cseréje)

Ha a metszOkészletet (metsz6betétet) (metszéféslipofakat és tartdkat)
akarjuk cserélni, a legcélszeriibb a 3.1. pont alatt leirtak szerint levenni a
fejet és egy asztalra helyezni. Ezt koveten hajtsuk ki a két fedélcsavart
(8) a stiftkulcesal (7) (5. abra), vegylik le a fedelet, nyissuk ki a zarokart
és az 1 -es szamu tart6t csavarhuzdval, a 6. abran lathaté modon, emel-
juk ki. VegyUk ki a tobbi tartdt is. A metsz6fej négyszdgét tisztitsuk meg.
Az 0j metszOkészletet a 1-es szamu tartdval kezdve helyezzik be. Az
utolso tartonak kdnnyen és pontosan illeszkedve (szerszam, példaul ka-
lapacs hasznalata nélkiil) kell behelyezhetéenk lennie. Ha tul nagy a jaték
(elhasznalddott tartdk), akkor megndvekednek a menettiirések. Ha nin-
cs jaték, azaz szorulnak a tartok, akkor a zarokar mar nem képes kinyit-
ni, illetve 6sszezami a metszéfejet. Ez a zardkar toresét okozza. Hely-
ezzlk fel a fodelet, huzzuk meg a csavarokat, ellendrizziik a zarokar
miikddését. Ennek kézzel ide-oda mozgathatonak kell lennie (a metsz6-
betét nyitasa és zarasa). Ha nem igy volna, a metszokészletet Ujra le kell
szerelni es meg kell vizsgalni, nincs-e forgacs a négyszogon, a tartdkon
és a fodélen. Szakszer(itlen kezelés esetén megsériilhetnek a tartok élei
is. Az ilyen sérliléseket reszel6vel kell szakszer(ien elsimitani.
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4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

Ha a metsz6készletet a gépben cserélik, ligyelni kell arra, hogy a tartdk
kivételéhez a zardkar fellil legyen, hogy ne szérédhasson forgacs a
beallitéorso felli résbe. A tartok kivétele utan tisztitsuk meg a metszéfe-
jet. Az j metszOkészlet behelyezése el6tt, kezdve az 1-es szamu tar-
toval, dllitsuk a zarokart lefelé (a tartakat 1, 2, 4, 3 sorrendben helyezzik
be).

A gép hasznalata

. Jobbos menet - balos menet

Legylnk figyelemmel arra, hogy a valasztott metsz6betéthez a megfeleld
zarokart alkalmazzuk és az (itkdzécsavar jol legyen behelyezve (lasd a
3.2. pont alatt) és a metszdfej forgasiranya megfeleld beallitdst legyen
az iranyvalto kapcsolén (5) (lasd a 2.2. pontot).

A menetatmérd beallitasa

A kivant menetatmérét a négylapt dugdkulcesal (9) (5. abra) allitjuk be a
beallitoorson (10) (2. abra). A hozzavetbleges beallitas ugy torténik, ho-
gy a beallitdorsdt annyira elallitjuk, mig a megfeleld jelzés az 1-es szamu
tarton (a metsz6fejbeni ablak (11) egybeesik a metszéfejen lévé jelzés-
sel. A finombedllits a mindegyik géphez adott finombeallitasi tablazat
segitségével lehetséges, amelyen minden menetatméréhoz fel van tiin-
tetve a beallitdorsd egyik beallitasi szama. Ennek a beallitasi szamnak a
beallitéorso folott a metszdfejen kialakitott jeloléssel (12) egybe kell es-
nie. A balos menetekre a szemkdzti oldalon (13) lévé jelzet vonatkozik.
Foltétlen figyelemmel kell lenni arra, hogy a beallitasi miivelet alatt a zaro-
kar (1) az utk6z8csavarnal (3) fekudjék fol, azaz: a metsz6fej zarva legy-
en.Anemagéppelszallitott metszébetétekhez abedllitasi szamot maganak
a hasznalénak kell egy menetsablon-tiskével, egy menetsablon-kar-
mantyUval vagy egy mintamenettel meghataroznia.

A hossziitk6z6 beallitasa

A kivant menethosszot a hossziitkdzon (14) (4. abra) allitjuk be. E célra
lazitsuk meg a rogzitékart (15) és allitsuk be a hosszot a skala (16) sze-
rint. Ha szlikséges, a hajtémiiegységet a menetkezd6 karral (17) mozgas-
suk el bal felé. Kipos csémeneteknél a szabvanyos menethossz auto-
matikus adodik, ha a hossz(itkdzét a skala (16) szerint a kivant menet-
nagysagra allitjak be.

HosszU menet: 1&sd a 4.6. alatt.

A fordulatszdm megvalasztasa

A REMS Unimat 75-6snek két fordulattartomanya van. Kisebb me-
netatmérékhoz (kb. 45 mm-ig) a Il-es nyomdégombbal (18) (4. abra) a 70
'/min fordulatszamot valasztjuk meg. Nagyobb menetatmérékhoz (kb. 45
mm-t8l) az l-es nyomogombbal (19) a 35 */min fordulatszamot valasztjuk.
Kemény anyagnélvagy anagyon meredek emelkedéslimeneteknél korab-
bi atkapcsolas lehet szikséges a 35 '/min fordulatszamra.

A REMS Unimat 77-esnek négy fordulattartomanya van. Az l-es (19) és
a ll-es (18) nyomogombon keresztiili villamos fordulatszam-valasztas
kiegészitéseképp ahajtomi-kapcsoldkar (20) nyomasaval, illetve huizésaval
két tovabbi fordulatszam kapcsolhato:

8 'min.:  hajtomi-kapcsolokar megnyomasa
+ az l-es nyomdgomb nehezen forgacsolhatd

anyagokhoz 3—4’-ig

16 '/min.:  hajtémi-kapcsolokar megnyoméasa
+ a ll-es nyomdégomb normal forgacsolhatésagu
anyagokhoz 3—4’-ig,

nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 1'/s — 21/2"-ig

25"min.:  hajtomi-kapcsolokar meghutzésa
+ a l-es nyomdgomb normal forgacsolhatésagu
anyagokhoz 1'/4 — 21/2"-ig,

nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 1°-ig

50 Y/min.:  hajtémi-kapcsolokar meghutzésa

+ a ll-es nyomdégomb normal forgacsolhatésagu
anyagokhoz 1’-ig

Az anyag befogasa

A zérdkar (1) zarva van.

Mechanikus feszitéléc / befogéléc:

VezessUk be az anyagot 6vatosan amenetvagofési pofainakillesztékéig.
A befogékarral (23) (4. abra) az anyag 6nkdzpontozassal rogzitédik.

4.6

4.7.

48.

5.

Pneumatikus befogoléc / feszitoléc:

A pneumatikus befogdlécet a kovetkezoképp kell a befogando atmérére,
beallitani:

Lazitsuk meg a szoritdcsavart (27). Nyissuk ki a befogdlécet a befogd-
karral (23). A labkapcsolé megnyomasaval pneumatikusan mikddtetett
befogdpofat toljuk elére. A géppel adott tavtartd lapot toljuk a pneumati-
kusan miikddtetett befogdpofa és annak befogdpofa-teste kozé. A pneu-
matikus mikddtetési befogopofat a labkapcsolo lazitasaval toljuk vissza.
A befogolécet kézzel zarjuk be a befogdkarral (23), annyira, hogy a be-
fogdpofak kdnnyen felfekiidjonek az anyagra. Hizzuk meg a szoritécsa-
vart (27). Nyomjuk meg a labkapcsolét, vegytk ki a tavtarto lapot. Most a
,mechanikus feszit6léc” alatt leirtak szerint jarjunk el, amikoris az anyag
a labkapcsoldval foghaté be, illetve engedhetd el.

. A munkafolyamat

Csukjuk le a védéburkolatot (21). Kapcsoljuk be a gépet (a fordulatszam
megvalasztasat lasd a 4.4. alatt), a menetet kezdjik el a menetkezdé kar
(17) mlkodtetésével az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban. Ha 2—
3menetetvagtunk, az elétolds automatikussa valik. Ha elkésztlta bedllitott
hosszusagu menet, a zarokar (1) felfut a kioldéblityokre (2), és a mets-
z6pofak onmiikddéen kinyilnak. A hajtémiiegységet a menetkezdd kar
(17) miikodtetésével az dramutatd jarasaval egyezéen jobb felé mozgas-
suk. A jobb véghelyzetben a metsz6fej Ujra bezarul. Most kapcsoljuk le a
gépet (22) és vegylk ki az anyagot.

Az Unimat 75-0ssel @ 30 mm-ig lehet hosszimenetet vagni. Ennél a
miiveletnél az anyag a hajtdmiivon és a motoron (lreges tengely) ve-
zetddik keresztil. Mielétt a zarokar kinyitjia a metszéfejet, kapcsoljuk le a
geépet, nyissuk ki a befogolécet, a menetkezdd karral (17) a metszéfejet
az anyaggal mozgassuk a jobb kiindulasi helyzetbe, Ujra zarjuk be a be-
fogdlécet, ismét kapcsoljuk be a gépet. Ez a mivelet tetszés szerinti gya-
korisaggal ismételhetd.

Kiilonleges befogoeszkozok

Fényesre huzott gdmbolyu anyag, gémbdly( miianyag rudak es hason-
|6k kiméletes befogasara, valamint stiftcsavarok és hatlapfeji csavarok
befogasara kiilonleges befogopofak kaphatok.

Karmantydmetszésre REMS Nippelfix, az automatikus belsé befogasu
karmantyU-befogétokmany hasznalatos, amely kilencféle nagysagbanka-
phat6 '/>-tél 4”-ig. Ennél arra kell ligyelni, hogy a csévégek beliil sorjat-
lanitottak legyenek, a cs6darabokat mindig litk6zésig toljak fel, és ne mets-
szenek a szabvany altal megengedettnél révidebb karmantyukat.

Nehezen forgacsolhaté anyagok

Nagyobb szilardsagu anyagok (kb. 500 N/mm2-t8l) és rozsdamentes acél
(inox) menetvagasahoz HSS-bdl (= nagyteljesitményii gyorsacélbdl) kés-
zillt menetvagofésii-pofakat kell hasznaini.

Karbantartas

Az (izembehelyezési és javitasi munkalatok megkezdése elétt huzzuk ki a
haldzati csatlakozdt! Ezeket a munkakat csak szakképzett és ara betanitott
személyek végezhetik el.

5.1.

5.2.

5.3.

Karbatartas

Normalis Uzemeltetés mellett a REMS Unimat 75 és 77 karbantartas-
mentes. A hajtémii tartds olaj-, és zsirfeltdltéssel izemel, ezért utdnkenést
nem igényel.

Er8s igénybevételnél, pl. sorozatgyartasnal a REMS Unimat 75 ha-
jftémaijének olajszintjét ellenérizni kell. Oldjuk meg ehhez az olajmérdpal-
ca zarocsavarjat (59. jelll alkatrész) és adott esetben toltsik utana a ha-
jtomdolajat (cikkszam 091040R1,0).

Feliilvizsgalat / apolas

Bizonyos id6k6zdnként a hiité-kenbszer tartalyat ki kell tisztitani. Enhez
ahiité-kendszert a leeresztdcsonkon keresztill a forgacsfelfogd talca alatt
kell kiengedni.

Ha a zardkar — kiilondsen ha nincs metszobetét a metszéfejben — csak
nehezen mozgathatd, akkor le kell csavarozni a metszéfejen lévé felira-
tos pajzsot (24). Ezutan a szennyez6dést és a forgacsot—alegcélszerlibb
siritett leveg&vel — ki lehet favatni (a beallitéorsot (10) ne szereljlik le).

A menetvagofésii-pofak élezése
Forgacsolasi szogként (7. abra) altalénos célra ay = 20° valt e. A géppel
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5.4.

6.

6.1.

6.2.

adott beallitdsablonon egy bemetszés van kialakitva, amely, ahogyan a
8. abra mutatja, a 20°-os értéknek felel meg. Keményebb anyagok esetén
tanacsos lehet a forgacsolasi szog névelése. Ezzel szemben viszont
szikségeslehet, kiilondsenhaamenetvagoféstipofak beakadnak (példaul
vékonyfalu csoveknél, szinesfémeknél és miianyagoknal) a y értékének
csokkentése.

Nagy éaltalanossagban a kdvetkezd tapasztalati értékek alkalmazhatok:

Kozepes szilardsagu acéloknal (300...400 N/mm2),

nemesaceélnal y=20°
Nagyobb szilardségu acéloknal y=20..25°
Szinesfémeknél y=10...20°

Muanyagoknal, pl. kemény PVC-nél

(ktlonleges menetvagdfésii-pofakkal) y=0°

A 33 mm-nél nagyobb meneteknél a menetvagofésii-pofan a befogasi
fellilet végén egy 45°-o0s rézselést kell kialakitani (7 abra). Ennek ak-
korénak kell lennie, hogy a menetvagofési-pofa ne nyuljon tdl a csuszo-
fellileten (10. &bra (26)).

A menetemelkedésnek megfeléen a menetvagofésii-pofa a tartéban
dontott helyzetben van. Ennek a d6lésszognek megfeleléen kell a § szog-
nek (9. abra) a menetvagdfési-pofan elhelyezkednie, hogy a menet-
vagofésii-pofa fogesucsai a tartéba vald beépités utan egy sikban a tar-
t6 alapfeliiletével parhuzamosan legyenek. It +/— 0,05 mm-es tlrést kell
betartani. Az utélag beszerzett menetvagofésii-pofak beépitésekor is fi-
gyelemmel kell lenni a tartébani délésszdgre, mivel kiilénb6zé menet-
vagofésii-pofak tobb tartdba is beépithetdk, finommenetek készitése cél-
jara.

szabb meneteknél vezet6fogak vannak bekdszorlilve. A menetvagofés-
pofék utan-élezésekor ezeket Ujra ki kell alakitani.

A menetvagofesii-pofak beallitasa a tartoban

Figyelemmelkelllenniarra, hogy a menetvagéfésii-pofak szamozasa me-
gegyezzék a tartokéval és hogy a beszerelt befogdlap ne nyuljon tul a tar-
tofellileteken. A tlinyuld részeket adott esetben el kell tavolitani (példaul
lekdszoriléssel).

Amenetvagdfési-pofanak a tartobani (10. dbra) 55,4 mm-es méretre vald
beallitasara a REMS Unimat 75-0snél, illetve 95,4 mm-re a REMS Uni-
mat 77-esnél, szorosra kell hiizni a befogdlap (25) csavarjat. A megadott
méretet ezutan mérdoraval vagy a géppel adott beallitdsablonnal (8. bra)
—a 10. abran lathatok szerint — a tart6 alsé éle és a bemetszés utani el-
s6 fog kézt kdzt kell beallitani. Erre a menetvagdfésii-pofat a tartd alsd
oldalan Iévé beallitocsavarral elérenyomjuk. A beallitdcsavarnak e miive-
let folyaman a menetvagoéfésii-pofa felé nyomas alatt kell lennie. AREMS
Unimat 75-6snél az 55,4 mm-es méretet (10. abra) +/— 0,05 mm-es tlirés-
sel kell betartani. Kisebb meneteknél (6...12 mm-es atmérd) elénydsebb
54,3 mm-re bedllitani. Fontos azonban, hogy a +/— 0,05 mm-es tlirést az
adott metszékészlet 4 menetvagdfésii-pofajan belll betartsak. A REMS
Unimat 77-esre vonatkozoan értelemszeriien a 95,4 mm +/—- 0,05 mm-
es érték tartandd be.

Téendok lizemzavar esetén
Hiba:

A menet nem sima, a csucsok letdrnek.
Oka:

Tompa menetvagofési-pofak.

Rossz a hiité-kenbszer.

Nem megfelel6 a menetvago fésiik bedllitasi mérete a tartoban.
A gép nem a kell§ fordulatszammal mikédik.

Hiba:
A menet szétvagadik ,.egyenetlen finommenet”.
Oka:

® Rosszul helyezték be a tartdt a metszéfejbe. Figyelni kell a sorrendre!

® A menetvagofésii-pofak nem jél vannak beszerelve a tartdba.
Figyelni kell a sorrendre!

® A menetvagofési-pofa nem a megfeleld tartéban van (délésszdg)!

6.3.

6.4.

6.5.

Hiba:

A menet nem kdzpontos a munkadarabon.
Oka:

® Megvaltoztattak a feszitéléc kdzpontositasat.

Hiba:
A metsz6fej nem nyilik ki eléggé.
Oka:

® Nem a megfelel6 zarokart szerelték fel.
® A zarokar elhasznalddott.
® A kioldobutyok elkopott.

Hiba:
A metsz6fej nem zarddik.
Oka:

® Szennyez6dés.

® A metszbbetét szakszer(itlen behelyezése (lasd a 3.3. pontot).

® A menetvagofésii-pofakat helytelendl szerelték be a tartdba
(lasd az 5.4. pontot).

Gyartoi garancia

A garancia ideje 12 hénapot tesz ki az Uj termék elsé felnasznaldjanak
torténd atadastol szamitva, legfeliebb azonban 24 honapot a keresked6-
nek tortént leszallitast kovetdleg. Az atadas idépontja az eredeti vasarla-
si bizonylatok bekuldésével igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a
vasarlas idépontjat és a termék megnevezését. Valamennyi, garanciélis
id6n bellil fellépd mikédési rendellenesség, amely bizonyithatdan gyar-
tasi-, vagy anyaghibéra vezetheté vissza, téritésmentesen lesz kijavitva.
A hiba kijavitasaval a garancialis id6 nem hosszabbodik meg és nem
kezdédik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes lehasznalddasra, szaks-
zer(itlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési leiras figyelmen kivil
hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznalatara, tulzott igénybe-vé-
telre, rendeltetésellenes hasznélatra, sajat, vagy idegen beavatkozaso-
kra, vagy mas olyan okokra vezethetd vissza, melyeket a REMS nem
véllal, a garancia ki van zarva.

Garancialis javitasokat csak az erre felhatalmazott szerzédéses REMS-
markaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkorlesznekfigyelembe
véve, ha a terméket el6zetes beavatkozas nélkul és szét nem szerelt al-
lapot- ban juttatjék el egy felhatalmazott szerz6déses REMS-markaszer-
vizbe. A kicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.
A felhasznalo torvényes jogai, kiilénésen a kereskeddvel szemben ta-
masztott kifogasokat illetéen valtozatlanok. A gyartéi garancia csak azo-

kra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvé-
giaban, vagy Svajcban vasaroltak.
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Fig. 4 14 UzduZzni grani¢nik

1 Poluga za zatvaranje 15 Stezna poluga

2 Greben za okidanje 16 Skala

3 Vijak za ograniavanje 17 Poluga za izvodjenje pocetka

4 Rasklopna kutija nareza

5 Sklopka za mijenjanje smjera 18 Tipka Il
okretanja 19 Tipka l

6 Vijak sa cilindriénom glavom 20 Poluga za preklapanje
(Pri¢vrSéenje glave za rezanje) prenosnika (samo Unimat 77)

7 Zatiéni klju¢ 21 Zastitni pokrov

8 Vijak sa cilindriénom glavom 22 Tipka Isklju¢eno
(Pricvrscenje poklopca) 23 Stezna poluga

9 Cetverougli nasadni klju¢ 24 Tablica

10 Vreteno za podeSavanje 25 Stezna plo¢a

11 Ovalni prozor 26 Tipka u vidu gljive

12 Marka za desni navoj Nuzda-Isklju¢eno

13 Marka za lijevi navoj 27 Stezni vijak

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je proditati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti
dio elektriénog udara, ili pak izbijanja pozara ifili teskih ozljeda. U daljnjem
tekstu koristeni izraz ,elektricni uredaj” odnosi se na elektritne alate pogon-
jene strujom iz elektriéne mreze (s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na aku-
mulatorske elektricne alate (bez kabela za prikljuéak na mrezu), kao i na
strojeve i druge elektricne uredaje/aparate. Elektricni uredaj koristite samo
u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s opéim sigurnosnim propisima i
propisima za sprje¢avanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO
MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i Cistim. Nered i
nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode
na radu.

b) S elektricnim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opas-
nost od eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekuc€ine i
plinovi ili zapaljive praskaste tvari. Elektricni uredaji generiraju iskre
koje mogu izazvati zapaljenje praha ili para.

c¢) Tijekom koristenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe na
sigurnoj udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka
ili mjesta rada moZze se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektriénom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektriénog uredaja u struju mora odgovarati
uticnici. Ni u kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prila-
godavati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno
s elektricnim uredajem koji ima zastitno uzemljenje. Originaini, neiz-
mijenjeni utikaci i odgovarajuce uti€nice smanjuju rizik elektriénog udara.
Ako je elektrini uredaj opremljen zastitnim vodi¢em smije ga se prikljuiti
samo na uzemljenu uti¢nicu. Na gradilistima, u vlaznim uvjetima, na ot-
vorenom ili na sliénim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom
izmreZe smije biti samo preko 30 mA zastitne strujne sklopke (FI-sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi,
ogrjevnih tijela, $tednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno po-
stoji poviSeni rizik od elektricnog udara.

c) Elektri¢ni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisu-
je rizik elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za nosen-
je i vjeSanje uredaja, ili pak za izvlacenje utikaca iz uti¢nice. Zastiti-
te kabel od vrucine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih)
dijelova uredaja. OSteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektric-
nog udara.

e) Kad elektriénim uredajem radite na otvorenom koristite samo pro-
duzni kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena pro-
duznog kabela prikladnog za rad na otvorenom smanjuje rizik elektriénog
udara.

C) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektri¢nim uredajem
pristupajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste umorni ili
pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nes-
motrenostii nepaznje prikoriStenju uredaja moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastit-
ne naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne mas-
ke za disanje, zastitne kacige ili za$tite sluha, ovisno o vrstii nacinu primje-
ne elektricnog uredaja, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no uklju¢ivanje uredaja. Prije nego li utikac ur-
edaja ukljucite u uti¢nicu uvjerite se da je sklopka uredaja u is-
kljuéenom polozaju (“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektricnog ure-
daja drzite prst na sklopki, ili pak ako uredaj s uklju¢enom sklopkom pri-
kljucite na mrezu, moze doé¢i do nezgode. Pritisnu sklopku nikad ne
premoScuijte.

d) Uklonite alate za podesSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego
li elektri¢ni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u ro-
tiraju¢em dijelu uredaja, mogu prouzrogiti ozljedivanje. Nikada ne do-
dirujte pokretne (rotirajuce) dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj
pri radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin moze-
te imati bolju kontrolu nad uredajem u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili na-
kit. Drzite kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih, rotiraju¢ih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuéi dijelovi ur-
edaja ili izratka mogu zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje
prasine, uvjerite se da su stvarno prikljuceni i da se koriste na ispra-
van nacin. Koristenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektri¢ni uredaj na kori$tenje samo osoblju obu¢enom
za rukovanje njime. MladeZ smije rukovati uredajem samo ako je stari-
ja od 16 godina, ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja) te ako se
to rukovanje obavlja pod nadzorom stru¢ne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektri¢ni uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte
elektri¢ni uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elektri¢nim
uredajem koji odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova op-
terecenja, radit Cete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektricni uredaj ¢ija je sklopka neispravna. Elektricni ur-
edaj Cija se sklopka/prekidac vise ne da ukljuciti ili iskljuiti je opasan te
ga se mora popraviti.

¢) lzvucite utikac iz utinice prije nego Sto pristupite podesavanju ur-
edaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego sto uredaj sklonite na
stranu. Ove mjere predostroznosti sprie¢avaju nehoti¢no uklju€ivanje i
pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektricne uredaje ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne do-
pustite koristenje elektricnog uredaja osobama koje s na¢inom ko-
ritenja nisu upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni ur-
edaji su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektriénom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcionira-
ju li pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju,
te da nisu slomljeni ili tako oSteceni da to moze utjecati na isprav-
no funkcioniranje uredaja. Ostecene dijelove elektricnog uredaja pri-
je njegove uporabe dajte popraviti struénim osobamaiili pak u ovlas-
teni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok lezi u slabom
ili nedovoljnom odrzavaniju elektriénih alata.

f) Rezne alate drzite ostrimai istima. Brizno odrZzavani rezni alati s otrim
rubovima manije i rjede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za uévrscivanije izratka koristite stezne na-
prave ili Skripac. Time ga se drzi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam
obje ruke slobodne za rad s elektri¢nim uredajem.

h) Koristite elektricni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim upu-
tama i na nacin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja.
Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate po-
duzeti. Uporaba elektriénog uredaja za primjene za koje nije predviden
moze dovesti do opasnih situacija. Nikakva svojevoljna promjena na elek-
triénom uredaju iz sigurnosnih razloga nije dopustena.

E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektricni
uredajiskljucen. Stavljanje akumulatora u elektricni uredajkojije ukljucen
moze izazvati nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje
preporucuju proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za odre-
denu vrstu akumulatora postoji opasnost od poZara ako ih se koristi za
punjenje drugih vrsta akumulatora.

c) U elektricnom uredaju koristite samo akumulatore koji su previde-
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ni za te uredaje. Koristenjem drugih akumulatora moze doéi do ozljeda
ili do pozara.

d) Nekoristene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kova-
nica, kljuceva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji
bi mogli izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga
mogle bi biti opekline ili vatra.

e) Kod nepravilnog koristenjaakumulatoramoze do¢ido curenjatekucine
iz akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom teku¢inom. Ako do kon-
takta slucajno dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li te-
kucina u oci, razmotrite potrebu dodatne lijeénicke pomo¢i. Tekuci-
na koje iscuri iz akumulatora moZe izazvati nadrazaj koZe i opekline.

f) Pri temperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoline
< 5°C/40°F ili 2 40°C/105°F akumulator/punja¢ se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obicni ku¢ni
(komunalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili
pak u ovlasteno komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem ot-
pada.

F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektriénog uredaja prepustite stru¢njacima, uz
primjenu isklju¢ivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin
osigurati zadrzavanije trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c¢) d) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u slu¢aju oste-
¢enja dajte struénjaku ili ovlastenom REMS-ovom servisu da ga po-
pravi ili zamijeni novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga
zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

® Sa strojem nikada ne raditi bez zastitnog pokrova.
® Ulja za narezivanje navoja ne smiju koncentrirana dospjeti u kanalizaciju ili
zemlju.

1. Téchnicki podatci

1.1. Brojevi artikala

Celjusti za rezanje (sklop za rezanje navoja) i drza¢ vidi cijenik
Brzo zamjenljiva glava za rezanje Unimat 75 751000
Brzo zamjenljiva glava za rezanje Unimat 77 771000
Poluga za zatvaranje R za konicni cijevni navoj 751040
Poluga za zatvarane R-L za lijevi konicni cijevni navoj 751050
Poluga za zatvaranje G za cilindri¢ni cijevni navoj 751060
Poluga za zatvaranje G-L za cilindri¢ni lijevi cijevni navoj 751070
Poluga za zatvaranje M za navoje za svornjake 751080
Poluga za zatvaranje M-L za lijevi navoj za svornjake 751090
1 slog steznih Celjusti za /s — 3/4” (Unimat 77) 773060
Klju¢ za Cetverougle glave 383015
Ulja za narezivanje navoja

REMS Spezial

REMS Sanitol (za vodove za pitku vodu)

1.2. Radino podrucje Unimat 75 Unimat 77

Promjer navoja

Cijevi e —21/2" a—4

Svornjaci 6-72mm

Vrste navoja
Cijevni navoj, konicni
Cijevni navoj, cilindriéni
Navoj za oklopne
Celicne cijevi

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Navoj za svornjake M, BSW, UNC
Duljina navoja 200 mm 120 mm
do @30 mm neogranicena —
1.3. Brzine okretanja radnog vretena
REMS Unimat 75, sa preklopivim polovima 70/35 '/min.
REMS Unimat 77, sa preklopivim polovima i

mjenjackim prenoshikom 50/25/16/8 */min.

1.4. Elektri¢ni podatci
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (sa preklopivim polovima) ili

230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (sa preklopivim polovima) ili
vidi u¢insku tablicu

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
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Komprimirani zrak (samo za pneumatski stezni uredjaj)
Pogonski pritisak 6 bar
Pri labilnom materijalu (n. pr. cijevima sa tankim stijenama)
se pritisak u sklopu za odrzavanje mora snitziti.
Dimenzije
REMS Unimat75 dxS$xv 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 dxS$xv 1260 x 620 x 1210 mm
Tezine
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Informacija o buci

Emisione vrijednosti na radnom mjestu
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83dB (A)
81dB (A)

2. Pustanje u pogon

2.2.

23.

. Transport i postavljanje

REMS Unimat se najbolje moZe tranportirati kolima za dizanje standard-
nih paleta ili sa viljuskarom (Fig. 1).

Stroj se mora tako smijestiti, da se moze stegnuti i duge motke. Na stra-
ni motora se u ovisnosti 0 maksimalnoj duljini navoja (Suplje vratilo do @
30 mm) mora preduvititi dovoljno mjesta za strSeci izradak. Stroj se moze
priCvrstiti vijcima.

Elektricni prikljuc¢ak

Svratiti paznju preznom naponu! Prije prikljucivanja stroja provieriti, dali
na ucinskoj tablici navedeni napon odgovara mreznom naponu.

Stroj se moze prikljuciti za mrezu sa nulvodi¢em (N) ili bez njega. Upra-
vljacki napon se uspostavlja pomocu transformatora u rasklopnom or-
manu. Zastitni vod (PE) se medjutim mora svakako predviditi. Ako se stroj
prikljuci izravno za mrezu (bez itiénog uredjaja), se mora instalirati glavnu
sklopku.

Paznja!

Pri prikljuCivanu stroja se mora svratiti paznju smjeru okretanja glave za
rezanje, prije nego Sto poluga za zatvaranje (1) (Fig. 2) prvi puta dodje
do granicnika na grebenu za okidanje (2) (Fig. 4). Poluga za zatvaranje
za desni navoj pri okretanju na lijevo glave za rezanje odsjeca vijak za
ograni¢avanie (3) (Fig. 2), ako ona naidje na greben za okidanje (isto ta-
ko poluga za zatvaranje za lijevi navoj pri hodu na desno). Za provjera-
vanje smjera okretanja bi se glava za rezanje stoga trebala nalaziti u svom
desnom polozaju. Smjer okretanja se moze promijeniti zamjenom faza
(zamjenom elektriénih spojeva na dvije stezaljke). Priklju¢ak se mora ta-
ko izvesti, da sklopka za mijenjanje smjera okretanja (5), koja je montira-
na na rasklopnom ormanu (4) (Fig. 3) izazove slijede¢e smjerove okre-
tanja:

u polozaju | desno od 0 se glava za rezanje okrece na desno,
u polozaju | lijevo od 0 se glava za rezanje okrece na lijevo.

Pri preopterecenju stroja jedan u svitku smjesteni termostatiskljucuje elek-
tromotor. Nakon nekoliko minuta se stroj moZe ponovno startati, pri ¢e-
mu se treba odabrati nizu brzinu okretanja.

Ulja za rezanje navoja

Primjenjujte samo ulja za rezanje navoja tvrdke REMS. Vi postizete be-
sprikorne rezultate rezanja, duge intervale izmedju dorade Celjusti za re-
zanje i znatnu postedu stroja.

Ulie REMS Spezial Gewindeschneiddl (sa sadrzajem mineralnog ulja) je
visokolegirano i primjenljivo za navoje za cijevi i svornjake svake vrste.
Da se isprati vodom (vjeStacenjem utvrdjeno) i stoga podesno iza vodo-
ve za pitku vodu. Pri briznom ispiranju postrojenja nakon instalacije ne
dolazi do uplivisanja mirisa i ukusa pitke vode.

REMS Sanitol ulje za rezanje navoja ne sadrZi mineralno ulje i proizve-
deno je sinteti¢ki. Ono je potpuno rastvorivo u vodi i ima maznu sposob-
nost mineralnog ulja. Primjenljivo je za sve navoje za cijevi i svornjake.
Isto se u Njemackoj, Austiji i Svicarskoj mora primjenjivati za vodove za
vodu za pie i odgovara propisima (DVGW nr. DW-0201AS2032; OVGW
nr. W 1.303; SVGW nr. 7808-649).
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3.3.

Sva ulja za narezivanje navoja primjenjivati samo nerazrijedjena!
(ne emulziju)

U ovisnosti o radovima koje se izvodi strojem i time u vezi o temperaturi
sredstva za hladjenje i podmazivanje se u rezervoar moze usuti izmedju
40 80 litara sredstva za hladjenje i podmazivanje.

Podupiranje materijala

Dulje cijevi motke se mora poduprijeti po visini prepodesivom napravom
REMS Herkules (120100). Ova je opremljena kuglama, koje omoguéuju
neproblematiéno kretanje cijevi i motki u svim smjerovima, a da ne moze
doci do prevrtanja podupiraca. Pri Cestoj obradi dugih cijevi i motki su 2
REMS Herkules potpore od prednosti.

Podesavanje dimenzije navoja

. Montiranje (zamjenjivanje) glave za narezivanje

Da bi se izbjeglo zamjenjivanje sloga za narezivanje (eljusti za narezi-
vanje i drzac) u glavi za narezivanje, se preporucuje glave za narezivan-
je koje se kompletno zamjenjuje. Tu se umjesto zamjenljivog sklopa za
rezanje u glavi za narezivanje zamjenjuje kompletnu glavu (manji utro$ak
vremena za pripremu). U tom cilju 3 vijka (6) sa zati¢nim klju¢em (7) (Fig.
5) glavu za narezivanije izvaditi prema naprijed iz njenog prilagodjenog
sjedista. Pri nasadjivanju glave za narezivanje se mora paziti, da prila-
godne povrSine glave za narezivanje i prihvatne povrsine na prenosniku
budu brizno ociséene. Povodac poluge za zatvaranje, koji stri preko
straZnje plohe glave za narezivanje, se pri montaZi glave za narezivanje
mora umetnuti u odredjenom poloZaju u protukomad na prenosniku. Pri
tome se mora povesti rauna, da Civija za zatvranje, koja glavu za na-
rezivanje pri vratanju zatvara, stoji u visini marke u vidu crte. Pri nasad-
jivanju galve za narezivanje se polugu za zatvaranje (1) po potrebi mora
zakrenuti na lijevo ili desno, dok se povodac ne uraklja.

Paznja! Povodac nije kvadrati¢an!

Montiranje poluge za zatvaranje (zamjenjivanje)
U ovisnosti o vrsti navoja su potrebne slijede¢e poluge za zatvaranje —sa
odgovarajuée razli¢nim oznakama.

R zadesnohodni koni¢ni cijevni navoj (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)
R-L za lijevohodni koniéni cijevni navoj (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G za desnohodni cilindricni cijevni navoj (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BCSE, M x 1,5 (IEC))

G-L zalijevohodnicilindriéni cijevninavoj (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M zadesnohodni metricki navoj za svornjake (DIN 13), UN-navoj (UNC,
UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

M-L za lijevohodni metricki navoj za svornjake (DIN 13), UN-navoj (UNC,
UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

Za lijevi navoj se poklopac glave za narezivanje mora okrenuti i granicni
vijak (3) (Fig. 2) premjestiti. Pri tome se mora paziti, da se pri pogledu
odozgor na glavu za rezanje (Fig. 2) za desni navoj grani¢ni vijak (3) nala-
zi lijevo od poluge za zatvaranje (1) odn. za lijevi navoj (nakon okretanja
poklopka glave za narezivanje i premjeStenog grani¢nog vijka) granicni
vijak (3) nalazi desno pored poluge za zatvaranje (1).

Paznja!

Pri pogrjeSnoj poluzi za zatvaranije il pogrjeSno umetnutom grani¢nom vi-
jku se stroj ostecuje!

Montiranje (zamjenjivanje) uloSka za narezivanje

Glavu za narezivanje u ciliu zamjenjivanja sklopa za narezivanje (Celjusti
za rezanje i drza€) se najbolje skida prema opisu pod 3.1. sa stroja i po-
laZe na stol. Po tome pomocu uti¢nog klju€a (7) (Fig. 5) izviti 2 vijka po-
klopca (8) poklopac skinuti, polugu za zatvaranje otvoriti i drzac br. 1 po-
modu izvijata prema Fig. 6 izdiéi. Ostale drzace izvaditi. Cetverougaonik
glave za narezivanje oCistiti. Novi slog za narezivanje poCevsi sa drzacem
br. 1 umetnuti. Zadnji drza¢ se mora lako i to€no prilagodjeno (bez primje-
ne alata, n.pr. Eekica) dati uloziti. Ako je zazor prevelik (istroSeni drzac),
se povecavaju toleracije navaja. U koliko nema zazora, t). ako drzadi
stezu, poluga za zatvaranje viSe ne moze otvoriti odn., zatvoriti glavu za
narezivanje. To dovodi do loma poluge za zatvaranje. Poklopac nasaditi,
vijke pritegnuti, provjeriti pokretljivost poluge za zatvaranje. On mora biti
rukom pokretljiv u oba smjera (otvaranje i zatvaranje uloSka za narezi-
vanje). U koliko to nije slucaj, se sklop za narezivanje mora ponovno ski-

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

nutii cetverougaonik, drza¢i poklopac pregledati, dali se na njima ne nala-
ze strugotine. Nepravilnim rukovanjem se moze oStetiti i bridove drzaca.
Ta oStecenja se mora turpijom pravilno izglacati.

Ako se slog za narezivanje zamjenjuje u stroju, paziti da privadjenju drzaca
poluga za zatvaranje mora biti usmjerena prema gore, tako da kroz izrez
ne padnu strugotine na vreteno za podeSavanje. Nakon vadjenja drzaca
Cistiti glavu za narezivanje. Prije umetanja novog sklopa za narezivanje
pocevsisadrzagembr. 1 poluguzazatvaranje postavitipremadole (Drzace
uloziti u redosliedu 1, 2, 4, 3).

Pogon

. Desni navoj - lijevi navoj

Paziti, da uz odabrani sklop za narezivanje budu umetnuti ispravna polu-
ga za zatvaranje i vijak za ograniCavanje (vidi 3.2.) i da smjer okretanja
glave za narezivanje na sklopci zamijenjanje smjera okretanja (5) bude
ispravno postavljen (vidi 2.2.).

Podesavanje promjera navoja

Zeljeni promjer navoja se pod$ava etverouglim kljugem (9) (Fig. 5) na
vretenu za podeSavanje (10) (Fig. 2). Grubo podeSavanje se provodi pre-
podeSavanjem vretenazapodeSavanje do odgovaraju¢e marke nadrzacu
br. 1 (prozor u glavi za narezivanje (11) i marka na glavi za narezivanje
se moraju podudarati). Fino podeSavanje se provodi pomocu tabele za
fino podeSavanije koja je dodana svakom stroju. U ovoj je za svaki promjer
navoja upisana jedna brojka za podeSavanje vretena za podeSavanje. Tu
brojku za podeSavanje se mora dovesti nad marku (12), koja se nalazi iz-
nad vretena za podeSavanje na glavi za rezanje. Za lijevi navoj vazi mar-
ka na suprotnoj strani (13). U svakom slu€aju se mora paziti, da pri po-
stupku podeSavanja poluga za zatvaranje (1) nalijeze na vijku za ogra-
ni¢avanje (3), t,. da glava za rezanje mora biti zatvorena. Ako se radi o
slogovima za narezivanje, koji nisu isporueni sa strojem, mora korisnik
sam uz pomoc¢ navojnog trna za kalibriranje navojnog kol€aka za kalibri-
ranje ili navojnog uzorka uglaviti broj za podeSavanje.

Podesavanje uzduznog grani¢nika

Zeljienu promjer navoja se podesava na uzduznom granicniku (14) (Fig.
4). Utom cilju polugu za stezanje (15) otpustiti i duljinupodesiti prema ska-
li (16). Po potrebi sklop prenosnika pomocu poluge za pocetno narezi-
vanje (17) pokretati na lijevo. Kod koni¢nog cijevnog navoja se standard-
na duljina uspostavlja automatski, ako se uzduzni grani¢nik prema skali
(16) postavi na Zelienu dimenzije navoja.

Dugi navoj vidi 4.6.

Biranje brzine okretanje

REMS Unimat 75 ima dvije brzine okretanja. Za manje promjere navoja
(do ca. 45 mm) se aktiviranjem tipke Il (18) (Fig. 4) bira brzinu okretanja
70 '/min. Za vece promjere navoja (oci ca. 45 mm navise) se aktiviran-
jem tipke | (19) bira brzinu okretanja 35 */min.Tvrdji materijal ili navoj sa
vrlo grubim hodovima mogu iziskivati raniji prelaz na brzinu okretanja od
35 */min.

REMS Unimat 77 ima brzine okretanja. Pored elektriénog izbora brzine
okretanja pomocu tipke 1 (19) i 11 (18) se tlatenjem odn. povlacenjem pre-
klopne poluge prenosnika (20) bira dalje dvije brzine okretanja:

8 'min:  Preklopna poluga prenosnika pritisnuta
+ tipka | mehanicki teSko obradivi materijali 3 do 4
16 Y/min:  Preklopna poluga prenosnika pritisnuta
+ tipka Il mehanicko normalno obradivi materijali 1'/4 — 21/2"
25%min:  Preklopna poluga prenosnika vucena
+ tipka | mehanicki normalno obradivi materijali 1'/4 — 21/2”
mehanicki teSko obradivi materijali do 1”
50 /min:  Preklopna poluga prenosnika vu¢ena

+ tipka Il mehanicki normalno obradivi materijali do 1”

Pritezanje materijala

Poluga za zatvaranje (1) zatvorena.

Mehanicki uredjaj za pritezanje

Materijal oprezno privesti ¢eljustima sklopa za narezivanja tako da dos-
jedne na isti. Pomocu poluge za pritezanje (23) (Fig. 4) se materijal pri-
teze tako, da se automatski centrira.
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4.6.

4.7.

4.3.

5.

Pneumatski urejaj za priteznaje:

Pneumatski Skrip se kao $to slijedi podeSava na promjer komada koji se
treba pritegnuti:

Stezni vijak (27) otpustiti. Pritiskanjem noZne sklopke pneumatski prepo-
desive stezne Celjusti gurati naprijed. Sa uredjajem isporu¢enu distanc-
nu plo&u ugurati izmedju pneumatski pokretane stezne Celjusti i pripada-
juceg tijela stezne Celjusti. Steznu Celjust sa pneumatskim uredjajem za
pokretanje otpustanjem nozZnog tipkala gurnuti nazad. Napravu za prite-
zanje (23) ru¢no zatvoriti toliko, da stezne Celjusti lako nalijezu na mate-
rijalu. Stezni vijak (27) pritegnuti. NozZnu tipku aktivirati, distancnu ploéu
izvaditi. Sada postupiti prema opisu za ,Mehanicki uredjaj za pritezanje”,
pri ¢emu se materijal noZnom tipkom steZe odn. otpusta.

Tok rada

Zastitni pokrov (21) zatvoriti. Stroj ukluciti (biranje brzine okretanja vidi
4.4.). Pocetak navoja aktiviranjem poluge za poCetno narezivanje (17) u
suprotnom smjeru od smjera okretanja kazaljki na sata narezati. Po na-
rezivanju 2 do 3 navoja posmak uslijedjuje automatski. Po postizavanju
podeSene duljine navoja poluga za zatvaranje (1) nailazi na greben za
okidanje (2) i celjusti za rezanje se automatski otvaraju. Sklop prenosni-
ka aktiviranjem poluge za pocetno narezivanje (17) pokretati u smjeru kre-
tanja kazaljki na satu na desno. U desnom krajnjem poloZaju se glava za
rezanje opet zatvara. Sada stroj iskljuciti (22) i materijal izvaditi.

Sanapravom Unimat 75 se moze rezati duge navoje promjerado @ 30 mm.
Pri tome se materijal provodi kroz prenosnik i motor (Suplje vratilo). Prije
nego Sto poluga za zatvaranje otvori glavu za rezanje. Stroj iskljuciti, ur-
edjaj za stezanje otvoriti, pomocu poluge za poCetno narezivanje (17) gla-
vu za rezanje sa materijalom pokretati u desni polazni poloZaj. Nakon to-
ga se uredjaj za stezanje opet treba zatvoriti. Taj postupak se moze pro-
izvoljno Cesto ponoviti.

Specijalni uredjaji za pritezanje

Za postedno pritezanje svijetlovu¢enog okruglog materijala, okruglih pla-
stiénih motki i sl. kao i za pritezanje usadnih vijaka i vijaka sa Sestouglom
glavom su isporucive specijalne &eljusti.

Zarezanije tuljaka se primjenjuje napravu REMS Nippelfix i ulozak za pri-
tezanje tuljaka izunutra u 9 veli¢ina od /2 do 4”. Pri tome se mora pazit,
da na krajevima cijevi moraju izunutra biti skinuti grebenovi te da se ko-
made cijevi uvijek mora natisnuti do grani¢nika i da se ne smije sjeci krace
tulike nego $to to standardi dopustaju.

Mehanicki teSko obradivi materijali

Zanarezivanje navoja u materijalu sa viSom évrsto¢om (od ca. 500 N/mm?
navise) i nehrdjaju¢em Celiku (Inox) se mora primjenjivati sklop za na-
rezivanje od brzoreznog HSS ¢elika.

Odrzavanje

Prije radova za odrZavanju i popravijanju izvuci utika¢! Te radove smiju pro-
voditi samo stru€njaci ili upuéene osobe.

5.1.

5.2.

5.3.

Odrzavanje

REMS Unimat 75i 77 pri normalnom radu ne zahtijevaju nikakvo odrza-
vanje. Prijenosnici rade u trajnom punjenju ulja odn. masti te ih ne treba
dodatno podmazivati.

Pri jakom opterecenju, npr. pri serijskoj proizvodnji, mora se kod REMS
Unimat 75 provjeravati razinu ulja u prijenosniku. U tu svrhu treba pomocéu
Stapa za mjerenje razine ulja (poz. 59) otpustiti zaporni vijak (Cep) te even-
tualno doliti ulje (ulje za prijenosnike, art.br. 091040R1,0).

Inspekcija/ Odrzavanje

U izvjesnim vremenskim intervalima se rezervoar za sredstvo za hlad-
jenje i podmazivanje mora Cistiti. U tom cilju se sredstvo za hladjenje i
podmazivanje mora ispustiti kroz nastavak za ispustanje ispod Solje za
strugotine.

Ako se polugu za zatvaranje — naroCito bez uloSka za rezanje u glavi za
rezanje — da samo teSko pokretati, se tablicu sa natpisom (24) na glavi
za rezanje mora skinuti. Sada se prijavstinu i strugotine moze — najpo-
voljnije sa komprimiranim zrakom —izduvati (vreteno za podeSavanje (10)
ne demontirati).

Ostrenje Celjusti sklopa za narezivanje
Kao ugao za struganije (Fig. 7) je vrijednost y = 20° za opce potrebe po-

5.4.

6.
6.1

6.2.

kazala dobre rezultate. Na kaliberu za pode$avanie, koji je sastavni dio
isporuke, je predvidjen urez, koji odgovara vrijednosti do 20°, kako je to
vidljivo iz Fig. 8. Za tvrdje materijale moZe biti preporucljivo, da se ugao
za struganje poveca. Tome nasuprot se moze ukazati potreba, specijal-
no ako se Celjusti sa nizom noZeva za narezivanje usijeku (n.pr. za cijevi
sa trankim stijenama, obojene metale i plastiku) da se vrijednost y smaniji.

Pausalno vrijede slijedece iskustvene vrijednosti:
Celici srednje &vrstoée (300...400 N/mm2),

plemeniti Celik y=20°
Celici vise Evrstoce y=20..25°
Obojeni metali y=10...20°
Plastika, n.pr. PVC tvrdi (specijalne Celjusti za

pritezanje) y=0°

Kod vecih navoja nego 33 mm se na Celjustima za stezanje na kraju plo-
he za pritezanje mora predviditi skoSenje od 45° (Fig. 7). To mora biti to-
liko veliko, da Celjust za stezanje ne strsi preko klizne povrsine (Fig. 10
(26)).

U ovisnosti 0 hodu navoja je Eeljust za narezivanje u drzacu nagnut. U
skladu sa tim nagibnim uglom mora na &eljusti za narezivanje biti pred-
vidjen ugao 3 (Fig. 9), tako da vrhovi zubaca Celjusti za narezivanje po
ugradnii u drza¢ dospiju u paralelni polozaj sa osnovnom plohom drzaca.
Pri tome se mora pridrzavati toleranciju od +/— 0,05 mm. | pri ugradnji na-
kanadno usporucene Celjusti sklopa za narezivanije se mora svratiti pazn-
ju uglu nagiba u drzazu, buduéi razliéne Celjusti za narezivanje mogu bi-
ti ugradjene u viSe drzaca, da bi se izvelo fini navoj.

Kod izvjesnih Eeljusti za narezivanje su u cilju poboljSanja tolerancije us-
pona kod duljih navoja ubrueni zubci za vodjenje. Ove se pri naknad-
nom bruSenju Celjusti za narezivanje mora opet ubrusiti.

Podesavanje celjusti sklopa za narezivanje u drzacu

Mora se paziti, da brojéane oznake na sklopu za narezivanje budu isto-
vjetne sa ovima na ¢&eljustima i da montirana stezna plo¢a ne strsi preko
plohe za drzanje. StrSece dijelove po potrebi odsjeci (n.pr. bruenjem).
Za podeSavanije Celjusti sklopa za narezivanje navoja u drzacu (Fig. 10)
na mjera od 55,4 mm kod naprave REMS Unimat 75 odn. na 95,4 mm
kod naprave REMS Unimat 77 se vijak stezne ploCe (25) ¢vrsto prite Ze.
Navedenu mjeru se mora podesiti pomoc¢u komparatora ili pomocu kali-
bera za podeSavanie (Fig. 8), koji je sastavni do isporuke — kao $to je pri-
kazano u Fig. 10 — izmedju donjeg brida drzaca i prvog zuba po pocet-
nom narezivanju. U tom cilju se Celjust sklopa za narezivanje pritiS¢e pre-
ma naprijed pomocu vijka, koji se nalazi na donjoj strani drzaca. Vijak za
pode$avanje mora pri tome u odnosu na Celjust naprave za narezivanje
stajati pod pritiskom. Kod naprave REMS Unimat 75 se mora pridrzava-
ti mjeru 55,4 mm (Fig. 10) sa tolerancijom od +/~ 0,05 mm. Kod manijih
navoja (promjer 6...12 mm) se sa predno$¢u moze podesiti na 54,3 mm.
Vazno je medjutim, da se toleranciju od +/— 0,05 mm unutar 4 ¢eljusti na-
prave za narezivanje jednog sloga za narezivanje odrzi. Za REMS Uni-
mat 77 se istosmisleno mora pridrzati mjeru 95,4 +/- 0,05 mm.

Postupak pri smetnjama

. Smetnja:

Navoj necist, vrhovi otkinuti.

Uzrok:

Tupe Celjusti sklopa za narezivanje.

® | o3e sredstvo za hladjenje i podmazivanje.

® Mjera za podeSavanje sklopa za narezivanje u drzaCu pogrjeSna.
® Pogrjedna brzina okretanja.

Smetnja:
Navoj rasjecen ,necisti fini navoj”.

Uzrok:

® DrZa€ na glavi za rezanje pogrjeSno umetnut.
Pridrzavati se propisanog redosljedal

o Celjusti sklopa za narezivanje u drzadu pogrje$no montirane.
Pridrzavati se propisanog redosljedal

o Celjusti sklopa za narezivanje u pogrie$noj tipi drzaca (nagibni ugao)!
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6.3. Smetnja: Slika 4
Navoj nije centrican na izratku. 1 Zapiralna ro¢ica 14 DolZinski prislon
2 Sprozilno odmikalo 15 Pritrdilna roica
Uzrok: 3 Prislonski vijak 16 Skala
e Centriranje u uredjaju za stezanje izmijenjeno. 4 Stikalna Skatla 17 Zarezovalna rocica
5 Menjalnik 18 Stikalo Il
6.4. Smetnja: 6 Cilindricni vijaki 19 Stikalo|
. . (pritrditev rezalne glave) 20 Prestavna rocica gonila
Glava za rezanje ne otvara dovoljno. 7 Zaticni Kjuc (samo Unimat 77)
Uzrok: 8 Cilindricni vijaki 21 Zascitni pokrov
e Pogriedna poluga za zatvaranje montirana. (pritrditev pokrova) 22 Stikalo za Izklop
e Poluga za zatvaranje istoréena. 9 Stiriribni nasadni klju¢ 23 Vpevrljlalna roCica
e Greben za okidanje istrogen. 10 Nastavno vreteno 24 Plosglca
11 Ovalno okence 25 Vpenjalna plos¢a
6.5. Smetnja: 12 Oznaka za desni navoj 26 Gumb za izklop v sili
13 Oznaka za levi navoj 27 Privojni vijak

Glava za rezanje se ne zatvara.

Uzrok:

® Zaprljanost.

® Nesvrsishodno koriStenje uloska za rezanje (vidi 3.3.).

® Nesvrsishodna montaza Celjusti sklopa za narezivanje u drzacu
(vidi 5.4.).

7. Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci nakon prodaje novog uredaja prvom ko-
risniku a najviSe 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenu-
tak preuzimanja (prodaje) potvrduje se predogenjem originalne prodajne
dokumentacije, na kojoj mora biti ozna¢en naziv artikla i datum prodaje.
Sve greske u radu uredaja nastale unutar garantnog roka, a za koje se
dokaze da su uzrokovane pogreSkama u proizvodnji ili materijalu, od-
stranit ¢e se besplatno. Kod takove otklonjene greske trajanje jamstva ce
se produziti ili obnoviti. Stete koje potjetu od prirodnog habanja, nestrug-
nih postupaka ili koriStenja, nepostivanja pogonskih uputa, neodgovara-
juéeg pogonskog sredstva, preopterecenja, nesvrsishodne uporabe, via-
stitih ili tudih zahvata u uredaj ili drugih razloga, a bez REMS-ovog ovlas-
tenja, nisu obuhvacene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlas-
tene servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavijen u di-
jelove. Zamjenjeni artikli ili dijelovi viasniStvo su REMS-a.

TroS8kovi transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zadrzavamo nedodirljivo zakonsko pravo odlucivanja o vrstigreSke iispra-
vaka suprotnih odluka trgovaca. Ovo jamstvo proizvodaca vrijedi samo
za nove uredaje, koji su kupljeni u Europskoj uniji, u Norveskoj ili u Svi-
carskoj.

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje
naslednjih navodil, lahko vodijo do elektriénega udara, pozara in/ali lahko
povzro€ijo tezke poSkodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elektriéni apa-
rat‘ se nanasa na elektri¢na orodja, ki so priklju¢ena na elektricno omrezje
s pomocjo prikljuénega kabla, na elektricna orodja gnana s pomocjo aku-
mulatorja (brez omreznega prikljuénega kabla), ter stroje in elektriCne apa-
rate. Vse elektriCne aparate uporabljajte skladno s predpisi o varstvu pri de-
lu in drugimi varnostnimi pravili.

TA NAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte €isto in pospravljeno. Nered in slaba os-
vetlitev delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektricni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem
se nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektri¢ni aparati povz-
ro¢ajo iskrenje, kar lahko povzro€i vZig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Pri uporabi elektriénih aparatov naj bodo otroci in druge osebe od-
daljeni. Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad apa-
ratom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega aparata mora ustrezati vtiCnici. Vtica v
nobenem primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nika-
krsnih adapterskih vticev skupaj z ozemljenimi elektrinimi aparati.
Originalni vti¢i in ustrezne vti€nice zmanjSujejo rizik eventualnega elek-
triénega udara. Ce je elektricni aparat opremlien z za$itnim vodnikom,
se sme prikljuciti samo na vti¢nico z zas€itnim kontaktom. Na gradbiscih,
v vlaznem okolju ali na prostem, mora biti aparat prikljuéen na omreZje
samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (Fl-stikalo).

b) Izogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pecicami in
hladilniki. Nevarnost elektricnega udara je vecja, Ce je vase telo ozem-
lieno.

c¢) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. VVdor vode v aparat poveca ne-
varnost elektri¢nega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obesajte ga nanj. Ne
vlecite za kabel, ko Zelite iztakniti vti€ iz vticnice. Kabel ¢uvajte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli. PoSkodovan ali pre-
pleten kabel povecuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektriéni aparat na prostem, uporabljajte samo take
kabelske podalj$ke, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba dru-
gacnih podaljSkov povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektricnim aparatom opravlja-
jte s pametjo. Aparata ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vpli-
vom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi apa-
rata lahko vodi do poskodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna ocala.
Uporaba osebne zasCite, kot je maska za prah; zas¢itna obuteyv, ki ne drsi;
za$Citna Celada ali zasc€ita sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
aparata, zmanjSuje nevarnost poskodb.

c) lzogibajte se naklju¢nega vklopa. Preden vtaknete vtika¢ v vti€nico
se prepricajte, ¢e je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenaSajte pri-
klju¢enega aparata s prstom na sprozZilcu, ker lahko to vodi do nezgode.
Ne premostite vklopnega stikala.
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d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje. Orod-
je ali kljug, ki se nahaja v vrteGem se delu aparata, lahko povzro¢i pos-
kodbe. Nikoli ne posegaijte v vrtece se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen
polozaj telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih oblagil ali nakita.
Lase, obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna ob-
lacila, lase in nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge pri-
kljucke, se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro priklju¢eni. Upo-
raba teh naprav zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektri€ne aparate naj uporablja samo priuc¢eno osebje. V izobraze-
valne namene lahko aparat uporabljajo tudi mlaj$e osebe, Ce so starejSe
od 16 let, ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektricnega aparata ne preobremenjujte. Pri vaSem delu uporabl-
jajte samo temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elektricnega
aparata zagotavlja bolj$e in varnejSe delo v nazivnem obmocju.

b) Ne uporabljajte elektricnega aparata, ki ima pokvarjeno stikalo. De-
lo z elektriénim aparatom, katerega ni mo¢ vklopiti ali izklopiti je nevarno.
Aparat je potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vticnice preden se lotite nastavljanja aparata, men-
jave orodij ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanj$ujejo
moznost nenadejanega vklopa.

d) ElektriCne aparate, ki niso v uporabi dobro ¢uvajte, Se zlasti pred
otroki. Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina upor-
abe in teh navodil niso prebrali. Elektricni aparati so nevarni, ¢e jih upo-
rablja nepoucena oseba.

e) Elektri¢ni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, e so vrtljivi de-
li prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako poskodovani, da je
funkcija elektricnega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo elek-
tricnega aparata, pustite da popravila poskodovanih delov opravi
kvalificirano osebje, oziroma avtorizirani REMS-ov servis. Mnogim
nesreCam botruje slabo vzdrZevanje elektri¢nih aparatov.

f) Rezilnaorodja vzdrzujte Cistain ostra. Skrbno negovanarezilna orodja
Z ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na
ta nacin je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drzali z rokami.
Tako imate obe roki prosti za upravljanje z elektri¢nim aparatom.

h) Elektri¢ne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot
je opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip apa-
rata posebej. Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno
ravnajte. Uporaba elektri¢nih aparatov za druge namene kakor je pred-
videno, lahko pripelje do nevarnih situacij. Kakr$nekoli spremembe na
elektricnem aparatu, iz varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektricni aparat izkljucen, preden namestite
akumulator. Name3¢anje akumulatorja na vkljuCen elektri¢ni aparat, lah-
ko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporoc¢a pro-
izvajalec. Za polnilec, ki je namenjen dolo€enemu tipu akumulatorja,
obstaja nevarnost pozara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih aku-
mulatorjev.

c) Velektri¢nih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, kiso zan-
je predvideni. Uporaba druga¢nih akumulatorjev lahko vodi do poSkodb
ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, ko-
vanceyv, kljucev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predme-
tov, ki lahko povzroéijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kon-
taktih akumulatorja lahko povzroi pregoretje ali pozar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka tekocine iz akumulatorja.
Izogibajte se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride te-
kocina v o¢i, poiscite tudi zdravniSko pomog¢. Iztekajo¢a akumulator-
ska tekocina drazi koZo ali lahko povzroCi opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice < 5°C/40°F ali 2
40°C/105°F se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki, temve¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMS-
ovemu servisu oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokalne-
mu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vasega aparata prepustite samo kvalificiranemu strokov-
nemu osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost aparata.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o0 menjavi orodij.

¢) Redno kontrolirajte priklju¢no vrvico elektriénega aparata, zamen-
javo poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-ovem
servisu. Redno preverjajte tudi kabelske podaljske in jih zamenjaj-
te, Ce so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

@ Stroja nikoli ne uporabljajte brez zascitnega pokrova.
@ Olje za rezanje navojev ne sme priti v koncentriranem stanju v kanalizaci-
jo, vodo ali zemljo.

1. Tehniéni podatki
1.1. Stevilke artiklov

Rezalne Celjusti (Strehler) in drzala glej cenik
Hitro menjalna rezalna glava Unimat 75 751000
Hitro menjalna rezalna glava Unimat 77 771000
Zapiralna ro€ica R za navoje cevi - konusni 751040
Zapiralnaro€icaR-L  za navoje cevi - levi, konusni 751050
Zapiralna rocica G za navoje cevi - cilindriéni 751060
Zapiralna ro€ica G-L  za navoje cevi - levi, cilindricni 751070
Zapiralna ro¢ica M za navoje sornikov 751080
Zapiralna ro¢ica M-L  za navoje sornikov, levi 751090
1 komplet vpenjalnih Celjusti za /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Stirirobni klju® 383015
Olje za rezanje navojev

REMS Spezial

REMS Sanitol (za napeljavo za pitno vodo)

1.2. Delovno obmocje Unimat 75 Unimat 77

Premer navojev

Cevi he — 212" a—4"

Sorniki 6-72mm

Vrste navojev
Navoji cevi, konusni
Navoji cevi, cilindricni
Navoji jeklenih oklepnih cevi

R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Navoji sornikov M, BSW, UNC
DolZina navojev 200 mm 120 mm
do @30 mm neomejena —
1.3. Stevilo vrtljajev delovnega vretena
REMS Unimat 75, s preklopom polov 70/35 */min.
REMS Unimat 77, s preklopom polov in

preklopnik gonila 50/25/16/8 '/min.

1.4. Elektri¢ni podatki

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (s preklopom polov) ali
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (s preklopom polov) ali
glej podatkovno tablico

1.5. Komprimirani zrak (samo pri pnevmatskem vpenjalnem primezu)

Obratovalni tlak 6 bar
Pri labilnem materialu (n.pr. plasti¢ne ali tankostenske cevi)
je potrebno zniZati tlak na vzdrZevalni enoti.
1.6. lzmere
REMS Unimat75 LxBxH 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 LxBxH 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Teze
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

1.8. Informacije o hrupnosti

Emisijske vrednosti za hrup na delovnem mestu
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)
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Zagon
Transport in postavitev

REMS Unimat je najbolje transportirati z dvizno mizo za standardne pa-
lete (Norm) ali z vili€arjem (Slika 1).

Stroj je treba postaviti tako, da bo mozno vpenjati tudi dolge palice. Na
motorski strani je potrebno glede na najvecje dolzine navojev (votla gred
do @ 30 mm) biti dovolj mesta za izstopajoi obdelovanec. Stroj se lahko
pritrdi s privijanjem.

Elektricni prikljuéek

Upostevajte omrezno elekiricno napetost! Pred priklopom stroja preve-
rite, e na mocnostni podatkovni tablici navedena napetost odgovarja om-
rezni elektricni napetosti.

Stroj se lahko priklju¢i na omreZja z ali brez srednjega vodnika (N). Nape-
tost za krmiljenje se proizvaja s transformatorjem, ki je vgrajen v stikalni
8katli. Brezpogojno pa mora obstajati za&¢itni vodnik (PE). Ce je stroj pri-
klju¢en neposredno na omrezje (brez vti€ne priprave), potem je potreb-
no instalirati glavno stikalo.

Pozor!

Pri prikljuGevanju stroja je potrebno upostevati smer vrtenja rezalne gla-
ve, preden pride zapiralna rocica (1) (Slika 2) prvi¢ do dotika do sprogil-
nega odmikala (2) (Slika 4). Zapiralna roica za desne navoje odreze pri
levosmernem obratovanju rezalne glave prislonski vijak (3) (Slika 2) , ¢e
pride do sprozilnega odmikala (prav tako zapiralna rocica za leve navoje
pri desnosmernem obratovanju). Pri preverjanju smeri vrtenja se mora
zato nahajati rezalna glava v svojem desnem kon¢nem poloZaju. Smer
vrtenja je mozno spreminjati z zamenjavo faz (zamenjava polov elektri¢-
nih vodnikov). Priklop je potrebno izvrsiti tako, da se bo z obra¢alnim sti-
kalom (5), ki je montirano na stikalni Skatli (4) (Slika 3) doseglo sledece
smeri vrtenja:

v polozZaju | desno od 0 se vrti rezalna glava v desno smer,
v polozZaju | levo od 0 se vrti rezalna glava v levo smer.

V primeru preobremenitve stroja izklopi navojni tuljavni termostat elek-
tromotor. Po nekaj minutah je mozZno ponovno zagnati stroj, pri Cemer je
potrebno izbrati manjSe Stevilo vrtljajev rezalne glave.

Olje za rezanje navojev

Uporabljajte samo olja za rezanje navojev REMS. Dosegli boste brezjib-
ne rezultate rezanja, dolgo Zzivljenjsko dobo rezalnih Celjusti in ob&utno
ohranili dobro stanje stroja.

Posebno olje za rezanje navojev REMS Spezial (z vsebnostjo mineral-
nega olja) je visoko legirano in uporabno za vse vrste cevnih in sorniskih
navojev. Olje je mozno izpirati z vodo (izvedenisSko preverjeno) in je zato
primerno tudi za izdelavo navojev na ceveh za pitno vodo. Pri skrbnem
splaknjevanju naprave po instalaciji ne prihaja do nikakrSnega negativ-
nega ucinka za vonj in okus pitne vode.

Olje za rezanje navojev REMS Sanitol je brez vsebnosti minerainih olj,
sinteti¢no, popolnoma topno v vodi in ima u¢inek mazanja kot mineralno
olie. To olje se uporablja za vse vrste cevnih in sorniskih navojev. V Nemdi-
ji, Avstriji in Svici se mora uporabljati za izdelovanje navojev na ceveh za
pitno vodo in odgovarja predpisom (DVGW Atest §t. DW-0201AS2032;
OVGW Atest &t. 1.303; SVGW Atest t. 7808-649).

Vsa olja za rezanje navojev uporabljajte samo v nerazredéenem
stanju! (brez emulzij).

Glede na nacin uporabe stroja in s tem glede na segrevanje hladilnega
sredstva se lahko v posodo napolnimed 40in 80 litrov hladilnega sredstva.

Podpiranje materiala

DaljSe cevi in palice je potrebno podpreti z viSinsko nastavljivo napravo
REMS Herkules (120100). Le-ta ima jeklene krogle za brezhibno premi-
kanje cevi in palic v vseh smereh in brez prevraCanja opore za material.
V primeru pogostejSe obdelave daljSih cevi ali palic je prednostno upora-
bljati 2 REMS Herkules.

Nastavitev velikosti navojev

Montaza rezalne glave (menjava)

V izogib zamenjave rezalne garniture (Celjusti Strehler in drzalo) v rezalni
glavi, se priporo¢a uporaba zamenjalnih rezalnih glav. V ta namen se na-

3.2.

3.3.
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mesto zamenjave rezalne gamiture zamenja cela rezalna glava (krajsi
Cas opremljanja). V ta namen odvijte 3 vijake (6) z nasadnim kljuem (7)
(Slika 5) in snemite rezalno glavo v smeri naprej iz njenega sedeza na-
mestitve. Pri postavljanju rezalne glave je potrebno paziti na to, da bodo
povrsine naleganja rezalne glave in sprejemnega dela na gonilu skrbno
ocCis¢ene. Sojemalnik zapiralne rocice, ki $trli ven na zadnji strani rezalne
glave, je potrebno pri montaZi rezalne glave vstaviti v doloCeni polozaj v
protikomad na gonilu. Pri tem je potrebno paziti, da se bo zapiralni zatic,
kateri zapira rezalno glavo med pomikanjem nazaj, nahajal v visini ¢rtne
oznake. Pri nameS¢anju rezalne glave je potrebno po potrebi obracati
zapiralno ro€ico (1) v levo ali desno tako, da vskoci sojemalnik v svoj
polozaj.

Pozor! Sojemalnik ni kvadratni!

Montaza zapiralne rocice (menjava)

Glede na vrsto navojev so potrebne sledece zapiralne rocice — z odgo-
varjajoco razli¢no oznako:

R zadesnosmerne stoZ¢aste cevne navoje (ISOR 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L za levosmerne stoz&aste cevne navoje (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G zadesnosmerne cilindri¢ne cevne navoje (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L za levosmerne cilindri¢ne cevne navoje (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M zadesnosmerne metri¢ne sorniske navoje (DIN 13), UN-navoj (UNC,
UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

M-L za levosmerne metriéne sorniSke navoje (DIN 13), UN-navoj (UNC,
UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

Za levosmerne navoje je potrebno obrniti pokrov rezalne glave in presta-

viti prislonski vijak (3) (Slika 2). Pri tem je potrebno paziti, da se bo — pri

pogledu od zgoraj na rezalno glavo (Slika 2) — za desnosmerne navoje

nahajal prislonski vijak (3) levo od zapiralne rocice (1) oziroma, da se bo

za levosmerne navoje (po obrnjenem pokrovu rezalne glave in prestavl-

jenem prislonskem vijaku) nahajal prislonski vijak (3) desno od zapiralne

rocice (1).

Pozor!

V primeru neprave zapiralne rocice ali napa¢no uporabljanega prislons-
kega vijaka se stroj poSkoduije!

Montaza rezalne garniture (menjava)

Pri zamenjavi rezalne garniture (Celjusti Strehler in drzalo) je najbolje sne-
ti rezalno garnituro iz stroja in jo poloziti na mizo kot je opisano pod to¢-
ko 3.1. Potem odvijte 2 vijaka pokrova (8) z nasadnim klju¢em (7) (Slika
5), snemite pokrov, odprite zapiralno rocico in vzemite ven drzalo §t. 1z
izvijaCem kot je prikazano na sliki 6. Odstranite preostala drzala. Ocistite
Cetverorobnik rezalne glave. Vstavite novo rezalno gamituro zacensi z
drzalom &t. 1. Zadnje drzalo se mora dati vstaviti lahko in natan¢no (brez
pomoti orodja, n.pr. kladiva). Ce prihaja do prevelike zragnosti (obrablje-
na drzala), potem se povecajo tolerance navojev. V kolikor ni zracnosti,
t.p. da so drzala stisnjena, potem zapiralna rocica ne more ve¢ odpirati
oziroma zapirati rezalne glave. To privede do zloma zapiralne rocice. Na-
mestite pokrov, zategnite vijake, preverite premikanje zapiralne roCice. Le-
ta se mora dati ro¢no premikati sem ter tja (odpiranje in zapiranje rezal-
ne garniture). V kolikor temu ni tako, je potrebno ponovno demontirati re-
zalno garnituroin prisotnost ostruzkov v Cetverorobniku, drzalu in pokrovu.
Zaradi nepravilnega ravnanja se lahko poSkodujejo tudi robovi drzal. Le-
takSne poSkodbe je potrebno strokovno zgladiti s pilo.

V kolikor se zamenja rezalna garnitura v stroju, je potrebno paziti na to,
da se pri demontaZi drzal zapiralna roica nahaja zgoraj tako, da ne pa-
dejo ostruzki v rezo pri nastavnem vretenu. Po demontazi drzal oGistite
rezalno glavo. Pred vstavljanjem nove rezalne garniture, zacensi z drza-
lom §t. 1, postavite zapiralno rogico navzdol (drzala vstavljajte po vrstnem
redu1,2,4,3).

Uporaba

. Desni navoji - levi navoji

Pazite na to, da bosta za izbrano rezalno garnituro pravilno vstavljena pra-
va zapiralna ro€ica in prislonski vijak (glej 3.2.) in, da bo pravilno nastavl-
jena smer vrtenja rezalne glave na obracalnem stikalu (5) (glej 2.2.).
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Nastavitev premera navojev

Zeleni premer navojev nastavite s $tirirobnim kljugem (9) (Slika 5) na na-
stavljalnem vretenu (10) (Slika 2). Grobo nastavitev izvrSite s prestavl-
janjem nastavljainega vretena do odgovarjajoce oznake na drzalu $t. 1
(okence na rezalni glavi (11) se sklada z oznako na rezalni glavi. Fino na-
stavitev izvrSite s pomocjo tabele za fino nastavitev, ki je prilozena vsa-
kemu stroju, v kateri je za vsaki premer navojev navedena nastavljalna
Stevilka nastavljalnega vretena. Le-to nastavljalno Stevilko je potrebno
postaviti tako, da se pokriva z oznako (12), katera se nahaja nad nasta-
vljalnim vretenom na rezalni glavi. Za leve navoje velja oznaka na na-
sprotni strani (13). Brezpogojno je potrebno paziti na to, da bo pri postopku
izvajanja nastavitve zapiralna ro€ica (1) nalegala na prislonski vijak (3) ,
t.p., da je zapiralna glava zaprta. Pri rezalnih gamiturah, katere niso do-
bavljene skupaj s strojem, mora uporabnik sam dolo€iti nastavijaino Ste-
vilko s pomocjo navojnega merilnega trna, navojne merilne mufe ali vzor¢-
nega navoja.

Nastavitev vzdolznega prislona

Zeleno dolZino navojev nastavite na dolZinskem prisionu (14) (Slika 4). V
ta namen odvijte pritrdilno rocico (15) in nastavite dolZino po skali (16).
Po potrebi pomaknite gonilno enoto z zarezovalno rocico (17) v levo. Pri
stozCastih cevnih navojih se standardna dolzina navojev doloci avto-
matsko, e se dolzinski prislon nastavi po skali (16) na zeleno velikost na-
vojev.

Glede dolgih navojev glej 4.6.

Izbira Stevila vrtljajev

REMS Unimat 75 ima 2 $tevil vrtljajev. Za manjSe premere navojev (do
ca. 45 mm) se z aktiviranjem stikala Il (18) (Slika 4) izbere Stevilo vrtlja-
jev 70 /min. Za vegje premere navojev (nad ca. 45 mm) se z aktiviran-
jem stikala | (19) izbere Stevilo vrtljajev 35 '/min. Trsi material ali zelo dro-
bi navoji lahko zahtevajo hitrejSi preklop na Stevilo vrtljajev 35 /min.

REMS Unimat 77 ima 4 Stevila vrtljajev. Dodatno pri elektriCni izbiri Ste-
vila vriljajev s pomocjo stikala | (19) Il (18) se vkljuCita s pritiskom oziro-
ma potegom prestavne rocice gonila (20) 2 nadaljnji Stevili vrtljajev:

8 'min.:  prestavna rocica gonila pritisnjena

+ stikalo | teZko struZeni materiali 3 do 4”

prestavna rocica gonila pritisnjena

+ stikalo Il normalno struzeni materiali 3 do 4”
tezko struzeni materiali 1/4 — 21/2”

prestavna rocica gonila potegnjena

+ stikalo | normalno struzeni materiali 1/4 — 21/2"
teZko struzeni materiali do 1”

prestavna rocica gonila potegnjena
+ stikalo Il normalno struzeni materiali do 1”

16 /min.:

25 '/min.:

50 */min.

Vpenjanje materiala
Zapiralna rocica (1) je zaprta.

Mehanski vpenjalni primez:
Material previdno vstavite do priprave na eljusti Strehler. Z vpenjalno rogi-
co (23) (Slika 4) se material vpne tako, da se sam centrira.

Pnevmatski vpenjalni primez:

Pnevmatski vpenjalni primez se nastavlja na vpenjani premer na slededi
nacin:

Odvijte privojni vijak (27). Vpenjalni primez odprite z vpenjalno rocico (23).
S pritiskom nanozno stikalo pomaknete naprej pnevmatsko delujoce vpen-
jalne Celjusti. Dobavljeno distancno plos€ico potisnite med pnevmatsko
delujoce vpenjalne Eeljusti in telo vpenjalnih Celjusti. Z zraenjem nozne-
ga stikala pomaknite nazaj pnevmatsko delujoce vpenjaine Celjusti. Ro¢-
no zaprite vpenjalni primez z vpenjalno rocico (23) tako, da bodo vpen-
jalne Celjusti rahlo nalegale na material. Zategnite privojni vijak (27). Ak-
tivirajte nozno stikalo, odstranite distan¢no plos€ico. Sedaj postopaijte kot
je opisano pri ,mehaneskem vpenjalnem primezu”, pri &emer material
vpenjate oziroma spro$¢ate z noznim stikalom.

Potek dela

Zaprite zas¢itni pokrov (21). VkljuCite stroj (glede izbire Stevila vrtljajev glej
4.4.), zarezite navoj z aktiviranjem roCice za zarezovanje (17) proti sme-
ri urinega kazalca. Ko so zarezani 2 do 3 navoji, se avtomatsko izvaja na-
daljnje dodajanje. Ko je dosezena nastavljena dolzina navojev, pride za-
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piraina rocica (1) do sprozilnega odmikala (2) in rezalne Celjusti se avto-
matsko odprejo. Pomaknite gonilno enoto z aktiviranjem zarezovalne roci-
ce (17) v smeri urinega kazalca v desno. V desnem koncnem polozaju se
rezalna glava ponovno zapre. Sedaj izkljucite stroj (22) in vzemite mate-
rial ven.

Z Unimatom 75 lahko reZete dolge navoje do @ 30 mm. Pri tem vodita
material gonilo in motor (votla gred). Preden odpre zapiralna roCica rez-
alno glavo, izkljucite stroj, odprite vpenjalni primez, z zarezovalno ro€ico
(17) pomaknite rezalno glavo z materialom v desni izhodiS¢ni polozaj. Po-
novno zaprite vpenjalni primez, ponovno vkljucite stroj. Ta postopek lah-
ko izvajate poljubno pogosto.

Posebna vpenjalna sredstva

Za pazljivo vpenjanje gladkega okroglega materiala, okroglih plasti¢nih
palic in podobnega materiala ter za vpenjanje zati¢nih vijakov in Sestrob-
nih vijakov je moZno dobiti posebna vpenjalna sredstva.

Za rezanje spojnikov se uporabljajo REMS Nippelfix, t.j. avtomatske not-
ranje vpenjalne glave v 9 velikostih od /2 do 4”. Pri tem je potrebno pazi-
ti na to, da so zarobki koncev cevi znotraj postrgani in, da se cevne ko-
made zmeraj potisne do konca in, da se ne reze krajSih spojnikov kot to
dolo¢ajo standardi.

Tezko struzeni materiali

Za rezanje navojev na materialih vecje trdote (nad ca. 500 N/mma2) in na
nerjavecem jeklu (Inox) je potrebno uporabljati Celjusti Strehler iz poseb-
nega jekla HSS.

Vzdrzevalna dela

Pred izvajanjem vzdrzevalnih in popravilnih del izviecite elektricni prikljucni
kabel! TakSna dela sme izvajati samo strokovno usposobljeno in pouceno
osebje.

5.1.

5.2.

5.3.

Vzdrzevanje

Strojev REMS Unimat 75 in 77 v normalnem obratovanju ni potrebno
vzdrzevati. Gonila obratujejo s trajnim oljnim mazanjem oziroma trajnim
polnjenjem maziva in jih ni potrebno dodatno mazati.

V primeru vegjih obremenitev, n.pr. pri serijski izdelavi navojev, je potreb-
no v strojih REMS Unimat 75 preverjati stanje napolnjenosti olja v gonilu.
V ta namen odvijte zapiralni vijak z merilno oljno paltko (seznam delov,
pozicija 59) in po potrebi dolijte olje za gonilni sklop (Art. §t. 091040 R1,0).

In$pekcijski pregledi/ vzdrzevanje
V dolocenih ¢asovnih razmakih je potrebno o€istiti posodo za hladilno

sredstvo. V ta namen izpustite hladilno sredstvo skozi izpustni nastavek
pod koritom za ostruzke.

Ce se zapiralna rocica — $e posebej brez rezalne garniture v rezalni gla-
vi — le tezko premika, potem je potrebno odviti napisno plos€ico (24) na
rezalni glavi. Sedaj lahko izpihate umazanijo in ostruzke, najbolje s kom-
primiranim zrakom (ne demontirajte nastavljalnega vretena (10) ).

Brusenje celjusti Strehler

Za vpenjalni kot (Slika 7) se je v splodnih primerih uporabe izkazala kot
najboljSa vrednost y = 20°. Na dobavljenem merilu za nastavijanje se na-
haja zareza, katera ustreza vrednosti 20°, kot to prikazuje slika 8. Za trSe
materiale se lahko priporoCa povecanje vpenjalnega kota. Nasprotno pa
je lahko potrebno, posebej, ko se zadelajo Celjusti Strehler (n.pr. pri tan-
ko stenskih ceveh, barvastih kovinah in plastiki) zmanjSati vrednost y.

Pavsalno veljavne sledeCe vrednosti na osnovi izkuSen;:

Jekla srednje trdote (300...400 N/mm?2), legirano jeklo y=20°
Jekla visoke trdote y=20..25°
Barvaste kovine y=10...20°
Plastika, n.pr. trda PVC (posebne Celjusti Strehler) y=0°

Pri navajih, ki so vecji od 33 mm, je potrebno namestiti Celjusti Strehler
na koncu vpenjalne povrsine poSevno pod kotom 45° (Slika 7). Le-ta mo-
ra biti tako velik, da ne bodo Celjusti Strlele nad drsno povrsino (Slika 10
(26)).

Glede na navojni korak so Celjusti Strehler nagnjene v drzalu. Odgovar-
jajoce temu kotu nagnjenosti je potrebno nastaviti kot & (Slika 9) na cel-
justih Strehler tako, da bodo konice zob Eeljusti Strehler po vgradnji na-
legale v drZalu na nivoju paralelno na osnovno povrsino drZala. Pri tem
je potrebno upostevati toleranco +/— 0,05 mm. Tudi pri vgradniji naknad-
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no dobavljenih Celjusti Strehler je potrebno upostevati kot nagnjenosti v
drzalu, ker se lahko vstavlja razliéne Celjusti Strehler v ve€ drzal za iz-
delavo finih navojev.

Pri doloenih Celjustih Strehler se za izboljSanje tolerance koraka pri dal-
j8ih navojih nabrusi vodilne zobe. Le-te je potrebno pri dodatnem brusen-
ju Celjusti Strehler ponovno namestiti.

Nastavitev Celjusti Strehler v drzalu

Paziti je potrebno na to, da se bo oStevilenje Celjusti Strehler skladalo z
oStevilCenjem na drzalu in, da ne bo montirana vpenjalna ploscica Strle-
la ven nad drZalnimi povrainami. Strle¢e dele je potrebno po potrebi od-
straniti (n.pr. odbrusiti).

Za nastavitev Celjusti Strehler v drzalu (Slika 10) na mero 55,4 mm pri
REMS Unimat 75 oziroma 95,4 mm pri REMS Unimat 77 je potrebno
Cvrsto zategniti vijak vpenjalne ploscice (25). Navedeno mero je potreb-
no sedaj nastaviti z merilno uro ali z dobavljenim merilom za nastavljanje
(Slika 8) — kot je to prikazano na sliki 10 — med spodnjim robom drzala in
prvim zobom po zarezovanju. Pri tem se Celjusti Strehler pritisnejo naprej
z nastavljalnim vijakom, ki se nahaja na spodniji strani drzala. Nastavljal-
ni vijak mora biti pri tem pod pritiskom na Celjusti Strehler. Pri REMS
Unimat 75 je potrebno upostevati mero 55,4 mm (Slika 10) s toleranco
+/— 0,05 mm. Pri manjSih navojih (premer 6...12 mm) je najbolje nastaviti
na 54,3 mm. Pomembno pa je, da se upoSteva toleranca +/— 0,05 mm
znotraj 4 Celjusti Strehler rezalne gamiture. Za REMS Unimat 77 se smi-
selno uposteva vrednost 95,4 mm +/— 0,05 mm.

Postopki v primeru moten;j

. Motnja:

Navoji postajajo necisti, konice so odtrgane.
Vzrok:

® Tope Celjusti Strehler.

@ Slabo hladilno mazalno sredstvo.

® Napacno nastavljena mera Strehler v drzalu.
® Napacno Stevilo vrtljajev.

Motnja:

Navoji se trgajo, ,necisti fini navoji”.

Vzrok:

® Drzalo v rezalni glavi je napacno vstavljeno. Upostevaite vrstni red!
® Celjusti Strehler sov drzalunapacno montirane. Upostevaite vrstni red!
® Celjusti Strehler v napacni vrsti drzal (naklonski kot)!

Motnja:

Navoji niso centriéni na obdelovancu.

Vzrok:

® Spremenjeno centriranje vpenjalnega primeza.

Motnja:
Rezalna glava se ne odpira dovolj dalec.
Vzrok:

® Napacno montirana zapiralna rocica.
® Obrabliena zapiralna rocica.
® Obrabljeni sprozilno odmikalo.

Motnja:
Rezalna glava se ne zapira.
Vzrok:

® Umazanost.
® Nepravilno vstavljanje rezalne garniture (glej 3.3.)
® Nepravilna montaza Celjusti Strehler v drzalu (glej 5.4.)

Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najved pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so da-
tum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovijene
okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezplacno. Garanci-
jska doba se z odpravijanjem napak niti ne podalj$a niti ne obnovi. Sko-

da, ki bi nastala zaradi obi¢ajne iztroScnosti, nestrokovnega ravnanja ali
uporabe, nepazljivosti, oziroma neupostevanja navodil za uporabo, upo-
rabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih obremenitev, nesmi-
selne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogoyv, ki jih REMS ne
priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravijajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi poo-
blas¢eni servisi. Reklamacije se priznajo, Ce se aparat dostavi avto-
riziranemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju.
Zamenjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stro$ki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo
nedotaknjene. Ta garancija proizvajalca velja samo za nove proizvode, ki
se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.
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Fig. 4 14 Opritor de lungime
1 Parghie de inchidere 15 Parghie de blocare
2 Came de declansare 16 Scala
3 Surub opritor 17 Parghie de taiere
4 Caseta de comanda 18 Palpator Il
5 Inversor 19 Palpator |
6 Suruburi cilindrice 20 Parghie de schimbare a vitezei
(prinderea capului de taiat) (numai Unimat 77)

7 Cheie 21 Capac de protectie
8 Suruburi cilindrice 22 Buton oprire
(prinderea capacului) 23 Parghie de prindere
9 Cheie tubulara patrata 24 Placuta
10 Ax de reglaj 25 Placa de prindere
11 Fereastra ovala 26 Buton ciuperca pentru oprire
12 Marcaj filet de dreapta de urgenta
13 Marcaj filet de stanga 27 Surub de blocare

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate du-
ce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini el-
ectrice” folosit in continuare se refera la sculele electrice portabile alimenta-
te de la retea sau acumulatori, ca si la masinile stationare. Folositi masinile
electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile
generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folositi masini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi
in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozi-
ve. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste medii.

c) indepérta;i curiosii si copii din zona de lucru. Distragerea atentiei po-
ate provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu
modificati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pen-
tru masinile cu impamantare. Stecherele originale si prizele potrivite re-
duc riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare cu con-
ductor de protectie, stecherul trebuie conectatnumaila o priz& cu impaman-
tare. Pe santiere, in medii umede, sub cerul liber, etc., alimentati magina
numai prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA (disjunctor Fl).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, radia-
toare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact cu
corpuri legate la pamant.

c) Nu expuneti maginile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce pa-
trunde intr-o magina electrica creste riscul de electrocutare.

d) ingriji;i cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a trans-
porta masina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti ca-
blul de caldura, ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Ca-
blurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o masina electrica in aer liber, alegeti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala

a) Cénd lucrati cu o masina electrica, ramaneti permanent atentla ceea
ce faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influenta al-
coolului sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate
cauza grave accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii.
Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
incaltamintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce ri-
scul de vatamare corporala.

c) Evitati pornirea accidentala. inainte de a cupla stecherul la priz, asi-
gurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transporta-
rea masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu ntre-
rupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.

d) indepérta;i cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masina. O
sculd lasatad pe un element in miscare poate genera vatamare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va hai-
nele, manusile si parul de partile in migcare ale masinii. Hainele largi,
parul si bijuteriile pot fi prinse in miscarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea
prafului, asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conectate.
Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini electri-
ce. Cei ce invata pot utiliza 0 masina electrica numai daca le este nece-
sar pentru calificarea lor, daca au peste 16 ani si numai supravegheati de
0 persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati magina. Folositi masina potrivitad cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita in
limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi masina electricad daca intrerupatorul nu functioneaza
corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator
este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati masina de la priza de alimentare inainte de orice conec-
tare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc ri-
scul pornirii accidentale.

d) Depozitati masinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
miteti niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu
aceste instructiuni sa foloseasca o magina electrica. Masinile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe mana unor neavizati.

e) Masinile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mo-
bile si a oricérui element ce poate afecta buna functionare a masi-
nii. Daca sunt nereguli, dati magina la reparat unui service autorizat
REMS, inainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate
de starea de proasta intretinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite i curate. Sculele aschietoare/taietoare in
buna stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi o menghina sau dispozitive de prin-
dere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa incercati
sa o tineti cu mana si va permite sa aveti ambele méaini libere pentru con-
trolul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu pre-
zentele instructiuni si in modul specific de operare a masinii res-
pective, luand in considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea
masinilor in alt scop decét cel proiectat poate duce la situatii periculoa-
se. Orice modificare neautorizata a unei masini electrice este interzisa
din motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea masinilor cu acumulatori

a) Tnainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu
este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incércatorul specificat de pro-
ducator. Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavoa-
stra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mone-
de, chei, nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Ace-
stea pot provoca arsuri sau incendii.

e)in conditii de utilizare incorecta, din acumulator poate curge lichid.
Evitati atingerea lui. Daca totusi se intampla, spalati cu apa. Daca
acest lichid intra in contact cu ochii, spélati cu apa si solicitati ime-
diat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca iritatii sau ar-
suri.

f) Folositi acumulatorul i incarcatorul numai cand temperatura lor si
a mediului este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la
un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru
evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat si
numai cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continuare si-
guranta in utilizarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si in-
tructiunile privitoare la intretinerea maginii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor
prelungitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit
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la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte tre-
buie reparate sau inlocuite.

Reguli speciale de siguranta

Nu folositi masina fara protectie.
Uleiurile pentru taiat filete nu au voie sa ajunga in mod concentrat in cana-
lizare, ape sau pamant.

1. Date tehnice
1.1. Numar articol
Bacuri de taiere si suport vezi lista de preturi
Cap de taiere cu schimbare rapida Unimat 75 751000
Cap de taiere cu schimbare rapida Unimat 77 771000
Parghie de inchidere R pentru tevi cu filet conic 751040
Parghie de inchidere R-L pentru tevi cu filet conic de stanga 751050
Parghie de inchidere G pentru tevi cu filet cilindric 751060
Parghie de inchidere G-L pentru tevi cu filet cilindric de stanga 751070
Parghie de inchidere M pentru bolturi cu filet 751080
Parghie de inchidere M-L pentru bolturi cu filet de stanga 751090
1 set bacuri de prindere /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Cheie cu cap patrat 383015
Uleiuri pentru taiat filete
REMS Spezial
REMS Sanitol (pentru tevile de apa potabild)
1.2. Domeniul de lucru Unimat 75 Unimat 77
Diametrul filetului
Tevi e — 212" a—4"
Bolturi 6-72mm
Feluri de filete
Pentru tevi, conice R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Pentru tevi cilindrice G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Filet pentru tevi din otel blindat Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Filet pentru bolturi M, BSW, UNC
Lungimea filetului 200 mm 120 mm
Péna la @ 30 mm nelimitat —
1.3. Turatii ale axului de lucru
REMS Unimat 75, cu schimbarea polaritatii 70/35 '/min.
REMS Unimat 77,  cu schimbarea polaritatii si
schimbarea vitezei 50/25/16/8 */min.
1.4. Date electrice
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (cu schimbarea polaritatii) sau
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 KW (cu schimbarea polaritétii) sau
vezi tablita maginii
1.5. Aer comprimat (numai la mandrina de prindere)
Presiunea de lucru 6 bar
Pentru material labil (de ex. material plastic sau tevi cu pereti subtiri)
Trebuie redusa presiunea la unitatea de intretinere.
1.6. Dimensiuni
REMS Unimat75 LxBxH 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 LxBxH 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Masa
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
1.8. Informatii despre zgomot
Valoarea de emisii pe loc de munca
REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)
2. Punereain functiune
2.1. Transport si montaj

REMS Unimat se va transporta cu stivuitoare pentru paleti sau motosti-
vuitoare (fig.1).

Masina se va monta astfel incat sa poata fi prinse si bare lungi. Pe par-
tea motorului trebuie sa existe conform lungimii maxime de filetare (ax
pana la @ 30 mm) suficient spatiu pentru piesa prelucrata. Masina poate
fi prinsa in suruburi.

2.2,

23.

24.

3.

3.1.

Legarea electrica

Atentie la tensiunea de retea! Inaintea legarii masginii verificati daca ten-
siunea de pe placuta masinii corespunde cu tensiunea din retea.

Masina poate fi legata la retele cu sau fara conductori centrali (N). Tensi-
unea de comanda este realizata de un transformator montat in caseta de
comanda. Trebuie s& existe un conductor de protectie (PE). Daca masi-
na este legata direct la retea (fara conductor central) atunci se va instala
un comutator principal.

Atentie!

La legarea maginii se va avea in vedere sensul de rotatie al capului de
taiere, Tnainte ca parghia de inchidere (1) (fig. 2) sa atinga pentru prima
datd camele de actionare (2) (fig. 4). O péarghie de inchidere pentru filet
de dreapta taie surubul opritor la miscare spre stanga a capului de taiere
(3) (fig. 2), cand atinge camele de actionare (la fel si o parghie de inchi-
dere pentru filet de stdnga la miscare spre dreapta). Pentru verificarea
sensului de rotatie capul de taiere trebuie sa se afle in pozitia limita dreap-
ta. Sensul de rotatie poate fi modificat prin schimbarea fazei (polarizare
inversa a conductorilor electrici). Legatura trebuie facuta astfel incat co-
mutatorul inversor (5) de pe caseta de comanda (4) (fig. 3) s& induca ur-
matoarele sensuri de rotatie:

in pozitia | la dreapta de 0 capul de taiere se roteste spre dreapta,
in pozitia | la stanga de 0 capul de taiere se roteste spre stanga.

La supraincarcarea masinii un termostat opreste electromotorul. Dupa
cateva minute masina poate fi pornita din nou, alegand o turatie a capu-
lui de taiere mai mica.

Uleiuri pentru taiat filete

Utilizati numai uleiuri pentru taiat filete REMS. Astfel obtineti rezultate de
taiere impecabile, durata de viata lunga a bacurilor de taiere cat si prote-
jarea masinii.

Uleiul pentru taiat filete REMS Spezial (cu ulei mineral) este inalt aliat si
utilizabil pentru filete de tevi si bolturi de tot felul. Se spala cu apa (verifi-
cat de expert) si de aceea este adecvat si pentru tevile pentru apa pota-
bila. La o clatire atentd a instalatiei dupd instalare nu apare nicio influenta
a mirosului sau gustului apei.

Uleiul pentru taiat filete REMS Sanitol este sintetic, fara ulei mineral, com-
plet dizolvabil in apa si are puterea de ungere a uleiului mineral. Este uti-
lizabil pentru toate filetele de tevi sau bolturi. Trebuie utilizat in Germania,
Austria si Elvetia pentru conducte de apa si corespunde prevederilor
(DVGW nr. verif. DW-0201AS2032; OVGW nr. verif. 1.303; SVGW nr.
verif. 7808-649).

Toate uleiurile pentru filete se vor utiliza nediluate!
(Fara emulsii.)

Tn functie de utilizarea maginii si deci de incalzirea substantei de ungere
si racire, se pot introduce intre 40 si 80 de litri de substanta de ungere si
racire in recipient.

Sprijinirea materialului

Tevisibarelungi trebuie sprijinite cu dispozitivul REMS Hercules (120100)
cu indltime reglabila. Acesta contine bile de otel pentru o ugoara misca-
re a tevilor si barelor in toate directiile, fara rabaterea sprijinului. La o pre-
lucrare frecventd de tevi sau bare de lungime mare sunt avantajoase 2
dispozitive REMS Herkules.

Reglarea marimii filetului
Montarea (schimbarea) capului de taiere

Pentru a evita schimbarea setului de taiere (bacuri si suport) in capul de
taiere, se recomanda capete de taiere interschimbabile. Astfel se vor
schimba in locul setului de taiere in capul de taiere, intregul cap (timpi
scurti de montaj). Pentru aceasta indepartati cele 3 suruburi (6) cu cheia
pentru stifturi (7) (fig. 5) si scoateti capul de taiere din locagul sau in fata.
La montarea capului de tdiere trebuie avut in vedere ca suprafetele de
montaj ale capului de taiere si ale prinderii in angrenaj s fie bine curata-
te. Purtatorul parghiei de inchidere, care iese deasupra pértii din spate a
capului de taiere, trebuie introdus la montajul capului de taiere intr-o anu-
mitd pozitie in contrapiesa din angrenaj. Aici trebuie avut in vedere ca stif-
tul de inchidere care inchide capul de taiere la retragere, sa fie in dreptul
marcajului. La montarea capului de taiere se va roti parghia de inchidere
(1) eventual spre stanga sau spre dreapta pana ce face clic.
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4.2,

Atentie! Purtatorul nu este patrat!

Montati (schimbati) parghia de inchidere

Tn functie de felul filetului se utilizeaza urméatoarele parghii de inchidere —
cu denumire diferita):

R pentru filet de dreapta conic pentru tevi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pentru filet de stanga conic pentru tevi (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pentrufilet de dreapta cilindric pentru tevi (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC)

G-L pentru filet de stanga cilindric pentru tevi (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pentru filet de dreapta metric pentru bolturi (DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

M-L pentru filet de stdnga metric pentru bolturi (DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

Pentru filete de stanga trebuie intors capacul capului de taiere si desfa-

cut surubul opritor (3) (fig. 2) .Se va avea in vedere ca — la vedere de sus

pe capul de taiere (fig. 2) — pentru filete de dreapta, surubul opritor (3) sa

se afle in stanga de parghia de inchidere (1), resp. pentru filete de stan-

ga (dupa intoarcerea capacului capului de taiere si desfacerea surubului

opritor) surubul opritor (3) sa se afle in dreapta de parghia de inchidere

(1).

Atentie!

La parghie de inchidere gresita sau surub opritor gresit montat se deteri-

oreaza masina!

Montarea (schimbarea) setului de taiere

Scoateti capul de taiere pentru schimbarea setului de taiere (bacuri si su-
port) cum este descris la punctul 2.1. si puneti-l pe 0 masa. Apoi desfa-
ceti 2 suruburi ale capacului (8) cu cheia stift (7) (fig. 5), scoateti capacul,
deschideti parghia de inchidere i scoateti suportul nr. 1 cu surubelnita ca
in fig. 6. Scoateti si restul suportilor. Curatati capul patrat al capului de
taiere. Introduceti noul set de téiere incepand cu suportul nr. 1. Ultimul su-
port trebuie sa intre usor (fara ajutorul unei scule de ex. ciocan). Daca exi-
sta un joc prea mare (suporti uzati), atunci se maresc tolerantele filetu-
lui. Daca nu exista joc, resp. suportii sunt prea ficsi, atunci parghia de in-
chidere nu mai poate deschide resp. inchide capul de taiere. Aceasta
duce la ruperea parghiei de inchidere. Puneti capacul, strangeti surubu-
rile, verificati mobilitatea parghiei de inchidere. Aceasta trebuie sa poata
fi miscata cu mana (deschiderea si inchiderea setului de taiere). Daca nu
merge, setul de taiere trebuie demontat din nou si verificat daca patratul,
suportul si capacul contin span. Prin utilizare incorecta pot fi deteriorate
si canturile suportilor. Aceste deteriorari se vor netezi cu o pila.

Daca se schimba setul de taiere ih masina, pentru scoaterea suportului
parghia de inchidere trebuie sa se afle sus, ca sa nu cada span in de-
gajarile axului de reglaj. Dupa scoaterea suportilor curatati capul de taie-
re. Inainte de a introduce noul set de taiere, pozitionati parghia de inchi-
dere incepand cu suportul nr. 1 in jos (introduceti suportii in ordinea 1, 2,
4,3).

Functionarea

. Filet de dreapta - filet de stanga

Atentie ca pentru setul de taiere ales sa fie corect introduse parghia de
inchidere si surubul opritor (vezi 3.2.) si ca sensul de rotatie al capului de
taiere la comutatorul inversor (5) sa fie reglate corect (vezi 2.2.).

Reglarea diametrului filetului

Diametrul de filet dorit se regleaza cu cheia cu cap patrat (9) (fig. 5) la axul
de reglaj (10) (fig. 2). Reglajul brut se face prin reglajul axului de reglaj
pana ce marcajul de pe suportul nr. 1 (fereastra capului de taiere (11) core-
spunde cu marcajul de pe capul de taiere. Reglajul fin se face cu ajutorul
tabelului de reglaj fin anexat fiecarei masini, in care pentru fiecare dia-
metru filetat este indicat un reglaj al axului de reglaj. Acest reglaj trebuie
sa se suprapuna peste marcajul aflat deasupra axului de reglaj pe capul
de taiere (12). Pentru filet de stanga este valabil, marcajul de pe partea
opusa (13). Trebuie avut in vedere ca la reglaj, parghia de inchidere (1)
sa se afle langa surubul opritor (3), capul de taiere fiind inchis. La seturi
de taiere nelivrate odata cu masina, reglajul trebuie facut de utilizator cu
ajutorul unui dorn etalon, o mufa etalon sau a unui filet model.
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Reglajul opritorului de lungime

Lungimea dorita a filetului se regleaza cu opritorul de lungime (14) (fig.
4). Pentru aceasta desfaceti parghia de prindere (15) si reglati lungimea
conform scalei (16). Eventual migcati unitatea de angrenaj cu parghia de
taiere (17) spre stanga. La filet conic al tevilor lungimea filetului rezulta
automat, daca opritorul de lungime este reglat conform scalei (16) la mari-
mea dorita a filetului.

Filet lung vezi 4.6.

Alegerea turatiei

REMS Unimat 75 are 2 turatii. Pentru diametre de filet mai mici (pana la
cca. 45 mm) prin actionarea palpatorului Il (18) (fig.4) se alege turatia 70
'/min. Pentru diametre de filete mai mari (de la cca. 45 mm in sus) prin
actionarea palpatorului | (19) se alege turatia 35 /min. Material mai dur
sau filet cu pas mare poate necesita o schimbare mai timpurie la turatia
de 35 */min.

REMS Unimat 77 are 4 turatii. In plus la alegerea electric a turatiei cu
ajutorul palpatorului | (19) si Il (18) prin apasare resp. tragere a parghiei
de schimbare a vitezei (20) se obtin inca 2 turatii:
8'min.:  pérghia de schimbare a vitezei apasata
+ palpator | materiale greu de prelucrat prin agchiere 3 pana
la4”

parghia de schimbare a vitezei apasata

+ palpator Il materiale prelucrate normal prin agchiere 3 pana
la4”

materiale greu de prelucrat prin aschiere 11/4 —21/2”

péarghia de schimbare a vitezei trasa

+ palpator | materiale prelucrate normal prin aschiere 11/4 —
21/2"

materiale greu de prelucrat prin aschiere pana la 1"

péarghia de schimbare a vitezei trasa

+ palpator || materiale prelucrate normal prin aschiere pana
la1”

16 /min.:

25 '/min.:

50 */min.:

Prinderea materialului
Parghia de inchidere (1) este inchisa.
Mandrina de prindere mecanica:

Introduceti materialul cu atentie pané la bacuri. Cu parghia de prindere
(23) (fig. 4) se prinde materialul autocentrant.

Mandrina de prindere pneumatica:

Mandrina de prindere pneumatica se regleaza dupa cum urmeaza la dia-
metrul de prindere:

Desfaceti surubul (27). Deschideti mandrina de prindere cu parghia de
prindere (23). Prin apasarea pedalei pneumatice actionati bacurile de prin-
dere. Introduceti distantierul furnizat intre bacurile de prindere actionate
pneumatic si corpul bacurilor. Tmpinget,i bacurile actionate pneumatic prin
aerisirea pedalei, inapoi. Tnchidet,i mandrina de prindere cu péarghia de
prindere (23) manual, pand ce bacurile ating ugor materialul. Strangeti su-
rubul de fixare (27). Actionati pedala, scoateti distantierul. Acum proce-
dati ca la “mandrina de prindere mecanica”, prinzand sau desfacand ma-

terialul cu pedala.

Procesul de lucru

Inchideti protectia (21). Pomiti masina (turatia vezi 4.4.). Prin actionarea
parghiei de taiere (17) in sensul contrar acelor de ceasornic se incepe
taierea filetului. Dupa taierea a 2 — 3 pasi, avansul rezultd automat. Daca
s-a atins lungimea reglata a filetului, parghia de inchidere (1) loveste ca-
mele de actionare (2) si bacurile de tdiere se deschid automat. Miscati
unitatea angrenajului prin actionarea parghiei de taiere (17) in sensul ace-
lor de ceasornic spre dreapta. In pozitia limita din dreapta capul de taie-
re se va inchide. Acum opriti masina (22) si scoateti materialul.

Cu Unimat 75 pot fi taiate filete lungi pana la @ 30 mm. Materialul este
trecut prin angrenaj si motor (ax tubular). inainte ca parghia de inchidere
sa deschida capul de taiere, se va opri masina, se va deschide mandri-
na de prindere si cu parghia de taiere (17) se va misca capul de taiere cu
materialul in pozitia dreapta de plecare. Mandrina de prindere se va in-
chide, porniti magina. Aceasta procedura se poate repeta cat de des.

Mijloace speciale de prindere
Pentru prinderea materialelor rotunde lustruite, bare rotunde de material
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plastic s.a. cat si pentru prinderea de suruburi stift si suruburi cu cap he-
xagonal se pot livra bacuri de prindere speciale.

Pentru taierea niplurilor se utilizeazd REMS Nippelfix, mandrine automa-
te pentru nipluri cu prindere interioara in 9 marimi de la /2 pénala4”. Pen-
tru aceasta trebuie debavurate capetele de tevi pe interior, trebuie s fie
impinse mereu pana la opritor si s& nu se taie nipluri mai scurte decat ad-
mit normele.

4.8. Piese greu de prelucrat prin agchiere

Pentru tdierea filetelor la materiale cu rezistentd mai mare (de la cca. 500
N/mm2) si otel inoxidabil trebuie folosite bacuri din HSS.

5. intretinerea

Tnainte de a efectua lucrari de intretinere si reparatii scoateti stecherul din pri-
za! Aceste lucrari se pot efectua numai de personal calificat si instruit.

5.1. Intretinerea

Lafunctionare normalala REMS Unimat 75 si 77 nu trebuie efectuatlucrari
de intretinere. Angrenajele se afld intr-o baie de ulei sau grasime per-
manenta $i nu trebuie reunse.

La solicitari mari de ex. prelucrari de serie, trebuie controlat nivelul de ulei
in angrenaj la REMS Unimat 75. Pentru aceasta scoateti surubul de in-
chidere cu tija de masurare (lista pieselor poz. 59), daca este cazul adau-
gati ulei de cutie (art.nr. 091040 R1,0).

5.2. Insepctia/intretinere

La anumite intervale se va curata recipientul pentru substanta de racire
si ungere. Pentru aceasta se va goli substanta de récire si ungere prin
stutul de golire aflat sub tava de gpan.

Daca parghia de inchidere se misca foarte greu — in special fara set de
taiere in capul de taiere, atunci se va desuruba placuta inscriptionata (24)
de pe capul de téiere. Apoi se curata mizeria si spanul cu aer comprimat
(nu demontati axul de reglaj (10)).

5.3. Ascutirea bacurilor

Ca unghi de aschiere (fig. 7) s-aimplementat pentru utilizare generala va-
loarea de y = 20°. Pe etalonul livrat exista o crestatura, care corespunde
valorii de 20° (vezi fig. 8). Pentru materiale mai dure este necesara mar-
irea unghiului de aschiere. La polul opus, poate fi necesara reducerea va-
lorii y, in special cand bacurile agata (de ex. la tevi cu pereti subtiri, la me-
tale neferoase si materiale plastice).

Paugal sunt valabile urméatoarele valori datorate experientei:
Oteluri cu rezistenta medie (300...400 N/mm?2), otel special y=20°

Oteluri cu rezistentd mai mare y=20..25°
Metale neferoase y=10...20°
Materiale plastice, de ex. PVC dur (bacuri speciale) y=0°

La filete mai mari de 33 mm se va executa la capatul suprafetei de prin-
dere al bacurilor o tesitura de 45° (fig. 7). Aceasta trebuie sa fie atat de
mare incét bacurile s& nu depaseasca suprafata de alunecare (fig. 10
(26)).

Bacurile sunt inclinate in suport. Conform acestui unghi de inclinatje tre-
buie sa existe un unghi 5 la bacuri (fig. 9), pentru ca vérfurile dintilor ba-
curilor s& fie dupd montajul pe suport intr-un plan paralel la suprafata de
baza a suportului. Se va respecta o toleranta de +/— 0,05 mm. si la mon-
tajul bacurilor livrate ulterior trebuie respectat unghiul de inclinatie in su-
port, deoarece se pot monta diferite bacuri in mai multi suporti, pentru a
realiza filete fine.

La anumite bacuri pentru imbunétdtirea tolerantei la filete lungi sunt po-
lizati unii dinti de ghidare. Acestia trebuie montati la loc la polizarea ba-
curilor.

5.4. Reglarea bacurilor in suporti

Trebuie sa corespunda numerotarea bacurilor cu cea a suportilor. Placa
de prindere montatd nu are voie s& depaseasca suprafetele de prindere.
Daca exista depasiri, acestea trebuie indepartate (de ex. polizate).

Pentru reglarea bacurilor in suport (fig. 10) se strange surubul pe placa
de prindere (25) la masura 55,4 mm la REMS Unimat 75 resp. la 95,4
mm la REMS Unimat 77. Masura indicata se va regla cu un ceas de ma-
surat sau un calibru livrat odata cu masina (fig. 8) — asa cum este aratat
in fig. 10 — intre muchia inferioara a suportului si primul dinte dupa taie-
rea de inceput. Pentru aceasta se vor impinge bacurile cu surubul de

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

reglaj aflat pe partea inferioara a suportului, inainte. Surubul de reglaj tre-
buie sa se afle sub presiune fata de bacuri. La REMS Unimat 75 masu-
ra de 55,4 mm (fig. 10) trebuie respectata cu o tolerantd de +/- 0,05 mm.
La filete mai mici (diametru 6...12 mm) poate fi reglata avantajos la 54,3
mm. Important este insd ca toleranta de +/— 0,05 mm in interiorul celor 4
bacuri ale unui set de taiere sa fie respectata. Pentru REMS Unimat 77
se va respecta valoarea de 95,4 mm +/- 0,05 mm.

Comportamentul la defectiuni

. Defectiunea:

Filetul este murdar, se rup varfurile.
Cauze:

® Bacuri neascutite.

® Substanta de ungere si racire proasta.
® Cresit reglajul bacurilor in suport.

® Turatie gresita.

Defectiunea:
Filetul este taiat, “filet fin murdar”.
Cauze:

@ Suportul gresit introdus in capul de taiere. Atentie la ordine!
@ Bacurile montate gresit in suport. Atentie la ordine!
® Bacurile in tipul de suport gresit (unghiul de inclinatie)!

Defectiunea:

Filetul nu este centrat pe piesa.

Cauze:

® S-a modificat centrarea papusii de fixare.

Defectiunea:

Capul de taiere nu se deschide destul.
Cauze:

® S-a montat o parghie de inchidere gresita.
® Parghia de inchidere este uzata.

® Camele de actionare sunt uzate.

Defectiunea:
Capul de taiere nu inchide.
Cauze:

® Existd murdarie.
@ Introducerea necorespunzatoare a setului de taiere (vezi 3.3.)
@ Montajul necorespunzator al bacurilor in suport (vezi 5.4.).

Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou cétre
primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre dealer.
Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale de
cumparare, care trebuie sa includa data achizitiei si identificarea produ-
sului. Toate defectele functionale apdrute in perioada de garantie, care
sunt clar datorate unor defecte de material sau de fabricatie, vor fi reme-
diate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde sau reinnoi perioada de
garantie a produsului. Defectiunile datorare uzurii normale, nerespectarii
instructiunilor de operare, folosirii incorecte sau improprii, operarii unor
materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea in scopuri neauto-
rizate, interventja clientului sau a unui tert asupra produsului, sau alte mo-
tive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de ser-
vice autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot fi ac-
ceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de service auto-
rizata REMS fard sa fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.
Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clientului.
Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama de-
fectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a producatorului
se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea Europeana, in
Norvegia si Elvetia.
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dur. 4 14 Ynop npogonbsHon nogaym

1 PykosiTka CMblkaHus 15 3axnMHbIN pblyar

2 PasbegnHuTeNbHbI Kynadyok 16 Lkana

3 OrpaHu4nTENbHbIN BUHT 17 BpesHon pblvar

4 PacnpefenuTernbHbIi ALMK 18 KHorka Il

5 PesepcyBHbIf nepekntodatens | 19 KHonka |

6 LunuHgpuyeckuii BUHT (kpen- 20 Pblyar nepekntoyeHns nepe-

neHve pe3bboHape3HoN rornoBkm) fauu (Tonbko Ans Yaumar 77)

7 TopuoBbIN LUTUTOBBIN KIHOY 21 3awuTHoe NoKpbITUE

8 LunuHgpnyeckun BUHT 22 KHOMKa BbIKMOYEHNS
(kpenneHue KpbiLLKu) 23 3aXMMHbIN pblyar

9 HacagHomn KBagpaTHbIN Ko 24 Tabnunyka

10 PerynmMpoBOYHbIN LUNMHAESb 25 3axumHas nnuta

11 OBanbHOE OKOLLEYKO 26 [prbOBMAHbIN aBapPUIHBIN

12 MapkupoBka npaBoii pe3bobi BblIKIo4aTesnb

13 MapkmpoBka neBoi pesbobl 27 3axuMHbIN BonT

O6wue TpedboBaHUA NO TeXHUKe 6e30NacHOCTU

BHUMAHMUE! Heobxoaumo npounTath Bee ykasaHust. OLumnbku, LonyLeHHbIe
B CITyyae HecoOmntoaeHUs NpUBEAEHHbIX Aariee YkasaHuii MOryT CTaTb NPUYMHON
3MEKTPOLLIOKA, NoKapa u/unu TsHKENbIX NoBpexaeHuit. Vicnons3yemoe fanee
NOHATUE ,3NEKTPUYECKMIA NPUBOP” CBSI3aHO C paboTaLLIMIMIA B ANEKTPUYECKON
CETV AMEKTPUHECKVM MHCTPYMEHTaMW (C CETEBLIM Kabernem), akkyMymnsTOpHbIMM
3NEKTPUYECKUMU UHCTPYMEHTaMK (Be3 ceTeBoro kabens), MallmHamn 1
3NeKTPUYEeCK MU Nprbopami. AneKTpuieckme Nprbopbl UCNoNb30BaThb TOMBKO
Mo Ha3Ha4YeHWto, ¢ cobnofeHeM TpeboBaHUI TEXHNKI Ge30NacHOCTM.

XPAHUTE 3TN YKASAHNA B BESOMNMACHOM MECTE.

A) Pa6oyee mecTo

a) PaGoyee mecTo copepxaTb B nopsake U umMctore. Becropsaok v
He#oCTaTOuHOe OCBeLLEHWe paboyero Mecta MOryT CTaTb NPUYNHON
HecYacTHoro cryyas.

b) He paGoTaTb ¢ anekTpuyeckum npubopom B cpeae, rae UMeeTcs
OnacHOCTb B3pbiBa, B KOTOPON UMEHOTCS roproune XuUaKoCTH, ras
WIU NbiNb. JNeKTpuyecke npubopbl AaloT UCKPEHIE, KOTOPOE MOXET
BbI3BaTb BO3ropaHu1e Mbini Unu napos.

c) Monb3ysck aneKkTpuU4ecKUM NpMGOPOM He0BX0AUMO CreanTb, HTOObI
pAOOM He HaxoAMNUCb AEeTM M NOCTOPOHHMe nuua. B cryyae
HEBHUMATENbHOCTH, NPUBOP MOXKET CTaTb HEYMPABISIEMBIM.

B) GnekTpob6e3onacHocTb

a) CoeauHMTENBHbIW  WITENCENb Kaxpaoro npubopa AomkeH
COOTBETCTBOBATb rHe3Ay BUJIKU. 3anpeLyaeTcsl MEHATh LUTENCenb.
He ucnonb3oBarb aganTupyoLLye LUTENCEnsi BMECTe C 3a3eMNTEHHbIMU
anekTponpudopamu. He 3amMeHEHHbIE LUTENCeNs 1 COOTBETCTBYIOLLVE
rHE30a BUINOK CHYDKAKOT PUCK AMneKTprYeckoro yaapa. Ecriv anektponprbop
obecneyeH 3almUTHBEIM NMPOBOAOM, OH MOXET MOAKMIoYaTHCA TOMbKO B
THE3O0 BUMKM C 3aLLMTHBIM KOHTAKTOM. Ha CTpouUTENbHbIX NoLagkax,
BO BMaXHOW cpefe, noj OTKPbITbIM HeGoM Mnbo B NogobHbLIX MecTax
Monb30BaTbCS ANeKTPOnprbopoM TOMbKO NMOCPEACTBOM 3aLUMTHOTO
ycTtpoicTea B 30 mA.

b) U36eraTb conpMKOCHOBEHUSA TeNa C 3a3eMNTEHHbLIMM TOBEPXHOCTSAMM,
TaKUMM Kak TpyObl, oTOnneHue, nevu, xonoaunbHukn. Ecnn teno
3a3eMINEHO, MOBbILLIAETCS PUCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

c) He xpaHutb npubop noa foxaém unu Bo BNaxHOM mecte. Bnara,
MPOHMKLLIAsA BHYTPb 3MeKTponpubopa, NOBLILLAET PUCK AMEKTPOLLOKA.

d) He ucnonb3oBatb kabenb gnA nepeHocku npubopa, Ans ero
noABelINBaHNA NGO U3BMEYEHUs WTencens u3 rHesga. XpaHuTb
Kabenb BAanu ot Tenna, Macna, ocTpbIX Kpaés UNu ABUXKYLUMXCA
yacTew npmbopa. [oBpexaEHHbIN UNM nepenyTaHHbIA kabenb NoBbILLaeT
PYCK 3MEKTPUYECKOTO LLIOKA.

) MpupaboTe c anekTponprUGOPOM NOA OTKPLITLIM HEGOM, NPUMEHSATH
YANUHUTENbHbIA Kabenb, KOTOPbLIV pa3peluaeTc NPUMEHATb Npu
HapyXHbIX paboTax. /Icnonb30BaHNs COOTBETCTBYHOLLIETO YATMHUTENBHOMO
kabens CHKaeT prCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

C) NNnyHas Ge3onacHocTb

a) BbITb BHUMaTeNbHbLIMK, HabNAATb, YTO AenaeTca U paboTtatb ¢
3MNeKTPONpMBOpPOM OCMBICIIEHHO. He Mcnonb3oBaTh aneKTponpuoop
npu ycTanocTu, U noj Bo3AeWCTBUEM ariKorosisi, HApKOTUKOB M
MeAuKameHToB. Mur HeBHUMATENbHOCTY NPy paboTe C NpUBOPOM MOXET
BbI3BaTb CePbE3HbIE MOBPEXIEHMS.

b) Bcerga HoCcUTb 3alUTHbIe CpeAcTBa M 3awWwMTHbIe o4ku. Vcnon-

b30BaHWE NNYHbIX CPEACTB 3aLLMTHI, TAKVX Kak PECTIMpaTop, HECKONb3SLLAs
00YBb, 3aLUMTHbIA LWMNEM WK HayLIHWKK, B 3aBUCUMOCTM OT BuZa W
HasHaueHWs1 AaNeKTPONpPUGOpa CHIKAET PUCK NMOBPEXAEHUIA.

c) U3beraTb He 3annaHWpoBaHHON 3kcnnyaTauun. Mpea BkOYEHNEM
WwTencens B rHe3fo BUIKKW, YAOCTOBEPbLTECH, YTO BKIKOYaTENb
HaxoauTca B nonoxenun ,AUS/OFF“. Ecnu npu nepeHocke
anekTponpubopa naneL Haxoauncst Ha BKtoYaTene nbo BKIIOYEHHbI
np1Bop BKIHOYAETCS! B 3MEKTPOCETb, 3TO MOXET ObITb MPUUMHO HECYACTHOO
cryyasi. Hv B koem criyyae He nepekntoyainTe Kypok.

d) Mpea BkAloYeHUEM 3nekTponpubGopa yAaanuUTb UHCTPYMEHTHI
perynvMpoBaHus UNu raeyHbIv Knouy. MonasLumMii BO BpalLaroLLyocs
YacTb MpUBOPa MHCTPYMEHT VTN KITHOY MOTYT CTaTb MPUYMHON MOBPEXKOEHNS.
Huikorza He npukacaTbCst pykamu K ABMKYLLMMCS (BPaLLAIOLLMMCS) YacTsM.

e) He nepeoueHuBaiTe cebsi. O6ecneyste 6e3onacHoe NonoxeHue n
BCerga coxpaHsiite paBHoBecme. Tak MOXHO JTyyLLEe KOHTPONMPOBATh
npnGop B HEOXMAAHHOM CUTYaLIUN.

f) HapeBaTb coOTBETCTBYHOLLYIO OAeXAY, He HaaeBaTb CBOOOAHYIO
ofexay Unu ykpaileHus. Bonochl, ogexay 1 nepyaTku gepxatb B
CTOpPOHe OT ABMXKYLUMXCS YacTen. [IBIKYyLLME YacTV MOTYT 3aXBaTUTb
cBOGOAHYH0 OfEX Y, YKPALLEHUS! MW ANMHHbIE BONOCHI.

g) Ecnn Bo3MOXHO yCTaHOBUTbL BcachliBatoLume U cobuparoLme nbinb
YCTPOWCTBA, yA0CTOBEPLTECH, YTO OHU NOAKITHOYEHbI M UCNIONbL3YHOTCS
Hagnexalum cnoco6om. /cnonb3oBaHmMe TakX YCTPOMCTB YMEHbLLAET
YICIO ONAaCHOCTEN, BbI3bIBAEMbIX MbIMbHO.

h) AnekTponpuGop AoBepPATL TONbLKO AOBEPEHHbLIM NHoAsAM. Monoasim
Nioasiv paspeLuaeTcs paboTaTb C 3eKTPonpuGOPOM NKLLb B TOM Criy4ae,
€CnnoHm cTaplLe 16 neT, ecnivi aTa pabota HeobxoavMa Arisi ero 00y4eHNs,
11 ECINM OH HaXoAMUTCA Mo HAZI30POM KBanM@ULMPOBAHHOTO NEPCoHarna.

D) BepexHoe obpalleHue ¢ areKTponpubopamu 1 UX UCNonb3oBaHMe

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBaTh TonbKo Asnisi paboThl
U TONbKO ANsA 3TOro NpeAHa3sHa4YeHHbIN anekTponpuGop. Pabota ¢
MpUroAHbIM 3nekTponpruopom nyyie u GesonacHee, ecnn pabota
MpOV3BOAMTCS B YKa3aHHOM [/ana3oHe MOLLHOCTENA.

b) He ucnonb3oBath 3nekTponpuGop Npy NOBPeXAEHUM BKIKOYaTenNs.
OnekTponprGop, KOTOPLIA HEBO3MOXHO BKIHOUNTL U BLIKIIOUUT, ONACEH,
11 ero HeoGX0aMMO PEMOHTUPOBAT.

c) Mepep Hayanom perynmpoBkM npu6opa, 3aMeHbl akCeccyapoB UIn
oTKnagabIBas NpMGop B CTOPOHY, U3BMEYL LUTENCESb U3 THe3a BUNKM.
OTa mMepa NpefoCTOPOXHOCTU HE MO3BOMUT MPUBOPY HEOXMAAHHO
OTKITIOUNTBCS.

d) He ucnonb3yembii aneKTponpuGop XxpaHUTbL B HeAOCTYMHOM MecTe.
He ponyckaTb Ucnonb3oBaHus anekTponpuGopa nuuam, Kotopble
CHM He 3HAaKOMbI UMW He MPOYNM JaHHbIe yKa3aHus. NeKTponpuoops
OMacHbl, €CIIM UMK MOTb3YHTCS HE OMbITHBIE NN,

e) TwartenbHo yxaxkuBaTh 3a anekTponputopoMm. MpoBepUTL HACKOMNBKO
6e3ynpeyHo paGoTaloT ABMXKYLLME YacTM Npubopa, He 3aeaaloT N
OHU, He CrIoManuchb NIM AeTanu, v He NOBPEeXAEHbI N TaKUM 06Pasom,
4TO6bI NOBNUATL Ha paboTy anekTponpuGopa. Mepea Hayanom
UCMONb30BaHUsA aneKTponpubopa, HeucnpaBHble YacTu 06s3aHbI
OTPEMOHTUpOBaTb KBanudULUUPOBaHHbIE creuuanucTbl Nuéo
ynonHomo4eHHble REMS MacTepckue no 06¢nyKMBaHUIO KIIMEHTOB.
BOMbLWWHCTBO HECYACTHBIX CIyYaeB Bbi3BaHbI MIIOXMM TEXHUYECKUM
0BCyXMBaHIEM 3MIEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB.

f) PeXywun MHCTPYMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM U YNCTOM BupAe.
TwwaTenbHo NpucMaTpuBaeMble PexyLine UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
PEXKYLLMMM KpasiMii pexke 3aefatoT U ¢ UX MOMOLLbIO Nerye paboTatb.

g) 3aKkpenuTb 3aroToBKy. YKerasi 3aKpenuTb 3aroToBKY, UCTONb3yiiTe
KPENEXHbIE MHCTPYMEHTbI MM TUCKU. OHU yOEpXMBAIOT KPEMYe pyk, kpome
TOro, Pykvl OCTaKTCA CBOBOAHBIMY ANS 0BCyKMBaHIUS anekTponpubopa.

h) SnekTponpu6opbl, MHCTPYMEHTLI U NP. UCMOJIb30BaTh COMMacHoO
yKa3aHWsIM U TaK, kak 06si3aTeNbHO AJ1sl ceLmarnsHoro Tunanpuéopa.
Takke y4nTbiBaTb YCroBUS paboThbl U NPOBOAUMYIO AEATENBHOCTb.
MprMeHeHe aNeKkTPONPUBOPOB B UHBIX, YEM MPELYCMOTPEHO LIENsiX,
MOXET BbI3BaTb OMacHble cUTyauun. Mo coobpakeHUsiM Ge30nacHoCTy
nobasi caMoBorbHAs 3aMeHa anekTponpubopa 3anpeLLaeTcs.

E) BepexHoe obpalleHue ¢ akkyMynsaTOPHLIMU YCTPOWCTBaMM.
Wx ucnonb3oBaHue.

a) Mepep ycTaHOBKOW aKKyMynsiTopa YAOCTOBEPUTLCS, YTO JIEKTPO-
npmoop OTKMIOYEH. YCTaHOBKA akKyMynsTopa BO BKITHOYEHHbIN
3MEKTPONPMOOP MOXET CTaTb MPUYMHON HECHYACTHOIO Crlyyasi.

b) 3apskaTb akKyMynsiTOpbl TONIbKO PEKOMEHAOBAHHLIMU NPOU3BO-
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AuTenem 3apsagHbIMU yCTporcTBaMM. [1py MCnonb3oBaHWM 3apsiAHOMO YHumar 75 YHumar 77
YCTPOVCTBA, NpeaHa3Ha4YeHHOro Ans akkyMynsTopoB OAHOTO TUMa Ans HapyxHasi pesbba M, BSW, UNC
3apsAaKy akKyMynsSTOPOB APYroro TuMa BO3HMKAET OMacHOCTb Noxapa. [IrvHa peabGb 200 MM 120 M

c) B anekTponpubopax ucnonb3oBaTb TONbKO AJSi 3TOr0 Npegyc- 10 @ 30 MM HEOMPaHIJGHHaS -
MOTpPEHHbIE aKKyMymnsTopbl. VCnonb30BaHue apyrx akkyMynsTopoB
MOXET CTaTb NPUYMHON MOBPEXKAEHNIA U Bbi3blBaTb ONACHOCTb NOXapa. 1.3. Yacrora BpalueHus WwWnuHaens nsnenus

d) AKKymMmynsiTopbl, KOTOpbIE He MCNONb3YHOTCA XPaHUTL B OTAANEHUN REMS YHumar 75, crnepeknoyeHmem nonocos 70/35 06/mMuH
OT CKpenoK, MOHET, KNkouen, reo3aein, 6oNToB U NPoumx HeGoNbLLKNX REMS YHumar 77, ¢ nepexioYeHnem nomocos 1
MeTannun4yeckux npeameToB, KOTOpble MOTYT CTaTb NPUYMHOM nepeknyeHemnepesad 50/25/16/8 o6/MuH
KOPOTKOro 3amblikaHusl. KopoTkoe 3amMblkaHue Mexay KOHTaKTamu 1.4. BneKTPUYECKAS AaHHbIE
aKKyMyrnsiTopa MOXeT CTaTb NPUYMHON OXOora Uin noxapa.

e) MpU HenpaBunbHOM OGPALIEHUM M3 aKKYMYNSITOPOB MOXET 400 B 3~; 50 'y; 1,8/1,5 kBT (C nepekmnto4eH1em MorocoB) unm
BbIAENATLCA XuUaKocTb. M3beraTb conpukocHOBeHMA ¢ Heid. Mpu 230 B 3~; 50 'y; 1,8/1,5 kBT (C nepekrito4eHinem noniocos) nni
CNlyyallHOM COMPUKOCHOBEHUM CMbITb Bofol. Mpu nonagaHum CM. Tabnuky napameTpos
KMOKOCTM B rnasa obpawarbes K Bpady. XK1akocTb, Bbiaenawowaacs 1.5, Cxarbin Bo3ayX (TONLKO AN NHeBMaTUYECKUX TUCKOB)

113 aKKyMYTSiTopa, MOXET CTaTb NPUYMHON Pa3apaxxeHUs KoK UInm oxora. PaGovee JaBMeHye 6 6ap

f) Ecnu Temnepartypa akkymynsitopal 3apsiaHoro yctpoicTsa nubo [nst nabunbHbIX MaTepuarnos (HanpyuMep, CUHTETUYECKIE U
Temnepatypa okpyxatoluei cpeabl coctaenset < 5°C/40°F nubo TOHKOCTEHHbIE TPY6bl) CTIEMYET YMEHbLUMTL JaBMIEHe Ha Y3en
2 40°C/105°F 3anpeLyaeTca Ucnonb3oBaTb akKyMynsaTop/3apsgHoe oBCryKVBaHYS.

YCTPOMCTBO.

g) HencnpagHble akkyMynsiTopbl yTUAM3MPOBaTh He ¢ 0BbiuHbiv 18- [aGapuThI
MycOpOM, BblOpacbiBaTb He B 0ObLIYHbLIA Mycop, a nepeaaBaTb REMS YHumat 75  gnvHa X Lmp. X BbiC. 1200 x 620 x 1210 mm
MacTepCKUM Mo 06CyXMBaHUIO KITMEHTOB, YNONHOMOYeHHbIX REMS, REMS YHumat 77 AnvHa X Lump. X BbiC. 1260 x 620 x 1210 mm
nmbo B Npu3HaHHOE NpeanpUATAE NO YTUNU3aLUK. 17. Bec

F) O6cnyxuBaHue REMS YHumar 75 227 «r (500 Ib)

a) Paspewatb pemMOHT npuGopa TONbKO KBanMULMPOBaHHbLIM REMS Yhumar 77 255 kr (560 Ib)
CneuvanmcTam 1 TONbKO C NPUMEHEHNEM OPUTMHANBHBIX 3aMacHbIX 4.8, YHdhopMauws o WyMe

yacTtel. 310 ob6ecrneumnt BesonacHocTb nprbopa.

b) Cobntogathb TpeGoBaHUA MO TEXHUUYECKOMY 06CITyKMBaHUIO NPUGOPOB
1 yKa3aHWA Mo 3aMeHe MHCTPYMEHTOB.

c) PerynspHo npoBepsiTb COeANHUTENbLHbIE MPOBOAA ANIEKTPUYECKOTO
npubopa, a NpyU HanNnU4YUM NOBPEXAEHUA pa3pellaTb U3 3aMEHY
KBanugu1LMpPoBaHHbLIM crieuuanucTam iMoo ynonHoMoueHHsIM REMS
MacTepcKMM Mo o6CnyXuUBaHUIO KNMEHTOB. PerynsipHo npoBepsThb
YANVHUTENbHBIA Kabenb U 3aMeHATb ero B crly4yae NoBpeXAeHUs.

CneuunanbHble YKa3aHusa no Oe3onacHocTK

® Hu B koem cryyae He paboTaTb Ha CTaHKe 6e3 3aLUTHON KPbILLKM.
® He [onyckatb nonagaHnAa KOHLEHTPUPOBAHHOIO Macrna ana oxnaxaeHusa
B KaHanu3auuo, BOAOEMbI UIK B NMOYBY.

1. TexHun4yeckue AaHHbIe
1.1. Homepa uspgenui

pebeHku(pe3bboHapesHoi rpebeHkm)

M aepxartenb CM. nepeYeHb LeH

BbicTpocmerHas pesbboHapesHas ronoska YHumar 75 751000
BbicTpocmerHas pesbboHapesHas ronoska Yrumar 77 771000
PykosiTka cMblkaHus R Ans Tpy6HOI KoHMYeckomn peabbbl 751040
PykosiTka cMblkaHus R-L - ans Tpy6HOI kKoHMYeckon
neBoW pe3bobl 751050
PykosiTka cMblkaHus G Ans TpyGHOM LMMMHAPUYECKON
pesbobl 751060
Pykositka cMblkaHus G-L - ans Tpy6HOM LMnMHApUYeckon
neBoW pe3bobl 751070
PykosiTka cMblkaHus M Ans HapyHoM pessbbl 751080
PykosiTka cMblkaHus M-L  Ans Hapy»HOM neBoi pe3sobl 751090
1 KOMMNEKT 3aXUMHBIX KynaykoB /4 — 3/4” (YHumar 77) 773060
Hacapkoi kBagpaTHbIN Koy 383015
OxnaxpatoLiee macrno
REMS Spezial
REMS Sanitol (gns nuTbesbIX TpybonpoBoaos)
1.2. PaGouune napameTp YHumar 75 YHumar 77
[nameTp pe3wobl
TpyOHOIA e — 212" fa—4
HapyHow 6-72Mm

Buabl pesbbbl
Tpy6Hast KoHMYeckas
Tpy6Has LNMHApWY.
cTasnbHo
MaHLMpPHOMN TpyObl

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), Mx1,5 (IEC)

2.
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2.2

3HaueHu1e ammceun Ha paboyem mecTe
REMS Yhumar 75
REMS Ynumar 77

8346 (A)
8146 (A)

BBop B akcnnyataumio

TpaHcnopT 1 ycTaHOBKa

PekomeHayem TpaHcnoptuposats REMS YHumar Ha nogbeMHON Tenexke
€O CTaHaaPTHbLIMY HANETaMV UM @BTOMOTPY341KOM C BANOYHBIM 3aXBaTOM
(Pwur. 1).

YcTaHaBnMBaTb CTaHOK TakuM 06pa3oM, UTOObI MOXHO ObINO 3axuMaTh
B HEM TaKKe W AnWHHble npyTbs. CO CTOPOHBLI aneKkTpoasuraTens, B
COOTBETCTBIM C MaKCHMarnbHOW An1HOM pe3bbbl (Monbivi Ban 4o & 30 mm),
obecneynTb NPOCTPaHCTBO, AOCTATOMHOE A/151 BbICTYNAIOLLEN 3arOTOBKM.
CTaHOK MOXHO MPUBUHTUTD.

AnekTpuyeckoe coeanHeHne

YunTbiBaTh Hanpshkerue ceTu! MNepen npucoeayHeHeM CTaHKa NpoBepHTb,
COOTBETCTBYET NN HaMpshkeHe, ykasaHHoe Ha Tabnnyke napameTpos,
HanpsbkeHnto ceTn. CTaHOK MOXET MOAKIIYaTLCS K CETU C HyNeBbIM
nposogom (N) unm 6e3 Hero. YnpaensioLLee HanpsikeHUe npou3BoaUT
TpaHcdopmaTop, pacnonoXeHHbI B pacnpesennuTenbHOM SLLMKE.
Obsi3atensHo Hannuve 3awwmuTHoro nposoaa (PE). B cnyvae npsimoro
MOAKIIOYEHNS CTaHKa K ceTn (6e3 LUTENcenbHOro pasbema) cregyet
MOHTMPOBATb [MaBHbIN BbIKMKOYATENb.

BHumaHwme!

Mpn BKMIOYEHWM CTaHKa YyuuTbIBaTb HamnpaBfieHWe BpaLleHus
pe3bOOHape3HON ronoBkM, Npexae, YeM pykosiTka cMblkaHus (1) (dur. 2)
BrepBble AOMAET [0 yropa Ha pasbeanHUTENBHBIX Kynadkax (2) (ur. 4).
PykosiTka cMblkaHWs st npaBoi pe3bObl Cpe3aeT npy IeBoM BpalLLeHUn
pe3bOOHaPE3HOM FOMNOBKM OrpaHUYMTENBHBIA BUHT (3) (Pur. 2), ecniv oH
HaberaeT Ha pe3bednHUTENbHBIA Kynayok (Takke pykosTka CMblKaHWs
L5 1eBovi pe3shbl NP1 NpaBoM BpaLLieHIM). st KOHTPOs 3a HanpagreHem
BpaLLeHus pe3bboHape3Has ronoBka AoMKHa N03ToMy pacrionaratbCsi B
CBOEM NPaBOM KOHEYHOM MOMOXeHUW. HanpaeneHue BpaLLeHUs MOXeT
M3MEHATBCS MOCPEACTBOM CMeHbl (a3 (MepeksioyeHre nomnocoB
anexTponpoBozku). CoeanHeHVe BbINOMHATDL Tak, YTOObl PeBEPCUBHBIN
nepekntoyaters (5), pacnonoxeHHbIN Ha pacrpeaenuTensHOM siLLyvike (4)
(ur. 3). BbINOMHAN cneaytoLLvie HanpaBneHns BpaLLeHus:

npw nonoxeHuu | cnipaea ot 0

pe3bboHapesHast ronoBka NoBopaynBaeTCs Hanpaso,
npw nonoxeHuu | cnesa ot 0

pe3bboHapesHast ronoBka NnoBopay1BaeTCs HaneBo.
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Mpu Neperpyske CTaHka MeKTPOABUraTeNb OTKITHOYAETCA TEPMOCTaTOM
C 0BGMOTKOIA. HECKOMbKO MUHYT CyCTS MOXHO BHOBb 3aMyCTUThb CTAHOK,
MPYYEM CIIETYET YCTAHOBUTH MEHBLLIYHO YaCTOTY BpalLLeHUsl pe3bO0oHapesHOM
TOMOBKY.

OxnaxgaroLiee Macrno

Monb3yiTech MCKNUUTENBHO oxnaxaarwmm macnom REMS. OHo
obecneymBaeT BeMMKonenHble pesynsTatbl pe3aHus, AnUTENbHBbIA CPOK
cnyx6bl rpebeHoK, a TakkKe B 3HAYUTENBHOM CTEMEHW LLAAALLYIO
3KCMyaTaumio CTaHka.

CneumanbHoe oxnaxgatoliee macno REMS Cneumans (cogepxallee
MUHeparbHble Macna) SBMSeTCst BbICOKONErMpoBaHHbIM W NMPYMEHSIETCS
[nsi TPYGHOW M Hapy»kHOW peatbl Bcex BUOoB. OHO, KPOME TOrO, BbIMbIBAETCS
BOZOV (MOATBEPXOEHO IKCMEPTM30M) U MO3ITOMY MOXET TaKkke
1CMOMNb30BaThCA AN MUTbeBbIX TpyGonpoBogoB. Mpu TlaTensHom
MPOMBIBKE YCTaHOBKY MOCTIE MOHTaa He BO3HUKAET HEMPUSITHOTO 3anaxa
UIV MPYBKYCa NUTLEBOM BObI.

Oxnaxgatowee macno REMS CaHutonb He CoaepXuT MUHEParbHbIX
Macen. SIBNSIETCA CUHTETUYECKUM, MOMHOCTLIO0 PacTBOPUMBIM B BoAe, U
00nagaeT cMa3oyHbIMU 0COGEHHOCTSIMU MUHEpParnbHOro mMacna. OHo
CTIONb3yeTCs Ansi BCEX BULOB TPYOHOM 1 Hapy»HOW pe3bbbl. OHO noanexut
CNONb30BaHMI0 B NUTLEBLIX TpybonpoBodax B Mepmanum, ABCTpuM 1
LLBeiuapum 1 oteyaet npeanucanmam (DVGW Ne-ucnbitaHns DW-
0201AS2032; OVGW Ne-ucnbitaHus 1.303; SVGW Ne-ucnbitanus 7808-
649).

Bce BuabI pexyLuero Macno UCMonb3oBaTh TONLKO B
Hepa3basneHHom Bupe! (He ucnonb3osatk amynbcui!)

B 3aBucMMoCTy OT 06nacTyt NPUMEHEHNS CTaHKa, a CriefoBaTeNlbHO, OT
HarpeBaHusi CMa304HO-OXMaXKaatoLLEro CPpeaCcTaa, B eMKOCTb 3arMBaAETCS
ot 40 8o 80 N1TPOB CMa304HO-OXNAXKAAOLLETO CPEACTBA.

Onopa maTepuana

Boree AnuHHbIE TPYObl W LUTOKM NOANEXaT AOMNOMHUTENBHOW onope
perynvpyembIM no BbicoTe ycTporictBom REMS lepkynec (120100). 31o
YCTPOWCTBO MMEET CTanbHeE LLapuki Ans 6ecnpobnemHoro nepemeLLeHns
TpyD ¥ LUTOKOB BO BCEX HanpaBneHusx 6e3 onpokvabIBaHMs onopel. B
cnyyae yactoit 06paboTky ANMHHBIX TPYD UMK LUTOKOB PEKOMEHAYETCA
ucnonb3oBatb 2 Wt. REMS epkynec.

JKcnnyataums

. MoHTax (3ameHa) pe3b6oHape3Hol roNoBKM

YTo6bl n3bexatb 3ameHy pexyluen Yactn (pe3bboBbIX rpebeHoK 1
Aepxarens) pe3ssboHape3HOi roNOBKM, Mbl PEKOMEHAYEM MOMb30BaTLCS
CMEHHbIMY pe3bboHape3HbIMM rofioBkamm. B aTom criyyae BMECTo 3ameHb!
pexyLLen YacTi pe3bbOoHapPE3HON TrofoBKW OHa 3aMEHSIETCS LIEN KoM
(aKOHOMWS BpEMEHM Ha nepeocHacTKy). [ns 3Toro criedyeT NoCpeAcTBOM
TOPLIOBOTO LUTUGITOBOTO KITtoya (7) CHsATb 3 BUHTa (6) (Pur. 4) 1 BbIHYTH
pesbboHapesHyto ronoBKy M3 ee Nocafku C 3adaHHbIM JOMYCKOM B
HanpasneHum Briepes. [NpuycTaHoBke pe3bboHape3Ho ronoBKe CreanTb
3a TeM, YTobbl MOCaAo4HbIE NOBEPXHOCTY Pe3bOOHaPE3HOM roMoBKM 1
npvem pegykTopa Obinn TLATENbHO OYMLLEHbl. [TOBOAOK PYKOATKM
CMbIKaHWsl, BbICTYKMaOLLMIA 38 3a[HE CTOPOHOW pe3bbOHapEe3HO FoMoBKM,
JOMKeH Mpu MOHTaxe pe3bOOHapesHON ronoBkM BCTaBNATHCS B
onpeneneHHoOM MONOXeHWM B KOHTporNopy peayktopa. [Mpy aTom cneauTs
3a Tem, YToObI WTUQT, 3aMbIKaOLLMIA Pe3bOOHAPE3HYI0 TOMOBKY Mpu
0BpaTHOMABIMKEHIN, Bbin YCTAHOBMEH Ha BbICOTE LUTPUXOBOW MapK1POBKM.
IMpuHacagke pe3bboHape3HON FoNTOBKM MOBOPaYMBATH PYKOSTKY CMbIKaHWS
(1) HaneBo VN Hanpaeo A0 VKCUPOBAHUS MOBOAKA.

BHumaHnwme! NoBogok He kBagpaTHbIN!

MoHTax (3ameHa) pyKOSITKM CMbIKaHMs

CornacHo Buay pe3bbbl TpebyroTCs crieaytoLLme PyKOSITKA CMbIKaHWS! C
COOTBETCTBEHHO Pasnuy4HbIM 0603HaYEHNEM:

R pnsinpaBovi koHnyeckoi TpyBHom pessbtbl (ISOR 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pns neBoii koHnyeckol TpybHo pe3sbbl (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G ans npason LunuHapuyeckoi TpybHo pesbbbl (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L ons neson umnuHppudeckon TpyoHom pessbbl (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM)

33.
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M ;ns npaBoii MeTpudeckoi HapyHoi pesbbbl (DIN 13), pessbsl UN
(UNC, UNF), pe3bbbl BS (BSW, BSF)

M-L pns nesoi metpudeckor HapyxHoit pessbobl (DIN 13), peasbbl UN
(UNC, UNF), pe3bbbl BS (BSW, BSF)

[insi neBoi pe3bObl criemyeT NOBEPHYTH KPbILLKY pe3b00Hape3HON rornoBKy
1 NEPEMECTUTb OrPaHNYNTENbHBIN BUHT (3) (Pur. 2). Mpu aToM yuuThiBaTh
—CM. BWf CBEpXY Ha pe3b0oHapesHyto ronosky (dur. 2) —, 4To s npaBoi
pe3b0Obl OrpaHUYMTENBHBIA BUHT (3) pacnonoXeH creea OT PYKOSTKU
cMbIkaHus (1), cooTB., Ans NeBon pe3wbbbl (Mocne NoBopoTa KPbILLKK
pe3bboHape3HoVi TONOBKM W NEPEMELLIEHNS OTPaHNYUTENBHOMO BUHTA)
OrpaHNYUTENBHBINA BUHT (3) pacnonoXeH crpasa OT PyKOSITKW CMblKaHNs
(1)

BHumaHue! HenpaBunbHas pykosiTka CMbIKaHUS WM HEBEPHO
pacnonoXeHHbIN OrpaHNYUTENbHBINM BUHT NPUBOAST K MONOMKe CTaHKal

MoHTax (3ameHa) pexyLueii 4acTu

Mbl pexomeHayeM CHATb pe3b0OHaPE3HYHO FOMOBKY [1151 3aMEHbI PEXYLLEN
yacTu (pe3bboBble rpebeHky v epXaTenm) co CTaHka cornacHo . 3.1.
nonoxuTb ee Ha cton. lMocne 3Toro yaanuTb TOPLOBLIM LUTU(TOBLIM
raeqHbIM KIo4oM (7) (Pur. 5) 2 BUHTa KPbILLKY (8), CHATb KPBILLIKY, OTKPbITH
PYKOSITKY CMbIKaHWSt 1 BbbkaTb OTBepTKON Aepxarenb No 1, kak nokazaHo
Ha ®ur. 6. BeiHyTb 0cTarnbHble aepxareni. O4nCTUTL XBOCTOBUKKBaPaTHOMO
CeveHnst pe3bboHapesHoi ronoBku. BCTaBUTb HOBYHO PEXYLLYHO YacTb,
HaumHasi c aepxxarens Ne 1. MocrnesHuin aepxatenb 4OMKeH BCTaBNATHCS
Erko M TOYHO Mo pa3mepy (6e3 MCrornb30BaHNS MIHCTPYMEHTOB, HaNPYMEp,
monotka). Mpy Hanrumm cnvwkom 6oMbLUIOro 3a30pa (MCHOCKBLLMECS
[epKaTeni) yBeprinumBaroTcs fomycku Ha pessdy. [MpuotcyTeTBumn 3asopa
[epxaTtenu 3axaTtbl 1 HEBO3MOXHO OTKPbITb WK 3aKPbITb PYKOATKY
CMbIKaHNs pe3bBOHapEe3HO rofoBKK. JTO NPVUBOAWT K M3MOMY PYKOSITKW
CMblkaHusl. HacaauTb KpbILLKY, 3aTSHYTb BUHTbI, MPOBEPUTL NETKOCTb
X0fa PYKOSTKM cMblkaHys. OHa [omKHa nepeauraTbcst B 06e CTOPOHDI
BPYYHYI0 (OTKpbIBaHVe 1 3aKpblBaHWe pexyLuen yactv). Ecnn atoro He
MPOVICXOAUT, CriefyeT BHOBb AEMOHTUPOBATH PEXYLLYHO YaCTb M MPOBEPUTD,
He nonanu N CTPYXKN B XBOCTOBMK KBAAPATHOMO CEYEHNs, AepXaTerb
UV KPBILLKY. M33a HekBanuuUmMpoBaHHOTO 0bpaLleHns MOTyT Takke
ObITb NOBPEXAEHb! KpOMKU Aepxatens. CreayeT TLaTenbHO 3a41CTUTb
3TV NOBPEXAEHNS HAMMIBHVKOM.

[py 3amMeHe PeXyLLie YacTy B CTaHKe CreaUTb 3a TeM, YTOBbI Npu CHATUM
[epxarens pykosiTka CMbIKaHVsi HaXoaunach B NOINOXEHUN BBEPX A1
NpeaoTBpaLLeHns nonagaHus CTPYXKW B OTBEPCTUE K PETYTIMPOBOYHOMY
wnuHaento. Mocne CHATUS AepXaTenst 04MCTUTb Pe3bOOHaPE3HYHO rorOBKY.
lNepen ycTaHOBKOM HOBOW pexyLLE HacTu, HaunHas ¢ fepxartens Ne 1,
nepemecTuTb PyKOATKY CMblKaHUs BHU3 (YCTAHOBUTbL AepxaTeny B
nocnegosatensHocTv: 1, 2, 4, 3).

Jkcnnyarauums

MpaBas pe3b6a — neBas pe3bba

CneauTb 3a TeM, 4TO6bI ANS BbIOPAHHOM PEXYLLEN YacTy Obinv NpaBuIbHO
YCTaHOBMEHbI NPaBIUNbHAS PYKOSTKA CMbIKAHUS N OTPAHUYUTENBHBIA BUHT
(cm. 3.2.), nuToBbI HaNpaBneHe BpaLLEHUS pe3bbOHaPE3HOM roNoBKY ObINo
MpaBuUIbHO HACTPOEHO Ha PEBEPCUBHOM nepekriodarene (5) (cm. 2.2.).

YcTaHoBKa AuameTpa pe3bobl

Tpebyembiin anameTp pesbObl YCTAHABIMBAETCS HA PErynNMpPOBOYHOM
wrvHaene (10) (Pur. 2) raeyHbiM kBagpaTHbIM kTtodoM (9) (dur. 5). Mpybas
perynv1poBKa BbINOMHAETCSA NEPECTaHOBKOW PErynyMpOBOYHONO LWNMHAENS
[0 Tex nop, noka COOTBETCTBYHOLLAA MapkvpoBKka Ha aepxarene Ne 1
(okoLueyko B pesbboHapesHol ronoske (11) He coBnageT C MapKVPOBKON
Ha pe3bboHapesHoON rornoBke. TouHas PeryriMpoBKa BbINOMHSETCS Mpu
MOMOLL TaBNMLIbI TOYHO PErynMpOBKM, MPUNOXEHHON KKXKOOMY CTaHKY,
Ha KOTOPOW NSt KaXAoro AnameTpa pesbObl ykasaHO yCTaHOBOYHOE Y1CHO
PErynMpoBOYHOTO LWNMHAENS. [laHHOe YCTaHOBOYHOE YMCIO [OMKHO
MOKPBIBATLCH MAPKUPOBKOA (12), HAHECEHHOW NOBEPX PEryIMPOBOYHOIO
LUNVHAENs Ha pe3bboHape3HoM ronoske. [ns neBo pesbbbl AENCTBUATENBHA
MapK1pOBKa Ha MPOTUBOMNOMNOXHOW cTopoHe (13). OBssaTensHo cneanTsb
3aTem, 4ToObl B XOAE PEryNMPOBKY PYKOSTKA CMblkaHws (1) npykiManach
K OrpaHNumMTENBHOMY BUHTY (3), T.6. pe3bboHapesHas rofnoBka AoMmkHa
ObITb 3akpbITa. Ha pexyLuyx 4acTsix, NOCTaBnseMbIX OTAEMNLHO OT CTaHKa,
Monb30BaTenb JOMKEH CaMOCTOSTENbHO ONpeaeniTb YCTaHOBOYHOE
Yncrno npm nomoLLy pessboBon kanbepHoM NpobKM MK 3TaroHHON
pe3bobl.
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43.

4.4,

4.5.

4.6.

PerynupoBka ynopa npoaonbHomn noaauu

Tpebyemas anuHa pe3sbbl HacTpanBaeTCs Ha yNope NPOACNBLHO NoAaYK
(14) (Pwr. 4). Onsa atoro ocnabuTb 3axMMHBIN pbidar (15) 1 HacTpouTb
AnvHy no wkane (16). B cnyyae HeoBxogumocTu nepeadsuraTth y3en
peaykTopa BpesHbIM pbiyarom (17) Haneo. [ins KoHu4eckon TpyoHoOM
pe3bbbl aBTOMATUYECKW HACTpaMBaETCs CTaHAAPTHas ASMHA pe3bbbl,
€CIv ynop NpoAoNbHO Nofayn ycTaHaBnuBaeTcs Ha Lwkane (16) Ha
Tpebyembli paamep pesbobl.

[nnHHas pesbba cm. 4.6.

BbI6op YacToThbI BpalLeHust

REMS YHumar 75 umeet 2 4actoTbl BpaLLieHust. [ins ManbiX AMaMeTpoB
pe3bObl (B0 oK. 45 MM) 13bupaetcs Haxatnem Ha kHorky Il (18) (dur. 4)
yacrota nosopotoB 70 06/MuH. [ins bonbLuvx auameTpoB pe3sbbl (Gonee
OK. 45 MM) HaxaTueMm Ha kHorky | (19) nsbupaetcs yncno obopotos 35
06/MuH. [inst Gonee TBepabIX MaTepUarnoB Ui pe3bobl C 04EHb KPYMHBIM
LuaroM HeobXoaMMOo paHHee NepekmnoyeHre Ha vactoTy obopotoB 35
06/MUH.

REMS Unimat 77 umeet 4 yactotbl BpaLleHusi. [JONOMHUTENBHO K
3MeKTPUYECKOMY BbIGOPY YaCTOThI BpaLLEHWS Mpr NOMOLLW KHomkK | (19)
n Il (18) nocpencTtBoOM HaXuMaHWs, COOTB., OTTATMBaHUSA pblyara
nepexodeHus nepeaaqum (20) ycTaHaBnMBatoTCs 2 nocrneaytoLLve YacToThl
BpaLLEHVS:

8 06/MUH:  pblyar NepexrioYeHs Nepeaadn Haxar
+ kHorka | Ans nnoxo nopaatoLmxcs o6paboTke

pesaHvem matepvanos 3 —4”

pblyar NepekmtoueHns Nepenadn Haxar
+ kHorka |l anst HopmarbHO NoLAALLMXCS
00paboTke pe3aHnem matepuanos 3 —4”
Myoxo noaaatoLLmxcs 06paboTke pesaHnem
matepuanos 114 — 21/2"

pblyar nepexrioyYeHns nepeaadn OTTaHyT
+ kHorka | ans HopManbHO NoAAALMXCA
obpaboTke pesaHvem marepuanos 114 — 21/2”
nroxo nogaaroLmxcs 0bpaboTke peaHmem
matepuanos o 1”

pblyar NepexItYeHnst nepesadn OTTSHYT

+ kHonka Il Ansg HopMasbHO NoaAatoLLMXCs
obpaboTke matepuanos o 17

16 06/MUH:

25 06/MVH:

50 06/MuH:

3axum obpabaTbiBaeMoro matepuana
PykosiTka cMblkaHus (1) 3aMKHyTa.
MexaHuveckue TUCKM:

OcTopoxHo BBeCTW 0bpabaTbiBaeMblil MaTepuan Ao NpuneraHns K
pe3bboBbIM rpebeHkam. Mpy noMoLLy 3axuMHOro pbivara (23) (Pur. 4)
maTepuman 3axumMaeTcs C CamoLEHTPUPOBaHNEM.

MHeBMaTUYECKMe TUCKMU:

lMHeBMaTUYECKMNE TUCKM YCTAHABIMBAIOTCS Ha 3aXMMaeMbl AMameTp
cnegytoLLymM obpasom: Ocriabutb 3aUMHBIN BUHT (28). OTKpLITh 3aXUMHbIE
TUCKM 32KMMHbIM pbidaroM (23). Haxumas Ha neganbHblii BbIKIYaTenb,
nepeaBvHYTL Brieper 3aXKVMHbIV Kynaqok C THEBMaTUYECKUM MPUBOLOM.
BaByHYTb pacniopHyto NNacTyHy, BXOASILLYHO B OCTaBKY, MEXAY 3aXMMHBIM
C MHEBMOMPUBOAOM U €0 KOpMyCOM 3aXKUMHbIX Kyrnayko. OTryckaHem
neganbHOro BbIKMKYaTeNs OTOABWHYTb Ha3a[ 3aXUMHbIA Kynadok ¢
MHEBMOMPVBOLOM. BpYUHYH0 3aKPbITh 30KV MHbIE TUCKV 33KV IMHBIM PblYarom
(23) mo nerkoro npuneraHns 3aX1MHbIX KynadykoB k MaTepuany. 3aTaHyTb
32KUMHBIA BUHT (27). Haxatb Ha nepanbHbIii Boikoyatens. BbiHyTb
pacnopHyto nnacTuHy. [1eicTBOBaTb Tenep, Kak Npu «MexaHU4ecKux
TUCKaxy, BbINOMHSAS NPY 3TOM 3aXMM, COOTB., Pa3X1M MaTepuana
nefanbHbIM BbIKIKOYaTENeM.

TexHonormuyeckun npouecc

3akpbITh 3aWMTHOE NOKPbITUE (21). BKNHOUMTL CTaHOK (BbIGOP YacToTh
BpaLLeHns cM. 4.4.). HapesaTtb peabby HaxxaTem Ha BpeaHom pbiyar (17)
MpOTUB YacoBOW CTPenku. Mocne HapesaHus 2—3 Lwaros pesbbbl, noada
BbINOMHAETCS aBTOMATUYECKM. [10CrIe BbINOMHEHWS YCTAaHOBNEHHON ATVHb
pe3bbbl pykosiTka cMblkaHs (1) HaberaeT Ha pasbeaMHUTENBHBIN Kynadvok
(2), n rpebeHkm oTKpbIBatOTCS aBTOMaTU4eCKW. [epeaBrHYTL NPUBOAHON
MexXaH13M HanpaBo HaXxaTnem BPe3Horo pbiyara (17) no YacoBovi CTperke.
B npaBom KOHEYHOM MOMOXeHUU pe3bboHape3Hos ronoBka BHOBb
3amMblkaeTcs. Tenepb MOXHO OTKIHOYUTL CTAHOK (22) U CHATb Matepuarn.

4.7.

4.3.

5.

Ha cTaHke YHumar 75 MoxeT Hapesatbes AnuHHas 4o @ 30 mm. Mpur stom
obpabaTbiBaeMblii  MaTepuan NpoOBOAWTCA Yepe3 pepykTop W
anekTpoasuratens (nonbli Ban). Mpexae Yem pyKosiTka CMbIKaHUS OTKPOET
pe3bOOoHapE3HYHO FONOBKY, OTKIMOYMTL CTAHOK, OTKPbITh 32)KUMHBIE TUCKY,
Bpe3HbIM pblbaroMm (17) npuBecT pe3bOOHApEe3HOK romnoBky C
obpabatbiBaeMbIM MaTepyanom B paBoe UCXOAHOE MOMNOXeH:e. 3akpbITb
32KUMHbIE TUCKW, BHOBb BKITIOYNTH CTAHOK. [laHHbI NPOLECC MOXHO
NOBTOPSATb HEOOXOAMMOE YMCTIO pa3.

CneuuanbHoOe 3aXUMHOe CpeacTBO

[ns Wwapswero 3axuma YICTOTSHYTOTO KPYroro Marepumana, Kpyrblx
NMPYTBEB M3 CUHTETUYECKOTO MaTepuana v np., a Takke 4ns 3axuma
LUMWTIEK W BUHTOB C LUECTUIPaHHO FONOBKOW, Mbl MOXEM MOCTaBWTL Bam
creumarnbHbIi 3aXUMHbIE Kynadki.

[nsHape3aHns Hunnene ucrnons3ytotes yetpoictea REMS Hunnenscowike,
32KVIMHbIE NATPOHbI HUMMENEN C aBTOMATUYECKM BHYTPEHHWM 32XKVMOM
9-T1 pa3mepoB oT /2 40 4”. Tpn 3TOM CreauTb 3a TeM, 4TOObI KOHLbI TPYD
Oblnu 3aLLMLLEHBI U3HYTPK, H4TOBI TPYObI HACAKMBANMCHL BCeraa Ao ynopa
1 4TOObI HE Hape3anuCh HUMMENY MEHbLUE CTaHOAPTHbIX.

Matepuansl, TpyaHo noaaatolumecs o6paboTke pesaHuem

[nsi Hape3aHus pe3bbbl Ha MaTepuan 6onee BLICOKON MPOYHOCTM (OT OK.
500 N/mm2) 1 Ha HepaBetoLLyo cTanb (Inox) ncnonb3osath pe3bboBblie
rpebeHkm 13 HSS (BbICTPOpEXyLLE CTanm NOBbILIEHHON CTOMKOCTH).

MoppepxaHue B UCNpaBHOM COCTOAHUMN

MNepen paboTtamu NO NOAAEPKAHWIO B UCTIPABHOM COCTOSIHWM 1 PEMOHTOM
BbITACKVBATb CETEBOW LUTEKEP W3 PO3eTk. opyyaTb BbIMONHEHUE JaHHbIX
paboT TONMBbKO 0BY4EHHOMY 1 NOATOTOBIIEHHOMY MEpPCOoHary.

5.1.

5.2.

53.

O6cnyxuBaHue

REMS Ynumar 751 77 nput HopMaribHOM UCTOs30BaHN He 0GCIYKVBAETCS.
IMprBoa paboTtaeT NOCTOSAHHO 3aMONHEHHbI MACIIOM UM COOTBETCTBEHHO
KOHCVCTEHTHOI CMa3KOl 11 O3TOMY B AOMONHUTENBHOM CMa3Ke He HyXaaTCs.

Mpu BonbLuMX Harpy3kax, HanpyuMep, cepuiHoe nponssoacTso B REMS
YHumMar 75, HeoOGX0aMMO KOHTPONMPOBATbL YPOBEHb Macra B PeayKTope.
[lnsiatoro npobky €o LLynom (cxema no3. 59) 0TBepHyTb, MO HEOBX0AMMOCTM
ponutb macro (apt. Ne 091040 R1,0).

PeBusus/peMoHT

Yepes onpeaeneHHble NPOMEXYTKN BPEMEHN CNnedyeT O4MLLaTb EMKOCTb
CMa304Ho-OXNaXaatoLLero cpeacTea. [ins atorocn €0YyeT CINNTb CMa304HOo-
OXNaxaarLyo XUOKOCTb Yepes CIIMBHON LTYUep nog KopbITOM Ans
CTPYXKN.

Ecnv pykosiTka CMblkaHUs nepeaBuraeTcs Tyro—ocobeHHo 6e3 pexyLuel
yactv B pe3bboHape3Homn ronoske —, crnepyet OTBUHTUTL LUTOK C
MapKvpoBKOI (24) Ha pe3bboHape3HON rornoBke. Tenepb MOXHO MPOV3BECTU
MPOAYBKY C LeNblo yAaneHus rpsau 1 CTPYXKW, Nyylle BCEro CxarbiM
BO3YyXOM (PerynupoBoyHbIN LWnnHaens (10) He pasbupats).

3aTouka pexyLumx rpedbeHok

B kauecTBe 3axumHoro yrna (dur. 7) Ans obLmx cryyaes UCnonb3oBaHNs
onpaegan cebs yron co 3HadeHueM y = 20° Ha ycTaHOBOYHOM LUABMoHe,
BXOASILLEM B MOCTaBKY, HaHECeHa Haceyka, COOTBETCTBYIOLLAs AaHHOMY
3HaueHmto 20 kak 310 BuaHO Ha dur. 8. [1ns Gonee TBepabIx Matepuarnos
Mbl pEKOMeHyeM yBENWYNTb yron 3axuma. B npoTMBononoxHocTs aToMy
B OTAEMNbHbIX Cryyasx, 0CobeHHO Koraa 3aedatoT pesbboBble rpebeHkm
(Hanp1Mep, NPV TOHKOCTEHHBIX TPyDaX, LIBETHBIX METanax M 1CKyCCTBEHHbIX
maTepumarnax), PekoMeHAyeTCs YMEHLLMTb 3HaYeHME.

MayLanbHo, NCXoas M3 onbiTa, AeNCTBYHOT CriefyoLme 3HaYeHUs:
cranu cpeaHeit nposHocTy (300...400 N/ivmz2),

BbICOKOKaY. CTalb y=20°
CTanu BbICOKON NPOYHOCTH y=20..25°
LIBETHbIE MEeTasbl y=10...20°
CUHTETMYECKWE MaTepmarsi:

Hanp., MNBX TBepa. (cnew. pe3sb. rpebeHkm) y=0°

[ins pe3bbil 6onbLue 33 MM Ha pe3bboBble rpebeHKM B KOHLE 3aXKMMHOM
MOCKOCTY CreayeT HaHeCTU YKoC 45° (dur. 7). OH fomkeH BbiTb Takoro
pasmepa, 4Tobbl pe3bboBble rPebeHKI He BbICTYKMany Haz CKOMb3sLLEN
noBepxHOCTbI0 (Pur. 10 [26]).
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5.4.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

CornacHo nogbemy pe3bbbl HaKMoHAETCs pe3bboBbis rpebeHka B
fepxarene. B cOOTBETCTBMM C [aHHbIM YITIOM HaKIOHa AOMKeH
ycTaHaBnmBaTbes yron (dur. 9) Ha peabboBoli rpebeHke, YToDbI BEpLLMHBI
3ybbeB pe3bb0BoI rpebeHKM Nocre MOHTaxa B AepxaTenb Nexanu Ha
O[IHOW NIOCKOCTU NaparnnenbHo K OCHOBHOW MOBEPXHOCTU Aepxarens.
Bbigepxuath npu atom gonyck +— 0,05 mm. Taioke U Npy MOHTaxe
[LOMOMHUTENBHO MOCTaBMNSEMbIX PEXYLLIMX IPeOEHOK HEOOXOAMMO YYUTLIBATL
yron HaKIoHa B iepxxarerne, T.K. pasnnyHble pexyLLme rpebeHKy MOXHO
yCTaHaBnMBaTb B DOMbLUIOE YMCNO AepKateneii Ans co3naHus TOYHOM
pe3b0bl.

HaHekoTopble pexyLLye rpebeHKi HaLLMd)oBaHb! HANPaBMstoLLME 3yObst
C LeMblo YNyOLUEHUS AOMycka nogbema Anst ASIMHHbIX BIAAOB pesbObl.
[Py AOMOMHUTENBHOM LLUNMCYOBAHUM PEXYLLMX rpeBEHOK CriedyeT BHOBb
HaHecTu UX.

PerynupoBka pe3b60BbIX rpe6eHOK B AepaTene

CrneauTb 3a TeM, YToObl HyMepaLus pesbboBbIX IPEGEHOK CoBMadana ¢
HyMepaLyielt epxatenst, 1 YTobbl MOHTUPOBaHHAs 3aXMHas NnuTa He
BbICTyMasia Hai NOBEPXHOCTbIO flepxatens. BbICTyrbl Mpi HeoGXoaMMOCTH
YCTpaHWUTL (Hanpumep, 3alUnndoBaTh).

[ns perynupoBku pe3bboBbix rpebeHok B Aepxkartene (dur. 10) Ha pasmep
55,4 Mmm gna ctaHka REMS YHumar 75, cootB., Ha 95,4 MM ans cTaHka
REMS YHumar 77 cHavana npoucxoauT Tyrast 3aTskka BUHTa 3aXKMMHOM
nnuThl (25). Tenepb criepyeT YCTaHOBWUTb Ha3BaHHbIA pa3mep Mexay
HVXXHE KPOMKOI [iepxarTens U nepebiM 3yboM nocrne BpesaHusi — CM.
®ur. 10 — Npy NOMOLLM MVKpOMEPA UM PErYNMPOBOYHOIO LabnoHa,
Bxopswero B nocraeky (Pur. 8). Ans atoro pesbbosble rpebeHku
BbIABMMBAKOTCS BNEPes YCTaHOBOYHLIM BUHTOM, PACTONOXEHHbIM Ha
HWKHE CTOPOHe AepaTensi. YCTaHOBOYHbIA BUHT MpK 3TOM AOMKeH
CTOATL NOA AaBreHneM K pe3bboBor rpebeHke. BblaepvieaTs ans REMS
Yhumar 75 pasmep 55,4 (dur. 10) ¢ gonyckom +/— 0,05 Mm. [Ins MeHbLUen
pe3bObl (auameTp 6...12 MM) pekoMeHIYETCS BhINOMHSATL PeryvpoBKy
[0 pasvepa 54,3 mm. BaxHbiM sBnsetca cobniogeHune Lomycka,
cocraenstoLero +/— 0,05 Mm ans 4 pexxyLumx rpebeHoK OfHOM pexyLLen
yactu. [ins REMS YHumar 77 uenecoobpasHo BblaepuBaTb 3HaYeHne
95,4 Mm +/- 0,05 mm.

I'IpaBMna nosegeHuUA Npu Henonagkax

. Henonapgka: HetouHas pe3bba, cpesaHHble BepLUMHbI.

MpuunnHa:

® 3atynuBLuMecs pe3bboBble rpebeHKM.

® [1noxoe CMa3oqHO-OXNaXaatLLEee CPeaCTBoO.

® HeBepHbIif YCTaHOBOYHbIN pa3mep pe3bboHape3Hoi rpebeHku
B [lepxarere.

® HeBepHas YacToTa BpaLLeHus.

Henonagka: Pesta pacceKkaeTca, «HETOYHaA» Mesnkasa p63b6a.

MpuunnHa:

® HenpaBunbHO YCTaHOBNEH Aepxarenb B pe3bOoHape3HON rofnoBKe.
Cobntoaathb nocneaoBaTenbHOCTb!

® HenpaBunbHO ycTaHoBNEHbI pe3bboBble rpebeHku B aepxarerne.
Cobntoaathb nocneaoBaTenbHOCTb!

® Pe3boBble rpebeHky B HEMPaBUILHOM TUMNE AepXaTens (yronHakroHa)!

Henonapka: Pes6a He LIEHTpMpOBaHa Ha 3arotoBKe.

Mpuunna:
® |/3MeHeHHOe LieHTPOBaHWE 3aXUMHXTVICKOB.

Henonagka: HenoctaTouHO WMPOKO packpblBaeTcs
pe3boHape3Has ronoBka.

Mpuunna:

® CMOHTMpOBaHa HernpaBuribHash pyKOsiTKa CMbIKaHWS.
® PyKosTKa CMblKaHUsi U3HOCKMACh.

® PazbeuHUTENbHbIN Kyrnadok U3HOCKI.

Henonagka: Pe360HapeaHaﬂ rONoBKa He 3aKpBaeTCA.

MpuunnHa:

® 3arpsisHeHue.

® HekBanmuLMpOBaHHbIA MOHTaX pe3bboBoi YacTu (cM. 3.3.).

® HekBannnLmpoBaHHbI MOHTaX Pe3bb0BbIX rpebeHOK B
Jepxartenb (cMm. 5.4.).

7. TapaHTUMHbIE YCNOBUS U3rOTOBUTENS

[apaHTUHBIN CPOK cocTaBnseT 12 MecsLeB Nocne nepeaadn HOBOMO
npubopa nepsomMy noTpeduTento, Ho He Gonee 24 MecsiLiEB NOCTe Nepeaasm
npubopa npoaasLy. MoMeHT nepenayn NOLTBEPKAAETCS NEPECHINKON
OpYrMHanbHbIX MOKYNHbIX JOKYMEHTOB, CoepKaLLyx B cebe MHdhopMaLmto
0 HavMeHoBaHue nNpubopa M MOMEHT ero nokynku. Bce HapyLueHns
hyHKLMM NprGOpa, BO3HWKAOLLIE B TEHEHMWE rApaHTUNHOIO CPOKa, MPUYMHBI
KOTOpPbIX [JO0Ka3aTeNnbHO 3anoXeHbl B U3rOTOBMEHWM U MaTtepuane,
noanexar 6e3Bo3amMe3nHOMY yCTpaHeHuto. o ycTpaHeHno gedekTa
rapaHTVsi Ha JaHHbIA NPOLAYKT He NPOAseBaeTcs U He obHoBNsETCs. Ha
fedekTbl, BO3HUKAKLME MO MPUYMHE ECTECTBEHHOMO W3HOCA,
HEKBaNMMULMPOBAHHOTO UCMONb30BaHWS WNK 310ynoTpebnexus,
HeCOONHOAEHS MHCTPYKLIWIA MO SKCTIyaTaLiy, MPUMEHEHIS HEMOAXOMSLLMX
CpenCTB NPOM3BOACTBA, NEPErpy3KM, UCTOMNb30BaHMS HE MO HA3HAYEHNIO,
COBCTBEHHBIX BTOPKEHWIA UMW BTOPXKEHWU NMOCTOPOHHWX MNULL, @ Takke
NPOYMUX MPUYMH, He 3aBUCALLUX OT prpMbl REMS, rapaHTuitHbIe ycrioBus
He pacnpoCTpaHsILOTCS.

PaboTbl 1 ycnyru B pamkax rapaHTAu MOryT BbINOIHATCS TOMNbKO
aBTOPU3MpPOBaHHO npmoit REMS foroBopHOM MacTepcKoi CepBUCHOTO
obcnyxvBanmus. Peknamauus npusHagTcs Tornbko B TOM Criyyae, ecru
npubop nomyyeH aBTopu3oBaHHo! hrpMoii REMS goroBopHoii MacTepckoi
CepBICHOrO 0BCyMBaHWs B CoOBpaHHOM BIE 1 6e3 Npr3HaKOB BTOPKEHINA.
3ameHeHHble Nprbopb! M 3an4acTy CTaHOBATCS COBCTBEHHOCTHI (DUPMBI
REMS.

Vapepxku 3a gocTasky npubopa B MacTepckyio M 06paTHO HeCceT
noTpebuTerb.

3akoHHble npaBa noTpebuTens, 0cOBEHHO NPaBO Ha peKTamMaLio kaqecTsa
110 OTHOLLIEHWIO K MPOAABLIY, OCTAKOTCS HE TPOHYTLIMU. TV rapaHTUHbIE
YCINOBMS M3rOTOBUTENS PaCcnpOCTPaHSIOTCSA TOMBKO Ha HOBbIE NPHOOpLI
nproBbpeTEHHbIE Ha TEPPUTOPMM EBPONECKOro coobLLecTBa, B Hopaerum
vnv LWsenuapwn.
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Eik. 4
1 MoyAdg kAeigigaTog 14 Odnyd¢ PrRKoug
2 'EKKEVTPO €veEPYOTTOINONG 15 MoxAdG alo@Igng
3 Bida avaaToAng 16 KAipaka
4 KiBwrio Ceuéng 17 MoxAGg ekkivnang Tou
5 AIGKOTITNG AvaoTPOQrS KoyiuaTog
6 Bideg KUMVOPIKAG KEQAAAS 18 TAAKTpO I
(oTepéwan NG ke@aAng kotAg) | 19 MArkTpoO |
7 KAeidi TUTToU dAev 20 MoyA6g CelEng Tou HEIWTAPA
8 Bideg KUMVOPIKAG KEQAAAS (pévo Unimat 77)
(oTEPEwan Tou KAAUPPOTOG) 21 TpoaTaTeuTiKG KAAUUHQ
9 Kapé owAnvwToé KAeIdi 22 TAAkTpo Off
10 ATpakTog pUBMIONG 23 MoyAog ouaQiEng
11 OBA&A mapdBupo 24 TMvakida
12 Mapkapioua yia OeEI60TPOPO 25 TAGka oUoQIEng
oTTEipwHa 26 Mroutév AlakotrA Avaykng
13 Moapkapioya yia 27 Bida alo@igng
apIoTEPOOTPOPO OTTEIPWHA

Mevikég utrodeieig aoaAeiog

MPOZOXH! Mpétel va diadoete OAeG TIG 08nyieg. Mn THPNON Twv TTAPAKATW
odnyiwv pTTopei va TIpokaAéoel NAekTpoTTANGia, TTupkayid kaify coBapolg
TpauPaTiopous. O KATwe! avapepOUEVOE 6POG, NAEKTPIKI CUOKEUN|* ava@EPETal
0€ NAEKTPIKA epYaAEia TTOU AEITOUPYOUV pE TPOPOBOTTa PEUNATOG (UE KAAWBIO),
o€ NAEKTPIKG epyaAgia TToU Aeiroupyolv pe ptratapia (xwpic KaAwdio), o€

MNXOVES KOl NAEKTPIKEG TUOKEUEG. XPNOILOTTOIEITE TNV NAEKTPIKT CUOKEUT HOVO

OUPQWVa PE TIG TIPOBIAYPAPES KAl TNPUIVTAG TOUG YEVIKOUG KAVOVEG AOPAAEIG

Kal TIPOANYNG aTUXNUATWV.

OYNAZTE TIZ MAPOYZEZ OAHTIEZ.

A) Xwpog epyaoiag

o) AloTnPEITE TO XWPO EpYyOoiag gag KaBapod Kol TAKTOTTOINUEVO. €
TIEPITITWOT TTOU O XWPOG EPYaTiag Sev eival TAKTOTTOINUEVOG 1 ival EANAITTWG
QWTIOPEVOG PTTOPET va TTpokAnBoUv atuyfpaTa.

B) Mn xpnoipotolgite TNV NAEKTPIKN ouoKeur o€ TeEPIBAAAOV P Kivduvo
€kpnéng, oTo omoio UTdpyouv e0PAEKTA UYpd, aépia | OKOveG. Ol
NAEKTPIKEG OUOKEUEG TTapdyouv OTTIVBRPEG 01 OTTOI0I UTTOPET VO aVaPAEEOUV
okovn i aTgoug.

y) Kard T xprion Tng NAEKTPIKAG CUOKEUNG KPATAHOTE HOKPIG TTouSId Kall
M dropa. Edv KETTo10G OTTOGTIACE TNV TIPOCOXT 0OG, UTTOPE] va XAOETE
TOV €AEYXO TNG OUOKEUAG.

B) HAekTpikn ac@dAcia

o) To BUopa gUvBETNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG TTPETTEI VO TAIPIGTEI PE
TNV Tpida. ATrayopeueTai n ka@' orolov8ATTOTE TPOTIO TPOTTOTIOING
Tou Buoparog. Mn xpnoipoTroigite TTpocapuoyéa padi PE YEIWPEVEG
nAekTpIkég ouokeuég. O Kivouvog nAekTpomAngiag pelwveTal eqv
XPNOIKOTIOIEITE UN TpoTToTToINUéVa BUopaTa Kol KATAANAES TTpideg. Edv n
NAEKTPIKF) GUOKEUN €ival E0TTAITUEVN LIE TIPOCTATEUTIKO aywyo Yeiwang, Ba
TIpETEl va ouvdEeTal pdvo o€ TIPICeg e emagn TTpoaTaciag. H xprion g
NAEKTPIKIAG CUOKEUNG O £PYOTALIA, OE UYPOUG XWPOUG, aTnv UTTaiBpo I o€
TIOPOUOIEG GUVONKEG ETTITPETTETN OVOV EQV Eival GUVOEDEUEVOG OTO DIKTUO
évag 81aKOTITNG TTpoaTaciag Tapapévovtog pedpatog 30mA (diakdTrtng ).

) ATroQUYETE Tn CWHATIKI ETTAQPN PE YEIWHEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG YIX
Tapadelypa cwAnveg, kahopipép, NAeKTPIKEG kougiveg iy yuyeia. OTav
TO OWHA 00G Eival YEIwPEVO UPioTaTal augnpEVog KivOUvog NAEKTPOTTANEIG.

y) Npo@uAdére Tn cuokeun amd Bpoxn kai uypaaia. H eioxwpnon vepou
0TNV NAEKTPIKA OUOKEUN augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTANGiag.

8) Mn xpnoipotroiite To KOAWSIO yia Th PETOQOPA 1) TV AvApPTNON TNG
OUOKEUNG, N YIO VO OQAIPECETE TO PEVHATOARTITN amrd Tnv Trpila.
KpatioTe 10 kaAwdio Jokpid atrd Tnyég BeppoTnTag, Addi, aixunpég
Ywvigg A KivoUpeva pépn Tng ouokeung. KateaTpappéva i Ptrepdepéva
kaAwdia augavouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANGiag.

€) EdvepydaleoTe penAeKTPIK OUOKEUN OEUTIQIBPIO XWPO, XPNOIHOTTOIEITE
KOAWDIO TTPOEKTOGG TTOU EiVOll EYKEKPIUEVO Kall YIa XPrOT) O€ E§WTEPIKOUG
Xwpoug. H xprion evog katdAAnAou kaAwdiou TTpoékTaong eEWTEPIKAG
XPong peiwver Tov Kivouvo nAekTpotTAngiag.

N Aog@dAsia atopwv

o) O1 evépyelég gag TPEMEI va &€ival TTAVTOTE TTPOCEKTIKEG Kal
ouveIdnTotoinpéves. O XEIPIOUOG TwV NAEKTPIKWY CUGKEUWV TTPETTE
va yiveral dvrote pe 181aitepn Tpogoxn. Mn xpnoiyotroigite Tnv
NAEKTPIKI OUCKEUN OTaV aI0BdvETTE KOTTWON 1 OTaV BPIOKEDTE UTTO

TNV ETTAPEIN OIVOTTVEUHATOG, VOPKWTIKWY OUCIWV 1 @apudkwv. Mia
OTIYMA OTTPOCESIOG KATA TN XPrION TNS CUOKEUNG UTTOPET VA €XEI WG GUVETTEIR
00BapoUg TPAUUOTIOUOUG.

) ®opdTe ATOMIKO TIPOCTATEUTIKO EEOTTAIC IO KO TIAVTOTE TIPOCTATEUTIKA
yuaAid. AvéAoya Je Tn xpraon Kai 1o €i00G TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG, O
OTOMIKOG TTPOCTATEUTIKOG ECOTTAIOUOG, OTTWS WACKA TTPOCTadIag aTmod Tn
oKkGvn, avTioNoONnTIKG UTTOdANAT ACQAAEING, TTPOOTATEUTIKO KPAVOGS I
TIPOCTOCI OKOAG, UTTOPET Va UEITEN TOV KiVOUVO TPAUUOTIOHOU.

y) Atro@Uyete TV akoUoia Béon o€ AsiToupyia Tng ouokeung. Mpotou
OUVBEOETE TO PEUNATOAATITN OTNV Trpila BePaiweeiTe 6TI 0 SIOKOTITNG
evepyotroinong Bpiokeraiotn 8éon,,OFF“.Tia v ommopuyn aTuxnUaTwy
(PPOVTIOTE WOTE VA NV KPATATE TO SIAKATTTN EVEQYOTTOINGNG TIATNUEVO KATG
N METAQOPA TNG CUCKEUNG KOl VOl [N CUVOEETE T GUCKEUN OTNV TIAPOXN
pepartog étav autr eival evepyotroinuévn. Mn BPaXUKUKAWVETE TTOTE TO
Bnuarikd dIakGTTT.

5) AtropakpUveTte Ta gpyaAgia puBUIONG Kai Ta KAEISIG TTPIV aTrd TNV
EVEPYOTTOINON TNG NAEKTPIKIAG GUOKEUNG. 2€ TIEPITITWOT TIOU TIAPAEIVE
KGTTolo €pYaAEio 1 KAEIDI KOVTG O€ TIEPIOTPEPOUEVO HEPOG TNG CUTKEUNG,
pTTopEi va TTpokAnBoUv TpaupaTtiopoi. Mnv midvere TOTé Ta KIVOUUEVQ
(TTEPIOTPEPOYEVA) PEPN TNG CUOKEUNG.

€) Mnv utrepmipdre Tov £auTd Gag. PpovTileTe TAVTOTE Va £XETE OTABEPN
6éon kan kaAn IcoppoTria. ETo1 utropeite va eAEyEeTe KOAUTEPQ TN GUTKEUT
O€ TIEPITITWAN ATTPOOTITWY KOTAOTACEWV.

o1) @opdre katdAAnAn evdupacia. Mn gopdre papdid polxa 1 kooufyaTa.
KpartioTe Ta aAAId, To poUxa Kol T YAVTIO 00G HOKPIG o TO KIVOUHEVQ
pépn. ®apdic polya, koounuaTa A JOANIG UTTOPET va TTIBOTOUV OTa KIVOUPEVO LEPN.

{) e mepimTwON TTOU UTApXEl duvaTdTNTA GUVOEONG CUOKEUWV
avappoPnong kol culoyng okovng ReRaiwdeite 0TI auTég gival
oUVBEDEPEVES Kal OTI XPNOIPOTTOI0UVTAI CWOTA. H 0WaTH XpAon auTwv
TWV CUOKEUWV LEIWVEI TO KiVOUVO atrd Tn akovn.

n) AvaBéoTe TN XpioN NAEKTPIKWY OUCKEUWV POVO OF EKTTOIOEUPEVT
dropoa. H xpran NAEKTPIKWV CUGKEUWY attd avAIKOUG ETTITRETTETAI IOVOV
epdoov auToi eival TTévw armd 16 €Twv, 0 XEIPITUOS TNG CUOKEUAG KPIveTal
aTToPaiTNTOG YIo TNV OAOKARPWON TNG ETTAYYEAUOTIKAG TOUG EKTTAIDEUGNG
kan AapBdver xwpa uTré Ty €TRAeYn £vog €1d1KoU.

A) NPOCEKTIKOG XEIPITHAG Kal XPAOT TwV NAEKTPIKWY CUCKEUWV

o) Mnv utrep@OPTWVETE TNV NAEKTPIKN CUTKEUR. XPNOIMOTIOIEITE YO TRV
epyaciog ogag Tnv evoedelyuévn KABe @opd NAEKTPIK CUOKEUN).
XpNOIKOTIOIVTAG TNV KATAAANAN NAEKTPIKT CUOKEUN £pYAEDTE e eyaAUTEQN
OTTOTEAETUOTIKOTNTA KO GOPAAEIQ OTNV QVOPEPOLEVN TTEQIOXT ATTOD00NG.

B) Mn xpnoipoTroIiTeE NAEKTPIKEG OUOKEUEG e EAATTWHATIKG SIGKOTTTN.
Mia nAEKTPIKR) GUCKEUN| TTOU O€V EVEPYOTIOIEITOI I} ATTEVEPYOTTOIEITAI €ivall
ETMKIVOUVN Kl TIPETTEN VO ETTIOKEUOTTEI.

y) Mpiv arré pubpioeig oTn ouokeun, aAAayn apTnUATWY ) TTIPOCWPIVH
a1re0E0N TNG, APAIPEITE TTAVTOTE TO PEUATOAATITN Tr6 TNV TTPid0. ET01
MTTOPEITE VO aTTOQUYETE TV aKOUCIO EVEPYOTTOINGT TNG CUOKEUAG.

8) QuAGoOETE NAEKTPIKEG CUTKEVEG TTIOU SEV TIG XPNOIUOTIOIEITE HAKPIG
amrd moidid. Mnv emITpETTETE TN XPARON TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG O€
dropa Trou Sev givan e€oikelwpéva Y’ auThv 1 dev éxouv dlapdoel TIG
odnyieg xpRong. O XEIPIOUOG TwV NAEKTPIKWV CUOKEUWV aTTO GTTEIPOUG
XPNOTEG EYKUMOVET KIVOUVOUG.

€) Opovrilete pe Wpoooxn TNV nAekTPIKA ouokeur. EAéyyxere edv Ta
KIVOUMEVO UEPN TG OUOKEUNS AEITOUPYyOUV OWOTA Kal XWwpig va
MOYKWVOUV Kal €0V KATTOI0 ESAPTAMOTA Eival oTragpéva 1 @Bapéva
o€ BadBuo ou va ernpeddeTal n Asitoupyia TnG ouokeung. Mpiv atrd
N XPAON TG OUCKEUNG AVOBETTE TNV ETIOKEUN TWV EANTTWHOTIKWYV
egapTNUATWY O€E £§0UTIOBOTNHEVO EEEIBIKEVPEVO TTPOCWTTIKO 1 O€
e§ouaiodotnpévo amrd Tn REMS kévrpo e§utrnpétnong meAatwv. MoAG
QTUXMOTO OQEIAOVTOI € QVETTAPKE GUVTHAPENGT NAEKTPIKWV EPYAAEIWV.

aT)AlOTNPEITE TO KOTITIKA €pyaleia aiXpned kol kabapd. EmueAwg
OUVTNPENUEVA KOTTTIKG EQYOAEID HE QXUNPEES AETTIOES TTAOKGPOUVY AlyGTEPO
kai 08nyouvTal EUKOAGTEPQ.

{) AogahioTe 10 Katepyalduevo Tepdylo. Mo Tn OUYKPATNON TOU
kaTepyadOevoU TEAYIOU XPNOIKOTIOIRGTE JIATALEIC CUTPIENG i MEYKEVN.
‘ET01 TO TEPAXIO OUYKPATETAI KOAUTEQQ OTTO O,TI E TO XEPI KaI ETTITTAEOV
WTTOPEITE VO XPNOIKOTTOIRCETE Kal Ta dU0 XEPIO OAg yia TO XEIPIOUO TNG
OUOKEUNG.

n) Xpnoiyotroieite NAEKTPIKEG OUOKEUEG, eSapTAHOTA, EVOETO EpyaAEia
K.AT. oUp@wva e TIg 0dnyieg Xpiong Kal Tov KaBopiopévo TPOTTo
XPAong Tou kGbe TUTTOU CUCKEUNG. Katd Tn Xpron AdBeTe utrown oag
TIG OUVONKEG EpYATiag Kal TNV TTPOG eKTEAEON evépyeia. H xprion Twv
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NAEKTPIKWY GUOKEUWV YIa GAAOUG OKOTIOUG EKTOG TwV TTPOPBAETIOMEVWV
uTTopei va odnyfoel oe emikivouveg KataoTdoelg. Ma Adyoug acaleiog
OTTOYOPEVETAI OTTOIDNTTOTE AUBAIPETN ETOTPOTIA TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG.

E) MpooekTIKOG XEIPIOPOG KOl XPION GUGCWPEUTWV

o) Mpiv aré Tnv TorodéTNnoN TG puTTaTapiog BeBaiwbeite T N NAEKTPIKNA
OUOKEUN gival amrevepyotroinpévn. H Tommobétnon g pmatapiog o€
EVEPYOTTOINUEVN NAEKTPIKI) GUOKEUR UTTOPET VOl TIPOKOAETEI ATUXN L.

B) PoprileTe TIG PTTATAPiEG HOVO TE POPTIOTEG TTOU GUVIGTWVTAI OTTO TOV
KOTOOKEUOOTH. EQV KATT0I0G QOPTIOTAG TTOU EVOEIKVUTAI YIO GUYKEKPIUEVO
TOTIO UTTOTAPIWY XPNOIKOTIOINGE yIa SINQOPETIKG TUTTO UTTATOPIWV, TOTE
uTTdpxel KivOuvog TTUPKAYIGG.

Y) XpnoiloTroigite HOVo TIG TTPOBAETTOUEVES VIO TIG NAEKTPIKEG OUOKEUEG
pmarapieg. Xprion GAAWV UTIATapIWV ITTOPET VO TIPOKAAEDEI TPAUMATIONS
1} Kivduvo TTupKayIdg.

8) KparoTeTn pmatapio rou v XPnOIHOTTOIEITE HOKPIG OTTO CUVBETAPES,
vopiopara, KAEISI, kap@id, Bideg | GAAA PIKPA METAAAIKA QVTIKEIPEVA
10U Bat pTTopPoUCaV va BPAXUKUKAWOOUV TIG ETTAPES. BpaxukUkAwa
METAEU TwV ETTOPWV TNG UTTOTARIAG UTTOPET VO TIPOKOAEDE! eykaUpaTa f
TTUpKayId.

€) ZemepitrrwonAavBaopévng xponguTrdpxel Kiviuvog Siapponguypou
OTré TN PIraTapio. ATTOQUYETE TV ETTOQN LIETO UYPO OUTO. ZE TTEPITITWON
Tuxaiag emang SemMAUveTE pe vePO. e TEPITITWON TTOU TO UYPO
pmarapiog épBel g€ eTagn pe Ta PaTia oag {NTAOTE 10TPIKN Bondeia.
Yypo Trou Slappéel attd T TTaTapia TTopei va TTpokaAéael peBiooUs aTo
Oépua i eykauyaTa.

OT)Agv eMITPETETAI N XPAON TNG PTTATAPIOG/TOU QOPTIOTH OTAV N
Beppokpagia TG UTTaTOPING/TOU POPTIOTH 1 TOU TrEPIBAAAOVTOG gival
< 5°C/40°F r 2 40°C/105°F.

{) O1ehaTTwpaTIKEG PTTOTOPIEG DEV TTPETTEI VO DlaTiBevVTaN adi LIE TO OIKIOKA
amroppippaTa aAAG Tpérel va TrapadidovTal o€ §ouaioSoTnEVO aTTd
™ REMS kévipo e§umnpétnong meAatwv 1 o€ KAmola GAAn
avayvwpIopévn emmixeipnan Siaxeipiong ammofARTwWY.

IT) Zuvtipnon

o) H emokeun Twv OUOKEUWV TPETEl va ekTeAEiTal poOvo amod
e€ouai080TNEVO €EEIDIKEUIEVO TTPOOWTTIKG KOl HOVO JIE YVAOIA
avtaAAakTikd. Me auTdv Tov TpOTT0 SI00PaAIZETal N OCPAAEIR TG CUCKEURG
0ag.

B) Tnpeite TIG TTPOBIAYPUPES TUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIG OXETIKG pE
TNV aAAayn epyaAgiwy.

y) EAéyxere o€ TokTd S100TAHOTO TO KAAWSIO TPOPOSOTiag TNG NAEKTPIKNAG
OUOKEUNG KO OVOBETETE TNV AVTIKATAGTACT) TOU OVO O £§0UCIOB0TNIEVO
€§eIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO 1) o€ e§ouaiodoTnpévo atrd T REMS kévpo
e€utrnpétnong meAatwy. Mpémel va eAEyXETE TAKTIKA TO KOAWSIa
TTPOEKTOIONG KO VO T AVTIKOBIOTATE O€ TIEPITITWOT TTOU TTOPOUTIA{ouv
@Bopd.

Ei18i1kég utrodeigelg aopalciag

® Mn AeIToupyeiTe T Pnyavr| ToTE Xwpig To TIPOCTATEUTIKG KAAUMUAL.
® To Addia oTTeIpoTOUNONG dev EMTPETTETAI VO POATOUV GUUTTUKVWHEVA OTO
QOTTOXETEUTIKO BIKTUO, 0T UTTOYEID ) ETNIPAVEIOKE VEPE 1) OTO £DAPOG.

1. Texvikd oToIxgia
1.1. ApiBuoi TTpoi6vTog

Z1aydveg KOTAG (XTEVEG) KOl OTNPiyHaTa BAéTTe TIMOKOTAAOYO
Kepahn kotmg Tayeiag alayig Unimat 75 751000
Kepahn kotmg Tayeiag alayig Unimat 77 771000

MoxAdg kAeioiyaTog R yia kwvikO aTreipwia GwArfva 751040
MoxAdg kAeioipaTog R-L yia apioTepd kwvikd oTreipwpa owArva 751050

MoxAdg kAeioiyaTog G yia KUNIVOPIKG OTTEipWHG CWARvVa 751060
MoyAdg kAeioipaTog G-Lyia apiaTepd KUAVOPIKS OTTEipwpa
owAAvVa 751070
MoxAdg kAeioiyatog M yia aTreipwia Treipwv (Umroudoviwy) 751080
MoxAd kAeigiyarog M-L yia apioTepd oTreipwia TTEipwv
(uTTOUAOVIV) 751090
1 oe1 olaydveg alo@iEng yia /4 —3/4” (Unimat 77) 773060
KAeidi kapé 383015
A&dIa oTTEIPOTOUNONG

REMS Spezial

REMS Sanitol (yia gwArjveg Tou SiktUou Udpeuang)

1.2. Nepioyn epyaaiag Unimat 75 Unimat 77
AIGUETPOG OTTEIPWHATOG
ZwArveg e — 212" a—4"
Meipol 6—-72mm
Eidn oteipwparog

Zmeipwya owAfjva, kwvikd R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
Zmeipwya owAiva, kuhvdpikd G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

2TIEipwa BwpPaKITUévOU
XaAuBoowAfva Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Ymeipwya Treipwv (Ummouloviwv) M, BSW, UNC
MrKOG OTTEIPWHOTOG 200 mm 120 mm
w¢ @30 mm QTTEPIOPIOTO —
1.3. ApiBuoi oTPOPWYV TNG ATPAKTOU EPYOTiOG
REMS Unimat 75, ®uvatotnta aMayng
TIOAKOTNTAG 70/35 oTpo@EG/AETTTO.
REMS Unimat 77,  duvatotnTa aAayrg TTONKOTNTAG Kal
(etn peiwtpa 50/25/16/8 o1pO@EG/AETTTO.

1.4. Zroixeio nAEKTPIKNAG EYKOTAGTAONG
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (SuvatotnTa aAayng TTOAKGTNTAG) )
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (SuvatétnTa aAayng TTOAKGTNTAG) )
BAEme Tvakida 10%U0G

1.5. Nemigopévog aépag (UOVO O TEPITITWON TIVEUUOTIKAG HEYYEVNG)

Mieon Aeroupyiag 6 bar
Z¢ TePITTTWOon aoTaBoug UAIKOU (TT.X. TTAAOTIKOI GWAAVEG F) OWArVEG UE
AETTTA TOIKWUATA) TIPETTEN VA UEIWBET N TTiEDN OTN YOVABA CUVTHPNONG.

1.6. AlooTdOEIg

REMS Unimat75 MxTMxY 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat77  MxTMxY 1260 x 620 x 1210 mm
1.7. Bdpn

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)

REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

1.8. Z1oixeia Bopufou

Tiun ekTTouTIAG 0T B€0N epyaciog
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

N

. @éong o€ Aeitoupyia yia TPWTH QOPd
2.1. Metag@opd kai ToroBéTnon

H unxavii REMS Unimat peTagépeTal KaAUtepa pe Kapdtal aviywaong yia
KOVOVIKEG TTAAETEG 1) HIE TTEPOVOPOPO AVUWWTIKO (KAGPK) (EIK. 1).

H pnxav péer va ToTroBeTnBEi We TETOI0 TPOTTO, WOTE Va PTTOPOUV VOl
opiyyovTal yia £TTEGEPYaTia aKOpA Kal JOKPIEG pABdOI. ZTNV TTAEUPA TOU
KivnTpa, avaAoya aTo PEYIOTO W KOG OTTEIPWHATOG (KOIAOG AEovag péxpl
@ 30 mm), TPETTEl VO UTTAPYXEI APKETOS XWPOG YIO TO £EEPXOUEVO
emmegepyaldpevo KoppdT. H pnyavr pmropei va Bidwoei.

2.2. HAekTpIki) oUvdeon
Mpoaétte TV TdoN Tou dikTUou! Mpiv T 0UvdEaN TNG UNXAVAG EAEYETE, av
n TGO TTOU avaPEPETAI TTAVW OTNV TTIVOKISX I0XUOG QVTIOTOIXEI OTNV TAON
TOU IKTUOU.
H pnxavr| ptropei va ouvdeBei oTo dikTuo pe 1) Xwpig oudETepo aywyod (N).
H 1éon eAéyxou dnuioupyeital aTT6 évav JETOOKNWATIOTA TTOU BpioKeTal
ToTroBeTnuéVOg aTo KIBWTIO {eugng. ‘Evag aywydg yeiwong (PE) mpéme
OUWG va UTTapxEl oTTwadnTIoTE. Edv N pnxavr ouvdeBei ameubeiag aTo
BikTUO (XWPIG EVOIduEean didTagn aUvdeang), TOTE TTPETTEN va TOTTOBETN Bel
€vag yevikog IaKOTTTNG 10XU0G.
Mpoooxr!
Katd tn olvdeon NG PNXavig TPooégTe Tnv KatelBuvon TrepIoTPoQrG
NG KEQAAG koTMg, TTpoToU va £pBel 0 HoxASS KAeiaiuaTog (1) (EK. 2) yia
TIPWTN POPA O€ ETTAPH PETO EKKEVTPO eveEpyoTToinang (2) (Eik. 4). O poxAdg
KAgioiparog yia 10 de§ldoTpoPo oTEipwUa KOBEl, 0 TTEPITITWON
apIoTEPOOTPOPNG TIEQIOTPOPIG TNG KEYAANG KOTTAG, TN Bida avaaToArng
(3) (Ek. 2), 6tav épBel o€ €TTAQN HE TO EKKEVTPO EVEPYOTTOINONG (€TTIONG
0 HoXAOG KAEIGIUATOG yia TO apICTEPOOTPOPO CTTEIPWHA OE TTEPITITWON
0€160TpOPNG TTEPIOTPOPAG TNG KEQAANG KOTTAG). Ta Tov €Aeyxo NG
KaTeUBuvang TrepioTpo@rig Ba TpéTrel yi' auTdv 10 Adyo va Bpioketal n
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Ke@aAf kot o de€Id opiakr TG Béan. H katelBuvan TepIoTPOYPNS
pTropei va aAagel pe TV aMayr Twv gdogwv (aAayr TToNikdTNTag Twv
NAEKTPIKWV aywywv). H aivdean Tpémer va yivel Pe TETOIo TPOTIO, WaTE
0 povTapiouévog aTo KIBWTIO Ceugng (4) (EIK. 3) S1aKOTTTNG avaoTporg
(5) va divel TIg akdAouBEeg KATEUBUVOEIG TIEPIOTPOPNG:

21n 6¢on |, 5e€id atrd 1o 0, TTEPIOTPEPETAI N KEPAAT KOTTHG TTPOG Ta DEGIA.
21n 6éon |, apioTepd atmd T0 0, TEPIOTPEPETAI N KEPAAT| KOTTAG TTPOG TO
aploTepd.

ZETEPITITWON UTTEPPOPTWAONG TNG UNXAVHG Evas BepuoaTdTng TepieNiGewv
Bétel Tov nAekTpoKivNTAPQ EKTAG AciToupyiag. MeTd ammd pepikd AeTrTd
pTTOPEL N uNXavA va gekiviael atrd Tnv apyr, 0TTou Ba TTPETTel va ETTIAEYET
€VOG XaUNASTEPOG OPIBUOS OTPOPWV TNG KEPAANRG KOTTAG.

Addia oTreIpoTéunong

Xpnoipotroigite pévo ta Addia omeipotounong g REMS. Me autd
EMTUYXAVETE QYoya amroTeAéoUaTa KOTMG, JeyaAn didpkeia (whg Twv
olayOvwv KOTTHG KaBWg £TTIONG KaI GNUOVTIKY| TIPOOTATIN TNG MNXAVAG.
To AGd1 omreipotopnong REMS Spezial (o€ don opukTteAaiou) givar éva
EVIOXUMEVO KPAWQ TTOU XPNOIKOTTOIETA VIO OTTEIPWO CWARVWY KOI TTEIPWV
(HTTOUAOVILV) KGBE €IBOUG. ZETTAEVETA PIE TO VEPO (EAEYUEVO) KOl yI' QUTOV
70 AGyo KatdAnAo etmiong kal yia owArveg Tou BIKTUOU UdpEUCNG. €
TTIEPITTTWOT TTPOCEKTIKOU EETTAULOTOG TNG EYKATATAONG JETA TV TOTTOBETN O
TOU CWArVa BEV TTAPOUCIAZETaI Kapia SUCAPEDTN OOUNA ) YEUON OTO TTGCIHO
VEPO.

To Aadi omreipotounong REMS Sanitol €ival xwpig opuktéAaia, GUVBETIKO,
TApwG BIaAUTS OTO VPO Kai £xel TN dUvVON AITTavang Tou OpUKTEAQiOU.
Autd 10 A&dI UTTOpET VO XpnaiuoTroinBei ¢' dAa Ta OTTEIPWHOTA GWAVWY
Kai Treipwv (uTrouAoviwy). i Mepuavia, AuaTpia ki oTnv EABeTia mpéTel
VO XPNOTLOTTOIETAN IO TOUG CWARVEG TOU BIKTUOU UBPEUCNG KOI AVTATTOKPIVETal
oTig mpodiaypapés (DVGW apiB. ehéyxou DW-0201AS2032; OEVGW
apiB. eAéyxou 1.303; SVGW apiB. eAéyxou 7808-649).

Xpnoipotroigite 6Aa Ta AdSIa GTTEIPOTOUNGNG HOVO PN apaiwpéval
(Kavéva yoAdkTwpa.)

AvéAoya Pe T xprion TS UNXavAG Kai ke TV upavifoevn B€puavan Tou
UypoU KOTTAG UTTopoUV va TTpoaTeBolv aTo doxeio petagl 40 kai 80 Aitpa
Uypo KOTTAG.

ZTApIypa emeCepyaldpevou KoppaTiol

O1 YeyaAUTepol O€ KOG CWAAVES Kal paBSoI TIPETTEN VOl UTTOOTNPIOVTa
ME TO puBuIfduEvO aTo Uyog o piyua REMS Herkules (120100). Auté To
oTAPIYHa GEPEN XAAURDIVEG GQaipes yia TNV aTTpOCKOTITN Kivnon Twv
OWARVWV Kal Twv pdRdwWVY TIPOG BAEG TIG KATEUBUVOEIG Xwpig TO Qoo
QVOTPOTIFG TOU OTNPIYHATOG TOU ETTECEQYAOEVOU KOUATIOU. Z€ TTEQITITWON
OUXVAG eTTeCepyaaiag ueydAwv aTo PAKoG cwARvVWY A paRdwv eival
TTPOTIUATEPO Va XpnalpoTtolouvTal 2 aTnpiypata REMS Herkules.

PUBuION TOU pEYEDOUG TOU CTTEIPWHATOG

. ZuvappoAdynon (aAlayr) ke@aAng KOTig

Ma v ammoguyn TNG aAAayrg ToU GET TwV CIaYOVWY KOTTAG (O1aydveg
T0TTOU XTéVAG KOI OTNPiyHaTa) aTnv KEQAAR KOTTAG, auviaTavTal ol
QvTIKOBIoTOUpEVES KEPAAES KOTTAG. ESW avTi yia Tnv aAAayr| Tou O€T Twv
OIaYOVWV KOTTAG OTNV KEPAAT KOTTAS GAAGEI OAN N KEPOAT KOTTAG (IKPOTEPOG
XPOvog TrpoeToINaciag). Ma 1o okotrd autév EeRIdWaTE TIG 3 Bideg (6) pe
70 KA€Ii TUTTOU GAev (7) (EIK. 5) Kl aQaIPEDTE TNV KEQPAAA KOTTAG TTPOG Tal
EUTTPOG 0T TN B0 TTPOTaPHOYAG TNG. Katé Ty TOTTo0£TNGN TNGKEPAANS
KOTTAG TTPETTEI VO TTIPOCECETE, Va €ival aTTOAUTO KABAPES Of ETTIQAVEIEG
TIPOCAPKUOYAS TS KEYAANS KOTTAG Kol TG UTTOD0XNG OTO peEIwTApa. To
d06VTI PETAdOONG TNG Kivnong Tou oXAOU KAEIGIOTOG, TToU TIPOECEXE! Ot
TNV oW TTAEUPG TNG KEPAANG KOTTAG, TTPETTEN KATA TO HOVTAPIOUO TG
KeQAANG KOTTAG va TOTTOBeTNBEI OE Ui opiopévn BEan OTO avTiaTOIXO
e€dptnua ato pelwtpa. Edw Ba TrpéTmel va TTPOCECETE, aTE O TTEIPOG
KAEITIATOG, TIOU KAEIVEI TNV KEPAAT KOTTAG KATG TNV Kivnan TIPOG Ta TTowW),
va BpiokeTal aTO VYOG TNG YPOUMAG HapKapiauaTog. Katd tnv Totrobétnon
TNGKEPOAAG KOTTFG TTPETTEI VO OTPOPET O HOXAGS KAEITOTOG (1) EVOEKOUEVIIG
TTPOG TA APIOTEPG 1 TTPOG T DECIA, WOTTOU VA AoQANITEI TO BOVTI HETABOONG
NG Kivnong.

Mpoooxn! To v perddoong TG kivnang dev gival TETPAYWVIKO!

ZuvappoAdynon (aAAayn) Tou poxAou kAIGipaTog
AvdAoya e To €i60g Tou aTTEIpWATOS XpeiddovTal of akdAouBol poxAoi
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KAEIOTUATOG, HE QVTIOTOIXO DIAQOPETIKO XOPOAKTNPIOHO:

R yia de€i6oTpogo, kwvikd oTreipwpa owArjva (ISO R 7, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L yia apioTepdaTpo®o, Kwviko aTreipwpa cwAfva (ISO R 7, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G yio de€I6aTPoPO, KUAIVOPIKG aTreipwua owArva (ISO 228, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L yia apioTepdaTpo@o Kuhivopikd areipwpa cwhiva (ISO 228, DIN
259, BSPP, NPSM)

M yia degiooTpoo WETPIKG oTTEipwua TTEipwv (UTrouhovicv) (DIN 13),
omeipwua UN (UNC, UNF), omreipwpa BS (BSW, BSF)

M-L yia apioTepdaTpo@o, PETPIKO aTTEipwpa Treipwv (UTrouAovicv) (DIN
13), omeipwpa UN (UNC, UNF), omreipwua BS (BSW, BSF)

Mo apioTePOOTPOPO OTTEIPWHA TIPETTEN VO YUPIOE! ot TNV GAAN WEPIG TO
KGAuppa NG KEPaAng KOTMG Kai va aAAdEel n Béon Tng Ridag avaoToArg
(3) (Eik. 2). Edw TrpéTTel va TIPOCECETE — BAETTOVTOG OTTO TIAVW TNV KEPAAT
kot (EIk. 2)—yia de§i6oTpo@o oTreipwpa va Bpioketal n Bida avaoToArg
(3) apioTepdammd 1o poxAd kAeIoipaTog (1), 1 IO APIOTEPOOTPOPO OTTEIPWHA
(pETE TS TO YUPIOPE TOU KAAUMMOTOG TG KEPAANG KOTTAG KOl TNV aAAayr
NG B€ong TG Pidag avaoToArig) va BpiokeTal n Bida avaaToArg (3) degid
ato 10 HOXAG KAeioipaTog (1).

Mpoooxn!

¢ TrepitrTwaon AdBog poxAoU kAeioijaTog ) AdBog ToTroBeTnuévng Bidag
avaoToARG TIPOKAAEiTal {nuic aTn pnxavh!

ZuvappoAéynaon (aAAayn) Tou OET GlIayOvVWY KOTTAG

Ma v aAAayr} Tou GET Twv GIayGVWV KOTTAG (O1aydveg TUTTOU XTEVAS Kal
oTNPiypaTa) aQaIPECTE TV KEQAAT) KOTTAG KOAUTEPT, OTTWG TTEPIYPAPETON
aTo anueio 3.1., a6 TN PNYXavr Kai TOTTOBETAOTE TV TIAVW G €va TPATTE].
MeTd ammopakpUveTe TG 2 Bideg Tou KOAUUHATOG (8) ' éva KAEIDI TUTTOU
ahev (7) (EIk. 5), apaipéaTe 10 KGAUPUQ, avoigTe TO JOXAS KAEIGIHATOS KAl
QavacnKwaTe 1o aTApiypa apiB. 1 W' éva karoafidl, dTrwg @aiveral otV
Eik. 6. AQaipéaTe Ta uTrdAoITTa oTnpiyuaTa. KaBapioTe To Kape TNGKEPAANG
KOTT|G. TOTTOBETAOTE TO VEO OET TWV CIAYOVWY KOTTAG, apXiovTag ammo 1o
ompiypa apiB. 1. To TeAeuTaio oTrhpIyPa TIPETTEI va PTTOpPE] Vo TOTTOBETN Oel
€UkoAa kal akpIBWG (xwpig T Bondeia epyaleiwy, T.X. aeupiol). Edv
UTTdpXEl TTOAU peyaAog TCOY0G (PBappuéva atnpiyuaTa), TOTE JeyaAwvouv
0l avox£G Tou oTrelpwiaTog. Edv utrdpyel TTOAD HIKpOg 1¢0y0g, OnA.
MAYKWVOUV Ta oTnpiydaTa, ToTE dev pTTopei va avoiel A va kAgioel TTAéov
0 HOYAOG kAeioipaTog TNV KEPaAR kottAg. Autd odnyei oTn Bpauon Tou
poxAoU kAgioipaTog. TotoBeTAOTE TrAvW TO KAAUMWA, OQIETE TIG BidES Kal
eAéyETe TNV €UKOAN Kivnan Tou JoxAoU kAgioipaTog. O HoxAdS KAEIGiuaTog
TIPETTEIVA UTTOPE] VO KIVNOET e TO XEPI DECIB-apITTEPG (GVOIY O KAl KAEITTO
TOU OETTWV O10Y6VWV KOTIG). EGv autd 8¢ oupBaivel, TIpETrel va povTapioTel
TO OET TWV OlayOVwWV KOTIHS aTrd TV apxr Kai va eAeyxBouv To Kapg, Ta
0TNEIYHATA KOI TO KAAUPHA yIa TUXOV ypEQIa. Adyw akaTaAAnAou XEIpIouoU
MTTOPOUV Va UTTOATOUV {NId ETTIONG KaI O AKUEG TwV OTNPIYHATWY. AUTEG
o1 {nuIég TTpETTEl va eEoaAUVBOUV CwaTd e Jia Aipa.

Edv aA\&&e1 To O€T Twv a1ayGvwy KOTIG OTn Unxavr, TOTe TTpéTTel va o0l
TIPOCOKT), OTI VIO TNV APAiPEDN Twv OTNPIYHATWY 0 HOXAGG KAEIGIuaTOg
TIPETTEN VO BPIOKETN ETTAVW, VIO VO JNV TTE00UV YPEQIO HECT OTNV EYKOTTN
NG arpdkTou pubuiong. Metd Tnv agaipeon Twv aTnpiypdtwy kabapioTe
NV KEQaAr Kotm¢. MpIv TNV TOTTOBETNON TOU VEOU OET TwV ClayOVWY
KOTT|G, apxiovtag We 1o otpiyda apiB. 1, B€ate 10 HoxAd KAEIGiuaTog
TTPOG Tal KATW (TOTTOBETAOTE T OTNPIYHOTA WE TN OEIpG 1, 2, 4, 3).

Acitoupyia

Ae§160TPOPO oTEIpWHA — APIOTEPOOTPOPO CTIEIPWHA

MpogétTe, va xpnaiotroinBei aTo ETTIAEYUEVO COET OIOYOVWY KOTIHG O
0waoTAG HOXAGG KAEIoTUOTOG, va £x€l TOTTOBETN Ol WO N Bida avaaToArg
(BAéme 3.2.) kai va gival puBpiopévn owaTd n karelBuvan TTEPIOTPOPAG
NG KEYaANG KOTMG 0T0 dIakATITN avaaTpodris (5) (BAETTe 2.2.).
PUBpIoN TNG SIOPETPOU TOU OTTEIPWHATOG

H emBupntr diGueTpog aTreipwuaTog pubuicetar pe 1o KAeIdi Kapé (9) (EIK.
5) amv érpakto pUBpiong (10) (Eik. 2). H xovTpri pUBuIoN eTTiTuyXaveTal,
pubpifovTag TV GTpakTo PUBKIONG WEXPI TO AVTIOTOIXO MapPKAPIoUa OTO
otpiyua apiB. 1 (1o mapdBupo otnv KepaAr kotmg (11) TauTiCeTal We T0
MapPKAPIoHa aTNV KEPOAR KOTTAG). H AeTTTA pUBUIoN eTTITUyXAvETQI WE TN
BoriBeia Tou Trivaka AeTTTOPEPOUG PUBUIONG TTOU GUVODEUE! KABE pnxavh,
TIGVW OTOV OTT0i0 BPICKETAI CNUEIWPEVOG VIO KABE DIGUETPO OTTEIPWUATOG
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évag apiBuds pUBuIong NG aTpdkTou PUBUIoNG. AUTAG 0 apIBudS PUBUIONS
TIpETel va £pBel o€ ETKAAUYN WE TO apkapIopa (12) TTou BpioKeTal TIAvw
aTmoé TV ATpaKTo PUBUIONG OTNV KEYAAr KOTTAG. Ma apIaTEPOOTPOPO
OTIEIPWHA I0XUEI TO HapKApIoHa aTnv amévavt TTAeupd (13). Mpémer va
000¢i oTTWOBATIOTE TTPOCOYK!, WOTE KATA TN Bladikaaia pubuiong va
OKOUPTTA 0 JoXASGS KAeigipaTog (1) aTn Bida avaaToAig (3), dnA. n Ke@aAn
KOTMG va ival KAEIOTH. ZTnv TTEPITITWON TToU Ta EEOPTAHATA KOTTHG dev
éxouv TrapadoBei yadi pe T unxavn, TPETEl 0 apIBUog pUBuIoNng va
kaBopioTei atmo Tov id1o To XpAoTn We T BoriBeia evog aTeAEXOUG EAEyXOU
OTTEIPWHATOG, MIAG HOUPAG EAEYXOU OTTEIPWUATOG 1) W' €Val OTTEIPOETPO.
PUBpiIon Tou 0dnyou pfnkoug

To emBupunTd PrKog aTreipwyaTog pubuiCetal oTov 0dnyd prkoug (14)
(Eik. 4). TNa To oKoTT6 autév AUaTE TO HOXAG aUoIENG (15) Kal puBpioTe
70 pAKOg oUPQwva pe TV KAipaka (16). MeTakivioTe evOEXOPEVWG TN
MOVAda TOU PEIWTAPA E TO JOXAS kKivnang Tou kowiuatog (17) TTpog Ta
apIoTEPQ. ZE TIEPITITWON KWVIKOU OTTEIPWHATOS CWwArva KabopileTal T
KOVOVIKO W KOG OTTEIPWOTOS QUTOUATA, GTAV PUBLIOTE 0 00NYOS UAKOUG
oUp@wva pe TV KAipaka (16) ato emBuunTé péyebog OTTEIPWHPATOG.
Zrreipwpa peyaAou prkoug, BAETTE 4.6.

Emiloyn apiBpou oTpopuv

H unxavy REMS Unimat 75 €xel 2 apiBpoug atpo@wv. la JIKpOTEPES
OIOPETPOUG OTTEIPWHATOG (MEXPI TIEQITIOU 45 mm) ETTIAEYETAI E TO TIATN A
Tou TTAAKTPOU Il (18) (Eik. 4) 0 apiBudg atpogwy 70 aTpo®é/AeTtTo. lNa
MEYOAUTEPEG DIUETPOUG OTTEIPWHOTOG (OTT6 TTEPITIOU 45 mm) emAEyETaN
e o TdTnua Tou TTARKTPOU | (19) 0 apiBu6g aTpopwv 35 aTPOPEG/AETTT.
"Eva okAnpd UAIKG 1) £va TTOAU XovVTPO OTTEIPWHA UTTOPET VO aTTaITAOE! JIat
ypnyopdTtepn aAAayr oTov apiBud Twy 35 OTPOPWV/AETTTO.

H pnxavii REMS Unimat 77 ¢xe1 4 apiBuoug atpogwv. Mpdobeta otnv
NAEKTPIKA £MAOYHA TOU apIBROU Twv OTPOPWV PETW Tou TTARKTpoU | (19)
kai |1 (18) evepyotroloUvTal e To TTATNA A TO TPARNYHA Tou oAU Ceugng
ToU JelwTrpa (20) 2 emmimTA¢ov apiBUoi OTPOPWV:

8 aTpo@Eg/AeTITO.: O poXAGG CEUENG TOU PEIWTAPA TIATNWEVOG
+ TArKTPO | duokoloeTTegepyaldpeva UNkG 3 wg 4”

16 oTpo@ég/AeTTTo.: O HoXAGG CEUENG TOU PEIWTAPA TTATNUEVOG
+ TTAAKTpoO Il Kavovikd emeCepyaldpeva uhikd 3 wg 4
duokohoeTTeCepyalopeva UAIKG 114 — 21/2”

25 01poPEG/AeTTTO.: O pOXAGG (NG Tou PEIWTHPa TPOBNYHEVOS
+TAAKTPO | kavovikd eTeCepyadoueva UNIKG 11/ —21/2"
BuoKohoeTTECEPYAOUEVA UAIKG WG 17

50 oTpo@ég/AetTd.: O HOXAGG CEUENG TOU YEIWTHPA TPABNYHEVOS
+ mArKTPO Il Kavovikd eTTeepyaldueva UNIKE wg 17

Z@i¢ipo (Trpdodeon) Tou UAIKOU
O poxA kAeigiparog (1) eivar KAEIOTOG.

Mnyxavikn péyyevn:

MepdoTe Yéoa 10 UNIKO TTPOCEKTIKA HEXPI VO OKOUNTTAOEI OTIG Olaydveg
T0TTOU XTévag. Me 10 pOXAO ouogigng (23) (Eik. 4) ogiyyetal
QUTOKEVTPAPIZOUEVO TO UNIKO.

Mveupariki péyyevn:

H1rveupariki péyyevn puBpiCeTal wg akoAoUBwE aTn SIGUETPO TTOU TTPETTE
VO OQIXTER:

AuoTe T Bida cUoPigng (27). Avoi€Te Tn péyyevn pe To JOXAS olo@IEng
(23). MaTwvTog T TTOSOTTANKTPO OTIPWETE TIPOG T EUTTPOG TNV TIVEUHATIKA
Aeiroupyouoa aiayova aUo@igng. ZTTPWETE T oupTIaPadIdoPEvn TTAAKa
aTro0TATN WETAEU TNG TIVEUPATIKG AsiToupyoloag olaydvag cuopigng Kal
TOU KOPHOU TNG O10yOVag oUo@IENG. LITPWETE TTPOG TATTIOW TNV TTIVEUUATIKA
Aeiroupyouoa oiayva ouo@igng, eheuBepwvovTtag To TTodGTTANKTPO. KAeioTe
TN HEYYEVN HETO HOXAG OUOPIENG (23) XEIPOKIVNTA, LWOTTOU VO AKOUKTIFIOOUV
ol olayoveg oUoPIgng eAaPpa TTdvw 010 UAIKG. 2¢icTe T Bida aUo@igng
(27). NarAoTe T0 TTOSGTTANKTPO Kl aaIPETE TNV TIAGKA OO0 TATN. TWpa
ouveyioTe, 6TTwg TrEpIypd@eTal o "Mnxaviky péyyevn”, 61ou 10 UAIKO
OQiyyeTaI Kal EE0PIYYETAI HIE TO TTOOOTTANKTPO.

Mopeia epyaaiag

KAeioTe 1o TTpooTaTeuTIKG KAAUPUa (21). ©€aTe T Unxavr o€ Aeimoupyia
(yiaTnvemmAoyr Tou apiBuol Twv oTpo@wy BAETIES 4. ), EEKIVAOTE TOKOWILO
TOU OTTEIPWHATOG, OTPEPOVTAG TO HOXAS €kKivnong Tou kowipaTog (17)
avTiBeTa 0TN POPA TwV SEIKTWV Tou poAoyiol. OTav kotrolv 2 wg 3 frpara
TOU OTTEIPWHATOG, TTPAypaAToTToEiTal N Tpowenan autépata. MoAig
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€TMTEUXOEi TO PUBUIOEVO IAKOG OTTEIPWHOTOS, 0dNYEITal O IOXAGG KAEITIHIOTOG
(1) oTO €KKEVTPO €vEPYOTTOINANG (2) KOI OI CIAYOVEG KOTIG AVOiyouv
autépara. KiviaTe Tn Povdada Tou peiwTipa Tpog Ta deCId, OTpEPOVTAG
T0 JOYAO ekKivnang Tou Kowipatog (17) TTpog Tn Qopd Twv SEIKTWV Tou
poAoyioU. ZTn de€id TEAIKR Béan KAeivel Eavd n kepaAr KoTg. Twpa BEaTe
TN HNXavr eKTAG AeImoupyiag (22) kal aTTOPOKPUVETE TO UAIKO.

Me Tn pnxavr Unimat 75 umropodv vo KOTToUV OTTEIpWATO HEYGAOU WIAKOUG
pEX 1D 30 mm. ESW TO UNKS TIEQVE HETDNOTTO TO MEIWTHAPO KO TOV KIVATHAPO
(koihog agovag). Mpotol va avoitel 0 HOKAGG KAEITTUATOG TNV KEQPAAr KOTTAG,
BEaTe TN UNXavn EKTOG AEIToupyiag, avoigTe Tn PEYYEVN KAl HETAKIVAOTE JIE
T0 HOXAG €KKivnong Tou KowipaTog (17) Tnv Ke@aAr| KOTTAG padi Je To UAIKO
otn 0egi& apyikn TG Béan. KAeioTe gava tn péyyevn kai BaTe Eavd T
pnxavn o€ Aermoupyia. Auth n diadikaoia utropei va emravaAneOei kard
BoUAnan.

Eidika e€aprripara o@igiparog

Mo 10 TIPOOEKTIKO OQigI0 UAIKOU KUKAIKAG S1aTourG Agiag ETTIAvEIAG,
OTPOYYUAWV paROwvY TTAACTIKOU KTA., KaBWg ETToNgG Kal yia T0 o@i§Iuo
pTTouovIWV Kail BIBWV EEAYWVIKIG KEQAArG UTTAPXOUV DIBECINES EIDIKEG
olaydveg oUoPIENG.

Ma 10 KOWIPO TwV PacTWV Xpnaoipotroiouvtal of diatdgelc REMS Nippel-
fix, 01 GQIYKTAPES HAOTWV HE TO AUTOUOTO ECWTEPIKO OPICINO OE 9 PeyEDN
amé 2 wg4”. ESw Tpéel va doBei TTpoooy, va gival Ta Gkpa Tou GWARvVa
E0WTEPIKA KaBapd aTrd yPEQIa, VO GTTPWYVOVTAI TOl TEUAXIA TOU CWARVA
TIQVTOTE PEXPI TO TEPHA KO VA PNV KOTTEN KavEvag PHaoTAG TTIO KOVTOG aTr'
0,TI ETMTPETTOUV OI TIPOJIAYPAPES.

Auokologmre€epyalopeva UAIKA

Ma Tn oTrelpotounon o€ UAIKO uwnAdTepng avioxig (Trepitou amé 500
N/mm2) kai o€ avogeidwto xdAuBa (Inox) TrpéTrel va xpnaiuoTroinBolv
olaydveg TUTTOU XTéVag aTrd HSS (TayuxdAuBa uwnArig TroidTnTag).

AlaTRPNO™N o€ KOAR KatdoTaon

Mpiv atmo TIg epyaaieg emMBIOPBWONG Kol ETTIOKEUNG TPABALTE TO PEUMATONATITN
atd TV pidal AUTEG 01 EpYACiE ETITPETTETAI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAI HOVO OTTO
€IOIKEUPEVOUG TEXVITEG KAl ATTO EVNUEPWHEV GTOLOL.

5.1.

5.2.

5.3.

ZuvtApnon

Or pnxavég REMS Unimat 75 kai 77 o€ Trepimmwaon Kavovikrg Aeimoupyia
o¢ xpeiddovtal ouvripnon. O1 peiwTrpeg Aemoupyolv p' éva Aadwya i
avrioToixa pe pia Airavon diapkeiag kai de xpeiddovTal Eavahitavarn.

2& TIEPITITWON JEYEANG KOTATTOVNONG, TT.X. OE GUVEXT TTAPAY WY, TIPETTEI
otn unxavr) REMS Unimat 75 va eAéyxetal n a1d8un tou Aadioy aTo
peiwTpa. Ma 1o okotrd autév AUaTe T Bida @payng padi pe  pdRdo
pETPNONG Tou Aadiou (katdhoyog avTaAAaKTIKWV Béan 59), evoeXOHEVWG
oUPTTANPWOTE AGSI PnyaviouoU PeTadoong Kivnong (apiB. Tpoiéviog
091040 R1,0).

EmiBewpnon/Alatipnon o€ kaAr KatdoTaon

Ze opIoPéva XpovIKG dlaoTrApaTa TTPETTEl var kabapiletal To doxEio Tou
uypoU KOTTAG. Mol To oKOTT QUTOV TIPETTEN va ABEIGTEN TO UYPO KOTTAG OTO
OTOUIO EKPOAG TTOU BpiokeTal KATW aTTd TO SOKEID TWV YPEQIWV.

Z¢€ TIEPITITWON TIOU O POXAGG KAEITIHATOS — IBIGITEPA XWPIG TO OET TwV
olaydvwy KOTTAG 0TV KEQaAT| KOTTAG — ival SUOKOAOKIVNTOG, TOTE TTPETTEN
va gePIdwOEi n vakida (24) ue Tv eTMypagn aTnv Ke@aAr kotmg. Twpa
pTTOPOUV VO KABaPIGTOUV N pUTTAVGT KO T YPEQIA—KAAUTEQD E TTETTIEOEVO
aépa — (Unv atroguvappoloyAaTe TNV drpakTo pubuiong (10)).

Tpoxiopa TwV o10yOVWY TUTTOU XTEVOG

QgapvnTikA ywvia agaipeang Tou UAIKOU (EIK. 7) yIOTIG YEVIKEG TTEPITITWOEIG
XProng €xel dOKINAOTE ETTITUXWG N TIWr v = 20° ZT0 oupTrapadidéuevo
Opyavo pUBUIoNG uTIdpxel Wi eykoTTr, N otroia, dtwg deixvel n Eik. 8,
avtioToixei oTnv Tipr 20° MNa okAnpdTtepa UNIKG UTTopEi va gival OKATTIHO,
VO JeyOAMDOEN N apvnTIKH ywvia ogaipeang Tou uhikoU. AvTiBeTar uTropei
VO KATAOTE] 0mTapaitnTo, €I0IKG OTAV 01 GI0YOVEG TUTTOU XTEVAG AYKWYOUV
(TT.X. o€ TEPITTWON CWARVWY UE AETTTG TOIXWHATA, U O10NPOUXWY
METAAAWV kal TTAGOTIKWV UNIKWV) va EATTWOE N TIr Tou 7.

["evIKG 1I0XUOUV O AKOAOUBEG EUTTEIPIKEG TIPEG:

Xd&AuBeg peaaiag avtoyrg (300...400 N/mma2),

avogeidwrog Xahupag y=20°
X&AuBeg pe uwnAdTePn avtoxn y=20...25°
Mn a1npouya uéTaa y=10...20°

MAaoTikd, T1.%. okAnpd PVC (e101kég alaydveg TuTTou Xtévag) v = 0°



grc
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5.4.

6.

270 JeyaAUtepa atéd 33 mm oTrEIpWpaTa TTPETTEl va TOTTOBETNOE OTN
alayéva TUTToU XTévag OTO TEAOG TNG ETTIPAVEING OUCPIENG HIa a@riva 45°
(Eik. 7). Auti n o@riva TTpETTEl VOl Eival TOOO PEYAAN, WaTE N alayova TUTTou
XTévVag va unv TTpoegéxel répa aTmo Tnv emeaveia ohiabnong (Eik. 10 (26)).
AvdAoya pe T0 BApa Tou OTTEIpWATOS N olaydva TUTTou XTEvag gival 0To
oTpiypakekNpévn. AvTioTolxa W' autAv T ywvio kAiong TTpémrel va puBuIoTE
Kain ywvia d (Eik. 9) atn aiayéva t0TTou XTévag, yia va BpiokovTal ol UTeg
TWV OVTIWV TNG O1aYOVOG TUTTOU XTEVAG UETA TNV TOTTOBETNON OTO OTAPIYHA
o' éva emmitredn apdAnAo pe T Bdon Tou otnpiydaTog. ESW Tpétel va
TnenBei piaavoxn +/—0,05 mm. ETriong kai oTnv eK Twv UoTEPWV TOTTOBETNON
TWV olayovwy TUTTOU XTévag TIpéTrel va SoBel TTpoaoyr| aTn ywvia KAiong
0TO OTAPIYHA, ETTEIBN UTTOPOUV va TOTTOBETNBOUV BIOPOPETIKEG O1aYOVEG
TUTTIOU XTEVOG O€ TTEPIOCOTEPA OTNPIYUATA, VIO TNV KATOOKEU AETITWV
OTTEIPWHATWY.

Z€ TIEPITITWON OPICHEVWY CIAYOVWY TUTTOU XTEVOS yia TN BeATiwon Tng
avoxng Tou BAKOTOG OTa OTTEIPWHATA JEYGAOU PAKOUG BpickovTal
@pedopiopéva dovTia odnyoi. Kard to emavarpdyiopa Twy olayovwy TUTToU
XTEVOG TTPETTEN QUTA T HOVTIO VA EQVaPPECOPITTOUV.

PUBuion Twv clayovwy TUTTOU XTEVOG OTO GTHPIYHA

Mpétrel va d0Bei Trpoooyr, va TauTiCeTal n apiBunon Twv alayévwy TUTToU
XTEVOG [E TNV apiBunon aTo OTAPIYUA Kl va unv €EEXEI N JOVTAPIOUEVD
TTAGKO oUOQIENG TTéPa aTmd TIG EMPAVEIEG Tou aTnpiypaTog. Or Tuxov
TIPOEEOXEG TIPETTEN EVOEXOHEVWG Va aaIPEBOUV (TT.X. TPOXIOHA).

Ma ™ pUBuion TG alaydvag TUTToU XTévag aTto oTrpiyua (Eik. 10) ato
METPO Twv 55,4 mm atn unxavrp REMS Unimat 75 | ata 95,4 mm oTn
pnxavr) REMS Unimat 77 oiyyetal ataBepd n Bida Tng TTAGKAG 0UOPIENG
(25). To Tmo Tavw PETPO TTPETTEN VO PUBKIOTE ' éval JETPNTIKO POAGI 1) IE
10 oupTTaPadIdApEVO dpyavo puBuiong (EIk. 8) — 6TTwg paiveTal oTnv EIK.
10 — PeTagU TNG KATW OKUAG TOU OTNPIYUOTOG KAl TOU TTPWTOU S0VTIOU JETE
T0 apXIKS KOWIUO. N0 To OKOTTO AUTOV N G1ayGVa TUTTOU XTEVOG OTTPWYKVETAI
TTPOG Ta EPTTPOG WE TN Bida puBuIong TTou BpioKeTal oTNV KATW TTAEUPd
TOU oTNPiyMaToG. H Bida pubuiong Tpémer €dw TTPOG TN Glay6va TUTTOU
XTévag va Bpiokerar uto Trieon. Xt unxav) REMS Unimat 75 mpétrel To
METPO TwV 55,4 mm (Eik. 10) va TnpnBei pe pia avoxn +/— 0,05 mm. Zra
MIKpGTEPQ OTTEIPWUATA (DIGPETPOG 6...12 mm) pia pUBuIon oTa 54,3 mm
MTTOPE va €x€l TIAEOVEKTANOTA. ZNUAvTIKS Eival dPwG, va TNENBEi n avoyr
Twv +/— 0,05 mm oTig 4 giaydveg TUTTOU XTEVAG EVOG OET TwV ClayOVWY
kotmg. Ma tn unxavr) REMS Unimat 77 10y Uel avéAoya n Tpnon TG TIWAS
Twv 95,4 mm +/- 0,05 mm.

ZupuTtrepipopd o€ TepiTrTwon BAAPNG

66.1. BAdBn: To omreipwya dev gival kabapo,
01 GKPES KOBovTal.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Arria:

® O olaydveg TUTTOU XTEVAG EVOI OTOPWHEVEG.

® To uypd KOTTG €ival akatdAAnAo.

® To pETPO PUBUIONG TWV XTEVWV OTO OTAPIYUA gival AdBog.
® O apiBudg oTPOPWV Eival AGBog.

BAdBn: To omeipwya k6BeTal, ,un KaBapd Aetrtd oTreipwpa’.

Arria:

® To oTAplypa gival ToroBeTnuévo AGBog aTnv KEPAA KOTTAG.
Mpooégre T oeipd!

o O giaydveg TUTTOU XTEVaG €ival guvappoloynuéveg AdBog oTo
oTpiypa. Mpoaétte T oeipd!

® O giaydveg TUTTOU XTEVAG €ival o€ AGBOg TUTTO OTNPIYHATOG
(ywvia kAiong)!

BAdBN: Tootreipwpadev eival KEVTPAPIOPEVO OTO ETTECEPYACOUEVO KOUWATI.
Aitia:

® To KEVIPAPIONQ TNG PEYYEVNG £XEI METOTEDEI.

BAdBn: H kepahr kotmg dev avoiyel OpKeTd.

Airia:

® 'Exel guvappoloynBei AdBog poxAGS KAeIoiuaToG.

® O poxAdg KkAeioipaTog gival pBapuEVOC.

® To £KKEVTPO evepyoTToinang eival OappEVo.

BAGBn: H kepahi kotmg dev KAEIVEL.

ArTia:
® Pymavan.

® AKaTGAANAN TOTTOBETNON TOU OET TWV OlayGvwY KOt (BAETTE 3.3.).
® AkatdAANAn ouvappoAdynaon Twv claydvwy TUTTOU XTEVAG OTO
ompiypa (BAETe 5.4.).

. Eyyunon karaokeuaoTn

H xpovikr] didpkeia TG eyyunong avépyetal oToug 12 urjveg YeTd v
TTOPAdOCN TOU VEOU TTPOIGVTOG GTOV TIPWTO XPHOTN, TO TIOAU Guwg 24
prveg peta Tnv Tapddoaon atov Eutropa. O Xp6vog TNG TTapAdoonG TTPETTEN
Vo aTTodEIKVUETAI JE TNV ATTOOTOA TWV YVACIWY Eyypaewy ayopdg, Ta
otroia TTpéTTel va TrepIAapBAvouy Ty nUEPOUNVia ayopds Kai Tnv ovouaaia
Tpoi6vTog. OAa Ta AEIToupyIKG opAApaTa TToU TTapousIAdovTal Katd Th
XPOVIKY| BIGPKEID TG €yyunong, Kai amodedelypéva ogeilovial o€
KOTAOKEUAOTIKG 0QAaAUaTa ) o€ 0QAAUaTa UNKOU, artokaBioTavTal dwpedv.
Me Tnv atrokaTtdoTaon Twv QOAUATWY SEV ETTEKTEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI
N XPOVIKA SIGPKEID TNG EyyUnong Tou TTpoidvTog. O1 nuIEG, TTou o@eilovTal
o€ QUOIKr) @BoPA, O€ N £VOEDEIYHEVN XPAON A KOTdYENON, GE N TTPOCOXN
Twv dlaTagewv Aemoupyiag, o€ akatdAAnAa UMK Aeiroupyiag, o UTrepBONIKA
KOTOTTOVNON, O€ XPrON €KTOG TOU OKOTTOU TTPOOPIoHOU, OE ETTEURACEIS
TTAVTOG €i6OUG i) o€ AAAOUG AGyoug, yia Toug otroioug N gippua REMS bev
€uBUveTal, arrokAgiovtal atmo Ty eyyunon.

Orutmpeaieg TNG yyUnong ETITPETTETAI VO TIAPEXOVTAI IOVO OO TOI TTPOG
T0UTO E€0UCI0D0TNEVD OUMBERANEVD OUVEPYEID EEUTINPETNONG TTEAATWOV
NG Yippag REMS. O1 diapaptupieg avayvwpilovtal pdvo, tav 1o TTpoidv
Trapadobei xwpig TTponyouuevn eméuBacn, ouvapuoloynuévo o' éva
e¢ouaiodoTnpévo oupBeBANUEVO auvepyEio EEUTINPETNONG TTEAATWOV TNG
@ippag REMS. Ta avTikaBioToUpeva TTpoidvTa Kai eEapTApaTa TTepvolv
oTnV KupIéTNTa TNG Yipuag REMS.

Ta €€000 aTTOGTOAG OTO GUVEPYEIO KOl ETTITTPOYPNS BapUVOUV TO XPrOTN
TOU TTPOIOVTOG.

Ta vopIKG JIKAIWUATA TOU XPAOTN, 1ID10ITEPA OI ATTAITATEIS TOU AdYO
EAATTWATWV ATTEVAVTI OTOV EUTTOPA, TIAPapEVoUV aképaia. Autrn Eyyunon
KataokeuaoTr| 1oxUel pévo yia véa TrpoiévTa, TTou ayopdalovTal aTnv
Eupwraikn} ‘Evwon, otn NopBnyia i otnv EABeTia.
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Resim 4

1 Kapatma kolu 15 Sikistirma kolu

2 Serbest birakma eksantrigi 16 Tablo/g6sterge

3 Posa civatasi 17 Pafta agma islemine baslatma
4 Devre kutusu kolu

5 Istikamet degistirme salteri 18 Buton Il

6 Silindirik civatalar 19 Buton |

(pafta agma kafasinin montaji icin) | 20 Disli kutusu hiz degistirme kolu
Uzun anahtar (sadece Unimat 77 modelinde)

8 Silindirik tipte civatalar 21 Koruma kapadi
(kapak montaji igindir) 22 Kapatma butonu
9 Dortgen anahtar 23 Sikistirma kolu
10 Ayarlama mili 24 Siper/kalkan
11 Oval bigimde pencere 25 Sikistirma plakasi
12 Sag dis isareti 26 Mantar tipinde acil durum
13 Sol dis isareti durdurma butonu
14 Uzunluk posasi 27 Sikistirma civatasl

Genel Giivenlik Talimatlar

DIKKAT! Biitin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar
dogrultusunda yapilan hatalar, elekirik carpmasina, yangina ve/veya agir dere-
cede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet”
terimi dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler
(sebeke baglanti kablolari olanlar) ve aki sayesinde tahrik edilen elektrikli alet-
ler olarak (sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger turde
elektrikli aletlerin timu kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun
bir bigimde ve umumi emniyet ve is guvenligi sartnamelerinin ilgili talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidirlar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Calisma alani

a) Calisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Dizensiz ve yeterince Isi-
klandinimamis calisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi
infilak tehlikesi olusan ortamlarda calismayniz. Elekirikli aletler tara-
findan, infilak edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecegdi nitelikte
kivilcimlar olusturulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda ¢ocuklari ve diger sahis-
lari calisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz dagitildigi durumlarda
alet Gizerindeki kontrolinUzU yitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglanti fisi, sebeke baglanti prizine uyma-
hdir. Elektrikli aletin fisi hicbir bicimde miidahale edilerek degistiril-
memelidir. Toprak korumal elektrikli aletlerle birlikte adaptor tiirii
fisleri kullanmayiniz. Asillarina uygun ve degistiriimemis nitelikte fisler ve
sebeke prizleri, elektrik carpma riskini azaltmaktadirlar. Elekirikli alet bir
koruyucu faz ile donatildigi durumlarda, sadece topraklanmis prizler tizerin-
den kullanilabilmektedir. Elektrikli aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, agik
alanlarda veya bunlarla kiyas edilebilir ortamlarda kullanmaniz durumlarinda,
bir 30mA-hatall akim koruma salterinin (Fi-salterinin) sebeke lizerinde tesis
edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmis yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, i1sitma cihazlari
ve buz dolaplari gibiiletken cisimlerle olan viicut irtibatindan sakininiz.
Vicudunuz toprak baglantili oldugunda, elektrik ¢arpma riske 6nemli bir
derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elekirikli aletin icer-
sine su girmesi durumu elekirik ¢arpma tehlikesini 6nemli bir derecede
arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tasimak i¢in, asmak i¢in veya
prizden ¢ikartmak i¢cin amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablo-
sunu isi kaynaklarindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket
eden makine parcalarindan koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar goérmus
veya dolanmis durumda kablolar, elektrik ¢arpma riskini dnemli bir dere-
cede arttirmaktadirlar.

e) Elektrikli alet ile acik alanlarda ¢alismaniz durumlarinda, acik alanlar
icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolan kullaniniz. Agik alanlarda
¢alisma igin onaylanmis nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda,
elektrik carpma olasiligi 6nemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi

a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elek-
trikli alet ile mantikh bir bicimde ¢alisiniz. Elektrikli aleti yorgun oldu-

dunuz zamanlarda ve/veya yatistirici maddeler, alkol yada ilaclarin
tesiri altinda bulundugunuz zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin
kullanimi dog@rultusunda, bir anlik dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralan-
malara neden olabilmektedir.

b) Kisisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu gé6z-
liik kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi 6nleyen nitelikte emniyet tipi ayak-
kabilar, koruma bareti veya kulak koruma aygitlar tarafindan ve bu kisisel
koruma donanimlarinin kullaniimalari durumunda, elekirikli alet ile ¢alisma-
lar sonucu meydana gelen yaralanma riski dnemli bir derecede azaltilmak-
tadir.

c) Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calismasini 6nleyiniz.
Elektrikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,kapali”
konumunda oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz
dokunma tipi ¢alistirma butonu Uzerinde durdugunda ve bu durumda elek-
trikli aletin fisi prize takildiginda, elekirikli aletin aniden ¢alismasi durumu,
kazalara sebebiyet verebilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma
butonunu bir kopru tertibati araciliyla devre disi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti calistirmadan dnce, ayarlama takimlari ve anahtarlar
gibi aletleri elektrikli aletin iizerinden aliniz. Dénen alet kismi lizerinde
bulunan bir takim pargasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabil-
mektedir. Hicbir zaman hareket eden (donen) parcalari elinizle tutmayiniz.

e) Kendinize asiri derecede giivenmeyiniz. Her zaman icin saglam duru-
sunuzun ve dengenizin saglanmasi icin gerekli olan dnlemleri aliniz.
Bu durumda elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir
bicimde kontrol edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler
veya siis esyalari kullanmayiniz. Saclarinizi, kiyafetleriniz ile eldiven-
lerinizi hareket eden parcgalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis
esyalari veya uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Tozemme ve/yakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin dogru
bir bicimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanildi-
klarina dair emin olunuz. Bu tirde tertibatlarin kullaniimalari durumu,
tozlardan dolayr meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz.
Elektrikli alet gencler tarafindan sadece 16 yasindan buyUk olmalari ve elek-
trikli aleti kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilmaz bir ge-
rekce arz etmesi durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime
sahip Kisiyle birlikte ve onun gdzetiminde kullanilabilir.

D) Elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asin yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak
herbir is i¢in, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. is
amacina uygun olarak segilen elektrikli aletile daha iyi ve daha givenli galis-
makla birlikle, ayni zamanda daha verimli ¢alisacaksiniz.

b) Agma ve kapama butonlari arizali olan elektrikli aletleri kullanmayiniz.
Acilip kapanmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden tamir
edilmesi gerekmektedir.

c) Elektrikli alet iizerinde gerekli ayarlama ¢alismalarindan 6nce, aletin
fisini prizden c¢ikartimiz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar
parcalarini degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldiriniz. Bu
glivenlik dnlemi sayesinde, aletin istenmeden ¢alismasi 6nlenmis olacaktir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tanimayan kisilere, veya isbu talimatlari oku-
mamis olan kisilere kullandirmayiniz. Elektrikli aletler tecrlibesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.

e) Elektrikli aletin bakimini itinali bir bicimde gerceklestiriniz. Hareketli
parcalarin kusursuz bir bicimde calistiklarina ve sikismadiklarina dair
emin olunuz ve ayni zamanda aleti kirllmis parcalara ve elektrikli
aletin ¢alismasini engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol
edeniz. Tadilat veya tamirat calismalari sadece egitilmis uzman kisiler
tarafindan ve 6zellikle elektrikli kisimlar ile ilgili olan tamir islemleri,
REMS vyetkili servisi tarafindan ve orijinal yedek parcalar kullanilarak
yapilmalidir. Birgok kazalarin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli alet-
lerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. itinall bir bicimde bakimi
yapilmis ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve
daha kolay yonlendirilebilmektedir.

g) Calisma parc¢asini emniyete aliniz. Calisma pargasiniemniyetli bir bigimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma parcasini tutabilmek icin uygun sikistirma
tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde galisma pargasi
sizin ellerinizden daha emniyetli bir bigimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki
elinizde elektrikli aletin kullanimi icin serbest durumda olacaktir.
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h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma 1.2. Calisma alanlan Unimat 75 Unimat 77

talimatlari dogrultusunda ve 6zellikle ilgili alet tipinin talimatlari dogrul- Pafta gaplar

tusunda kullaniniz. Bu durumda caligma sartlan ile yapilacak islerin Borular /16 = 21/2” 14— 4"

de tiim ozelliklerini dikkate alimiz. Elekirikli aletlerin amaglari disinda Pimler 6 - 72 mm

kullanimlari tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet lizerinde o

kendi tasarrufunuz dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik girisimi, is Pafta tlrleri

Meyilli boru paftalari R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

emniyeti agisindan kesinlikle yasaktir.

E) Akiilii elektrikli aletlerin itinal kullanimi

a) Akiiyii yerine takmadan 6nce, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. Agik konumda olan bir elekirikli aletin igine bir akinln yerlestiril-
mesi durumu kazaya yol acabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle
sarj ediniz. Baska turde akuler igin tasarlanmis nitelikte bir aku sarj aletiyle,
alete ait olmayan tirde akler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger
trlerde akdlerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getire-
bilmektedir.

d) Kullanilmayan akiileri biiro tipi ataclardan, madeni paralardan, anah-
tarlardan, civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni
cisimlerden uzak tutunuz. Akl basliklarn aralarinda meydana gelebilecek
bir kisa devre tirli baglanti sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

e) Yanlis kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu
madde ile temastan kagininiz. Yanlishkla sizan madde ile temas etme
durumlarinda, temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi
g0z ile temas etmesi durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz.
Sizan swvi cilt tahrisine ve yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada ¢evrenin < 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F
1s1 dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletle-
rini kullanmayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklar aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus
akiileri giderilmeleri icin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme
konusunda onaylanmis bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek parcalarin
kullaniimalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir dogrul-
tusunda aletinizin giivenlik unsurlarinin daim olmalari glivence altina alina-
caktir.

b) Bakim talimatlarina ve takim degdistirme islemleri ile ilgili talimatlara
uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli asamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin
nitelikli ve uzman kisilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla
degistiriimelerine saglayiniz. Uzatma kablolarini belirli asamalarda
kontrol ediniz ve hasarh olduklari durumlarda, kablolari yenileri ile
degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlar

® Makineyi hicbir zaman koruma kapagi olmadan calistirmayiniz.
@ Pafta agma yardimca maddeleri konsantre bir bicimde kanalizasyon sistemi-
ne, sulara veya toprada niifus etmemelidir.

1. Teknik veriler
1.1. Uriin numaralan
Pafta agma yanaklari (Strehler-tipi) ve tutuculari icin  Fiyat listesine bakiniz

Hizli degistirme tipi-pafta agma kafasi Unimat 75 751000
Hizli degistirme tipi-pafta agma kafasi Unimat 77 771000
Kapatma manivelasi/kolu R Meyilli boru paftalari icin 751040
Kapatma manivelasi/kolu R-L  Meyilli boru paftalari sol dis icin 751050
Kapatma manivelasi/kolu G Silindirik boru paftalar igin 751060

Kapatma manivelasi/kolu G-L  Silindirik boru paftalari sol dis i¢in 751070

Kapatma manivelasi/kolu M Pim paftalari igin 751080
Kapatma manivelasi/kolu M-L  Pim paftalar sol dis icin 751090
1 Takim sikistirma yanaklari /4 - 3/4” ebatlarinda

(Unimat 77 modeli icin) 773060
Dart koseli anahtar 383015

Pafta agma/kesme yaglari
REMS Spezial
REMS Sanitol (icme suyu borulari igin)

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.

2.1.

2.2,

Silindirik boru paftalari
Celik zirhli boru paftalari

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Pim paftalari M, BSW, UNC
Pafta uzunluklari 200 mm 120 mm
@ 30 mm'’ye kadar Nihayetsiz —

Calisma mili devirleri

REMS Unimat 75,  Kutup Uzerinden aktarmali

devir degistirme 70/35 */Devir/dakika.
Kutup Uzerinden aktarmali devir degistirme

ve disli kutusu tzerinden kademeli

devir degistirme 50/25/16/8 1/Devir/dakika.

REMS Unimat 77,

Elektriksel verileri

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (Kutup (izerinden aktarmali devir degistirme)
veya,

230 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (Kutup (zerinden aktarmali devir degistirme)
veya, makinenin zerinde bulunan glg bilgileri etiketine bakiniz.

Basincli hava (sadece pnématik mengene donanimli modellerde)

Calisma basinci 6 bar
Mukavemetsiz/zayif malzemelerde, mesela plastik borularda ve duvar
kalinliklari ince borularda, galisma basinci bakim Unitesi Uzerinden
disurdlmelidir.
Ebatlan

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77
Agirhiklan

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Uzunluk x genislik x yikseklik 1200 x 620 x 1210 mm
Uzunluk x genislik x yikseklik 1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)
Giiriiltii emisyonu bilgileri

Calisma alanin bazinda 6l¢tiimis ses emisyonu
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81 dB (A)

Calistirma islemleri
Makinelerin taginmalari ve kurulumu

REMS Unimat en uygun olarak, norm paletleri icin tasarlanmis bir kaldirma
tertibatli araba veya bir forklift araciliyla tasinir (resim 1).

Makine kurulurken, uzun gubuk malzemelerin de islenebilecegi bir bicimde
konumlandirimalidir. Makinenin motor tarafinda azami pafta uzunluguna yo-
nelik (ici bos milden 30 mm gapa kadar) disariya dogru bakan galisma
parcalari icin yeterli miktarda yer kalmasi gerekmektedir. Makine ¢alisma
alanina vidalanarak monte edilebilmektedir.

Elektrik baglantisi

Sebeke gerilimini dikkate aliniz! Makineyi elektrik sebekesine baglamadan
6nce, makinenin Uzerinde bulunan gerilim bilgilerinin, sebeke geriliminizle
ayni olduklarini kontrol ediniz.

Makine orta fazi bulunan yada bulunmayan sebekelere (N) baglanabilmek-
tedir. Makinenin idame gerilimi, makinenin elektrik devre panosu iginde bu-
lunan bir transformatér tarafindan Uretilmektedir. Bir koruma fazi (PE) mut-
lak surette mevcut olmalidir. Makine dogrudan elekirik sebekesine baglan-
diginda (fis baglanti tertibati olmadan), mutlak surette bir ana salterin de
araya tesis edilmesi gerekmektedir.

Dikkat!

Makinenin baglantisi yapilirken, pafta agma kafasinin donts yonine dikkat
edilmelidir, kapama manivelasi/kolu (1) (resim 2) ilk kez, devre eksantrik-
lerinin posasina (2) (resim 4) yanasmadan evvel, mutlaka makinenin pafta
acma kafasinin donus yonu bilinmelidir. Aksi takdirde, sag dis i¢in dngorl-
ms kapatma manivelasi/kolu, sol devir pafta agma kafasinin, sol devir ko-
numunda, posa civatasini (3) (resim 2) eksantrige dogru ylridiginde kes-
ecektir (aynisi sol dis kapama manivelasi/kolu i¢in, sag donds yoniinde s6z
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2.4,

3.

3.1.

konusudur). Makinenin donds yoninin kontrol edilebilmesi igin, makinenin
pafta agma kafasinin sag konum, son konumunda bulunmasi faydali ola-
caktir. Makinenin donus yonu faz degistirme yontemi sayesinde (elektrik faz-
larinda kutup degistirme vasitasiyla) degistirilebilmektedir. Bu durumda
baglanti siralamasi, elektrik panosu kutusu tzerinde (4) (resim 3) konum-
landinimis yon degistirme salteri (5) altta gosterilen donus yonlerine etkili ol
malidir:

Salter O-sifinn sag tarafinda bulunan lkonumunda konumlandiginda, pafta
acma kafasi saga dogru donecekitir,
salter O-sifirin sol tarafinda bulunan ll-konumunda konumlandidinda, pafta
acma kafasl sola dogru donecektir.

Makinenin asiri yiklenmelere maruz kaldigi durumlarda, elekirik motoru
sargisinin icersinde tesis edilmis sadri termostati tarafindan kapatiimaktadir.
Birkac dakika sonra, daha disuk bir pafta agma kafasi devrinin secilmesi
kaydiyla makine yeniden calistirilabilir.

Pafta acma yardimci maddeleri

Sadece REMS pafta agma yardimca maddeleri kullaniniz. Bu maddeler
sayesinde kusursuz pafta agma neticelerine ulasirsiniz ve pafta agma alet-
leriniz daha saglikli uzun siire keskin kalmalari ve uzun 6mirlii olmalari sagla-
nacaktrr.

REMS Spezial: Madeni yag bazinda hazirlanmis yiiksek alasimli her tiirde
boru ve pim paftalari, pafta agma/kesme yardimci maddesi. Buttin madde-
ler igin: gelikler, paslanmayan gelikler, metaller ve plastik maddeler. Kon-
forlu galisma 6zelligi bulunmaktadir ve su ile temizlenebilir olup, bilirkisiler-
ce test edilmistir ve dzelliklerinde dolay! igme suyu borularinda yapilan ¢alis-
malari igin uygundur. Tesisat déseme ¢alismalar tamamlandiktan sonra,
tesisat iyice durulandiktan sonra, tesisat icinde bulunan suda, koku veya tat
degisikligi bulunmamaktadir.

REMS Sanitol: terkibinde madeni yag bulunmaz tamamen sentetik bazda
ve suda tamamen ¢6zlilmektedir. Cok iyi yaglama ve sogutma 6zelligi bu-
lunmaktadir. Tamamen suda ¢6zlilebilir 6zellige sahip madde, her tiirde boru
ve pim paftalari, pafta agma/kesme yardimci maddesidir. Almanya, Avu-
sturya ve Isvicre’de icme suyu tesisatlarinda kullanim zorunlulugu bulun-
maktadir ve altta bulunan ruhsatlandirma numaralarina sahiptir (DVGW De-
netleme/ruhsat numarasi DW-0201AS2032, OVGW Denetleme/ruhsat nu-
marasi W 1.303, SVGW Denetleme/ruhsat numarasi 7808-649 ilgili
sartnamelerine uygundur).

Tiim pafta acma yardimc1 maddelerini sadece inceltiimemis olarak
uygulayiniz! (Emiilsiyonlar kullanmayiniz).

Makinenin ¢alisma yogunluguna ve buna bagl yaglama/sogutma mad-
desinin 1sinmasina goére, makinenin yaglama/sogutma maddesi haznesine
40 ile 80-Litre arasinda yaglama/sogutma yardimci maddesi konulabil-
mektedir.

Malzeme destekleme tertibatlar

Uzun malzemeler, gubuklar ve borular tzerinde yapilan islemler sirasinda
REMS Herkules tipi (120100), yikseklikleri ayarlanabilir nitelikte malzeme
destekleme tertibatlari tarafindan desteklenmelidirler. Malzeme destekleme
tertibatlar, malzemelerin her yonde rahat hareket edebilmeleri igin ve mal-
zeme destekleme tertibatlarinin higbir sart altinda devrilmemeleri igin, bily-
eli yataklarla donatiimistir. Uzun borularin ve gubuklarin sikga islenmeleri
durumunda, 2 adet REMS Herkules boru destekleme tertibatlarinin kullani-
malari avantaj saglayacaktr.

Pafta ebadinin ayarlanmasi
Pafta cama kafasinin montaji (degdistiriimesi)

Pafta agma kafasi lizerinde bulunan pafta agma yanaklari takiminin degisti-
rilme gereksinimi sikhigini 6nlemek icin (Strehler tipi pafta agma yanaklari ve
tutucular), degistirilebilir nitelikte pafta agma kafalarinin kullaniimalar tav-
siye edilmektedir. Bu durumda biitiin pafta agma yanaklari takiminin degisti-
rilmeleri yerine, bitin pafta agma kafasinin degistirilerek zaman kazani-
maktadir. Bunun igin 3 adet civatayi (6) uzun anahtar (7) (resim 5) aracily-
la, sokiinliz ve paftaagmakafasiniileriye dogru yuvasindan cekerek cikartiniz.
Pafta agma kafasi yeniden makine lzerinde bulunan yuvasinda konumlan-
dirldiginda, pafta agma kafasinin dzerinde bulunan yuvalari ile, disle kutu-
su Uzerinde bulunan oturma yuvasinin ylzeyinde ki uyum tertibatlariyla denk
dismesine ve bu ylzeylerin itinall bir bigimde temizlenmis olmalarina dik-
kat edeniz. Kapama kolunun yonlendiricisi bu islem sirasinda pafta acma
kafasinin arka kismindan disariya dogru bakmaktadir ve pafta agma kafasi

3.2,

3.3.

montaji durumunda, belirli bir konuma getirilerek, disli kutusu Uzerinde bu-
lunan kars! pargaya yonelik ayarlanmalidir. Bu islem sirasinda pafta agma
kafasini geriye dogru giderken kilitleyen pimin, ilgili isaret yeri ile ayni ko-
numa denk getirimesine dikkat edilmelidir. Pafta agma kafasinin montaji
sirasinda, gerekirse kapama kolunun (1) kavrama tertibati devreye girene
dek saga ve sola dogru gevrilerek oturtulmasi kolay ve faydali olacaktrr.

Dikkat! Kavrama tertibati kare biciminde degildir!

Kapama manivelasinin/kolunun montaiji (degistirilmesi)

Pafta tlrlerine gore, altta belirtilen kapama Manivelalari/kollar ilgili adlan-
dinimalariyla-tatbik edilmeleri gerekmektedir:

R Meyilli boru paftalar sag dis i¢in (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L Meyilli boru paftalar sol dis i¢in (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G Silindirik boru paftalar sag dis icin (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L Silindirik boru paftalan sol dis icin (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M Metrik pim paftalan sag dis icin (DIN 13), UN-paftalari (UNC, UNF),
BS-paftalari (BSW, BSF)

M-L Metrik pim paftalar sol dis igin (DIN 13), UN-paftalari (UNC, UNF),
BS-paftalari (BSW, BSF)

Sol dis paftalarinin agiimalari icin pafta agma kafasinin kapaginin gevrilme-
si ve posa civatasinin (3) (resim 2) diger tarafa aktarimasi gerekmektedir
ve bu islem sirasinda altta bulunan noktalar dikkate alinmalidir: pafta agma
Uzerine yukardan bakildiginda (resim 2)-sagd yonlu disler icin 6ngdrilmus
posa civatasi (3) kapama manivelasinin/kolunun (1) sol tarafindan kalmak-
tadir yada, sol dis yoni paftalar icin (pafta agma kafasinin kapagr don-
durlldUkten ve posa civatasinin konumu degistirildikten sonra) posa civat-
asl (3) kapama manivelasinin/kolunun (1) solunda kalarak gerceklesmek-
tedir.

Dikkat!

Yanlis kapatma manivelasi/kolu segiminde ve/veya yanlis yere aktarimis
posa civatasl durumunda, makine zarar gérecektir!

Pafta agma yanaklari takiminin montaji (degistirilmesi)

Pafta agma yanaklarinin degistirilmeleri icin (Strehler tipi pafta agma yana-
Klari ve tutuculan) pafta agma kafasi en uygun olarak, bolim 3.1.'da tarif
edildigi gibi, makine (izerinden sokdlerek ve bir tezgahin (izerine konularak,
gerceklestiriimesi en uygun bulunmaktadrr. pafta agma kafasini tezgahin
Uzerine koyduktan sonra, uzun anahtar (7) (resim 5) araciliyla, 2 adet ka-
pak civatasini (8) sOkiinlz, kapagi yerinde aliniz, kapatma manivelasini/ko-
lunu aginiz ve 1 numarali tutucuyu bir tornavida araciliyla resim 6'da tarif
edildigi bicimde ve manivela hareketleri uygulayarak, yuvasindan disariya
cikartiniz. Diger tutucular da yerlerinden ¢ikartiniz. Pafta agma kafasinin ka-
vrama dortgenini temizleyiniz. Yeni takacaginiz pafta agma yanaklari takimini
1 numarali tutucudan baslayarak, pafta agma kafasininigine konumlandiriniz.
En son tutucu hafif ve tam 6lgekli bir bigimde (higbir sekilde takim yardimi,
mesela ¢ekic olmadan) yerine takilabilmelidir. Tutucu aralarinda ¢ok fazla
hava boslugu bulundugunda (asinmis tutucu durumu) pafta toleranslari da
blyUyecektir. Tutucular aralarinda hi¢ hava payinin kalmadigi durumlarinda,
yani tutucularin sikismalari durumlarinda ve bundan dolayi, kapama mani-
velasi/kolunun pafta agma kafasini artik agip kapatamayacagi bir duruma
gelindiginde, bu durum kapama manivelasinin/kolunun kirlmasina neden
olacaktir. Kapagi yerine takiniz, civatalari sikiniz ve kapama manive-
lasinin/kolunun isleviiligini kontrol ediniz. Manivela tamamen el yontemiyle
ileri ve geri istikametlerinde (pafta agma takiminin agilima ve kapanma ha-
reketlerinin islevi) oynatilabilmelidir. Bu sonu¢ alinamadiysa, pafta agma
takimi yeniden sokUllmelidir ve dortgen, tutucular ile kapak talas kalintilar
hususunda iyice kontrol edilmelidir. Yanlis kullanim nedeniyle, ayni zaman-
da tutucularin kenarlar da hasar gérmis olabilmektedir. Bu turde olusan
hasarlar, ehil bir kisi tarafindan bir ege vasitasiyla tesviye edilerek gideril-
melidir.

Pafta kesme yanaklar takimi, pafta agma kafasi makinenin tzerindeyken
degistirildigi durumlarda, tutucularin sékilmeleri sirasinda, kapama mani-
velasinin/kolunun yukariya dogru baktigina ve bu sayede ayar miline dogru
olusan acikliga dogru talas parcalarinin diismemesine dikkat edilmelidir. Tu-
tucularin timu yerinden sokldlkten sonra, pafta agma kafasi temizlenme-
lidir. Yeni bir pafta agma yanaklari takiminin konumlandiriimasindan 6nce,
1 numarali tutucudan baslayarak, kapama manivelasi/kolu asagiya dogru
konumlandirilarak (tutuculari 1, 2, 4, 3 siralamasinda konumlandiriniz) ha-
reket edilmelidir.
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Calistirma

Sag dis - sol dis

Secilen pafta agma yanaklar takimina gore dogru kapatma manive-
lasinin/kolunun segildigine ve posa civatasinin, dogru bir bicimde konum-
landinldigina (bakiniz bélim 3.2.) ve pafta agma kafasinin, donis salteri
lzerinde (5) donus yoninun dogru ayarlandigina dair (bakiniz bélim 2.2.)
emin olunuz ve dikkat ediniz. 2.).

Pafta ¢apinin ayarlanmasi

istenilen pafta gapl 4 koseli anahtar araciliyla (9) (resim 5) ayarlama mili
(10) (resim 2) uzerinden ayarlanmaktadir. Pafta capinin baka ayari, ayarla-
ma milinin 1 numaral tutucu (izerinde bulunan ilgili isareti dogrultusunda
ayarlanmasi sonucu ve pafta agma kafasi (11) tzerinde bulunan pencere-
de var olan isaretin, pafta agma kafasi ile birbirine denk getirimeleri gerek-
mektedir. Pafta capinin ince ayar asamasi ise, beher makine ile birlikte tes-
lim edilen ince ayar tablosu araciliyla ve ilgili tablodan, beher pafta ¢api icin,
ayarlama mili lizerinde ayarlanmasi gerekli olan ayarlama rakaminin varol-
masi sayesinde gerceklesmektedir. Buradan bulunan ilgili ayarlama rakami,
ayarlama milinin Ust kisminda ve pafta agma kafasi Uzerinde tesis edilmis
isaret ile (12) denk bir bicimde ayarlanmalidir. Sol dis yonlu paftalar icin,
karsi tarafta bulunan isaret (13) gegerlidir. Pafta ¢capi ayarlama islemleri
sirasinda, kapama manivelasi/kolunun (1) mutlaka posa civatasina (3)
dayali/yaslanmis olmasina, yani pafta agma kafasinin kapali konumunda ol
masina mutlak surette dikkat edilmelidir. Makine ile birlikte teslim edilmis ol-
mayan paftaagma takimlarinin kullaniimalari durumunda, ilgili ayar rakaminin,
kullanici tarafindan bir pafta kilavuzu, bir pafta kumpasi veya bir pafta nu-
munesi araclliyla tespit ve tayin edilmesi gerekmektedir.

Uzunluk posasinin ayarlanmasi

istenilen pafta uzunlugu, uzunluk posasi (14) (resim 4) izerinden ayarlan-
maktadir. Bunun icin sikistirma kolunu (15) gevsetiniz ve istenilen uzunlugu
cizelge lizerinden (16) bularak ayarlayiniz. Gerektiginde disli kutusu govdesi
Unitesini, pafta agma manivelasi (17) aracliliyla sol tarafa dogru hareket et-
tiriniz. Meyilli boru paftalarinda ise, uzunluklari norm pafta uzunluklarina gé-
re otomatik olarak, uzunluk posasi cizelge lzerinde (16) istenilen pafta capi
ayarlandiginda otomatik olarak olusmaktadir.

Uzun paftalar icin bakiniz bolim 4.6.
Devir hizlarinin secimi

REMS Unimat 75 modelinde 2 adet devir hizi bulunmaktadir. daha kiicik
pafta ¢caplari igin (takriben 45 mm ¢apinda paftalara kadar) but on konumu
I (18) (resim 4) devreye alinarak, 70 /Devir/dakika devir hizi secilmektedir.
Daha buyik pafta ¢aplari icin (takriben 45 mm pafta ¢apindan itibaren) but
on konumu | (19) devreye alinarak, 35 '/Devir/dakika devir hizi secilmek-
tedir. Sert malzemeler veya ¢ok kaba devirli/yivli paftalarin agilmalar dur-
umlarinda, daha erken 35 '/Devir/dakika devrine gegge ihtiyaci hasil ola-
bilmektedir.

REMS Unimat 77 modelinde 4 adet devir hizi bulunmaktadir. but on | (19)
ve but on Il (18) konumlar dogrultusunda ayarlanan 2 adet elektriksel de-
vir secimlerinin yani sira, disli kutusu manivelasinin ¢ekilmesi veya bastiril-
mas! durumunda (20) 2 adet mekanik olarak elde edilen devir hizlar daha
tayin edilmektedir;

8 1/devir/dakika.:  Disli kutusu manivelasi basiimis durumda

+but on | zor talas kaldirma ozelliklerine sahip ¢alisma
maddeleri 3" ile 4” ¢aplar arasi konumunda.

Disli kutusu manivelasi basiimis durumda

+buton lInormal talas kaldirma ézelliklerine sahip galis-
ma maddeleri 3" ile 4” ve 11/4 - 21/2" caplan arasi ko-
numunda.

Disli kutusu manivelasi ¢ekilmis durumda

+buton I normal talas kaldirma ézelliklerine sahip ¢alis-
ma maddeleri 11/4 - 21/2” ve 3" e kadar ¢aplari arasi
konumunda.

Disli kutusu manivelasi ¢ekilmis durumda

+buton llnormal talas kaldirma ézelliklerine sahip galis-
ma maddeleri 1” e kadar ¢aplar arasi konumunda.

16 /devir/dakika.:

25 1/devir/dakika.:

50 '/devir/dakika.:

islenecek malzemelerin sikistiriimalari
Kapatma manivelasi/kolu (1) kapall konumda.
Mekanik mengene:

Malzemeyi dikkatlice Strehler tipi pafta agma yanaklarina intikal edinceye
dek konumlandiriniz. Sikistirma manivelasi/kolu (23) (resim 4) araciliyla, mal-

4.6.

4.7.

4.8.

5.

zeme kendiliginden merkezlendirilerek sikistinimaktadir.
Pnomatik mengene:

Pnoématik mengene sistemi altta tarif edildidi bicimde sikistinimasi gereken
caplara gore ayarlanacaktir:

Sikistirma civatasini (27) gevsetiniz. Mengeneyi sikistirma manivelasi/kolu
(23) araciliyla aginiz. Ayak pedalina basarak, pnomatik olarak tahrik edilen
sikistirma yanagini 6ne dogdru yonlendiriniz. Makine ile birlikte teslim edilen
araplakayl, pnématik olarak calistirilan sikistirma yanagi ve kendisinin sikistir-
ma yanaklari gdvdesi arasina itiniz. Pnomatik olarak tahrik edilen sikistirma
yanagini, ayak pedalini havalandirma kaydiyla geriye dogru ittiriniz. Menge-
neyi sikistirma manivelasi/kolu (23) araciliyla manuel olarak, sikistirma yana-
klari hafifce islenecek malzemeye deyinceye dek kapatiniz. Sikistirma civat-
asini (27) sikiniz. Ayak pedalina basiniz ve ara plakasini disariya ¢ikartiniz.
Simdiise mekanik mengenede tarif edildigi bicimde, malzemenin ayak pedali
biciminde but on araciliyla, sikistirilip gevsetildidi sistemde hareket ediniz.

Calisma asamalari

Koruma kapagini (21) kapatiniz. Makineyi ¢alistiriniz (devir hizi secimi icin
bolim 4.4.’de bakiniz) ve simdi, pafta agma manivelasini (17) calistirarak,
saat istikametine aykir yénde pafta agma islemine baslayiniz. 2 veya 3 adet
pafta turu tamamlandiginda, ilerleme asamasinin devami otomatik olarak
gerceklestirilecektir. Onceden ayarlanmis pafta uzunlugu gerceklestiginde,
kapama manivelasi/kolu (1) son konum eksantrigi Uizerine cikarak (2) pafta
acma yanaklarinin otomatik olarak agiimalarini saglayacaktir. Disli kutusu
Unitesini pafta agma kolunu hareket ettirerek (17) saat istikametinde sada
dogru hareket ettiriniz. Sag yonde bulunan son konum konumunda, pafta
acma kafasi tekrar kapatilacaktir. Simdi makineyi kapatiniz (22) ve malze-
meyi makineden cikartiniz.

REMS Unimat 75 modeliyle @ 30 mm c¢ap’a kadar uzun paftalarin agiima-
larr mumkdndur. Bu islem sirasinda malzeme disle kutusunun ve motorun
icinden gecerek islenmektedir (ici bos calisma mili). Pafta acma kafasi ka-
pama manivelasi/kolu araciliyla agilimadan énce, makineyi kapatiniz, men-
geneyi aciniz ve pafta agma manivelasi (17) ile pafta agma kafasini islenen
malzeme ile birlikte sag tarafta bulunan baslangi¢ konumuna dogru hareket
ettiriniz. Mengeneyi tekrar kapatiniz, makineyi tekrar galistinniz. Bu islem
istenildigi kadar yinelenebilmektedir.

Ozel sikistirma tertibatlari ve malzemeleri

Parlak olarak gekilmis yuvarlak maddelerin ve yuvarlak plastik maddeler-
den olusan gubuklarin ve saire, nitelikleri korunarak sikistirilabilmeleri icin
ve ayni zamanda uzun civatalar ile alti koseli civatalarin sikistiriimalari igin
6zel sikistirma yanaklar sunulmaktadir.

Manson agma isleri icin, otomatik olarak borunun i¢ kismindan sikistrma
dzeligine sahip, manson sikistirma mandrenine 9 ayri ebatta /2" den 4” e
kadar ebat dlctilerine sahip olan, REMS Nippelfix-manson agma tertibatlar
kullaniimaktadir. Bu islem sirasinda boru uglarinin i¢ kisimlarinin ¢apaklari
temizlenmis olmalarina ve boru parcalarinin daima posa-son konumlarina
kadar takilmis olmalarina ve normlar uyarinca 6ngérilen uzunluklardan da-
ha kisa mansonlarin acilmamalarina dikkat edilmelidir.

Zor talas kaldirma 6zelliklerine sahip malzemelerin islenmeleri

Yiksek derecelerde mukavemet/saglamlik arz eden malzemelerde ve pas-
lanmaz celik (inox) malzemelerde, HSS-celiginden imal edilmis Strehler tipi
pafta agma yanaklarinin kullaniimalar gerekmektedir.

Bakim calismalari

Elektrikli aletin bakim ve tamirat calismalarindan 6nce mutlaka fisini gekerek ge-
rilim ile bagdlantisini kesiniz. Bu ¢alismalarin sadece yetkili ve/veya uzman kisi-
lerce yapiimalari gerekmektedir.

5.1.

Bakim

REMS Unimat 75 ve 77 modelleri normal kullanim amaglari dogrultularinda
bakim gerektirmemektedirler. Makinelerin disli kutular, nihayetsiz yag veya
gres yagi dolumu ile donatilimistir ve tekrar yag takviye donanimlarina intiyag
duyulmamaktadir.

Cok agdir yuklenimler durumlarinda, mesela seri imalat durumlarinda, REMS
Unimat 75 modelinde belirli asamalarda, disli kutusunda var olan yag se-
viyesinin kontrol edilmesi gerekmektedir. Bunun igin lzerinde yag kontrol
cubugunun bulundugu disle kutusu gdvdesi Uzerinde bulunan civatanin
sOkilmesi (parga kilavuzu numara 59) gerekmektedir ve gereken yagd se-
viyesinin eksik oldugu durumlarda, gerekli takviyenin (lrtin numarasi 091040
R1,0) yapilmasi gerekmektedir.
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Kontrol/ onarim ¢alismalar

Belirli asamalarda sogutma/yadlama maddesi haznesinin temizlenmesi ge-
rekmektedir. Bunun icin talas kivetinin altinda bulunan bosaltma ¢esme-
sinden, yaglama/sogutma maddesini bosaltiniz.

Agma/kapama manivelasi/kolu 6zellikle pafta agma kafasinda pafta agma
yanaklari takimi bulunmadi§i zaman, sadece zor hareket edebildidinde, pafta
acma kafasi izerinde bulunan ve (zerinde yazilar olan levhanin (24) sokulk-
mesi gerekmektedir. Simdi kir ve talas kalintilari-en iyisi basinli hava araciliy-
la Uflenerek temizlenebilmektedir (ayarlama milini (10) bu islem igin sok-
meyiniz).

Strehler tipi pafta agma yanaklarinin bilenmeleri islemi

Talas kaldirma agisi olarak (resim 7) umumi galisma alanlari igin, y = 20°
derece degeri basarisini kanitlamis durumdadir. Makineyle birlikte teslim edi-
len ayarlama kumpasinin Gzerinde bir ¢entik bulunmaktadir ve resim 8'de
goraldigu gibi, bu durum 20° derecelik yukarida belirtilmis olan degeri tem-
sil etmektedir. Daha sert nitelikte ¢alisma malzemeleri igin, talas kaldirma
acisinin daha da biyutulmesi tavsiye edilebilmektedir. Buna karsilik ve 6zel-
likle Strehler tipi pafta agma yanaklar takiima egilimini gosterdiklerinde (me-
sela ince duvar kalinlikli borularda, alasimli metallerde ve plastik madde-
lerde) y-degerini kuiglltmekte fayda gorulmektedir.

Genel olarak altta belirtilen ve tecrlibelere dayali nitelikte olan deg@erler gecer-
lidir:

Orta derecede mukavemetli celikler icin (300...400 N/mm?),

Paslanmaz celik y=20°
Yiksek derecede mukavemetli celikler igin y=20..25°
Alasimli metaller icin y=10..20°
Plastik maddeler ve mesela sert PVC-maddeleri igin

(6zel Strehler pafta agma yanaklarr) y=0°

33 mm’den daha biyiik olan paftalarin islendikleri durumlarda, Strehler tipi
pafta agma yanaklar sikistirma yizeylerinin son kisminda, 45 derecelik bir
acida tesis edilmelidirler (resim 7). Bu e@im agisinin blytklugu, Strehler ti-
pi pafta agma yanaklarinin kaydirma ylizeyi Uzerinden disariya gikmayaca-
klar bigimde (resim 10) (26) tesis edilmelidirler.

Pafta meyillerinden dolayi, Strehler tipi pafta agma yanaklari tutucularinda
egimli durmaktadirlar. Bu edim acisina uyumlu olarak, 3-egim agisi (resim
9) Strehler tipi pafta agma yanaklar tizerinde uygulanmalari gerekmektedir
ve bu sayede, Strehler tipi pafta agmayanaklari tizerinde bulunan dis uclarinin
tutucunun da tesis edilmesinden itibaren, tutucu zemin yiizeyinin seviyesine
paralel olarak gelmeleri saglanmalidir. Bu ayar biciminde ise, +/- 0,05 mm’*-
lik tolerans dlglisine uyulmasi gerekmektedir. Sonradan teslim edilen Streh-
ler tipi pafta agma yanaklarinda dahi, bu edim agisinin tutucu blnyesinde
dikkate alinmalidir ve bu sayede, ince paftalarin acilabilmeleri igin cesitli
Strehler tipi pafta agma yanaklarinin birka¢ sayida tutucuya tesis edilebil-
meleri saglanmalidir.

Baz Strehler tipi pafta agma yanaklarina, meyil tolerans dlgusuntn iyilesti-
rilmesi bakimindan ve 6zellikle uzun paftalarin agilmalari durumunda bu isle-
min desteklenmesi agisindan, yonlendirme disleri taslama ydntemiyle tesis
edilmistir. Bu durum Strehler tipi pafta agma yanaklari bileme islemlerine ta-
bi tutulduktan sonra, yeniden tesis edilmelidir.

Strehler tipi pafta agma yanaklarinin tutucu iizerinde ayarlanmalari
durumu

Strehler tipi pafta acma yanaklari tzerinde bulunan numaralandirmanin, tu-
tucu Uzerinde bulunan numaralandirmayla ayni olmalarina ve tesis edilen
sikistirma plakasinin, sikistirma ylzeyleri disina bakmamasina dikkat edil-
melidir. Tutucu yiizeylerinde disariya dogru sarkma durumlari gerektiginde,
mesela taslanarak bertaraf edilmelidir.

Strehler tipi pafta agma yanaklarinin tutucu tzerinde (resim 5) REMS Uni-
mat 75 modelinde 55.4 mm élglstine ayarlanmalar i¢in ve REMS Unimat
77 modelinde 95,4 mm ayarlanmalari ve sikistirma plakasinin civatasinin
(25) sikica sikilmasi saglanmalidir. Verilen 6l¢i simdi bir 6lctim saati veya
makine ile birlikte teslim edilen ayarlama kilavuzuyla (resim 8-resim 10) tarif
edildigi bir bicimde, gosterilmektedir ve tutucu ile ilk disin aralarinda bulunan
altkenardan, ilk kesme islemi basladiginda ayarlanmalidir. Bunun igin Streh-
ler tipi pafta agma yanag tutucunun alt kisminda bulunan ayarlama civatasi
ile ileriye dogru itilir. Bu durumda ayarlama civatasi Strehler tipi pafta agma
yanaklarina dogru basing altinda durmalidir. REMS Unimat 75 modelinde
bu 6lcti 55,4 mm (resim 10) olmalidir ve +/- 0,05 mm olan tolerans 6lgtsu
dahilinde gerceklestirimelidir. Daha kiiguk paftalarda ise, (6 ile 12 mm ¢a-
plar aralarinda) 54,3 mm’ye ayarlanmasinda fayda tespit edilmistir. Ancak,
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bir takimin 4 adet Strehler tipi pafta agma yanaklar dahilinde +/- 0,05 mm
tolerans dlglsunin mutlak surette tatbik edilmesi gok énemlidir. Dolayisiy-
la REMS Unimat 77 modeli igin 95,4 mm +/- 0,05 mm tolerans degerinin
saglanmasi ve muhafaza edilerek, diger degere uyulmasi zorunludur.

Ariza durumunda yapilacak islemler
Aniza tiirii:

Elde edilen paftalar temiz gikmiyor ve uglan yirtiliyor.
Sebebi:

® Strehler tipi pafta agma yanaklar kérelmistir.

@ Koti nitelikte yaglama/sogutma maddesi kullaniliyor.

@ Strehler pafta agma yanaklarinin tutucu icinde tatbik edilen ayar
Olculeri yanlis.

@® Yanlis devir secimi.

Ariza tiirii:
Paftalar kesilerek bozuluyor, ince paftalar temiz cikmiyor.
Sebebi:

® Tutucu pafta agma kafasina yanlis takilmis. Siralamaya dikkat ediniz!
® Strehler pafta agma yanaklar tutucu iginde yanlis takiimis.
Siralamaya dikkat ediniz!
® Strehler pafta agma yanaklar yanlis tipte tutucuya takilmistir (egim agisi)!

Aniza tiirii:
Pafta ¢alisma pargasinin tam merkezinde agilmiyor.
Sebebi:

® Sikistirma takiminin merkezlendiriimesi ayari degismistir.

Aniza tiirii:
Pafta agma kafasl yeterli miktarda agiimiyor.
Sebebi:

® Yanlis kapama manivelasi/kolu takilmistir.
® Kapama manivelasi/kolu yipranmistr.
® Son konum eksantrigi yipranmistir.

Ariza tiirii:
Pafta agma kafasI kapanmiyor.
Sebebi:

® Pafta agma kafasi kirlenmistir.

® Pafta agma yanaklari takimi dogru olarak konumlandirimamistir (bakiniz
bélim 3.3.).

@ Strehler pafta agma yanaklar tutucu iginde yanlis konumlandirimistir
(bakiniz boltim 5.4.).

Uretici Garantisi

Garanti stresi, yeni Urtnun ilk kullaniclya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her haltkarda saticlya teslim edilmesinden itibaren azami 24
ay sureyi kapsar. Teslimat tarihinin kanitlanmasi igin, alis tarihini ve Uriin
tanimini igeren asil satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti suresi
zarfinda ortaya ¢ikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiy-
on hatalari, (icretsiz giderilir. Hatanin giderilmesi sonucunda, Uriiniin garanti
suresi uzatilmaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan
veya yanlis kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan islet-
me materyalinin kullanimi, asirylklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin midahalesi ve diger sebepler nedeniyle REMS'den
kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mis-
teri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet drin énceden
mUdahale edilmemis durumda REMS msteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen Uriin ve parcalar REMS'in miilkiyetine
geger.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklari, ézellikle de kusurlu Grlne dair Ureticiye karsi ileri stre-
cegi talepleri sakli kalir. Isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
vec ve lsvicre'de satin alinan yeni Urlinler icin gecerlidir.
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®urypa 4 13 MapkupoBka Ha nsiBa pesba

1 CbeauHuteneH noct 14 OrpaHnuuTen Ha AbIpKMHaTa

2 PasegnHutenHa rpbuua 15 3ardraw noct

3 OrpaHuyuTeneH BUHT 16 Ckana

4 PasnpegenutenHa kytus 17 Pexew noct

5 PeBepcyviBeH NpeBkIoyBaTen 18 ByTtoH Il

6 UnnuHopuunn 6ontose 19 ByToH |

(3a 3akpenBaHe Ha 20 JlocT 3a npeBkIto4YBaHe Ha npe-

BWHTOHape3HaTa rmasa) [faBkara (camo npu Unimat 77)

7 TaeyeH Kntoy-Kyka C LWt 21 3awuTeH kanak

8 UwnnuHopuunn 6onTose 22 ByTOH 3a n3kn4saHe
(3a 3akpenBaHe Ha kanaka) 23 3ardrawy noct

9 TlaeyeH Kntoy € KBagpaTeH 24 TpepnasHo npucnocobnexne
HaKpanHuK 25 [putnckalla nnoya

10 Perynupallo BpeTeHO 26 TbboBmaeH OyToH 3a

11 OBanHo npo3opye aBapWIHO MU3KMNYBaHE
12 MapkmpoBka Ha gsicHa pesba 27 3artdraly BUHT

06wy yka3aHus 3a 6esonacHoCT

BHUMAHUE! Tpsibsa fa ce npoyeTar BCUYKM ykasaHus. HecnassaHeTo Ha
MOCOYeHUTE NO-L0My YkasaHUs MOXKe Aa A0BeZE 10 TOKOB yaap, noxap n/umm
[ia Npeam3BrKa TEXKW HapaHsBaHUs. M3non3BaHOTO B TEKCTa NOHATUE
LENEKTPUYECKM ypea", Ce 0THacs [0 3aXpaHBaHu OT MpexXaTa efekTpUYeCKm
VHCTPYMEHTU (C kaben), enekTpuyecku MHCTpymeHTu ¢ 6atepun (bes kaben),
MaLLUHW W eNEKTPUYECKN ypeau. M3nonaBaiiTe enekTpryeckns ypes camo
Mo npegHa3HaveHve u crneaganku oblwmTe ykasaHus 3a besonacHocT u
npenoTBpaTsBaHe Ha 3romnosyku.

CBbXPAHABANTE HACTOALLMTE YKASAHUSA HA CUMYPHO MACTO.

A) PaboTHo msAcTO

a) MoanbpxkanTe pabOTHOTO CU MSICTO YMCTO M NoApeAeHO. beanopsabkbT
1 HE#OCTaTBbYHOTO OCBETIIEHWE Ha PabOTHOTO MSICTO MOraT a foBefaTt
[0 310MONYKH.

b) He paGoteTe c enekTpuyeckus ypea BLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e.
B GNMU30CT A0 NecHo3ananuMu TeYHOCTM, ra3oBe UMK NpaxoBe.
EnekTpnyeckute ypeam npousBexaat UCKpK, KOMTO MoraT Aa 3ananst
npaxa unu nsnapeHuaTa.

c¢) Mo Bpeme Ha paboTa C eneKkTpuUeckus ypea ApbKTe Aeuara v Apyrv
nuuaHa 6e3onacHo pasctosiHue. [py pasceiiBaHe MoxeTe fa 3aryoute
KOHTPON BbpXy ypeaa.

B) Enektpunyecka 6esonacHocT

a) WencenbT Ha enekTpuyeckusi ypen TpsbBa Aa naceBa Aobpe Ha
KoHTakTa. LLlencensbT He TpsiGBa Aa ce M3MEHA NO HUKAKbB HauMH.
He u3nonsBaiTe aganTupawy Wencenm cbC 3aHyneHUTe enek-
TPUYECKU ypeau. HenpomeHeHNTE LENCenu 1 NOAXOASALLMTE KOHTAKTM
OrpaHu4aBaT pucka OT TOKOB yaap. AKO enekTpU4eckusT ypea e cHabaeH
CbC 3aLlMTEH NPOBOAHWK, TON MOXe [a Cce BKMN4YBa CaMo B KOHTAKTU CbC
3a3eMsiBalLia KOHTaKTHa cucTemMa (Lyko). Ha ctpoutenHara nnowagka,
BbB BMaXHa cpefa, Ha OTKPWUTO unu npu nopobHn obeTosTencTsa,
BKIOYBAITE eNEeKTPUYECKUs yped KbM MpexxaTa camo Ypes npeanaseH
npekbcBay ¢ yTeueH Tok 30mA (FI-npekbcBay).

b) U3bsirBaiTe TeNecHMsi KOHTAKT CbC 3a3eMeHU NOBbLPXHOCTU, KaTo
TpBOU, pagmaTopu, neuku n xnagunHmum. CbLLeCTBYBa MOBULLIEH PUCK
OT TOKOB yAap, korato TnoTo Bu e 3a3emeHo.

c) MpepnasBaiite ypeaa ot AbXA M Bnara. [poOHMKBAHETO Ha Boda B
eneKkTPUYECKNa ypen yBenmyasa prcka oT TOKOB yaap.

d) He nsnonseaire kabena 3a gpyru uenu, Hanp. Aa npeHacsTe ypeaa,
Ja ro okaysate, Aa M3gbpNBaTe Liencena ot KOHTakTa. [ipbxTe
Kabena ganey oT TONNMHA, Macna, ocTpyu pbLOoBe UNK NoABWXKHUTE
[eTalnu Ha ypepa. HapaHeHuTe unu 3annetenu kabenu yBenuyasat
prcka OT TOKOB yaap.

e) Korato paboTtuTe ¢ enekTpu4ecku ypes Ha OTKPUTO, U3MON3BanTe
CaMo yabimKaBalLy kKabenu, KOUTo ChLO ca 0ao0peHU 3a paboTta Ha
OTKpuTO. /13non3saHeTo Ha 0A06peH 3a ynoTpeba Ha OTKPUTO yabIKaBalLL
kaben, orpaHu4aBa pucka OT TOKOB yaap.

C) BesonacHocT Ha nuuara

a) Bbpete BHMMaTenHu, cnepete ToBa, KOETO NpaBUTe, M NoAXoXaanTe
pa3ymHO KbM paboTaTta ¢ enekTpuyecku ypeau. He usnonspante
eneKkTpuvyeckusa ypen, ako cte ymopeHu mnu non BIUAHUE Ha
HapPKOTULK, ankoxon unm meguKkaMmeHTu. E,El,I/IH MOMEHT Ha HEBHUMaHne

Mo BpeMe Ha ekcnioarauust Ha enekTpuyeckns ypea Moxe a [osefe
[10 CEPUO3HN HapaHsBaHUSI.

b) Hocete 3awuTHO 06nekno n BUHaru npeanasHu oumna. HoceHeto Ha
3aLMTHO 0OMEKNo, kaTo Macka 3a npax, 00yBKM, KOUTO He Ce XITbarar,
Kacka unu crnyLarku, cropes Buaa 1 NPUNoXeHNETO Ha enekTprieckust
ypes, orpaHu4aBa pucka OT TOKOB yaap.

c) N3bAreante HeBONHOTO NycKaHe B eKcnroaTauums Ha ypeaa. lNpepn
[a nocTaBuTe LUencena B KOHTaKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaYbLT €
B No3uums ,,u3knrodeH". Korato npy npeHacsHe Ha ypeaa, npbCTbT Bu
€ Ha NpeKbcBaya UnM CBbp3BaTe BKIOYEHNS Ypen KbM Mpexara, Toa
MOXe Aa AoBede A0 3Mononyku. Hukora He WyHTUpanTe MMNYICHUS
npeKkbCBaY.

d) Mpeau ga BkNOYUTE €NEKTPUYECKUA yped, OTCTpaHeTe BCUYKU
MHCTPYMEHTM 32 HaCTPOMKA UIMU rae4Hu KNn4oBe. EQvH MHCTpYMeEHT
I KITH0M, KOWTO Ce Hammpa BbB BbPTSILL, Ce AeTai Ha ypeaa, Moxe 4a
[10Bee A0 HapaHsiBaHWs. Hukora He NocTaBsiTe NPbCTUTE CV BbB BbPTALLN
ce (UMpKynvpaLLy) AeTannv Ha ypeaa.

e) He ce HagueHsBaTe. [MorpmkeTe ce fa3aemeTte cTabUNHO NonoxeHue
M [ja 3ana3uTe paBHOBECHE NMpe3 LAIoTo BpeMe. 10 To3n HauvH Lie
MOXETE Aia KOHTponmpare ypeaa no-4obpe B HeOYaKBaH! CUTYaLmu.

f) Hocete noaxopswo 3a uenta o6nekno. He HoceTe WwWupoku apexu
unu 6uxyTa. [ipbxTe KocaTa, 06NeKnoTo U pbKaBULMTE CU Aaneye
OT NoABWXHUTE AeTannun. Xnabasute apexu, Oikytata unm gbnrute
KOCV MoraT [la Ce 3axBaHaT OT NOABVIKHUTE AeTalmN.

g) KoratoHaypepna morart ja ce MOHTMpaT NpaxocMyKayka unu ynaesiio
YCTPOMCTBO, yBepeTe ce, Ye Te Ca CBbP3aHU U Ce U3MOoN3BaT NPaBUITHO.
YnotpebaTa Ha Te31 CbOPLXEHMS OrpaH1YaBa pucka, MopoaeH OT npaxa.

h) MNpepocTaBsiiTe enekTpuyeckua ypea camo Ha oby4eHu 3a LenTa
nuua. Mnagexwvte morat Aa paboTsT C enekTpuyeckust ypea, Camo ako
Cca Ha Bb3pacT Hag 16 roavHu, KOeTo e HeobXoAMMO 3a 3aBbpLUBaHe Ha
00pa3oBaHNETO MM, M CaMO NOL KOHTPOSA Ha CMeLManicT.

D) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpu4eckus ypes

a) He npeToBapgaiite ypena. M3nonssainte ypen, cboTBeTCTBALY Ha
pa6orarta Bu. C nogxoasiuys enektpuyecky ypen e pabotute no-gobpe
1 no-6e3onacHo Npu Noco4YeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonssainte enekTpuyeckm ypea, YumTo NpeKbCBaY € NoBpeaeH.
EnvH enekTpryecky ypes, KOATO Be4e He MOXE 1a CE BKITHOUM UV U3KITHOUM,
€ ornaceH v Tpsibea ja ce peMoHTUpa.

c) Npeau pa npepnpuemere HacTPOMKM NO ypeda, Aa CMeHATe
NPUHaANEXHOCTUTE UK Ja OCTaBUTE ypeaa HacTpaHa, usBageTe
Lerncena oT KOHTaKTa. Tasu NnpefoxXpaHnTenHa Mspka npeaoTBpaTssa
HEBOITHOTO CTapTVpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsiBaiiTe eneKTpUYECK1TE ypeam, KOUTO He U3Non3BaTe, U3BbH
obcera Ha geua. He nosBonsiBaiTe ypeaa Aa ce M3non3ea oT nvua,
KOUTO He ca 3amo3HaTW C Hero WNM He ca MpPoYeny HacTosiluTe
yKka3aHusi. EnekTtpuyeckuTe ypeam ca onacHu, Korato ce M3ronasar ot
HeobyyeHn nuua.

e) Mpuxete ce nobpe 3a enektpuyeckus ypea. Kontponupairte ganu
NoABWXHWUTE JeTainm Ha ypeaa ¢yHKUMOHMpaT 6e3ynpeyHo u He
3askpaT, fanu AeTaunute ca CYYNMeHU MM HapaHeHW Taka, 4ye
¢hyHKUMOHMpPaHEeTO Ha eneKTpUYecKUs ypen ce 3aTpyaHssa. Mpeam
fa u3nonsearte ypeaa, ocTaBeTe NoBpefeHUTe AeTannu aa 6baar
PEMOHTMpaHU OT KBanudMLMpaH NepcoHan UM ot oTopmanpaH
cepBu3 Ha REMS. MHoro anononyky ca npuynHeHH OT NIOLLIO NOALbPKaHM
€NEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH.

f) NopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTHU. [PYKINBO
NOALBPXKAHWTE PEXELLM MHCTPYMEHTU C HATOUEHW OCTPUETA 3asaaT no-
PSAKO U Ce ynpaBnsiBat NIeCcHO.

g) OGe3onacete obpaboTBaemus getain. VanonseaiiTe 3aTeratenHu
YCTPOVICTBa UNn MeHreMe, 3a [1a 3akpenuTe AeTanna. To3n HauvH e no-
6esonaceH, OTKOMKOTO [a ro AbpXUTE C pbka, a OCBEH TOBa MMarte Ha
pasmnoroXeHve 1 ABeTe cu pbLe 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3non3BaliTe enekTpuyeckuTe ypeau, NpUHaANeXHOCTH, ypeau 3a
BrpaxpaaHe U T.H. CbINacHO HaCTOALLMTE YKa3aHWs M KaKTO € TOCOYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBeTHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3eMeTe nop
BHUMaHMe CbLLO YCNOBUsATa Ha paboTa 1 AeiHOCTTa, KOATO TpsbBa
Aa ce U3BLPLK. /3non3BaHeTO Ha enekTpuyecku ypeam He no
npegHasHayeHne Moxe Aa [oBede [0 onacHu cuTyauun. Besko
CobCTBEHOPBYHO M3MEHEHME Ha enekTpUYeckuTe ypeam e 3abpaHeHo ot
CbOOpaXeHuns 3a CUrypHOCT.
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E) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepuu Unimat 75 Unimat 77

a) Mpegu na noctaBuTe GaTepusATa ce yBepeTe, Ye eNEKTPUUYECKUAT [bmkuHa Ha pesbata 200 mm 120 mm
ypen e u3knoueH. [NocTaBsHeTo Ha 6aTepust B ENEKTPUYECKM ypes, KOUTO C onametbp 10 @ 30 MM HeorpaHuyeHa —

€ BKJT04EH, MOXe Aa [OBEAE [0 3MOMOIyKu.

b) 3apexpaiite 6aTepumnTe camo B 3apsAHM YyCTPOWCTBA, TPENOpPbYaHN
OT npousBoauTens. AKO 3apsifHOTO YCTPOWCTBO, NPeAHa3HaYeHo 3a
3apexpaaHe Ha onpegeneH Bug 6atepuu, ce n3nonaea c apyru Gatepum,
CbLLECTBYBA OMACHOCT OT NOXap.

c) B enekTpuyeckus ypen noctaBsanTe caMo npeaHa3HaveHUTe 3a Hero
6atepuu. YnotpebaraHa apyrv 6atepum Moxe Aa foBeAe 0 HapaHsiBaHMs
11 OMaCHOCT OT NoxXap.

d) OpbxTe 6aTepunTe, KOUTO HE M3MON3BATE, Aarey OT KIlaMepu, MOHETH,
Kno4yoBe, NMPOHU, BUHTOBE UK APYyrn Manku mMeTanHu npeameTtuy,
KOMUTO MoraT Aa npeAn3BUKaT KbCO CbeANHEeHUEe MeXAY KOHTaKTUTe.
EnHO KbCO CbeauHeHe Mexy KOHTaKTUTE Ha baTepusiTa MOXe Aa JoBeae
[0 HapaHABaHNA Unn noxap.

e) MNpv HenpaBunHa ynotpe6a TeyHOCTTa B 6GaTepusiTa MOXe Aa M3reve.
M3bsreaiiTe KoHTaKTa ¢ Hesl. [pn criyyaeH KOHTAKT U3MNnakHeTe
BoAa. AKo TeUHoCTTanonagHe B ounte Bu, BegHara ce KOHCynTupanTte
¢ nekap. TeyHocTTa, u3Tekna ot H6atepusTa, MOXe Aa NpeausBuka
pasgpasBaHe Ha Koxara unu usrapsiHus.

f) NMpuTemnepatypaHa6aTepusTa/3apsagHOTO YCTPOMCTBO UIM OKOMNHaTa
cpepas 5°C/40°F unn240°C/105°F, 6aTepusiTa/3apsgHOTO YCTPOICTBO
He 6MBa Aa ce u3nonsea.

g) He naxebpnsire 6atepumte ¢ 06MKHOBEHUTE OUTOBM OTNAAbLLY, a
r npeganTe Ha otopusupaH cepBu3 REMS unu npusHata cnyx6a
3a cbOMpaHe Ha oTnagbLW.

F) CepBus

a) OcraBsiiTe Bawms ypep 3a peMOHT camo npy KBanudmMumpaH nepcoHan
1 NpU U3NON3BaHe Ha OPUTrMHANHN pe3epBHU YacTy. [10 TO3M HauWH
ce rapanTupa, Ye 6esonacHocTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) CnepBaiTe ykasaHusTa 3a nogapLKKa M NOAMSAHA Ha ypeauTe.

c) KoHtponupaiite pesOBHO NPOBOAHULUTE HA eNEKTPUYECKUA ypes,
M NP1 NoBpeAar ocTaBeTe 3a nogMsAHa OT KBanmcvumpaH nepcoHan
unu otopusmpaH cepeu3 Ha REMS. KoHtponupaiite pegoBHO
yAabmkaBawuTe kabenu u ryv noaMeHANTe, ako ca HapaHeHMW.

Cneuunantm YKa3aHus 3a Ge3onacHocT

® Hukora He paboTeTe C MalMHaTa, ako He Ca MOHTVPaHU npeanasHuTe
npucnocobnexms.

® HeuaxsbprisinTe HepaspeaeHa OXNaxaaLLO-MaXeLLa TEHHOCT 3a Hapsi3BaHe
Ha pe3bu B kaHann3auusTa, BOROCHAOANTENHNTE CUCTEMY UMM B NOYBNTE.

1. TexHn4yecku faHHU
1.1. ApTMKynHu HoMepa

Pe3boHapesHu rpebeHm 1 gbpxay BVXTE LieHOBaTa nmcra

BbpsocmeHsema pesborapesHa rmasa Unimat 75 751000
BbpsocmeHsema pesboHapesHa rmasa Unimat 77 771000
CwenuHuteneH noct R 3a TpbbHa KoHycHa pesba 751040
CwenuHuteneH noct R-L 3a TpbbHa koHycHa pesba, nsisa 751050
CveouHuteneH noct G 3a TpbbHa UMnuHApuyHa pesba 751060

CwenuHuteneH noct G-L 3a TpbbHa umnuHapuyHa pesba, nasa 751070
CwenuHuteneH noct M 3a BCYky BiZOBe BUHTOBK pe3dn 751080
CweauHuteneH noct M-L 3a Bcuyku BoBe nesyv BUHTOBY pe3dmn 751090

1 KOMMNeKT 3aTsraiy YentocTyv 3a /4 —3/4” (Unimat 77) 773060
aeyeH Kntou ¢ kBagpaTeH HakpanHuK 383015
OxnaxpaalLo-Maxellia TEYHOCT 3a Hapsi3BaHe Ha pe3du
REMS Spezial
REMS Sanitol (3a Tppbonposoay 3a nuteliHa Boaa)
1.2. PaboTeH anMana3oH Unimat 75 Unimat 77
[nametbp Ha pesbata
TpbbHa e —21/2" fa—4
BUHTOBA 6—-72mm

Buimose pestu
TpbOHM pe3bu, KOHYCHM R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
TpwbHM pe3du, unnuHapnyrn G (DIN 259, BSPP) NPSM - G, NPSM

Pe3bu Ha cToMaHeHm

TpbOONPOBOAN

BuHToBa pesba

Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M, BSW, UNC
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CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha paboTHOTO BPETEHO

REMS Unimat 75, ¢ npeBkrnio4saHe Ha nontocute 70/35 06. B MiHyTa
REMS Unimat 77, ¢ npeBknto4BaHe Ha nontocute
1 peaykTop 50/25/16/8 0. B MuHyTa

EnekTpoTexHW4eckn faHHU

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (c npeBkmnto4BaHe Ha NomnocuTe) unm
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (c npeBkmnto4BaHe Ha NomnocuTe) unm
BWXTE Tabernkara ¢ HOMUHaNHUTE napameTpu

KomnpecupaH Bb3gyx (caMo 3a NHeBMaTUYHUTE MeHreMeTa)

PaboTHO HansiraHe 6 6apa
Mpu cnabuMatepuanit (HaNPUMEP CUHTETUYHW MaTEPUANA AN THHKOCTEHHI
TpbOM) HansraHeTo Npu Bb3ena Ha TEXHUYECKOTO 0bCryxBaHe TpsibBa
Jia ce Hamarnw.

[EGETIT

REMS Unimat 75  gbn. x wup. x BucowrHa 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 gbn. x wup. x BucowrHa 1260 x 620 x 1210 mm
Terno

REMS Unimat 75 227 kg (500 cpyHTa)
REMS Unimat 77 255 kg (560 cpyHTa)
WHpopmaumsa 3a wyma

CTOMHOCT Ha emucusTa Ha paboTHOTO MSICTO

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

BbBexaaHe B ekcnnoarauua

. TpaHcnopTupaHe 1 UHCTanMpaHe

Hail-nobpusiT HaumH 3a TpaHcnopTupaHe Ha REMS Unimat e upes
3MON3BaHETO Ha CTaHOAPTEH Kap-HUCKOMOBAUraY C BUMMLA 3a Nanetu
UIV Ha BUNMYEH kap-Bucokonoeaurad (Gurypa 1).

MatuuHata Tpsibaa aa ce UHCTanMpa Mo TakbB HauH, Ye B Hesl Aa Morart
[Jia ce 3aKpensar 1 Abnrv npbTu. OT CTpaHaTa Ha enekTpoasuratens, B
CbOTBETCTBYE CMaKCMarHaTa Ab/hHa Ha pe3baTa (anameTbp Ha Kyxus
Ban 4o @ 30 mm), TpsiGBa Aa ce ocUrypy LOCTAaTb4YHO NPOCTPaHCTBO 3a
13nuaaHe Ha 0bpaboTeaHoTO M3nenue. Ako € HeobxoayUmMo, MallMHaTa
MOXe [ia ce 3aKpeneHa ¢ 6onTose.

EnekTpuyecko cbeauHsiBaHe

O6preTe BHUMaHWE Ha HanMPEXEHWETO Ha enekTpuyeckara mpexal
MNpeay ga cBbpxeTe MallmMHaTta, MPOBEPETE Aanu HaNpPeXeHUEeTo Ha
Tabenkara ¢ HOMUHanHUTE napameTpu CbBrnafda C TOBa Ha Mpexara.

MawwmHaTta MoXe Aa Ce CBbpXe C enekTpuyeckara Mpexa ¢ unm 6e3
nomoLuTa Ha HeyTpaneH npoeogHuK (N). KOHTPOMHOTO HampexeHwe ce
reHepupa ot TpaHchopMaTop, MOHTUPaH B pasnpenenurenHara KyTus.
Hannuuneto Ha 3asemeH npoeogHuk (PE), obaye, e 3agbrmkutenHo. Ako
MallMHaTa e ce CBbp3Ba AMPEKTHO C enexkTpudeckara mpexa (6e3
LLencernHo cbeavHeHmue), Tpsibsa aa ce MHCTanMpa MpEXoB NPEBKIHOYBATeN.

BHuMmaHue!

Korato cBbpaBate MalL1HaTa, UMaiTe Npeasu nocokaTa Ha BbpTeHe Ha
pesboHapesHaTa rmasa npeam cbeguHnTenHuaT noct (1) (Purypa 2) pa
onpe [0 paseguHuTenHata ropbuua (2) (durypa 4) 3a nbpeu NbT.
CbeayHUTENHUST NIOCT 3aAficHaTa pe3ta, KoraTo CpeLLHe paseavHUTENHaTa
rbpbuLa, Npu BbpTEHe Ha pe3boHapesHaTa Inaea B NfiBa Nocoka cpsi3sa
orpaHnyuTenHus BuHT (3) (Purypa 2) (ToBa Baxu v 32 CbEAUHUTENHNS
nocT 3a nisiBata pesba npu BbPTEHETO Ha pe3boHape3Hara raea B AsicHa
rnocoka). 3a aa TecTeate nocokara Ha BbpTeHe, pe3boHapesHaTa rnasa
TpsibBa a 6bae B kKpanHo ASICHO MONoXeHe. MNocokaTa Ha BbPTEHETO
Moxe fia Gb/ie NpoMeHeHa Ypes CMsiHa Ha hasuTe (CMsiHa Ha noriocuTe
Ha enekTponpoBoaHuKka). CBbP3BaHETO TPsIOBA Aia Ce M3MbITHM Taka, Ye
peBePCUBHUST NpeBktouBaten (5), Hamupaly ce B pasnpeaenuTenHata
kyTusi (4) (durypa 3), 4a M3MbIHSABA CIEAHUTE MOCOKU HA BPTEHE:

IMpunonoxerme | otascHo Ha 0, pe3boHape3HaTarnasa ce BbpTi HaasCHO,
Mpunonoxenue Il otnaso Ha 0, pe3boHapesHaTa rmaea ce BbPTU HaNsBo.

KoraTo MaLumnHaTta ce npetoBapu, eNeKTpUYECKUST ABUraTen ce M3KMo4Ba
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nocpeacTsoM TepMocTat C HaMOTKa. Crep HsKomnko MWHYTN MOXETE
OTHOBO [a BKITKOYNTE MallMHaTa, KaTto HaCTpouTe No-HUCKa CKOPOCT Ha
BbpTEHE Ha pe360Hape3HaTa maea.

Oxnaxpaallo-MaxeLLy TeYHOCTH 3a HapsA3BaHe Ha pesﬁu

/3nonaBaiTe oxnaxgallo-MaXeLly TeYHOCTY 3a Hapsi3aBaHe Ha pe3dun
camo Ha REMS. Bue Lie MoxeTe Aa nocturate OTIIMYHU Pe3ynTaTu npu
HapsI3BaHETO, AbJTHI XM3HEH LIMKBI1 Ha pe3boHapesHuTe rpebenHn, kato
B CbLLIOTO BpeMe Liie paboTiTe ¢ MalUMHaTa C No-Masiko HanpexeHue.

OxnaxpaalLo-MaxelliaTa TE4HOCT 3a HapsizBaHe Ha pe3bu REMS Spezial
(cbabpxalla M1HeparHo Macro) e ¢ BUCOKa CraBsemMocT U MoXe Aa
Ce 13Mon3ea npy BCUYKM BUAOBE TPBOHM 1 BUHTOBM pe3tu. OcBeH ToBa,
TSMOXe Aa Ce OTMV1BA CBOAA (MOTBBLPAEHO NMPU EKCNIEPTU3a) 1 CRIEAOBATENHO
enoaxoasiLia 3auHcTanauuy 3a nuTerHa Boaa. YpesLuarenHo npoMneaHe
Ha cuctemata cnep WHCTanupaHeTo e ce 13berHe Bb3HUKBAHETO Ha
HENPUSTEH MUPKC UK BKYC Ha NUTENHaTa Boaa.

OxnaxpgalLo-MaxeLLiaTa TEYHOCT 3a HapsiaBaHe Ha pe3du REMS Sanitol
He CbbpKa MUHEPanHV Macrna, a NpeaAcTaBnsiBa CUHTETUYHO, HAMBITHO
pa3TBOpPMMO BbB BOAA Macro, NPUTEXaBaLLo CMa30o4HITe CBOICTBA Ha
MUHEpanHOTO Macro. TaMoxe 4a Ce 3Mon3Ba Mpy BCUMKW BUOOBE TPHOHM
1 BUHTOBW pe3dbu. HelHata ynotpeba npu TpbOonpoBoau 3a nuTeiHa
Boaa B [epmanus, Asctpus u LUBeliuapus e 3agbiikuTenHa, U € B
CBLOTBETCTBYE CocpuLmantmTe creLmdmkaummn (DVGW NeHa onobpeHneto
DW-0201AS2032; OVGW Ne Ha ogobpeHneto 1.303; SVGW Ne Ha
onobpenueto 7808-649).

W3non3Baiite camo HepaspeaeHm oxnaxaallo-MaXeLLy TeYHOCTH 3a
Hapsa3BaHe Ha pe36u! (Be3 emyncun.)

B 3aBUCUMOCT OT ekcnnoaTaumsiTa Ha MalluMHaTa U pe3ynTaHTHOTO
HarpsiBaHe Ha OxNaxzaallo-MaxeLLata TEYHOCT, B pe3epBoapa Morart Aa
ce Hanest mexay 40 1 80 nuTpa oxnaxaallo-MaxeLla TeYHOCT.

Onopa Ha maTtepuana

Mo-AbnruTe TpbOM 1 NPBLTOBE NOAMNEXAT Ha AOMbITHUTENHA Oropa Ype3
13non3BaHeTo Ha ycTporictBoto REMS Herkules ¢ perynupyema BucoumHa,
KOETO IMa CTOMaHeHw Tomnku 3a 6e3npobremMHOTo ABKeHe Ha TpBbuTe
1 NPBLTOBETE BbB BCYHKV OCOKY BE3 OMOPHOTO YCTPOICTBO Aa Ce NPeoBbpHe.
Ako yecTo ce 0bpaboTBaT AbNrM TpBOW 1 NPBTOBE Ce NpenopbyBa
13non3BaHeTo Ha Age yctponctBa REMS Herkules.

PerynupaHe pasmepa Ha pesbata

. MoHTupaHe (cMsiHa) Ha pe3boHape3HaTa rnaBa

3apa ce n3berHe cvMsiHaTa Ha pexelLsi Habop (pe3boHapesHuTe rpebexn
1 Obpxaya) Ha pe3boHapesHaTa rnaea, ce NPenopbLYBa 13Mora3BaHeTo
Ha cMeHsiemu pe3boHape3Hm rmaey. ToraBa BMECTO 1A CE CMEHS PEXELLNST
Habop Ha pe3boHapesHaTa rnaea, ce CMeHsi LisinaTa rnaga (BpemeTo 3a
MOBTOPHO HACTpOliBaHe e no-kpaTko). 3a LenTa caanete Tpute bonta (6)
(Purypa 4) c nomoLLTa Ha raeqHmus Knou-kyka ¢ wudt (7) (durypa 5) n
u3gbpnaiiTe Hanpes pe3boHape3Harta rnasea ot crnobkata Cbe 3afafeH
ponyck. Korato nocraeste pesboHapesHaTa rnasa, yBepeTe ce, Ye
crnobsiBaHUTE MOBBLPXHOCTM Ha pe3boHapesHaTa rmaea U NpUEMHOTO
YCTPOICTBO Ha NpefaBaTenHara KyTusi, ca BHUMATENHO MOYUCTEHMU.
3aaBMKBaLLOTO NpUCNOCcobreHe Ha ChEOMHWUTENHIS TOCT, KOETO Ce
13naBa U3BbH 3aAHaTa cTpaHa Ha pe3boHapesHarta rmaea, Tpsibea aa
Obae NocTaBeHO B OMpeneneHo MonoXeHWe B 3alenBallara YacT Ha
npepasatenHata kytusi. CnieposatenHo TpsibBa fga ce ocurypu
MO3VLIMOHMPAHETO Ha LudbTa, briokupall, pe3boHapesHarta rnasa npu
HeWHOTO 06paTHO BKEHME, Ha BUCOYMHATA HA NMHEHATa MapK1POBKa.
KoraTo nHcTanupare pe3boHapesHara rmaea, 3aBbpTeTe CbeANHUTENHUS
nocT (1) HansiBo N HAAACHO, 0KATO 3a[BUXKBALLIOTO NpKCocobneHre
ce omkempa.

BHumaHue! 3aB/xBaLLOTO NpUCNocobreHne He e KBaapaTtHo!

MoHTupaHe (CMﬂHa) Ha CbeAUHUTeNTHUA NOCT

B3aBucMmocToTTMNaHa pe36aTa, ceunznonaear crnegHuTe Cb€AMHUTENHN
J10CTOBE — CbC CbOTBETHO PA3NINYHNA 0003HaYeHus::

R 3a pgsacHa koHycHa TpbbHa pesba (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L 3a nsaBa koHycHa TpbbHa pesba (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G 3a pgdacHa umnuHapryHa TpbbHa pesba (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L 3ansBauunuHapuyHa TpubHa pesba (ISO 228, DIN 259, BSPP,NPSM)
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M 3apgscHameTpuyHa BuHToBa pesba (DIN 13), UN pesba (UNC, UNF),
BS pes6a (BSW, BSF)

M-L 3a naBa metpuyHa BuHTOBa pesda (DIN 13), UN pesba (UNC, UNF),
BS pes6a (BSW, BSF)

3a neBu pesby kanakbT Ha pe3boHapesHaTa rnaea Tpsbea fa Obae
o6bpHaT, a orpaHnunTenHUST BUHT (3) (durypa 2) — npemecteH. Mons
3abenexeTe, Ye KoraTo rnefare otrope pe3boHapesHara rmaea (durypa
2), OrpaHNYUTENHUAT BUHT (3) e Hamupa OTSBO Ha CbeAVHWUTENHUS FIOCT
(1) 32 ecHy pe3du, 1 (Ceq kaTo ce CMEHM MONOXEHUETO Ha Kanaka Ha
pe3boHapesHaTa rmaea 1 Ha OrpaHUYUTENHIS BUHT), OTPaHUYUTENHUST
BUHT (3) ce HaMMpa OTASICHO Ha CbeaUHUTENHNS NocT (1) 3a NeBu pe3du.

BHuMaHue!

HenpaBunHWAT cbegnHUTENEH NOCT AW HENPaBWITHOTO NOCTaBSHE Ha
OrpaHNYNTENHUA BUHT MOraT fja noBpeaAT MalluHaTa.

MoHTupaHe (cMsiHa) Ha pe36oHape3HUs KOMMNNEKT

3a fja cMeHuTe pe3boHape3HNs KOMMNMEKT (pesboHapesHuTe rpebeHn n
[bpxaqa) Halt-0obpe e fja cBanuTe pe3boHapesHaTa rmasa oT MaLlvHaTa
1 a 5 NoCTaBUTE Ha Maca, KakTo e onvcaHo B pasgen 3.1. Cnen ToBa
caarete fgara bonTa Ha kanaka (8) (durypa 4) c nomoLLTa Ha rag4Hus
KItou-kyka c Lumdot (7) (Purypa 5), ceaneTe kanaka, 0TBOPETe CbeAMHNTENHIS
nocT nnoBaurHete abpxad Ne 1 cnoMoLLTa Ha 0TBEpTKa, KaKTo e oka3aHo
Ha ®urypa 6. CBaneTe 1 octaHanuTe abpxadu. MoyncTete KBagpaTHus
LU Ha pe3boHapesHaTa rmasa. MoHTVpaliTe HoB pe3boHape3eH KOMMIEKT,
kato 3anouBate ¢ gbpxad Ne 1. MocnegHusT abpxad Tpsibea Aa Moxe
[aCenocTaBM TO4YHO N0 pasmep M NecHo (6e3/1a Ce 13Nomn3BaT UHCTPYMEHTH,
HanpumMep 4yk). Mpy HanMuMeTo Ha nNpekarneHo ronsm nydT (M3HOCeH
[bpxav)LLe Ce yBenu4ar CboTBETHO M A0MyCKIUTe Ha pe3baTa. Ako M306LL0
HsIMa Ny T, T.€. AbpXauuTe CanpekaneHo 3aterHary, HaiMa Aa € Bb3MOXHO
OTBAPSHETO V1 3aTBAPSIHETO Ha CbEAVHWUTENHWS NOCT Ha pe3boHape3HaTa
rnaBa, KOeTo MOXe [1a [I0Beie A0 HErOBOTO cyyrnBaHe. [penHcTanmpaiite
Kanaka, 3aterHete 60nTOBETe 1 NPOBEPETE Aanu CbeQUHUTENHNS NIOCT
MOXe fja ce ABvnku. Ton TpsbBa Aa MOXeE PBbYHO [ Ce NPUABWKBA HaMpes
1 Ha3af (3a oTBapsHe 1 3aTBapsiHe Ha pe3boHape3HNs KoMnnekT). AKo
TOBa € HEBb3MOXHO, PE360HAPE3HNST KOMMIEKT TPsIbBa Aa 6bae OTHOBO
pasrnobeH M KBagpaTHUAT LUK, AbpXadybT MkanakbT Aa Gbaar npoepeHm
3anonagHany BTaX CTpyxku. KpauLLara Ha ibpkada MoraT 4a ce noBpeasT
npu HekeanuduLmpaHo bopaseHe. Tasv noepena Moxe Aa bbae nonpaseHa
C MOMOLLTa Ha Nuna.

lMpu cMsiHaTa Ha pe30OHapPE3HWs KOMMMEKT Ha MaluuHaTa yBepeTe Ce,
Ye Npu CBAMNSIHETO Ha AbpXaya CbeaVMHUTENHNAT nocT Tpsioea fa 6bae
B FOPHO NOMOXEeHVe, 3a Aa ce 13berHe nonagaHeTo Ha CTPYKKV B OTBOpa
KbM perynupaloto BpeTeHo. Crief cBansHeTo Ha Abpada pe3boHapesHaTta
rmaBa TpsibBa Aa ce noumcTy. MNpeay MHCTanMpaHeTo Ha HoBUS pe3boHape3eH
KOMMIIEKT, 3ano4Balikv ¢ gbpxady Ne 1, noctaBeTe CbeAMHUTENHNS JIOCT
B JONTHa N03vLMs (MIHCTanmpaiiTe abpkadnTe B nocreosarenHoctTa 1,
2,4,3).

®yHKUMOHUpaHe

. OacHa pe36a — nsABa pe3ba

YBepeTe ce, Ye 3a 13bpaHus peboHape3eH KOMMAEKT ca NpaBuiHO
MOHTWpaHV NPaBUITHIS CbEAVHUTENEH FOCT M OTPaHUYUTENEH BUHT (BIK
3.2.) M Ye nocokaTa Ha BbPTEHE Ha pe3boHape3HaTa raBa e NpaBuIiHO
HacTpoeHa Ha peeepcuBHUs npeskrtousaten (5) (Purypa 3) (Buk 2.2.).

HacTpoiiBaHe Ha AuameTbpa Ha pesbara

ManckyemmnsaT gmameTbp Ha pesbata ce HacTporiBa MOCPeLCTBOM
perynupalloto BpeteHo (10) (Purypa 2) 4pes M3non3BaHETO Ha raeyHus
KITtou C kBaapaTeH HakpaitHuk (9) (Purypa 5). [pybata HacTpoiika ce npasu
Ypes HarmacsaHeTo Ha perynypaLL0To BPETEHO A0TOraBa, J0KaTo CLOTBETHATA
MapkupoBka Ha abpxay Ne 1 (mposopueto Ha pe3boHapesHaTamasa (11))
CbBraHe C MapK1poBkaTa Ha pe3boHapesHaTa rmasa. PyHaTa HacTpoika
CenpaBu cromoLLTa Ha Tabnuua Ha vHaTa HacTPOVKa, KOSTO Ce OCTaBs
3ae[jHO C BCAKa MaLLIVHa, 1 B KOSITO Ce YKa3Ba Y/CIo Ha HacTpoiikaTa Ha
perynmpaLLoTo BPETEHO 3a BCEkV AnamMeTbp Ha pesbata. Toea umcrno Ha
HacTpolikata Tpsiba Aa CbBNaHe C MapkupoBkata (12), HaHeceHa Hapg
PErynupaLLoTo BpeTeHO Ha pe3boHapesHata rmaea. 3a nesute pesdu
BakM Mapk1pOBKaTa Ha NpoTuBononoxHarta crpaHa (13). HenpemeHHo
TpsibBa fa ce 06bpHe 0COBEHO BHUMAHME Ha TOBA, Ye CbeANHUTENHUST
nocT (1) ce npuTUCKa KbM OrpaHUYMUTENHNUS BUHT (3) NO Bpeme Ha
HacTpoiikaTa, T.e. ye pe3boHapesHaTa riaBa e 3aTBopeHa. Ako ce 13non3sar
pe36oHape3H KOMMIEKTU PasnUYHK OT TE3W, KOUTO Ce [OCTaBAT 3a€HO
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4.4,

4.5.
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C MaluuHaTa, YMCIIoTOo Ha HacTpolikata TpsibBa Aa ce ornpegenu ot
noTpebuTenst ¢ noMoLLTa Ha pe3boBu kanmbbp npobka 1K eTanoHHa
pesba.

HacTpoviBaHe Ha orpaHMuUTens Ha Ab/DKMHATA

Vanckyemata abImkiHa Ha pesbata ce peryrnvpa nocpenCcTeoM OrpaHiImMTenst
Ha abmxuHata (14) (Purypa 4). 3a uenta ocsoboaeTe 3aTaraLyms noct
(15)mHacTpoliTe AbMKMHaTa CMOMOLLTa Ha ckarnata (16). Ako e Heobxoaymo,
npemecTeTe Bb3ena Ha npefaskara ¢ pexelums noct (17) Hanseo. 3a
KOHycHa TpbbHa pesba cTaHgapTHaTa AbMmkuHa Ha pesbarta ce HacTpoliBa
ABTOMAaTM4YHO, aKo OrpaHUYMTENAT Ha ObJIXKWHATA Ce HaCcTpOoWu Ha
u3nckyemara AbimkiHa Ha pesbarta Ha ckanara (16).

3a gbnra pesda Bk 4.6.

U360p Ha CKOPOCT Ha BbPTeHe

REMS Unimat 75 nma 2 ckopocTi Ha BbpTeHe. 3a no-Manky AnameTpu
Ha pe3bw (npnbnuantenHo o 45 MM) Ypes HatuckaHe Ha GyToH Il (18)
(Purypa 4) ce npaswu n3bop Ha ckopoctTa 70 obopoTa B MuHyTa. 3a no-
rornemm auameTpu Ha pesbm (Hag 45 Mm) Ypes HaTvckaHe Ha 6yToH | (19)
ce npasu n360p Ha ckopocTTa 35 obopota B MuHyTa. 3a Mo-TBLPAK
marepuanu unu pesdu ¢ ronemmu CTbnkin € HeobXxoAMMO Mo-paHo
MpeBKI0YBaHe Ha ckopocTTa Ha 35 0bopoTa B MUHYTA.

REMS Unimat 77 vma 4 ckopocTtu Ha BbpTeHe. OCBEH enekTpu4eckus
136op Ha ckopocTu nocpeacTeom ByTorm | (19) n Il (18), ca BB3MOXHM 1
2 [OMbIIHATENHN CKOPOCTY Ha BbPTEHE, KOUTO Ce MPEeBKIIoYBaT Ypes
HaTWCKaHe Unu 3gbprBaHe Ha NocTa 3a NPEBKIYBaHe Ha NpeaaBkata
(20):

8 06./MMH.:  NMOCTBT 3a NPEBKIKOYBAHE Ha NpeaaBKaTa e HaTucHaT
+ ByToH | 3a cnabo nopnasalum ce Ha obpaboTka ype3
psizaHe matepuanm 3 1o 4

NOCTBT 3a NPeBKIoYBaHe Ha NpeAaBKaTa € HaTucHaT
+ 6yToH || 38 HopManHo nofAaBaLLm ce Ha 06paboTka ype3
psizaHe Matepuanu 3 o 47, cnabo nogpasallm ce Ha
obpabortka ype3 psizaHe matepuanu 114 — 21/2"

NOCTBT 3a NPEBKIHOYBAHE Ha NpeaaBKkaTa e U3gbpraH
+ OyTOH | 32 HOpManHo noaaaealLm ce Ha obpaboTka Ypes
psizaHe matepuanm 114 — 212", cnabo nogaaealm ce Ha
obpaboTka ypes psisaHe Matepuanm go 1”

NOCTHT 3a NPEBKIIOYBaHE Ha NpeaaBkaTa e u3gbpraH
+6yToH |l 38 HopmManHo nopAaBaLLm ce Ha 06paboTka Ype3
psizaHe matepuanm 4o 1”

16 06./MUH.:

25 00./MWH.:

50 06./MVH.:

3arsAraHe Ha o6paboTBaHuA MaTepuan
CvepuHutenHusT nocT (1) e 3aTBOpeH.
MexaHu4HO MeHreme:

BHumaTenHo BbBeeTe MaTepuana Ao OnupaHeTo My B pe3boHapesHuTe
rpebeHn. MatepuansT ce 3aTsira Ypes camMoLeHTpUpaHe C MomoLLTa Ha
3arsrawms nocr (23) (durypa 4).

MHeBMaTUYHO MeHreme:

[MTHEBMaTMYHOTO MEHrEME Ce HaCcTpOMBa Ha AMaMeTbpa 3a 3aTsraHe no
CnegHnsa Ha4vnH:

Pa3xnaberte 3atarawms BUHT (27). OTBOpETE MEHrEMETO C NOMOLLTA Ha
3ardrawms noct (23). HatucHeTe nepanHusa npekntoyBarten, 3a Aa
MPWABWKWTE HaNpeq 3aTaralumTe YerocTy C THEBMATUYHO 3a[BIKBaHE.
Mpunnb3HeTe pasganeyuTenHara nNnacTvHKa, BKIKOYEHa B JOCTaBKaTa,
MEXy 3aTAraliMTe YemnocTU C MHEBMATUYHO 3aABWKBaHE W HEWHWS
€neMeHT 3aTaraiy venocTv. Miagbpnaiite Hasap 3aTaralyTe YemocTy
CMHEBMATV4YHO 33iBVDKBaHE YPE3 OTTyCKaHe Ha nefanHyis MpeBKIoyBaTen.
3aTBOpETE MEHrEMETO PBYHO MOCPEACTBOM 3aTSAraLLMs 10CT (23), AoKaTo
YentcTuTe onpar go obpabotBaHus Matepuan. 3aTerHete 3arsaralims
BWHT (27). HaTucHeTe nepganHvs npeBkntodBaTen v ceanete pasaa-
neuuTenHata nnactuHka. Cera npogbnxeTe, KakTo € OnucaHo npw
MEXaHNYHOTO MeHreme, KaTo 3aTdrate 1 pasxnabsarte matepuana ¢
MOMOLLTa Ha NefanHus NMPeBKIToYBaTen.

MocnenoBaTenHOCT Ha TEXHONOTMYHUTE onepauuu

3arBopere 3aluTHYs kanak (21). Bkntoyete MalumHaTa (i 4.4 3a n3bop
Ha CKOpPOCT Ha BbPTEHE), 3aroYHeTe Haps3BaHeTo Ha pesbaTa upes
MPEMeCTBaHETO Ha pexeLLys niocT (17) Bnocoka obpaTHa Ha YacoBHIUKOBaTa
cTpenka. Cnepn kato HapexeTe 2 [o 3 BUTKW Ha pe3barta, nofaBaHeTo
cTaBa aBToMaTuyHo. Crieq Kato ce JOCTUrHe ompeaeneHara AbImkuHa

4.7.

4.8.

5.

Ha pesbara, NPUCLEAVHUTENHUAT NOCT (1) OCbLLECTBSABA KOHTAKT C
paseguHWTENHaTa repbula (2) u rpebeHnTe ce OTBapSAT aBTOMATUYHO.
MpemecTeTe peaykTopa HaASICHO, KaTo 3afBIKUTE pexeLunst nocT (17)
Mo Nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka. Pe3boHapesHaTa rmasa ce 3aTBapsi
OTHOBO B HaW-kpaiiHO AsicHO morioxeHue. Cera U3kIoYeTe MalUvHaTa
(22) v otcTpaHeTe Matepuana.

C mawwHata Unimat 75 morat fa ce pexat Abnrv pesdi ¢ auameTsp Ao
@ 30 mm. Mpu ToBa, MaTepuanbT NpeMMHaBa Npe3 peaykTopa u
enektpoasuratenst (kyx san). MNpeav CbeauHUTENHUSAT NOCT Aia OTBOPH
pe3boHapesHaTta rmaBa M3KMYeTe MallnHaTa, OTBOPETE MEHTEMETO U
npemecteTe pe3boHape3HaTa rnaga (3aenHo ¢ 06paboTBaHoOTO M3aenie)
B Hal-kpaiiHO ASICHO CTApPTOBO MOMOXKEHWE NOCPEACTBOM PEXKELLMS JIOCT
(17). Cera 0THOBO 3aTBOpETE MEHTEMETO U OTHOBO BKITHOYETE MaLLIMHATA.
TasunpoLeaypaMoxe [1a ce NOoBTapsi TONKOBA YECTO, KONKOTO € HeoBXOaUMO.

CneuvanHo 3arsrawo cpeacTeo

3aLWwagsLLo 3aTsiraHe Ha NPEYNCTEHO U3TETMEH KPbIbI MaTepuarn, Kpbmm
MNacTMacoBm NPbTU W T.H., KAKTO W 3a 3aTsraHe Ha Banose ¢ pe3bu ot
[BETE CTPaHM V1 Ha BHTOBE C LLIECTOBIbIH TTIABY, CE U3MO3BaT CrieLmanHi
3aTsaraLy YencTy.

3a Hapsi3BaHeTO Ha Hunenu ce nanonaear mawwvHute Ha REMS Nippel-
fix, aBTOMaTN4YHO BLTPELLHO 3aTsraLLM NaTPOHHMLIM Ha HUNEenW B 9 pasMepa
o1 '2p04”. TpsibBa fa ce yBepuTe, Ye KpauLLiata Ha TPbOMTE Ca nouncTEHN
OT BbTpELUHaTa CTpaHa, Ye TpbOuTe BUHaM ce NocTaBsT A0 Kpasi v ye
He Ce Hapsi3BaT HUMENK, NMo-KbCY OT CTaHAAPTHUTE.

Marepuanu, TpyaHO noagaBalum ce Ha obpaboTka upes psizaHe

3aHapsi3BaHeTo Ha pe3ba Ha MaTepyank cro-ronsMa sikocT (MpUbrManTenHo
Haa 500 N/mm2) n Ha Hepbxaaema cTomana (Inox) Tpsibea Aa ce uanonasar
pe3boHapesHy rpebeni, HanpaseHu oT HSS (6bp3opexella cToMaHa).

Mopppbxka

M3kntoyBaliTe MaLLvHaTa oT eflekTpuyeckara Mpexa npeay Aa u3sbpLusare
KaKBmMTO 114 € paboTu Mo TEXHNYECKOTO 06CNYXBaHE 1 peMoHTa. Tean paboTu
morat ia ce U3BbpLUBat camo OT cneymanucti n o6yqu nepcoHarn.

5.1.

5.2.

53.

TexHuyecko obcnyxBaHe

Mauumnute REMS Unimat 751 77 He uaucksat nogapbxka npu HopmarnHa
ekcnnoatauusl. Pegyktopute paboTtsiT, KaTo ca NOCTOSIHHO MbIIHU C
OMacnuTen U cMaska 1 He M3NCKBaT AOMbITHATENHO CMa3BaHe.

IMpy TEXBK pexum Ha paboTa, HanpUMEeP NpU CEPUIHO NPOU3BOACTBO,
HUBOTO Ha omacnuTens Ha pegyktopa Ha REMS Unimat 75 tpsibsa
NOCTOsIHHO fJa ObAae crieaeHo. 3a LenTa oTBUHTETE pe3boBaTa npobka ¢
yKasaren 3a H1BOTO Ha MacmnoTo (no3uuws 59 oT cncbka C pe3epBHM
yacTu) u, ako e Heobxoammo, aonente omacnuten (aptvkyneH Ne 091040
R1,0).

WHcnekTMpaHe / nogapbkKa

Mpe3 onpeneneHn MHTEPBaNM OT BPeMe MOYMCTBaliTe KOHTElHepa C
OXITaXAaLLIO-MaXKeLL A TEYHOCT. 3a LieMnTa u3ToueTe OXTTakaalLo-MakeLLata
TEYHOCT Mpe3 OTIMBHUS LLYLIEP, Pa3MONOXeH Mo KOPUTOTO 3a CTPYXKKW.

AKO CbEAVHUTENHUSIT TOCT — 0coBeHO 663 pe3BoHape3Hst KOMMMEKT B
pe3boHape3Hara riaBa — Ce ABIKW MHOTO TPYAHO, OTBUIATE MPEANasHOTO
npucnocobrneHne ¢ MapkupoBska (24) Ha pesboHapesHara rmaea. Cera
MOXETE Aa Npofyxate npaxa v CTPYXK1Te, KaTo 3a NpeanouuTaHe e aa
13nona3eate KOMMpecupaH Bb3ayx (He OTCTpaHsiBaiiTe perynmpaLloto
BpeTeHo (10)).

OcTpeHe Ha pe3boHape3HuTe rpebeHu

Hari-0obpust bron Ha otkoc (Purypa 7) B obLums criyyaii ce okasea
BrbbT 7 = 20°. Ha perynupalups WwWabnoH, BKIoYeH B AOCTaBKaTa, e
HaHeceH Berer, KoIiTo, KaKTo e nokasaHo Ha durypa 8, cboTBeTCTBa Ha
20°. Mpw No-TBbPAMTE MaTepyan MoXe fja Ce HanoXu brbITbT Ha 0TKOCa
Aa b6bae yBennyeH. OT apyra cTpaHa, MoXe [ja Ce Hanoxu CTOMHOCTTa
HabrbnayAa bbae HamaneHa, korato pe3boHapesHuTe rpebeHm 3askaat
(HanpuMep NpK THHKOCTEHHW TPBOW, LBETHU METanM U U3KYCTBEHM
marepuany).

Mo npaBwuno ce npunarar cnegHnTe eMnnpu4Hn CTOMHOCTK:
Cromanu cbe cpeaHa sikocT (300...400 N/mma2),

HepbXaaema cTomaHa y=20°
CromaHm ¢ ronsiMa sikocT y=20..25°
LiBeTHu metanu y=10...20°
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6.
6.1

6.2.

6.3.

M3kycTBeHn Matepuanu, Hanpumep Tebpa PVC
(cneumanHu pesboHapesHy rpebeHi) y=0°

3a pe36u, no-ronemu ot 33 MM, Ha pe3boHapesHuTe rpeberm Ha kpasi Ha
3arsrallara nnockocT Tpsibea Aa ce HaHece bibn o1 45° (durypa 7). Tosa
TpsibBa fa Obae A0CTaTbyHO, 33 Aa Moxe pe3boHape3HuTe rpebeqn aa
He Ce 13gaear Haj nib3ralara nosbpxHocT (Purypa 10 [26]).

Pe3boHapesHuTe rpebeHm ca HaKMoHeHM B Abp)xada B CbOTBETCTBUE CbC
CTbrKaTa Ha pesbarta. B CbOTBETCTBME C TO3M BB HA HakIoHa Tpsibsa
[a ce perynupamn bbbt Ha pesboHapesHuTe rpebenn (Purypa 9) Taka,
Ye cres MOHTVPAHETO B AbpiKaya BbPXOBETE Ha 3bOUTe Ha pe3boHapesHuTe
rpebeHu da nexar Ha eiHa paBHVHa yCiopeaHO Ha OCHOBATa Ha ibpxaya.
B To3n npouec Tpsibea Aa ce cnassa AomycTumus Tonepaxc ot +—- 0,05
mm. OcBeH TOBa, NPpN MOHTUPAHETO Ha OOMBbNHUTENHO AOCTaBEHU
pe3boHapesHn rpebexn TpsbBa Ja ce OTYMTa brbiTbT HA HakoHa B
ObpXaya, ThbiA KaTo & Bb3MOXHO B HSIKOINKO AbpXada Aa ce MOoHTUpar
pasnunyHu pe3boHapesHn rpebeHm ¢ Lien Hapsi3BaHETO Ha TouHa pesba.

Ha Hsikon pe3boHapesHy rpebenn ce wnudosaT HanpasnsiBaLLy 3u6m ¢
Lien noaobpsiaHe ToepaHca Ha CTbIKaTa npy Hapsi3BaHETO HA MO-AbATM
pe36u. Te TpsibBa ja Gbaar nocTaBeHy OTHOBO MPU MOBTOPHOTO LLINMEOBaHE
Ha pe3boHapesHuTe rpebeHu.

PerynupaHe Ha pe36oHape3HuTe rpebeHu B Abpkada

TpsibBa fa ce yBepuTe,Ye HoOMepauusiTa Ha pe3boHapesHuTe rpebeHn
CbBraja ¢ Tasu Ha Abpxkaya, 1 Ye MOHTMpaHaTa 3aTsralla nnova He ce
13naBa Hafl MOBbPXHOCTTa Ha Abpxkaya. Ako € Heobxoanmo, n3aarbLnTe
TpsibBa Aa ce OTCTpaHsAT (HampyMep, Aa ce LWndoBar).

3a pa ce perynupart pesboHapesHuTe rpebeHn B abpxada (Purypa 10)
Ha pa3vep 55,4 Mm Ha MawmHata REMS Unimat 75, cbotBeTHO Ha 95,4
MM Ha MawwwmHata REMS Unimat 77, BUHTBLT Ha npuTHcKallaTa nova
(25) TpsibBa 3npaBo fa ce 3aterHe. OnpeneneHusT pasmep cera Tpsibea
[a Ob/e HacTpOeH C MOMOLLTa Ha U3MEPUTENEH YPef C Kpbroea ckana
IV Ha BKITIOYEHMS B JOCTaBKaTa KOHTPOMeH kanuobp (Purypa 8) —kakto
€ nokasaHo Ha Purypa 10 — mexay AonHUs pub Ha gbpxada 1 MbpBKs
3b0 crneanbpBOTO Hapsi3BaHe. 3a LenTa pe3dboHapesHnTe rpebeHn Tpsioea
[a6baat nsdyTaHn Hanpez C NOMOLLTa Ha perynupaLLmus BUHT OT onHaTa
CTpaHa Ha bpxava. Perynnpalumsat BUHT TpsioBa aa Obe B KOHTaKT C
pe3boHapesHuTe rpeberm nog Hansrae. Mpy pabota c mawmHata REMS
Unimat 75 Tpsibea fa ce cnassa pa3cTosiHUETO OT 55,4 MM, C JONyCTUM
TonepaHc ot +/— 0,05 mm (durypa 10). Mpu no-mankute pe3dt (anameTsp
6...12 Mm) pascTosiHmeTo Moxe fa Obae 54,3 MM 3a nocTUraHeTo Ha ro-
[o6bp pesynTat. MHoro e BaxHo, obaqe, LONyCTUMUSIT TONEpaHc OT +/—
0,05 vm fa 6bae cnassaH 1 3a YeTupuTe pe3boHapesHu rpebeHa B
pe3boHapesHust komnnekT. Mpu pabota ¢ MawmHata REMS Unimat 77 e
MPEenopbLYMTENHO CMa3BaHETO Ha OMpeeneHoTo pascTosHue, T.e. 95,4
MM +/— 0,05 mm.

[encTBusa B cnyyvan Ha HEU3NPaBHOCTH

. HenznpasHocr:

Pesbata e HepaBHa, HETO4YHA 1 BbPXOBETE Ca CPSA3aHM.
Mpuymna:

@ Tbnn pe3boHapesHi rpebeHn.

@ Henoaxogsiia oxnaxaallo-MaxeLla TeYHOCT.

® HacTpoeHusiT pasmep Ha pe3boHapesHus rpebeH B Abpxada e
HenpaBueH.

@ [lorpelliHa CKOPOCT Ha BbpTEHE.

HeusnpasHocr:
Pesbata ce pascuya, “HeTouHa pesba ¢ Manka CTbrka”.

MpuumnHa:

® [lbpxaybT € HenpaBWTHO NOCTaBeH B pe3boHape3HaTa rmasa.
CnasgaiiTe npaBunHara nocnegosarenHocT !

® PesboHapesHnTe rpebeHn ca HenpaBWTHO NOCTaBEHN B Abpkaya.
CnasgaiiTe npaBunHara nocnegosarenHocT !

® PesboHapesHnTe rpebeHn ca B HenpaBuiHUS TUN bpxay
(brbn Ha HaknoHa)!

HeunsnpaBHocT:
Pesbara He e LeHTprpaHa Ha 0bpaboTBaHOTO U3genue.

Mpuunna:
@ [TpOMEHEHO € LIEHTPOBAHETO Ha MEHTEMETO.

6.4.

6.5.

7.

HeusnpasHocrT:
PesboHapesHata rmaea He ce 0TBaps 4OCTaTb4HO.

MpuunHa:

@ [locTaBeH e NorpeLUeH CbeaMHUTENEH S10CT.
® CbeanHUTENHUAT NOCT € UBHOCEH.
® PaseauHuTenHara I'bp6VILla € N3HOCEeHa.

HeusnpasHocr:
PesboHapesHara rmaea He ce 3aTBapsi.
MpuunHa:

@ 3ambpcsiBaHe.

® HenpasuniHO MOHTVPaHe Ha pe3boHape3HWs KOMMNeEKT (B 3.3.).

® HenpasuniHO MOHTHPaHe Ha pesboHapesHnTe rpebern B Abpxada
(Bx 5.4.).

FapaHuMOHHK ycnoBus

lapaHUMOHHMAT Cpok e 12 Mecella OT AOCTaBKaTa Ha HOBWSI MPOAYKT
Ha MbpBuMs NoTPEdUTEN, HO He NoBeYe OT 24 Mecella crep A0CTaBKa Ha
[OucTpubyTopa. [Jatata Ha JocTaBKka ce [OKYMEHTMpa MoCpeaCcTBOM
nofaBaHe Ha opuriHanHaTa JOKyMeHTaumus no nokynko-npogaxobara,
KosiTO TpsiOBa Aa BKMKOYBA JaTaTa Ha 3aKkynyBaHe 1 0603Ha4eHeTo Ha
npogaykTa. Beuukm yHKUMOHANHM AedhekTH, Bb3HUKHANM B paMKUTE Ha
rapaHUMOHHNS CPOK, KOMTO SICHO Mpou3Th4aT OT AediekTn npu
MPOU3BOACTBOTO WSIM Ha M3MOMN3BaHUTE MaTepuanu, ce OTCTpaHsBaT
6esnnatHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AeeKTHTE HE Ce CHMTa 3a yAbIPKaBaHe
UMW NOJHOBSIBAHE Ha rapaHUMOHHUS CpOK 3a mpogykTa. oBpeaw,
MPUYMHEHN OT ECTECTBEHO W3HOCBAHE, HenpaBurHa ynotpeba unm
3roynotpeba, HecbobpassiBaHe C UHCTPYKUMUTE 3a eKcrnoataums,
HEMoAXOaALLM MaTepuanu, npekoMepHa yrnotpeba, 13nonssaHe 3aLenu,
pa3nnyHM OT paspeLleHnTe, Hameca OT cTpaHa Ha Kynysaya unm Ha
TPETV NNLL@ UNv APYTU MPUYMHK, 3a kouTo REMS He Hocu 0TroBOpHOCT,
Ce M3KIYBAT OT YCMOBWATA Ha rapaHumsiTa.

lapaHLMOHHOTO 06CITYKBaHE CE U3BbPLLIBA CaMO B CEPBI3V, OTOPU3VPaHI
3aTa3u Len ot REMS. Peknamauum ce npuemat earHCTBEHO B CIyyai,
Yye NpoayKTbT € BbpHaT B cepBu3, otopusupaH o REMS, 6e3
npeABapuTenHa Hameca 1 B HepaarnobeH Big. [oaMeHeHUTE NPoayKTy
1 YacTtu cTaBat cobctBeHocT Ha REMS.

|-|0Tpe6VITeﬂﬂT noemMa pasxogute no TpaHCNoOpPTMPaHETO Ha NPoAYKTa
B BETE MOCOKN.

3aKoHHUTE NpaBa Ha NoTpebUTENNTE M KOHKPETHO NPaBOTO Ha UCK 3a
obesieTeHne kbM [uctpubyTopa He ce 3acarar. lapaHumusaTa Ha
Npou3BOAUTENS Ce OTHACA CaMO [0 HOBM MPOAYKTU, 3aKyMeHW B
EBponenckusa cbros, Hopeervst unu LLsenuapus.
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4 pav.

1 Uzdarymo svirtis 14 llgio nustatymo liniuoté

2 Atidarymo kumstelis 15 Fiksavimo svirtis

3 Atraminis varztas 16 Skale

4 Valdymo dézute 17 Padavimo svirtis

5 Reversinis jungiklis 18 Mygtukas Il

6 Cilindrinis varztas (sriegimo 19 Mygtukas |
galvutés pritvirtinimui) 20 Pavaros perjungimo svirtis
Galinis kaistinis raktas (tik Unimat 77)

8 Cilindrinis varztas (dangcio 21 Apsauginis gaubtas
pritvirtinimui) 22 18jungimo jungiklis

9 Keturkampis jkiSamasis raktas 23 Suspaudimo svirtis

10 Tikslaus sriegio nustatymo velenas | 24 Lentele

11 Ovali iSpjova 25 Prispaudimo ploksté

12 Zymé (deSininis sriegis) 26 Avarinis jungiklis (grybo formos)

13 Zymé (kairinis sriegis) 27 Fiksavimo varztas

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nu-
rodymy gali istikti elektros Sokas, Kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti.
Toliau naudojama savoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle
veikianCiais elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elekiri-
niais jrankiais (be tinklo kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektri-
nius prietaisus naudoti tik pagal paskirt, laikantis bendry saugumo technikos
reikalavimu.

LAIKYKITE SIUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti $vari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai apSviesta dar-
bo vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas,
yra degiu skyséiu, dujy arba dulkiu. Elekiriniai prietaisai sukelia kibirk-
§tis, galinc¢ias uzdegti dulkes arba garus.

c) Naudojantis elektriniu prietaisu Ziuréti, kad $alia nebuty vaiky ir pasa-
liniy asmenu.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui. Kis-
tuka keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su jze-
mintais elektriniais prietaisais. Nepakeisti kiStukai ir tinkami Sakutés lizdai
sumazina elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida,
jis gali bati jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvi-
etése, drégnoje aplinkoje, po atviru dangumi arba panasiose vietose nau-
doti elektrinj prietaisa tik per 30 mA apsauginj jrenginj.

b) Vengti kiino salyéio su jzemintais pavirsiais, pavyzdZiui, vamzdziais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jZemintas, padidéja elektros Soko
rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elekirinj prietaisa jsiskverbes van-
duo padidina elektros Soko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, jj pakabinti arba istraukti i$ $a-
kuteés lizdo kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo karscio Saltiniu, alyvos,
astriy briauny arba judanciy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinar-
pliojes kabelis padidina elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilgi-
namaji kabeli, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilgina-
mojo kabelio lauko salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal
nustatytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pa-
varges, paveiktas narkotiku, alkoholio ar medikamenty. Nedémesin-
gumas dirbant prietaisu gali salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada nesioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenuy: respiratoriaus, neslidziy baty, apsauginio $almo ar
ausiniy naudojimas, atsizvelgiant | elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo
paskirtj, sumazina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Prie§ jjungiant kiStuka j Sakutés
lizda, jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,AUS/OFF*. Jei nesant elek-
trinj prietaisg pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas |
elektros tinkla, tai gali salygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu badu neper-
junginékite gaiduko.

d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba
verzliaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali

salygoti suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada i$laikyti pusiausvyra. Taip gali-
ma geriau kontroliuoti prietaisg netiketose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosalu.
Plaukus, drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judané¢iy daliy. Lais-
vus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkancius jrenginius,
isitikinti, kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy jrenginiy nau-
dojimas sumazina dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirb-
ti elektros prietaisu leidziama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metu, jei
Sis darbas batinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirtq elektrinj prietaisa.
Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodyta-
me galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elekirinis prietai-
sas, kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

c) Prie§ pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant
prietaisa i $alj, i$ Sakutés tinklo iStraukti kistuka. Si atsargumo prie-
moneé neleis prietaisui netikétai jsijungti.

d) Nenaudojama elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vie-
toje. Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo ne-
susipazino ar neperskaité Siy nurodymu. Elektriniai prietaisai yra pavo-
jingi, jei jais naudojasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$g¢iai priziuréti. Patikrinti, ar judancios prietai-
so dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuluzo ir
ar néra taip pazeistos, kad daryty itaka elektrinio prietaiso veikimui.
Pries pradedant naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo
suremontuoti kvalifikuoti specialistai arba REMS klienty aptarnavi-
mo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai techniskai
prizitrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. KruopSciai prizitréti pjovimo jran-
kiai su aStriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruoSinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus
arba spaustuvus. Taip yra laikoma tvirCiau nei ranka, be to, abi rankos lie-
ka laisvos darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nuro-
dymus ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat at-
sizvelgti j darbo salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudo-
jimas kitiems nei numatyta tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet
koks savavaliSkas elektrinio prietaiso pakeitimas saugumo sumetimais -
draudZiamas.

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir juy naudojimas

a) Pries jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas
yra iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elektrinj prietaisg gali sa-
lygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Vienai akumuliatoriy rusiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems aku-
muliatoriams, iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius.
Kity akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojuy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliu, monetuy,
raktu, viniu, varzty ar kity nedideliy metaliniy daiktu, galinéiy saly-
goti trumpa sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kon-
takty gali bati nudegimy ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali iSsiskirti sky-
stis. Vengti saly¢io su juo. Patekus ant kuno, nedelsiant nuplauti van-
deniu. Patekus skysciui  akis, kreiptis | gydytoja. ISsiskiriantis aku-
muliatoriaus skystis gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jeiakumuliatoriaus/jkroviklio temperatira arba aplinkos temperatira
yra < 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriy/jkroviklji naudoti
draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas

a) Prietaisa leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik nau-
dojant originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy kei-
timo nurodymo.
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c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant 9 Eksploatavimo pradiia
pazeidimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabeli ~ 2.1. Transportavimas ir pastatymas

ir ji pakeisti, jei jis paZeistas. REMS Unimat geriausia gabenti transportu su pakeliamuoju mechanizmu
standartinéms paletéms, arba krautuvu (1 pav.).

Spemalus saugumo nurOdymal Stakles reikia pastatyti taip, kad ir ilgos detales galéty biti suspaudziamos.

® Niekada nedirbti su staklémis be apsauginio gaubto. Variklio puséje turi biti atitinkamai maksimaliam sriegio ilgiui (tuS¢iaviduris
@ Koncentruoti sriegimo tepalai negali patekti | kanalizacija, vandens telkinius iki @ 30 mm) pakankamai vietos iSlendandiai detalei. Staklés gali bati pri-
ar zeme. sukamos.

1. Techniniai duomenys 2.2, Elektros prijungimas

. . Atkreipti démes;j j tinklo jtampa! Prie$ jungiant stakles reikia patikrinti, ar ant
1.1. Gaminio numeris

gamyklinés lentelés nurodyta jtampa atitinka tinklo jtampa.

Sriegpjoves ir laikikliai o (zr. kainorastyje) Staklés gali bati prijungiamos prie tinklo su arba be nulinio laido/laidininko

Greito keitimo sriegimo galvute Unimat 75 751000 (N). Valdymo itampa gamina j jungikliy déZute jmontuotas transformatorius.

Greito keitimo sriegimo galvuté Unimat 77 771000 Privalo biti apsauginis laidas (PE). Jei stakiés jungiamos tiesiai | tinkla (be

Uzdarymo svirtis, R vamzdZiy kuginiam sriegivi 751040 kistukinés jungties), reikia sumontuoti pagrindinj jungikii.

Uzdarymo svirtis, R-L vamzdziy kiginiam kairiniam sriegiui 751050 . .

Uzdarymo svirlis, G vamzdziy cilindriniam sriegiui 751060 Deémesio!

Uzdarymo svirtis,  G-L vamzdZziy cilindriniam kairiniam sriegiui 751070 Prijungiant stakles, reikia atkreiti démesj j sriegimo galvutés sukimosi kryp-

Uzdarymo svirtis, M varZzty sriegiui 751080 ti, prie$ tai kol uzdarymo svirtis (1) (2 pav.) pirma kartg priartes prie at-

Uzdarymo svirtis, M-L varzty kairiniam sriegiui 751090 darymo kumételio (2) (4 pav.). Uzdarymo svirtis deSininiam sriegiui, esant

1 komplektas spaustuvy /4 - 3/4” (Unimat 77) 773060 sriegimo galvutés kairinei eigai, nukerta atraminj varzta (3) (2 pav.), kai ji

Keturkampis jkiSamasis raktas 383015 uzeina ant atidarymo kuméstelio (lygiai taip pat kairiniam sriegiui esant desi-

Sriegimo tepalai ninei eigai). Sukimosi krypties patikrinimui sriegimo galvuté turety bati desi-
REMS Spezial niojoje galinéje padétyje. Sukimosi kryptis gali bti pakeiCiama, keiCiant fa-
REMS Sanitol (geriamojo vandens vamzdziams) zes (elektros laidy poliSkumo sukeitimas). Prijungimas turi biti atliekamas

taip, kad valdymo dézutéje (4) (3 pav.) jmontuotas reversinis jungiklis (5)

1.2. Darbinis diapazonas Unimat 75 Unimat 77 veikiy reikiama sukimosi kryptimi:

Sriegio skersmuo
Vamzdziai /16 = 21/2" Va-4"
Varztai 6 -72mm

padeétyje | deSiniau nuo 0 sriegimo galvuté sukasi desinén,
padétyje | kairiau nuo 0 sriegimo galvuté sukasi kairén.
Esant stakliy perkrovimui, apvijos termostatas iSjungia elektros variklj. Po

keliy minuciy galima jjungti stakles, pasirenkant mazesnj sriegimo galvutés
apsisukimy skaiciu.

Sriegio rasys
Vamzdziy sriegimas,

kdginis desininis R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
Vamzdziy sriegimas, 2.3. Sriegimo tepalai
cilindrinis degininis G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM Naudokite tik REMS sriegimo tepalus. Jiis pasieksite nepriekaistingy srie-
Plieninio Sarvinio vamzdzio gimo rezultaty, taupysite sriegpjovés resursus bei tausosite stakles.
sriegimas Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Varsty sriegis M, BSW, UNC Sriegimo tepalas REMS Spezial yra vartojamas visy rasiy vamzdziy ir varzty
o sriegimui. Jis nuplaunamas vandeniu (patikrinta eksperty). Naudoti REMS
Sriegiy ilgis 200 mm 120 mm mineralinj sriegimo tepala geriamojo vandens linijoms montuoti leidZiama,
iki @ 30 mm neribojamai - nes po sistemos sumontavimo ir praplovimo idnyksta kvapas ir skonis.
1.3. Suklio apsisukimy skaicius REMS Sanitol sriegimo tepalas yra be mineraliniy alyvy, sintetinis, nu-
REMS Unimat 75,  perjungiami poliai 70/35 1/min. plaunamas vandeniu ir turi tokias tepimo savybes, kaip mineralines alyvos.
REMS Unimat 77, perjungiami poliai ir Jis naudojamas visy yamzdiiq ir varzty sriegimui. Jj privaloma naudoti Vo-
pavaros perjungimas 50/25/16/8 1/min. kietijoje, Austrijoje ir Sveicarijoje geriamojo vandens linijoms montuoti, taip
pat jis atitinka instrukcijas (DVGW Prif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-
1.4. Elektros duomenys Nr. 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (perjungiami poliai) arba
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (perjungiami poliai) arba
Zr. galingumo lentelgje

Visus sriegimo tepalus reikia naudoti tik nepraskiestus!
(Jokios emulsijos.)

Priklausomai nuo stakliy eksploatacijos ir apkrovimo, tepimo-ausinimo prie-

1.5. Suspaustas oras (tik turint pneumatinius spaustuvus) monés igilimo,  stakliu karterj galima jpilti nuo 40 iki 80 litry tepimo-ausini-
Spaudimas 6 bar 6 bar mo priemones.

Dirbant su ne kietomis detalémis (pvz., plastmasiniais arba plonasieniais

2.4. Detaliy atrémimas
vamzdZiais), spaudima pagal poreikj reikia sumazinti iki minimumo. "

llgesnius vamzdzius ir strypus reikia paremti su REMS Herkules (120100),

1.6. Ismatavimai kuriy aukst galima reguliuoti. Jis turi plieninius rutulius, kad bty galima be
REMS Unimat 75 ilgis x plotis x aukstis 1200 x 620 x 1210 mm problemy judinti vamzdZius ir strypus | visas puses, neapverciant detales
REMS Unimat 77 ilgis x plotis x aukstis 1260 x 620 x 1210 mm atramos. Daznai apdirbant ilgus vamzdzius ir strypus, rekomenduojama nau-

doti du vienetus REMS Herkules.

1.7. Svoris
REMS Unimat 75 227kg (5001b) 3, Sriegio dydzio nustatymas
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

3.1. Sriegimo galvutés montavimas (keitimas)

1.8. TriukSmingumas Kad igvengtumete pastovaus pjovimo komplekto kaitaliojimo (sriegpjoviy ir

Emisiné verté darbo vietoje laikikliy) sriegimo galvutéje, rekomenduojamos keiCiamos sriegimo galvutes.
REMS Unimat 75 83 dB (A) Vietoj pjovimo komplekto keitimo keitiama visa sriegimo galvuté (mazos
REMS Unimat 77 81dB(A) permontavimo laiko sanaudos). Tam su galiniu kaistiniu raktu (7) (5 pav.)

reikia paSalinti 3 varztus (6) ir sriegimo galvute i$ jos padéties iSimti j priek|.
|statant sriegimo galvute reikia atkreipti démesj | tai, kad jos vieta bity
kruop&ciai isvalyta. Uzdarymo svirties dallis, kuri iSsikiSa sriegimo galvutés
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3.2,

3.3.

4.

4.1.

4.2,

puséje, montuojant sriegimo galvute turi bati jstatyta | atitinkama vietg pa-
varoje. Reikia atkreipti demes;j i tai, kad uzdarymo kaistis, kuris grazinant
sriegimo galvute jg uzdaro, baty briksnio aukstyje. |statant sriegimo gal-
vute, reikia uzdarymo svirtj (1) pasukti j kaire arba deSine, kol ji jsistatys |
jvore pavaroje.

Démesio! UZdarymo svirtis ne kvadratiné!

Uzdarymo svirties montavimas (keitimas)

Priklausomai nuo sriegio rasies, parenkamos uzdarymo svirtys su atitinka-

mai skirtingais Zymeéjimais:

R deSininiam kuginiam vamzdziy sriegimui (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L kairiniam ktiginiam vamzdziy sriegimui (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G deSininiam cilindriniam vamzdziy sriegimui (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L kairiniam cilindriniam vamzdziy sriegimui (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M deSininiam metriniam varzty sriegimui (DIN 13), UN-sriegiai (UNC, UNF),
BS-sriegiai (BSW, BSF)

M-L kairiniam metriniam varzty sriegimui (DIN 13), UN-sriegiai (UNC, UNF),
BS-sriegiai (BSW, BSF)

Kairiniam sriegimui turi biti pakreiptas sriegimo galvutés dangtis ir pakei-

stas atraminis varztas (3) (2 pav.). Reikia atkreipti démes;j | tai, kad Zidrint |

sriegimo galvute (pav. 2), deSininiam sriegimui atraminis varztas (3) bty

kairiau nuo uzdarymo svirties (1), arba kairiniam sriegimui (po sriegimo gal-

vutés dangcio pakreipimo ir atraminio varzto pakeitimo) atraminis varztas

(3) baty deSiniau nuo uzdarymo svirties (1).

Démesio!

Esant netinkamai uzdarymo svirCiai arba netinkamai jstacius atraminj varzta,

bus sugadintos stakleés!

Sriegio pjovimo komplekto montavimas (keitimas)

Keiciant pjovimo komplekta (sriegpjove ir laikiklj), rekomenduojama sriegi-
mo galvute, iSimti i$ stakliy, kaip aprasyta 3.1., ir padéti ant stalo. Tada su
kaistiniu raktu (7) (5 pav.) paSalinti 2 dangcio varztus (8), nuimti dangtj, at-
idaryti uzdarymo svirtj ir atsuktuvu iSkelti laikiklj Nr. 1, kaip parodyta 6 pav.
ISimti kitus laikiklius. Nuvalyti sriegimo galvutés kvadrata. Naujg pjovimo
komplekta jstatyti, pradedant laikikliu Nr. 1. Paskutinis laikiklis turi lengvai
|sistatyti (nenaudojant jokiy jrankiu, pvz., plaktuko). Jei per daug laisvai jsi-
deda pjovimo komplektas (susidéveje laikikliai), padidéja sriegimo toleran-
cijos. Jei visai néra laisvumo, ty. uzsikerta laikikliai, uzdarymo svirtis nebe-
gali atidaryti arba uzdaryti sriegimo galvutes. Dél to gali nultzti uzdarymo
svirtis. Uzdéti dangtj, prisukti varztus, patikrinti uzdarymo svirties eiga. Ja tu-
ri bati galima ranka pajudinti pirmyn ir atgal (pjovimo komplekto atidarymas
ir uzdarymas). Jei tai nejmanoma, reikia i$ naujo iSardyti, iSvalyti ir apzireti
sriegimo galvos kvadrata, laikiklius ir dangtj. Dél netinkamo valdymo gali
biiti paZeistos ir laikiklio (laikikliy) briaunos. Siuos paZeidimus reikia paly-
ginti su dilde.

Jei kei¢iamas pjovimo komplektas staklése, reikia atkreipti demesj | tai, kad,
iSimant laikiklj (laikiklius), uzdarymo svirtis baty virSuje, kad nenukristy j nu-
statymo suklio anga droZliy. I5emus laikiklj, iSvalyti sriegimo galvute. Prie$
jstatant naujg sriegimo komplekta, reikia pastatyti uzdarymo svirtj Zemyn,
pradedant nuo laikiklio Nr. 1 (laikiklius statyti tokia tvarka 1, 2, 4, 3).

Eksploatacija

Kairinis ir deSininis sriegimas

Atkreipti demesj | tai, kad pasirinktam sriegimo komplektui bty jstatyti atit-
inkama uzdarymo svirtis ir atraminis varztas (zr. 3.2.) ir kad reversiniu jun-
gikliu (5) blty tinkamai nustatyta sriegimo galvutés sukimosi kryptis (zr. 2.2.).

Sriegio skersmens nustatymas

Pageidaujamas sriegio skersmuo nustatomas su keturkampiu kiSamuoju
raktu (9) (5 pav.) tikslaus sriegio nustatymo velenu (10) (2pav.). Apytiksliai
nustatyti galima perstatant nustatymo veleng iki tam tikros zymes laikiklyje
Nr. 1 (langelis (11) sutampa su zyme prie sriegimo galvutes). Tiksliai nu-
statyti galima pagal prie kiekvieny stakliy pridedama tikslaus nustatymo len-
tele, kurioje yra pazyméti veleno nustatymo skaiciai kiekvienam sriegio skers-
meniui. Sis nustatymo skaicius turi sutapti su nustatymo veleno ir sriegimo
galvutéje esancia zyma (12). Kairiniam sriegimui galioja zymeé prieSingoje
sriegimo galvutés puseéje (13). Bitina atsizvelgti | tai, kad uzdarymo svirtis
(1) liestusi prie atraminio varzto (3), t.y. sriegimo galvute bity uzdaryta. Nau-

4.3.
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dojant ne su staklémis pristatytus pjovimo komplektus, vartotojas turi nu-
statymo skaiCius pats nustatyti su sriegio kalibravimo mova arba pagal
paruosta detale.

ligio atremties nustatymas

Pageidaujamas sriegio ilgis nustatomas ilgio liniuote (14) (4 pav.). Tam rei-
kia atlaisvinti fiksavimo svirtj (15) ir pagal skale (16) nustatyti ilgj. Reikalui
esant, pavarg pajudinti kairén su padavimo svirtimi (17). Atliekant kaginj
sriegima, normalus sriegio ilgis nustatomas automatiskai, jei ilgio liniuoté
nustatyta pagal skale (16) ant pageidaujamo sriegti vamzdzio dydzio.

Apie ilgus sriegius Zr. 4.6.

Apsisukimy skaiCiaus pasirinkimas

REMS Unimat 75 turi 2 apsisukimo skaicius. Mazesniems sriegio skers-
menims (mazdaug iki 45 mm), paspaudus mygtuka Il (18) (4 pav.), pasi-
renkamas apsisukimy skaicius 70 '/min. Didesniems sriegiy skersmenims
(mazdaug nuo 45 mm), paspaudus mygtuka | (19), pasirenkamas apsi-
sukimy skaicius 35 /min. Dirbant su kietomis medziagomis arba sriegiant
labai grubius sriegius galima persijungti | apsisukimy skai¢iaus rezima
35 1/min.

REMS Unimat 77 turi 4 apsisukimy skaicius. Papildomai prie elektroninio
apsisukimy skaiciaus pasirinkimo mygtukais | (19) ir Il (18), spaudZziant ar-
ba traukiant pavaros svirtj (20), jjungiami kiti apsisukimy skaiciai:

8 1/min.;  pavaros svirtis sustumta

+ mygtukas | sunkiai sriegiamoms medziagoms nuo 3 iki 4”
pavaros svirtis sustumta

+ mygtukas Il normaliai sriegiamoms medziagoms nuo 3 iki 4”
sunkiai sriegiamoms medziagoms 11/4 - 21/2”

pavaros svirtis istraukta

+ mygtukas | normaliai sriegiamoms medziagoms 11/4 - 21/2"
sunkiai sriegiamoms medziagoms iki 1”

pavaros svirtis istraukta

+ mygtukas Il normaliai sriegiamoms medziagoms iki 1”

16 '/min.:

25 1/min..

50 '/min.:

Detalés jspaudimas
Uzdarymo svirtis (1) uzdaryta.
Mechaninis spaustuvas:

Detale jstatykite  spaustuvus ir atsargiai atremkite prie sriegimo peiliy. Uzdar-
antsuspaudimo svirtj(23) (4 pav.) detalé centruojama automatiskai ir suspau-
dziama.

Pneumatinis spaustuvas:

Pneumatinis spaustuvas nustatomas atsizvelgiant | fiksuojamo ruo8inio skers-

menj:

Atlaisvinti fiksavimo varztg (27). Spaustuva atidaryti su suspaudimo svirtimi
(23). Paspaudziant kojinj jungiklj, pneumatikos iSstumiamas spaustuvas. Su
staklémis kartu patiekta atstumo plokstele jstumti tarp pneumatikos paveikto
spaustuvo ir jy laikiklio. Dar karta paspaudus kojinj jungiklj, pneumatikos is-
stumtas spaustuvas grazinamas atgal. Spaustuva uzdaryti rankiniu bdu su
suspaudimo svirtimi (23), kol spaustuvo kumsteliai lengvai priglus prie de-
talés. Fiksavimo varztg (27) prisukti. Nuimti suspaudimo rankena (23) (nepri-
valoma). Paspausti kojinj jungiklj, iSimti atstumo plokstele. Detale jdéti, kaip
aprasSyta dalyje ,mechaninis spaustuvas", detalé suspaudziamair atleidziama
kojiniu jungikliu.

Darbo procesas

UZdaryti apsauginj gaubta (21). Jjungti stakles (apsuky skaiciy zr. 4.4.), srieg-
ti sukant padavimo svirtj (17) prie§ laikrodzio rodykle. Uzsriegus 2-3 sriegio
apvijas, toliau sriegiama automatiskai. Pasiekus nustatytg sriegio ilgj, uzdarymo
svirtis (1) uzeina ant atidarymo kumstelio (2), ir sriegimo galvuté atsidaro
automatiskai. Pavara, sukant padavimo svirtj (17) pagal laikrodzio rodykle,
pasukti deSinén. DeSinéje galingje padétyje sriegimo galvuté vél uzdaroma.
Dabar stakles iSjungti (22) ir iSimti detale.

Su Unimat 75 galima sriegti ilgus sriegius iki @ 30 mm. Detalé prakiSama
per pavaroje esancig kiauryme Prie§ uzdarymo svirCiai atidarant sriegimo
galvute, iSjungti stakles, atidaryti spaustuvus, padavimo svirtimi (17) sriegi-
mo galvute su detale nustumti deSine padétj. Vél uzdaryti spaustuvus, jjungti
stakles. Procesa kartoti tiek, kiek reikia.

Specialios fiksavimo priemonés
Svariam fiksavimui blizgiy, apvaliy, plastikiniy ir kt. medziagu, taip pat i-
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gasriegiy ir varzty su SeSiakampem galvutem fiksavimui galime patiekti spe-
cialius spaustuvus.

Trumpasriegiy sriegimui naudokite REMS Nippelfix - laikiklis automatiskai
fiksuojantis detale i$ vidaus. Tiekiamas jvairiy dydziy,. nuo "z iki 4”. Atkreip-
kite demesj, kad vamzdzio galuose nebity vidiniy uzvarty. Vamzdzio ruosinj
visados pristumti iki atsirems | atrama. Nesriekite trumpasriegiy, trumpes-
niy nei standartiniai.

Apdirbimas sunkiai sriegiamy medziagy

Sriegiant medziagas, kuriy kietumas didesnis (apytiksliai nuo 500 N/mm?2)
ir neradijantj plieng (INOX) turi bati naudojamos sriegpjoves HSS.

Prieziura

Prie$ pradedant prieZidiros ir remonto darbus stakles igjunkite i$ tinklo! Siuos dar-
bus gali atlikti tik specialistai ir uz tai atsakingi asmenys.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

Techninis prieziura

REMS Unimat 75 ir 77 nereikalingas techninis aptarnavimas. Reduktoriai
veikia uzdaroje tepalo vonioje ir todél nereikia papildomai jy tepti.

Esant dideliam apkrovimui, pvz., uzsiimant serijine gamyba, reikia kontroli-
uoti REMS Unimat 75 tepalo kiekj. Tam reikia atsukti uzdarymo varzta su
alyvos matuokliu (daliy sarasas Poz. 59), reikalui esant papildyti tepalu (Art.-
Nr. 091040 R1,0).

Techniné patikra

Retkarciais reikia iSvalyti ausinimo-tepimo priemonés inda. Tam reikia iSlei-
sti ausinimo-tepimo priemone atsukant akle, esancig po droZliy vonia

Jei uzdarymo svirtis, 0 ypac¢ be sriegimo komplekto, labai sunkiai pajudi-
nama, reikia nusuktilentele (24) prie sriegimo galvutés. Dabar galima neSvaru-
mus ir droZles (geriausiai suspaustu oru) iSpasti (tikslaus sriegio nustatymo
veleno (10) neardyti).

Sriegpjovés pagalandinimas

Priekinis sriegpjovés uzgalandinimo kampas (7 pav.) daugeliu atvejy y =
20°. Kartu tiekiamas Sablonas su jpjova, kuri kaip parodyta 8 pav., atitinka
20° verte. Dirbant su kietomis medziagoms, rekomenduojama padidinti uz-
galandinimo kampa. Ir prieSingais atvejais, ypa¢ kai kem§amos sriegpjovés
(pvz., plonasieniai vamzdZiai, spalvoti metalai ir plastikiniai gaminiai) gali tek-
ti specialiai sumazinti uzgalandinimo kampo verte.

Bendrai galioja tokios vertés (neprivalomos):

Vidutinio tvirtumo plienas (300...400 N/mm2),

jrankinis plienas y=20°
Didesnio tvirtumo plienas y=20..25°
Spalvotieji metalai y=10..20°
Plastmase, pvz. PVC kietas (speciali sriegpjove) y=0°

Darant didesnius, kaip 33 mm sriegius, sriegpjovés prispaudimo ploto pa-
baigoje reikia padaryti 45° (7 pav.) nuozula. Ji turi bati tokio dydzio, kad
sriegpjove neissikisty uz slydimo ploto (10 pav. (26)).

Priklausomai nuo sriegimo eigos, sriegpjove laikiklyje palinkusi. Pagal §j pa-
linkima turi biti atitinkamai parinkti (padaryti) kampai 6 (9 pav.) prie srieg-
pjovés, kad sriegpjovés dantys, jstacius laikiklj, bty viename lygyje lygiag-
reCiai laikiklio pagrindo plotui. Reikia iSlaikyti +/- 0,05 mm paklaida. Taip
pat jstatant sriegpjove reikia atsizvelgti | palinkimo kampa laikiklyje, kadan-
gi gali bati jstatomos kelios jvairios sriegpjovés keliuose laikikliuose preci-
ziSkai tiksliy sriegiy gamybai.

Pas tam tikras sriegpjoves, siekiant pagerinti nustatymo paklaida yra isSli-
fuoti kreipiantieji dantys kai kuriy rasiy sriegiams. IS naujo pagalandus srieg-
pjove rekomenduojama atnaujinti ir juos.

Sriegpjovés reguliavimas laikiklyje

Reikia atkreipti démesj | tai, kad sriegpjoveés numeracija sutapty su laikiklio
numeracija ir kad sumontuota ploksté neiSsikisty uz laikiklio ploto. Reikalui
esant, iSlendancias dalis reikia paSalinti (pvz., nuslifuoti).

Sriegpjoves laikiklyje nustatymui (10 pav.) j matg 55,4 mm, REMS Unimat
75 arba 95,4 mm REMS Unimat 77 modelyje prisukamas prispaudimo
ploksteés (25) varztas. [vardinta matq reikia nustatyti su mikrometru arba su
nustatymo Sablonu (8 pav.) (kaip parodyta 10 pav.) tarp laikiklio apatinés
briaunos ir pirmo danties po pjovimo. Tam sriegpjove su nustatymo varztu,
esanciu apatingje laikiklio puseéje, reikia pakelti j priekj. Nustatymo varztas
tuo metu turi bati spaudziamas sriegpjoves (remtis j ja). REMS Unimat 75
modelyje reikia laikytis mato 55,4 mm (10 pav.) su +/- 0,05 mm tolerancija.

6.
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Darant mazesnius sriegius (skersmuo 6..12 mm), rekomenduojama nu-
statyti matg j 54,3 mm. Svarbu, kad pjovimo komplekto 4 sriegpjovese bty
iSlaikyta +/- 0,05 mm tolerancija. REMS Unimat 77 modelyje rekomen-
duojama laikytis 95,4 mm +/- 0,05 mm vertés.

Veiksmai gedimy atveju

Gedimas:

Sriegis nedvarus, nupléSiama sriegio zingsnio virStné.
Priezastis:

@ AtSipusi sriegpjove.

® Netinkama tepimo-ausinimo priemoné.

® Netinkamai nustatytas matmuo laikiklyje.
® Netinkamas apsisukimy skaicius.

Gedimas:

Sriegis perpjaunamas, ,nesvarus” smulkus sriegis.

Priezastis:

® Netinkamai jstatytas laikiklis  sriegimo galvute. Atkreipti déemes;j |
eiliSkuma!

® Neteisingai laikiklyje jmontuota sriegpjové. Atkreipti démes; | eiliSkuma!

@® Sriegpjove netinkamame laikiklio tipe (palinkimo kampas)!

Gedimas:

Detalés sriegis néra centriskas.
Priezastis:

@ Pasikeites spaustuvy centravimas.

Gedimas:
Nepakankamai atsidaro sriegimo galvute.
Priezastis:

® |montuota netinkama uzdarymo svirtis.
@ Susidévejusi uzdarymo svirtis.
@ Susidévéjes paleidimo mechanizmas.

Gedimas:

Neuzsidaro sriegimo galvuté.
Priezastis:

® UZterSimas.

® Netinkamas pjovimo komplekto jstatymas (zr. 3.3.)
® Netinkamas sriegpjoveés montavimas laikiklyje (Zr. 5.4.)

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, taciau ne daugiau kaip 24 menesiai nuo prietaiso perdavimo parda-
véjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius
pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pa-
vadinima ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsira-
de del gamybos ar medziagos defektu, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. Pasalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél natiralaus nusidévejimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezasciy ne del
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripaZjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsarginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uz prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
yra neliegiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
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4. attéls
1 AizvérSanas svira 14 Garuma atdure
2 Atbrivosanas izcilnis 15 Blokéesanas svira
3 Atdures skrive 16 Skala
4 Sadales karba 17 legrieSanas svira
5 Reversais slédzis 18 Taustins Il
6 Cilindriska skrave (vitngrieza 19 Tausting |
galvas stiprinajums) 20 Parnesumu parslégs
7 Tapatslega (tikai Unimat 77)
8 Cilindriskas skriives 21 Parsegs
(vaka stiprinajums) 22 lzslégSanas tausting
9 Kvadrata atslega 23 Fiksacijas svira
10 ReguléSanas varpsta 24 Plaksnite
11 Ovals lodzin 25 Fiksacijas plaksne
12 Labas vitnes markejums 26 Avarijas izslégSanas slédzis
13 Kreisas vitnes markéjums 27 Fiksacijas skrive

Visparigi drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasal Klumes turpmak uzskaitito no-
sacTjumu ievéro$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku
un / vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apzimejums “elektroiekartas” at-
tiecas uz elektroinstrumentiem ar tikla baro$anu (ar kabeli), uz instrumentiem,
kas tiek darbinati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elektriska-
jam iekartam. Elektroiekartas jalieto tikai paredzetajiem mérkiem, saskana ar
lietoSanas pamacibu un visparpienemtajiem dro$ibas tehnikas un nelaimes
gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietieckami apgais-
mota darba vieta var k|t par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstaklos,
pieméram, vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes
vai putekli. Elektroiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai
puteklus.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst but pieeja-
ma bérniem un citam nepiedero$am personam. Uzmanibas novérsanas
rezultata var zust kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesleguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes pa-
rametriem. Kontaktdak$u nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kom-
binacija ar sazemétam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru sa-
vienojumus. Lietojot originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilstosai t-
kla rozetei, samazinas elektriskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta
ir aprikota ar zeméjuma vadu, to drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir pa-
redzets zemeéjuma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izmantota bavobjektos,
mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstak|os, tas pieslégSanai
tiklam nepiecieSams 30 mA droStbas slédzis (partraucgjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram
caurulvadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjo-
ties Jus palielinat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma ieklU$ana elektro-
iekartas iekSiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilkSanai
no rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam vai ku-
stigam iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina elekiroSoka
risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai ari iz-
mantotie kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem
paredzéta kabela pagarinataja izmantoSana samazina elektroSoka risku.

C) Cilvéku drosiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties
ar elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat no-
gurusi, atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medi-
kamentus. Tss bridis neuzmanibas elektroiekartas lietosana var klat par
céloni nopietnam traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsarg-
brilles. Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoss aizsardzibas aprikojums,
pieméram, maska ar puteklu filtru, nesiidosi darba apavi, kivere vai aus-
tinas, samazinas traumu risks.

c) Janodrosina, lai iekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdaksas
pievienoSanas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas
pozicija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietodanas laika pirksts atrodas uz
sledza un iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var
klat par céloni smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tiesa veida sa-
vienot kontaktus, apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslégSanas janovac visi noregulésanas in-
strumentu vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga,
kas palikusi iekartas rotejosas dalas, var izraisit traumas. Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties iekartas kustigajam (rotejosam) dalam.

e) Neparvértéjiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmér nodrosi-
niet lidzsvaru. Tadéjadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negaidrtas si-
tuacijas.

f) Javalka darbam atbilsto§s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgér-
ba gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi ne-
drikst atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotas-
lietas vai gari mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Japastaviespéja piemontét puteklu nostuik$anas un skaidu savaksanas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas parei-
zi. Sadu iekartu izmanto$ana mazina puteklu radito kaitéjumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. JaunieSi
drikst darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem,
tas ir nepiecieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Rupiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam
atbilstosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak
ir stradat noradrtaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu
nav iespéjams drosi ieslégt un izslégt, ta ir bistama, tapeéc nekavéjoties jare-
monte.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma dalu nomainu vai par-
traukt darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sids piesardzibas
pasakums palidzés noverst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama
vieta. Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekar-
tu neparzina vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Nemakuligas rokas
nonakusas elektroiekartas ir potencials briesmu avots.

e) Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funk-
cioné nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu,
kas var negativi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izman-
toSanas jauztic tas remonts vai bojato dalu nomaina kvalificétiem
specialistiem vai autorizétai REMS klientu apkalpo$Sanas darbnicai.
Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir nepietiekama elektroiekartu apkope.

f) Grie$anas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofikséjiet materialu. Lietojiet nostiprinaSanas ierices vai skrivspiles, lai
nofiksétu apstradajamos materialus. Tadejadi materials ir nostiprinats drosak
neka, ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu
ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. ti-
kai saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas
paredzéts attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus
darba vieta un veicama darba specifiku. Ja elekiroiekartas tiek lietotas
citiem merkiem, neka tas paredzetas, tas var izraisit bistamas situacijas.
Jebkadas nesankcionétas izmainas elekiroiekartas aiz drosibas apsvéru-
miem ir aizliegtas.

E) Rupiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to
ekspluataciju

a) Pirms akumulatoraielik§anas japarliecinas, vai elektroiekarta ir izslég-
ta. Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iespéjami nelaimes gadr
jumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja
noteikta veida akumulatoriem paredzéts ladétajs tiek izmantots citu aku-
mulatoru ladésanai, pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu akumu-
latoru lietoSana var izraist traumas un ugunsgreku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu,
monétu, atslégu, naglu, skruvju un citu nelielu metala priekémetu
klatbutnes, kas varétu nejausi savienot ta spailes issléeguma. Aku-
mulatora kontaktuissavienojums var k|Gt par céloni ta sadeg$anai vai uguns-
grékam.
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e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplust skidrums. Ja
tas nejausi noklust uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora $ki-
drums ieklust acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. |zplidusais
Skidrums var izraistt adas kairinajumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatura ir < 5°C/40°F vai
2 40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie ja-
nodod autorizétai REMS klientu apkalpoS§anas darbnicai vai specia-
lizétam utilizacijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka re-
monta rezultata nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu
nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas baroSanas kabelis un bojajumu gadi-
juma jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu
apkalpoSanas darbnicai veikt kabela nomainu. Regulari japarbauda
ari kabela pagarinatajs un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

@ |ekartu nekada gadijuma nedrikst darbinat bez parsega.
® DzeséSanas smeérvielas neatSkaidrta veida nedrikst nonakt kanalizacija, idens-
kratuves vai augsne.

1. Tehniskie parametri
1.1. Artikula Nr.

GrieZnu vaigi un turétaji skaftt cenu lapa

Atri nomainama griezna galva Unimat 75 751000
Atri nomainama griezna galva Unimat 77 771000
AizverSanas svira R koniskam caurules vitném 751040
AizvérSanas svira R-L koniskam caurules labajam vitnem 751050
AizverSanas svira G cilindriskam caurules vitném 751060
AizvérSanas svira G-L cilindriskam caurules kreisajam vitnem 751070
AizverSanas svira M skrivju vitneém 751080
AizvérSanas svira M-L kreisajam skrivju vitném 751090
1 komplekts iespriésanas vaigi /4 — 3/4” (Unimat 77) 773060
Kvadrata atsléga 383015
VitngrieSanas ellas

REMS Spezial

REMS Sanitol (dzerama dens sistemam)

1.2. Darbibas diapazons Unimat 75 Unimat 77

Vitnes diametrs

Caurules /16 = 21/2" a-4"

Skravju 6-72mm
Vitnu veidi

Caurulvitne, koniska R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Caurulvitne, taisna
Brunu vitne

G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Skrlvju vitnes M, BSW, UNC
Vitnes garums 200 mm 120 mm
lidz @ 30 mm neierobellots —
1.3. Darba apgriezieni
REMS Unimat 75,  ar parslédzamu polaritati 70/35 '/min.

REMS Unimat 77,  ar parslédzamu polaritati un

parnesumu 50/25/16/8 1/min.

1.4. Elektriskie dati

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (ar parslédzamu polaritati) vai
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (ar parslédzamu polaritati) vai
skafit datu plaksntti

1.5. Saspiestais gaiss (pneimatiskajam skruvspilém)

Darba spiediens 6 bari
Nestabiliem materialiem (pieméram, plastmasas caurulém, vai caurulém ar
planam sieninam) spiediens pie servisa iekartas jasamazina.

1.6. Izméri

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

garums x plat. x augst.
garums x plat. x augst.

1.7

1.8.

2.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

. Svars

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Informacija par troksni

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Emisijas vértiba darba vieta
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81 dB (A)

Ekspluatacijas uzsaksana

TransportéSana un uzstadiSana

REMS Unimat ieteicams transportét ar palesu ratiniem vai dakSu iekravéju
(1. attéls).

lekarta jauzstada ta, lai bltu iespéjams taja nofikset arTliela garuma stienus.
Motora pusé janodroSina atbilstosi daudz vietas vitnes garumam (doba
varpsta @ 30 mm), lai nodroSinatu vietu jau apstradatajam materialam. lekar-
tu var nostiprinat ar skrivem.

PieslégSana elektriskajam tiklam

Japievers izmaniba tikla spriegumam! Pirms iekartas pieslégSanas japar-
bauda, vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites noraditas vértibas
sakit.

lekartu var pieslegt tiklam, kam ir vai nav neitralais vads (N). Vadibas sprie-
gumu nodrosina sadales karba novietots transformators. Tacu obligati jabut
aizsardzibas vadam (PE). Ja iekarta tiek pieslégta elektriskajam tiklam bez
kontaktdaksSas starpniecibas, jainstalé galvenais slédzis.

Uzmanibu!

Piesledzot iekartu tiklam, japievers uzmaniba griezna galvas rotacijas virzi-
enam, pirms aizvérSanas svira (1)(2. attéla) pirmo reizinonak idz atbrivosanas
izcilna (2)(4. attela) atdurei. Labajai vitnei paredzéta aizvérSanas svira pie
kreisas griezna rotacijas noraus atdures skrivi (3)(2. attéla), kad ta sas-
niegs atbrivosanas izcilni (tieSai tapat ka kreisas vitnes svira pie labas rota-
cijas). Lai parbaudttu rotacijas virzienu, griezna galvai jaatrodas labaja galéja
poZzicija. Rotacijas virzienu var mainitt, samainot vietam fazes (parslédzot po-
laritati). lekartas pieslegumam janodroSina, lai pie sadales karbas (4)(3. at-
tela) piemontétais reversais sledzis (5) iniciétu sekojosu rotaciju:

poZzcija | pa labi no 0 griezna galva griezas uz labo pusi,

poZcija | pa kreisi no 0 griezna galva griezas uz kreiso pusi.

lekartas parslodzes gadijuma tinumu termostats automatiski izsledz elek-
tromotoru. Péc dazam minttém iekartu var ieslégt no jauna, tacu jaizvélas
mazaks rotacijas atrums

VitngrieSanas smérvielas

Jalieto tikai REMS vitngrieSanas smérvielas. Tas nodrosina nevainojamu vit-
ni-un ilgu griezna vaigu darbmazu, ka ar saudzé iekartu.

REMS Spezial ir augsta legéjuma smérviela, kas paredzéta visu veidu cau-
rulu un skrvju vitnu iegrieSanai. Bez tam, ta ir nomazgajama ar tdeni (par-
baudrtta un sertificéta). Mineralellu saturo$as smérvielas atseviskas valstrs
nav atlauts izmantot darbam ar dzerama Udens sistemam. $ada gadijuma
ir jalieto REMS Sanitol.

REMS Sanitol ir sintétiska, mineralellu nesaturoa, pilntba Skistosa uden,
taCu tai piemrt tadas pasas elloSanas spéjas ka mineralellai. Ta ir izmanto-
jama visu caurulu un skrlvju vitnu iegrieSanai. Atseviskas valsts ta ir jalie-
to, stradajot ar dzerama tdens sistémam, un ta atbilst normativu prasibam
(DVGW parbaudes sert. Nr. DW-0201AS2032; OVGW parbaudes sert. Nr.
W 1.303; SVGW parbaudes sert. Nr. 7808-649).

Visas vitngriezu ellas drikst izmantot tikai neatSkaidita veida!
(Nelietot emulsijas.)

Atkariba no iekartas ekspluatacijas reZima un lidz ar to - dzeséSanas lidzekla
sasilSanas - rezervuara var iepildit 40 Iidz 80 litrus dzeséSanas Iidzek|a.

Materiala atbalstiSana

Garakas caurules un stieni jaatbalsta ar REMS Herkules (120100). Tas ir
aprikots ar terauda lodém, kas bez problémam nodrosina caurules kustibu
Visos virzienos, neriskéjot ar materiala atbalsta apgasanos. Ja garas cau-
rules vai stieni jaapstrada biezi, ieteicams lietot 2 REMS Herkules.
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3.

3.1.

3.2,

3.3.

4,

4.1.

Vitnes izméra iestadiSana

Griezna galvas montaza (nomaina)

Lai novérstu griezna ielikinu (vaigu un turétaja) sajaukSanu, montgjot tos
griezna galva, ieteicams lietot nomainamas griezna galvas. lelikinu nomainas
vieta Saja gadijuma janomaina visa griezna galva (nepiecieSams1saks laiks).
Lai to izdarttu, ar tapatslégas (7) palidzibu jaatskrive 3 skrives (6) (5. at-
tels) un griezna galva jaiznem virziena uz prieksu. leliekot griezna galvu vi-
etd, japievers uzmaniba tam, lai griezna galvas atbalsta virsmas un sti-
prinajuma vietas virsmas butu nevainojami tiras. AizvérSanas sviras aizke-
ris, kas ir izvirzits par griezna galvas aizmuguréjo malu, griezna galvas
montazas laika noteikta pozicija jaieliek pievada pretéjas puses atbalsta.
Japiever§ uzmaniba tam, lai aizverSanas tapa, kas aizver griezna galvu at-
pakalgaitas laika, atrastos mark&juma svitras fment. Uzliekot griezna galvu,
aizvérSanas svira (1) nepiecieSamibas gadijuma japagriez uz vienu vai ot-
ru pusi, dz nofiksejas aizkeris.

Uzmanibu! Aizkerim nav kvadrata formal

AizvérSanas sviras montaza (nomaina)

Atkariba no iegriezamas vitnes veida nepiecieSamas sekojosas aizversanas
sviras (ar attiecigiem apzZiméjumiem):

R labajai konusveida caurules vitnei (ISOR7, DIN2999, BSPT, NPT)

R-L kreisajai konusveida caurules vitnei (ISOR7, DIN2999, BSPT, NPT)

G labajai cilindriskajai caurules vitnei (1IS0228, DIN259, BSPT, NPSM, Pg,
BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L kreisajai cilindriskajai caurules vitnei (1IS0228, DIN259, BSPT, NPSM)

M labajai metriskajai skrives vitnei (DIN 13), UN-vitnei (UNC, UNF), BS-
vitnei (BSW, BSF)

M-L kreisajai metriskajai skrives vitnei (DIN 13), UN-vitnei (UNC, UNF), BS-
vitnei (BSW, BSF)

Lai iegrieztu kreiso vitni, japagriez griezna galva un japarliek atdures skrave

(3)( 2. attela). Japievers uzmantba tam, lai (griezna galvas virsskata - 2. at-

tels) labajai vitnei atdures skrive (3) atrastos pa labi no aizvérSanas sviras

(1), bet kreisajai vitnei (péc griezna galvas pagrieSanas un atdures skrives

parlik§anas) atdures skrive (3) atrastos pa kreisi no aizversanas sviras (1).

Uzmanibu!

Ja tiek izmantota nepareiza aizvérSanas svira vai ir nepareizi ielikta atdures
skriive, iekartu var sabojat!

Griezna ieliktna montaza (nomaina)

Griezna galvu, kura paredzéts nomainit grieznu ielikinus (vaigus un turéta-
ju), ieteicams nonemt no iekartas, ka aprakstits 3.1. punkta, un novietot uz
galda. Péc tam ar tapatslégu (7) jaatskrive 2 parsega skriives (8) un par-
segs janonem (5. attéls). Jaatver aizvérSanas svira un jaizce| turétajs Nr. 1,
ka paradits 6. attéla. Janonem paréjie turétaji. Janotira griezna galvas kva-
drats. Jaieliek jauns grieznu ielikinis, sakot ar turétaju Nr. 1. Pédéjam turéta-
jam jabat ieliekamam viegli un precizi (bez instrumentu, piemeéram, amura,
palidzibas). Ja ir parak liels brivgajiens (pieméram, nodiluda turétaja dél),
palielinas vitnu pielaides. Ja brivgajiena nav, respekiivi, turétaji iestrégst, aiz-
vérSanas svira vairs nevar atvert vai aizvert griezna galvu. Ta rezultata aiz-
ver§anas svira var sallizt. Jauzliek parsegs un japarbauda, vai aizverSanas
svira kustas bez problemam. To javar viegli kustinat turp un atpakal ar ro-
ku (ka rezultata tiek atverti un aizverti grieznu ieliktni). Ja tas ta nav, grieznu
ielikini jademonté un japarbauda, vai pie kvadrata, turétaja vai parsega nav
piekerusas skaidas. Nepareizas ricibas rezultata iespéjams sabojat arturéta-
ju malas. Sadi bojajumi rlipigi janovers ar viles palidzibu.

Ja grieznu ieliktnis tiek mainits, galvai atrodoties iekarta, japievers uzmant-
ba tam, lai turétaju nonemsanas laika aizversanas svira bitu augsa, lai re-
guleSanas varpstas sprauga nevarétu iekrist skaidas. Pec turétaju nonemsanas
grieznu galva janotira. Pirms jauna ielikina montazas, kas sakas ar turétaju
Nr. 1, aizverSanas svira japarliek uz leju (turetaji jaieliek sekojosa seciba: 1,
2,4, 3).

Ekspluatacija

Laba vitne - kreisa vitne

Japievers uzmaniba tam, lai kombinacija ar izvéleto grieznu ieliktni tiktu iz-
mantota atbilsto$a aizvérSanas svira (skat. 3.2. punktu) un lai ar reverso

sledzi (5) bltu pareizi noreguléts griezna galvas rotacijas virziens (skat. 2.2.
punktu).

4.2,

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

Vitnes diametra noreguléSana

NepiecieSamais vitnes diametrs tiek noreguléts ar kvadrata atslégu (9 - 5.
attela) pie iesprléSanas varpstas (10 - 2. attéla). PavirSa iestatiSana notiek,
parreguléjot reguléSanas varpstu, fidz atbilstoSais markéjums pie turétaja
Nr. 1 (caur griezna galvas lodzinu (11)) sakristu ar grieZzna galvas marke-
jumu. Smalkakai noregulésanai tiek izmantota kopa ar katru iekartu piegadata
noreguléSanas tabula, kura katram vitnes diametram ir noradtts atbilstoSais
varpstas noregulgjums. Sim skaitlim jasakrt ar markgjumu pie griezna gal-
vas (12). Kreisajam vitném pielietojamais markejums atrodas pretéja puse
(13). Obligati japievérs uzmaniba tam, lai noregulésanas laika aizvérsanas
svira pieklautos atdures skrivei (3), respektivi, griezna galva bitu aizverta.
Ja grieznu ieliktni neietilpst iekartas komplekta, lietotajam paSam janosaka
noreguléjuma skaitlis, izmantojot vitnes kalibra tapu, uzmavu vai paraugu.

Garuma atdures noregulésana

NepiecieSamais vitnes garums tiek noreguléts, izmantojot garuma atduri (14
- 4. attela). Lai to noregulétu, jaatbrivo blokéSanas svira (15) un péc ska-
las (16)janoregulé garums. Ja nepiecieSams, pievada mezglu ar iegrieSanas
sviru(17)var pavirzit pakreisi. Koniskajam caurules vitneém standarta garums
tiek nodrosinats automatiski, ja garuma atdure atbilstosi skalai (16) tiek nore-
guléta uz vajadzigo vitnes izméru.

Garas vitnes - skat. 4.6. punktu.

Rotacijas atruma izvéle

REMS Unimat 75 ir 2 rotacijas atrumi. Mazakiem vitnes diametriem (Iidz
apmeéram 45 mm) ar taustina Il (18 - 4. attéla) pafidzibu tiek noreguléts
rotacijas atrums 70 '/min. Lielakiem vitnes diametriem (sakot no apmeéram
45 mm) ar taustina | (19) palidzibu tiek noreguléts rotacijas atrums 35 '/min.
Cietakam materialam vai |oti rupjam vitném var bt nepiecieS§ama mazaka
atruma parslégsana jau pie mazaka caurules diametra.

REMS Unimat 77 ir 4 rotacijas atrumi. Papildus elektriskai atruma izvélei
ar taustiniem | (19) un Il (18), piespieZot vai pavelkot pamesuma parslégu
(20) iespejams izvEleties VEl 2 rotacijas atrumus.

8 '/min..  Parnesumu parslégs nospiests

+ tausting | - gruti sagriezami materiali 3 fidz 4”

Parnesumu parslégs nospiests

+ taustin Il - normali sagriezami materiali 3 lidz 4”

griti sagriezami materiali 11/4 - 21/2”

Parnesumu parslégs pavilkts

+ tausting | normali sagriezami materiali 11/4 - 21/2”

grati sagriezami materiali fidz 1”

Parnesumu parslégs pavilkts

+ tausting Il normali sagriezami materiali idz 1”

16 '/min.:

25 1/min.;

50 "/min.:

Materiala iespilésana

AizverSanas svira (1) ir aizverta.

Mehaniskajas skruvspilés:

Materials uzmanigi jaiebida lldz saskarei ar griezna vaigiem. Ar fiksacijas
sviras (23 - 4. attela) palidzibu materials tiek nofikséts un nocentréjas pats.
Pneimatiskajas skruvspilés:

Pneimatiskas skrivspiles tiek noregulétas atbilstosSi iespriejama materiala
diametram sekojosi:

Jaatlaiz fiksacijas skrive (27). Ar fiksacijas sviras (23) palidzibu jaatver
skrivspiles. Nospiezot kajas slédzi, japabida uz priekSu pneimatiskais ie-
spilésanas vaigs. Starp pneimatisko iespilésanas vaigu un ta korpusu jaie-
brda komplekta ietilpstosa atstatuma plaksne. Ar kajas slédza palidzibu jaat-
bida pneimatiskais iespriéSanas vaigs atpakal. Skrivspiles ar fiksacijas svi-
ru (23) jaaizver manuali, Iidz iespriéSanas vaigi viegli pieklaujas materialam.
Japievelk fiksacijas skrave (27) JanospieZ kajas sledzis, jaiznem atstatuma
plaksne. Péc tam jarikojas tapat ka gadijuma ar mehaniskajam skrivspriém,
ar kajas sledza palidzibu iespilgjot un atbrivojot materialu.

Darba norise

Jaaizver parsegs (21). Jaiesledz iekarta (rotacijas atruma izveli skat. 4.4.
punktd). Izmantojot iegrieSanas sviru (17), vitne jaiegriez pretéji pulkstena
radrtaja kustibas virzienam. Kad iegriezti 2 Iidz 3 vijumi, padeve turpinas au-
tomatiski, bet kad sasniegts noregulétais vitnes garums, aizvér§anas svira
(1) uzgrizas atbrivo$anas izcilnim (2), un griezna vaigi atveras automatis-
ki. Pievada mezgls, izmantojot iegrieSanas sviru (17) pulkstena raditaja ku-
stibas virziena, japavirza pa labi. Labaja galéja pozicija griezna galva atkal
tiek aizverta. tagad var izslégt iekartu un iznemt apstradato materialu.

Ar Unimat 75 iespéjams iegriezt garas vitnes idz @ 30 mm. Lai to izdaritu,
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4.7.

4.8.

5.

materials tiek izbidits caur pievada mezglu un motoru (dobo varpstu). Pirms
aizvérSanas svira atver griezna galvu, jaizslédz iekarta, jaatver skrivspiles,
ar iegrieSanas sviru (17) japarvieto griezna galva kopa ar materialu galéja
labaja pozicija. Skrlvspiles no jauna jaaizver un jaieslédz iekarta. So pro-
ceddru var atkartot neierobezotu reizu skaitu.

Speciélie iespilésanas lidzekli

Lai saudzigi iespriétu spozi nopulétu, apalu materialu, apalus plastmasas
stienus u.tml., ka arT tapskrives un skrlves ar seSstura galvam, ir pieejami
specialie iespriéSanas vaigi.

Nipelu grieSanai tiek izmantots REMS Nippelfix, nipelu iespriéSanas patro-
na ar automatisku iek$gjo fiksaciju 9 izméros no 2 lidz 4”. Japievers uz-
mantba tam, lai caurulu galu iekSpusé nebltu Skautnes, caurules posmi
vienmeér butu uzbidtti fdz atdurei un lai netiktu izgatavoti 1saki nipeli, neka
paredz standarts.

Gruti sagriezami materiali

Lai iegrieztu vitnes |oti cietos materialos (no apméram 500 N/mm?2) un neri-
s03a térauda (Inox), jalieto griezna vaigi no atrgrieSanas térauda (HSS).

Apkope

Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tiklal Sos darbus drikst
veikt tikai kvalificéti specialisti vai speciali apmacrts personals.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

Apkope

REMS Unimat 75 un 77 nekada apkope nav nepiecieSama. Piedzinas meha-
nisms darbojas ilgstosi izmantojama ellas pildijuma, tadel papildus smér-
vielu uzpildiSana nav nepiecieSama.

Palielinatas slodzes gadijuma, pieméram, ja iekartu izmantot sérijveida razosa-
nai, REMS Unimat 75 japarbauda ellas imenis pievada mehanisma. Lai to
izdartu, jaatver vacina skrive ar ellas taustu (detalu saraksta Nr. 59), japar-
bauda un vajadzibas gadijuma japapildina ellas menis (transmisijas ella
Art. Nr. 091040 R1,0).

Parbaude/ ekspluatacijas stavokla uzturéSana

Laiku pa laikam jaiztira dzeseSanas Iidzekla rezervuars. Lai to izdarttu, re-
zervuars jaiztukSo pa izpludes Tscauruli, kas atrodas zem skaidu vanninas.
Ja izvér§anas sviru ir grati pakustinat, seviski, kad grieznu ieliktni galva nea-
trodas, janoskravé plaksne ar uzrakstu (24), kas atrodas pie griezna gal-
vas. Pec tam iespéjams iztirft netirumus un skaidas - vislabak to dart, iz-
pusot ar saspiesto gaisu) (nedrikst demontét reguléSanas sviru (10)).
Griezna vaigu asinasana

Prakse ir apstiprinajies, ka optimalakais skaidas lenkis (7. attéls) visparejam
vajadzibam ir y = 20°. Komplekia ietilpstoSajam kalibram ir ierobs, kas at-
bilst 200 noreguléjumam (8. attéls). Ja materials ir cietaks, ieteicams skai-
das lenki palielinat. Turpreti, seviSki, ja grieZna vaigi iekeras (pieméram, cau-
rulem ar planam sieninam, krasaino metalu un plastmasas caurulém) , var
rasties nepiecieSamiba y samazinat.

Ka ieprieks noteiktas orientéjosas veértibas var izmantot:

Vidéjas cietibas térauds (300...400 N/mm?2),

nerdsoSais terauds y=20°
Augstas cietibas térauds y=20..25°
Kréasainie metali y=10..20°
Plastmasa, pieméram, cietais PVC (speciali grieznu vaigi)  y=0°

Ja vitne ir lielaka par 33 mm, griezna vaigiem iespiléSanas virsmas galos
jaizveido slipums 45° (7. attéls). Ta izméram jabat tadam, lai griezna vaigi
nebdtu izvirzti virs slidéSanas virsmas (10. attéls (26)).

Atbilstosi vitnes kapumam griezna vaigi ir turétaja novietoti sifpi. Sim shpu-
ma lenkim jaatbilst griezna vaigu lenkim & (9. attéls), lai griezna vaiga zobu
smailes péc montazas turétaja atrastos viena limeni, paraléli turétaja pa-
mata virsmai. Seit jaievéro pielaide +/- 0,05 mm. Af tad, ja tiek iemontéti
vélak papildus piegadati griezna vaigi, jaievéro turétaja sfipuma lenkis, jo
dazadi grieZna vaigi tiek iemontéti vairakos turétajos, lai izgatavotu smalkas
vitnes.

AtseviSkiem griezna vaigiem slipuma pielaides uzlaboSanai, griezot gara-
kas vitnes, tiek pieslTpéti virzibas zobi. Sfipégjot griezna vaigus, tie ir jaatjauno.
Griezna vaigu noreguléSana turétaja

Japievers uzmaniba tam, lai griezna vaigu numuri sakristu ar turétaja nu-
muriem un lai iemontéta iesprléSanas plaksne nebdtu izvirzita virs turétaja
virsmas. Ja izvirzjums tomér rodas, tas jalikvidé (pieméram, janoslipe).

Lai turétaja noregulétu griezna vaigu (10. attéls) atbilstosi izméram 55,4 mm
REMS Unimat 75 vai 95,4 mm REMS Unimat 77, stingrijapievelk iespiiéSanas

plaksnes skrive (25). Minétais izmérs ar mérierices vai kalibra (8. attéls)
palidzibu péc tam janoregulé starp turétaja apak$gjo malu un pirmo zobu
péEc iegrieSanas, ka paradits 10. attéla. Lai to izdartu, griezna vaigs ar turéta-
ja apakSpusé eso$o reguléSanas skrivi tiek paspiests uz priekSu. Re-
guléSanas skravei japiespiezas griezna vaigam ar speku. REMS Unimat 75
jaievero izmeérs 55,4 (10. attéls) ar pielaidi +/- 0,05 mm. Mazakam vitném
(ardiametru 6...12 mm) var izradities piemérotak noregulétizméru 54,3 mm.
Tacu ir svarigi, lai viena 4 grieznu komplekta ietvaros tikiu saglabatas pielai-
des robezas +/- 0,05 mm.

6. Traucéjumu novérsana

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

. Traucéjums:

Vitne ir nepreciza, tiek norautas smailes.

Célonis:

® Neasi griezna vaigi.

® Nekvalitativas dzeséSanas smérvielas.

® Nepareizi noreguléta griezna vaigu pozicija turétaja.
® Nepareiza rotacijas atruma izvéle.

Traucéjums:

Vitne tiek sagriezta, veidojas “netira” smalka vitne.

Célonis:

® Nepareizi ielikts turétajs griezna galva. Jaievero secibal

® Nepareiz ielikti griezna vaigi turétaja. Jaievéro secibal

® GrieZna vaigi ielikti nepareiza tipa turétaja (sfipuma lenkis!).

Traucéjums:

Vitne attiectba pret materialu nav nocentréta.
Célonis:

® Mainits skravspilu centréjums.

Traucéjums:

Griezna galva neatveras pietiekosi plasi.
Célonis:

® Piemontéta nepiemeérota aizversanas svira.

@ AizvérSanas svira ir nodilusi.
® Nodilis atbrivosanas izcilnis.

Traucéjums:

GrieZna galva neaizveras.
Célonis:

® Netirumi.

® Nepareizi iemontéts grieznu ielikinis (skat. 3.3. punktu).
® Nepareizi iemontéti grieZna vaigi turétaja (skat. 5.4. punktu).

RazZotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, taCu ne ilgak ka 24 méenesi no piegades par-
devejam. lekartas nodoSanas briza apliecinaSanai jaiesuta pirkuma do-
kumenta originals, kura jabat noraditam pirkuma datumam un iekartas ap-
Ziméjumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatétie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klumé izgatavo$anas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu novérSanas
rezultata garantijas laika skaifiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Ga-
rantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas
lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neievérosanas, iekartas parslo-
gosanas, merkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo personu
iejauk$anas rezultata, ka art dé| citiem iemesliem, kuros nav vainojama
firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klien-
tu apkalpoSanas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadr
juma, jaizstradajums vesela veida, bez iepriekSejas iejauksanas tiek nodots
pilnvarotai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un iz-
stradajumi pariet REMS Tpasuma.

Nosati§anas un sanem$anas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiestbas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST raZotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvégija vai Sveicé.
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Joonis 4

1 sulgurkang 15 pitskang

2 avamisnukk 16 skaala

3 lukustuskruvi 17 16ikekang

4 |llituskarp 18 nupp I

5 reversiivne liliti 19 nupp |

6 silinderkruvid (I6ikepea kinnitus) | 20 ajami lilituskang
7 ftihvtvoti (ainult Unimat 77)
8 silinderkruvid (kaane kinnitus) 21 kaitsekate

9 nelikant-voti 22 vdljallilitamise nupp
10 seadistusspindel 23 pingutuskang

11 ovaalne aken 24 silt

12 markeering, paremkeere 25 pingutusplaat

13 markeering, vasakkeere 26 avarii-llliti

14 pikkuse maaraja 27 pitskruvi
Uldohutusnéuded

TAHELEPANU! Kaik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte
kinnipidamine vdib pdhjustada elektrilddgi, polemise ja/vdi raskeid vigastu-
si. Edaspidi kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kéib vooluvdrgust to6ta-
vate elektriliste tddriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate
elektriliste tooriistade ja masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elek-
trilist seadeldist vaid otstarbekohaselt ja Uldohutusndudeid ja 6nnetusjuhtu-
meid &rahoidvaid juhiseid jérgides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Toéokoht

a) Hoidke oma téopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti val-
gustatud td6piirkonnad véivad pdhjustada dnnetusjuhtumeid.

b) Arge tootage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkon-
nas, kus on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised
seadeldised eritavad sademeid, mis voivad suldata tolmuosakesed voi
aurusid.

c) Arge laske lapsi ega korvalisi isikuid elektrilise seadeldisega toota-
mise ajal lahedusse. Tahelepanu korvaleviimisega vdite kaotada kon-
trolli seadme (ile.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei
tohi mingil moel limber teha. Kasutage maandusega elektrilise sea-
deldisega adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektriloogi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varu-
statud kaitsejuhtmega, tohib seda (ihendada vaid kaitsekontaktiga pisti-
kupesasse. Elektrilise seadeldise kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes kesk-
konnas, vabas 6hus vdi muudes sarnastes kohtades, peab kasutama vaid
30mA-kaitselulitit (FI-Gliti).

b) Viltige fiilisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud,
kiittekehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektril66gi oht tekib siis, kui Teie keha
on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma vai niiskuse kies. Vee sattumine elek-
trilisse seadeldisse suurendab elektrilédgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputa-
da voi pistikut pistikupesast vilja tommata. Hoidke juhet kuumuse,
olide, teravate servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahju-
statud voi keerdus kaabel suurendab elektriloogi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid valitoodeks sobivat pikendusjuhet.
Valitdddeks mdeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektriloogi
saamise riski.

C) Isikute ohutus

a) Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ja asuge elektrilise sea-
deldisega toodle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist sea-
deldist, kui olete vasinud voi narkootikumide, alkoholi voi ravimite
moju all. Vaid momendiks tahelepanu kaotamine vdib elektrilise seadel-
disega tootades pdhjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitse-
vahendite kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalanud, kait-
sekiiver voi kuulmekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusvi-
isile, vahendab vigastuste saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kaivitumist. Veenduge, et liiliti on val-
jalllitatud asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvorku. Kui
Te hoiate s6rme lilitil seadeldis kandmise ajal, voi kui ihendate ta voo-
luvdrku sisseliilitatud asendis liilitiga, v8ib juhtuda dnnetus. Arge katke

kunagi nuppllitit kinni.

d) Eemaldage haalestamistodriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne
kui selle sisse liilitate. Tooriist voi voti, mis asub seadeldise pddrlevas
osas, vOib pdhjustada vigastusi. Arge kunagi vétke kinni pddrlevatest
(likuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma véimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie
jalge all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise
Ule ootamatutes olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided jakindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted
voi pikad juuksed vdivad likuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on vaimalik kasutada tolmu imevaid vai tolmu piiiidvaid sead-
meid, veenduge, et need oleks digesti ihendatud jakasutatud. Nende
seadmete kasutamine vahendab tolmu t&ttu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava valjadppe saanud isiku katte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega toétada vaid juhul, kui nad on
vanemad kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad té6tavad
spetsialisti jarelevalve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas limberkdimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid
selleks ettenahtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldise-
ga to6tades saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektri-
line seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse- ega véljalilitada, on ohtlik ja
selle peab ara parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vélja, enne kui hakkate seadeldist
haalestama, osi vahetama voi panete seadeldise kéest dra. Need et-
tevaatusabindud aitavad &ra hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Ar-
ge laske elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska,
voi kes pole lugenud kaesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on
ohtlikud, kui neid kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad
osad funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole mur-
dunud voi kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise tood.
Laske kahjustatud osad remontidakvalifitseeritud personali voi REMS
klienditeeninduse volitatud tookojas. Paljude dnnetuste pohjuseks on
halvasti hooldatud elektrilised seadeldised.

f) Hoidke Ioiketdoriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iketddri-
istad, mille 16ikepinnad on teravad, kiiluvad vahem kinni ja neid on ker-
gem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et t66-
deldav ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kate vahel, pea-
legi jadvad teil molemad kaed to6tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, t66-
riistu jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud sead-
metiiiibile ette on ndhtud. Pidage seejuures silmas tootingimusi ja
oma tegevust. Elektriliste seadeldiste kasutamine t60deks, milleks ta
pole ette nahtud, voib tekitada ohtlikke olukordi. Igasugune omavoliline
elektrilise seadeldise imberehitamine on ohutusnduete t6ttu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas timberkédimine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisse-
lulitatud elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine vdib pdhjustada énne-
tusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Aku-
laadija, mis on ette néhtud teiste akude laadimiseks, voib pdlema minna.

c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettendhtud aku-
sid. Teiste akude kasutamine vdib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metalleseme-
test, mis voivad tekitada kontaktide iihendamist. Akukontaktide vahel
tekkiv luhis voib pdhjustada pdletusi vi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Viltige
kontakti selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega.
Kui vedelik satub silma, péorduge arsti poole. Akuvedelikuga kokku-
puude vdib tekitada nahaarritusi ja sodvitust.

f) Kuiaku/laadijatemperatuurvoikeskkonnatemperatuuron<5°C/40°F
voi 2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS
klienditeeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jaatme-
kaitlusettevottesse.
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F) Teenindus 2. Toosse votmine

a) Laske omaelektrilistseadeldist remontida vaid kvalifitseeritud perso-
nalil ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutuse.

b) Jargige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja ndudeid.

c¢) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhetregulaarseltjalaske see

2.1. Transport ja iilespanek

REMS Unimat'i on kdige parem transportida tdstukiga autoga norm-alusel
voi kahvel-tdstukiga (joonis 1).

kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel véi REMS Masina peaks Ules panema nii, et ka pikki torusid oleks voimalik toodelda.
klienditeeninduse volitatud tookojas. Kontrollige regulaarselt pi- Mootori poolel peaks jaama piisavalt ruumi véljaulatuvale té6deldavale
kendusjuhet ja asendage see, kui ta on kahjustatud. materjalile, kui maksimaalse keermepikkuse tegemiseks (kuni @ 30 mm).

Masina vdib kinni kruvida.

Eriohutusnouded 22

® Kaitsekatteta masinaga ei tohi téétada!

® Keermeldikamisvahendid ei tohi kontsentreeritud kujul sattuda kanalisat-
siooni, veekogudesse ega mullapinda.

. Elektrilihendus

Jélgida vooluvdrgu pinget! Enne seadme sissellitamist kontrollida, kas
seadme sildil ndidatud pinge vastab olemasoleva vooluvdrgu pingele.

Masinat v&ib vooluvérku tihendada ilma keskjuhtmeta (N) vdi selle ole-
masolul. Pinge luuakse lilituskasti sisse ehitatud transformaatori abil.

1. Tehnilised andmed Maandusega juhe (PE) peaks aga ilmtingimata olema. Kui masin then-

1.1. Artiklite numbrid datakse otse vooluvérku (iima pistikuta), peab installeerima pealiliti.
|6iketerad (Stehler) ja hoidja vt. hinnakiri Tahelepanu!
kiirvahetatav 16ikepea Unimat 75 751000 . . e I .
kivahetatav Iikepea Unimat 77 771000 Masina uhenQamlgeI peapjalglma |6ikepea |'||kum.|ssuund'a, enne kL~JI sul-
sulgurkang R (koonilisele torukeermele) 751040 gurkang (1) (joonis 2) esimest korda avamisnukile (2) (joonis 4) jouab.

Parempidise keerme sulgurkang takistab I6ikepea vasakpidise kaigu puhul

sulgurkang R-L  (koonilisele vasakpoolsele torukeermele) 751050 X o ) R :
sulgurkang G (siindrilisele torukeermele) 751060 Iuku§tgskrUV| (3) (joonis 2), kui ta avgmlsnuuklnl jouab (sar_p__amoodl va-
sulgurkang G-L  (silindrilisele vasakpoolsele torukeermele) 751070 sakpidise keerme sulgurkang parempidise kaigu korral). Podrete suuna
sulgurkang M (poldikeermetele) 751080 kontrollimiseks peaks seega I6ikepea olema parempoolses asendis ja l6-
sulgurkang M-L  (vasakpoolsele poldikeermele) 751090 pus. Pdorete suunda saab muuta faasivahetusega (elektrijuhtme poolu-
1 komplekt pingutuskiilgi /2 — 314" (Unimat 77) 773060 se muutmine). Uhendus peaks olema teostatud, et liilituskarbile (4) (joo-
nelikantvati 383015 nis 3) monteeritud reversiivne lUliti (5) mdjutaks jargmisi pddrete suunda-
Keermeldikamislid sid:
REMS Spezial asendist 0 asendisse | paremale poorab 16ikepea paremale,
anitol (joogiveetorustikele asendist 0 asendisse | vasakule pddrab 16ikepea vasakule.
REMS Sanitol (joogiveetorustikel dist 0 disse | kule pdorab I5ik kul
1.2. Kasutusala Unimat 75 Unimat 77 Masina Ulekoormatuse korral lulitab méhise termostaat elektrimootori valja.

M@éne minuti parast voib masina uuesti kéivitada, kusjuures tuleb valida

keerme 1&bimoot . o
vaiksem |dikepea pdodrete arv.

torud e —21/2" fa—4
poldid 6-72mm 2.3. Keermeldikamisélid

Keermete liigid Kasutage vaid REMS keermeldikamisdlisid. Need tagavad laitmatu tule-
koonilised torukeermed R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT muse, |6iketerade pikaealisuse, samuti sdastate sellega masinat.

silindrilised torukeermed G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM

terassoomustoru keermed  Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC) REMS Spezial: korglegeeritud keermelbikamisvahend mineraaldli baa-

sil. Sobiv igat liiki toru- ja poldikeermetele. Veega mahapestav (eksperti-

poldikeermed M, BSW, UNC de poolt kontrollitud) ja seega sobiv ka joogiveetorustikel kasutamiseks.

keerme pikkus 200 mm 120 mm Kui torud pérast installeerimist hoolikalt (ile pesta, ei ja& joogiveele min-
kuni @ 30 mm piramata — git 18hna ega maitset.

1.3. Spindli po6rdearvud REMS Sanitol: mineraaldlivaba, stinteetiline, vees taielikultlahustuv keer-

REMS Unimat 75, muudetava polaarsusega 70/35 '/min. meldikamisvahend, mineraaldlimaardeomadustega. Sobib kdikidele toru-

REMS Unimat 77, muudetava polaarsusega ja ja poldikeermetele. Saksamaal, Austrias ja Sveitsis peab seda kasuta-
' ajamililitus 50/25/16/8 */min ma joogiveetorustikel ja ta vastab eeskirjadele DVGW kontr. nr. DW-
' 0201AS2032, OVGW kontr. nr. 1.303; SVGW kontr. nr. 7808-649.

14. Elektrilised andmed Kaiki keermelikamisvahendeid kasutada vaid lahjendamata kujul!
400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (muudetava polaarsusega) voi (Mitte emulsioonina.)

230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (muudetava polaarsusega) voi

vt silti véimsuste kohta Sdltuvalt masina kasutamisest ja seega jahutusvedeliku soojenemisest

voib paaki panna 40 ja 80 liitrit jahutusvedelikku.
1.5. Surveodhk (ainult pneumaatilisel torukinnitusel)

T66r6hk 6 bar
labiilse materjali puhul (nait. kunstmaterjalist v6i 6hukeseseinalistel toru-
del) peab réhk hooldusdetailil olema alandatud.

2.4. Materjali toestamine

Pikemad torud ja latid peavad olema toestatud reguleeritava kdrgusega
REMS Herkules (120100) abil. See on varustatud teraskuulidega, tanu
millele on torud ja latid vabalt ligutatavad igas suunas, ima et nad imber

1.6. M66dud kukuks. Kui todeldakse pidevalt pikki torusid vai latte, on soovitav ka-
REMS Unimat75 P xLxK 1200 x 620 x 1210 mm sutada 2-e REMS Herkulest.
REMS Unimat77 PxLxK 1260 x 620 x 1210 mm .
17, Kaal 3. Keermesuuruse maaramine
REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib) 3.1. Léikepea monteerimine (vahetamine)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib) Et véltida 16ikevahendite vahetamist (teradd ja hoidjad) I6ikepea sees,
. soovitatakse kasutada vahetatavaid 16ikepaid. Sel juhul vahetatakse val-
1.8. Mira ja kogu l6ikepea (kiirem moodus). Selleks eemaldada 3 kruvi (6) tihvt-
Emissioonivaartus tokohal vdtmega (7) (joonis 5) ja I6ikepea tBmmata ettepoole oma pesast Vélja.
REMS Unimat 75 83dB (A) Laikepea paigaldamisel peab jalgima, et Idikepea pesa ja ajamiga tihen-
REMS Unimat 77 81dB (A) duskoht puhastataks hoolikalt. Sulgurkangi hoob, mis ulatub I6ikepea tag-

ant vélja, peab I6ikepea monteerimise ajal olema teatud kindlas asendis
ajamis. Seejuures peab jélgima, et sulgurtihvt, mis 16ikepea tagasiliiku-
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misel suleb, oleks kriipsukese kdrgusel. Ldikepea paigaldamisel peab va-
jadusel sulgurkangi (1) keerama vasakule v&i paremale, kuni haardede-
tail klopsatab.

Tahelepanu! Haardedetail ei ole neljakandiline!

Sulgurkangi monteerimine (vahetamine)

Sdltuvalt keerme liigist kasutatakse jargmisi sulgurkange — vastavate tahi-
stustega:

R parempidistele koonilistele torukeermetele ISOR 7, DIN2999, BSPT,
NPT)

R-L vasakpidistele koonilistele torukeermetele (ISOR 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G parempidistelesilindrilistele torukeermetele (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L vasakpidistele silindrilistele torukeermetele (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M parempidistele poldikeermetele (DIN 13), UN-keermetele (UNC, UNF),
BS-keermetele (BSW, BSF)

M-L vasakpidistele poldikeermetele (DIN 13), UN-keermetele (UNC, UNF),
BS-keermetele (BSW, BSF)

Vasakpoolsete keermete tegemiseks peab l6ikepea kaane Umber kee-
reama ja lukustuskruvi (3) (joonis 2) imber seadma. Seejuures peab jal-
gima, et I6ikepeale Ulalt vaadates (joonis 2) oleks parempidiste keerme-
te tegemiseks lukustuskruvi (3) sulgurkangist (1) vasakul pool, ja vasak-
pidiste keermete tegemiseks (kui Idikepea kaas on imber péoratud ja
lukustuskruvi imber seatud) oleks lukustuskruvi (3) sulgurkangist (1) pa-
remal pool.

Tahelepanu!
Kuisulgurkang vdilukustuskruvion valesti seatud, saab masin kahjustadal

Loiketerade komplekti monteerimine (vahetamine)

Loiketerade vahetamiseks on kdige parem vétta [dikepea masinalt maha,
nagu punktis 3.1. kirjeldatud, ja panna lauale. Seejarel eemaldada 2 kaa-
nekruvi (8) tihvtvotmega (7) (joonis 5), kaas maha vétta, sulgurkang ava-
daja hoidja nr. 1 kruvikeerajaga, nagu joonisel 6 naidatud, vélja tosta. Ule-
jaanud hoidjad vélja vétta. Puhastada I6ikepea nelikant. Uued IGiketerad,
alustades hoidjast 1, sisse panna. Viimane hoidja peab olema kergelt
(ilma korvaliste tooriistade abita, nait. haamer) paigaldatav. Kui 16tk jaab
liiga suur (kulunud hoidjad), suureneb keermete tolerants. Kui I6tku ei ole
Uldse, s.t. hoidjad kiiluvad kinni, ei saa sulgurkang I5ikepead enam sul-
geda ega avada. See voib sulgurkangi katki murda. Kaas peale panna,
kruvid kinni keerata, kontrollida sulgurkangi likuvust. Seda peab saama
kaega edasi-tagasi ligutada (I6iketerade avamine ja sulgemine). Kui see
nii ei ole, peab I6iketerad uuesti demonteerima ja nelikanti, hoidjaid ja
kaant vaatama, et seal ei oleks laastusid. Asjatundmatu kasitsemine voib
ka hoidja servasid rikkuda. Neid kahjustusi vdib ettevaatlikult viiliga siluda.

Kui Idiketerad vahetatakse masinas, peab jélgima, et hoidja aravétmisel
seisaks sulgurkang suunaga Ules, et laastud ei satuks haalestusspindli
vahele. Pérast hoidja aravotmist puhastada l6ikepea. Enne uute l6ikete-
rade paigaldamist, asetada sulgurkang alumisse positsiooni, alustades
hoidjast nr. 1 (jarjekorras 1, 2, 4, 3).

Tootamine

. Parempidised - vasakpidised keermed

Jélgida, et valitud 16iketeradele vastaks dige sulgurkang ja lukustuskruvi
asend oleks 6Gige (vt. 3.2.) ning et I6ikepea pddrete suund reversiivilitil
(5) oleks digesti maaratud (vt. 2.2.).

Keerme suuruse maaramine

Soovitud keerme suurus maaratakse nelikantvétmega (9) (joonis 5) sea-
distusspindlil (10) (joonis 2). Eelhaélestus toimub seadistusspindli aseta-
misega nii, et markeering hoidjal 1 (aknake I6ikepeal (11)) vastab mar-
keeringule 16ikepeal. Tapsem seadistamine tehakse iga masinaga kaa-
sa antud peenhaalestustabeli abil. Selles tabelis on iga keermelabiméddu
jaoks seadistusspindli vastav number margitud. See seadistusnumber
peab 6ikepea haalestusspindli kohale mérgitud markeeringuga (12) kat-
tuma. Vasakpidiste keermete jaoks kehtib markeering vastaspoolel (13).
Peab ilmtingimata jalgima, et seadistamise ajal oleks sulgurkang (1) lu-
kustuskruvi (3) juures, s.t. I6ikepea on suletud. Kui masinaga ei ole I6i-
keteri kaasas, peab seadistusnumbri ise keermemuhvi voi mustri jargi
kindlaks tegema.
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Pikkuse maaraja seadistamine

Soovitud keerme pikkus méaaratakse pikkuse maaraja (14) (joonis 4) abil.
Selleks vabastada pitskang (15) ja pikkus skaala (16) jargi paika panna.
Vajadusel ligutada ajamit I6ikekangi abil vasakule. Kooniliste torukeer-
mete puhul tehakse norm-keermepikkus automaatselt, kui pikkusemaaraja
on skaala (16) jargi paika pandud.

Pikad keermed vt. 4.6.

Poorete arvu maaramine

REMS Unimat 75-1 on 2 p&drete arvu. Vaiksemate keermelabimddtude
jaoks (kuni ca45 mm) valitakse nupu |1 (18) (joonis 4) vajutamisega pddre-
te arv 70 /min. Suuremate keermelabimddtude jaoks (alates ca 45 mm)
valitakse nupu | (19) abil pddrete arv 35 /min. Kdvem materjal vi vaga
robustsete keermete tegemiseks voib valida pddrete arvu 35 '/min.

REMS Unimat 77— on 4 poorete arvu. Lisaks elektrilisele poorete arvu
valikule nupu | (19) ja Il (18) abil, saab valida veel 2 pdorete arvu ajami
lulituskangi (20) vajutamise v6i tombamisega:

8 'min.:  ajami lulituskang alla vajutatud
+ nupp | raskesti Idigatavatele materjalidele 3 kuni 4”

16 '/min.:  ajami lilituskang alla vajutatud
+ nupp Il normaalselt I6igatavatele materjalidele 3 kuni 4”
raskelt Iigatavatele materjalidele 1'/4 — 21/2”

25 1/min.:  ajami lulituskang tdmmatud
+ nupp | normaalselt IGigatavatele materjalidele 1/ — 21/2”
raskesti I6igatavatele materjalidele kuni 1

50 /min.:  ajami lllituskang tdmmatud

+ nupp |l normaalselt 16igatavatele materjalidele kuni 1”
Materjali pingutamine
Sulgurkang (1) on suletud.
Mehhaaniline pitskruvi:

Materjal ettevaatlikult kuni keermeteradeni likata. Pingutuskangiga (23)
(joonis 4) pingutatakse materjal isetsentreeruvalt.

Pneumaatiline pitskruvi:

Pneumaatiline pingutushoob seadistatakse pingutatava labimo6du jaoks
jargmiselt:

Vabastada pitskruvi (27). Pitskruvi pingutuskangiga (23) avada. JalglUliti-
le vajutamisega pneumaatiliselt mdjutatud pingutuskiilg ette nihutada. Ma-
sinaga kaasasolev distantsplaat liikata pneumaatiliselt mdjutatud pingut-
uskillje ja selle kere vahele. Pneumaatiliselt mdjutatud pingutuskiilg jal-
gllliti vajutustega tagasi llikata. Pitskruvi pingutuskangiga (23) sulgeda
kasitsi, kuni pingutuskiilg asetseb kergelt vastu materjali. Pitskruvi (27)
kinni tdmmata. Vajutada jalglulitit, distantsplaat ara vétta. Niilid tegutse-
danagu ,mehhaanilise pitskruvi“ puhul kirjeldatud, kusjuures materjali pin-
gutatakse voi lastakse pinge alt vabaks jalgllliti vajutustega.

To06 kulg

Kaitsekate (21) sulgeda. Masin sisse lillitada (podrete arvu kohta vt. 4.4.)
Keermed Idigata I6ikekangi (17) vastupaeva keerates. Kui 2 kuni 3 keer-
mekaiku on I6igatud, toimub eene automaatselt edasi. Kui maaratud keer-
mepikkus on saavutatud, liigub sulgurkang (1) avamisnukile (2) ja Iike-
terad avanevad automaatselt. Ajam llikata I6ikekangi (17) paripaeva kee-
rates paremale. Parempoolses [6ppasendis sulgub I6ikepea uuesti. Niitid
|Ulitada masin valja (22) ja materjal vélja vétta.

Unimat 75-ga saab I6igata kuni @ 30 mm pikki keermeid. Seejuures vi-
iakse materjal Iabi ajami ja mootori (66nesvéll). Enne kui sulgurkang 16i-
kepea avab, lilitada masin vélja, pitskruvi avada, I6ikekangi (17) abil I5i-
kepea materjaliga koos viia parempoolsesse lahteasendisse. Pitskruvi uu-
esti sulgeda, masin uuesti sisse llilitada. Seda protsessi voib mitu korda
korrata.

Eri-pingutusvahendid

Plankide imarmaterjalide ettevaatlikuks pingutamiseks, Umarate kunst-
materjalidest lattide jms. pingutamiseks, samuti tihvtkruvide ja kuuskant-
kruvide pingutamiseks on vdimalik tarnida eri-pingutusvahendeid.
Niplite I6ikamiseks kasutatakse REMS nippelfixi, automaatse sisepingut-
uspadruniga 9 suuruses '/2—4". Seejuures peab jalgima, et torude otsad
oleks seestpoolt krassist puhastatud, torud tuleb liikata alati [6puni vélja
ja et ei ligataks lihemaid nipleid, kui normid ette ndevad.
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4.8. Raskestildigatavad materjalid 6. Kaitumine hairete korral
Keermete Ioikamiseks materjalidele, mille tugevus on suurem (alates ca .1, Hire:
500 N/mm?) jaroostevaba terase Idikamiseks (Inox) peab kasutama HSS- .
. . Keere ei ole puhas, servad murduvad.
I6iketerasid.
P6hjus:
5. Tookorras hoidmine ® Nirid [oiketerad.
- - - . . A ® Halb jahutusvedelik.
Enne tédkorda seadmist ja remontimist masin vooluvérgust vélja tdmmata! - T
e . e A . ® Seatud I6iketerade md6t hoidjas on vale.
Neid t6id tohivad teostada vaid spetsialistid ja vastava véljadppe saanudisikud. e
® Vale pdorete arv.
5.1. Hooldus . ' N . 6.2. Haire:
REMS Unimat ~75 ja 77 qn.normaallse too~puhu| hgqldgsvabaq. Ajam Keermed on labildigatud, “must peenkeere”.
to6tab suletud dlisiisteemil ja teda ei pea 6litama. Oli ei pea slsteemi .
juurde lisama. Pohjus:
Suure koormuse korral, s.t. seeriatootmise korral, peab REMS Unimat ® Hoidja on Idikepeas valesti paigaldatud. Jélgida diget jérjekorda!
75-1 kontrollima dlitaset ajamis. Selleks vabastada sulgurkruvi 6limdote ® | diketerad on hoidjasse valesti monteeritud. Jélgida Giget jarjekordal
vardaga (plahvatusjoonis pos. 59), vajadusel ajamidli (Art. nr. 091040 @ |Giketerad on vales hoidjatiilbis (kaldenurk!).
R1,0) juurde valada. 6.3. Hiire:
5.2. Inspektsioon/tookorda seadmine Keere pole torul tsentris.
Teatud aja jarel tuleb jahutusvedeliku paaki puhastada. Selleks tlihjen- Péhjus:
dada paak laastukausi all oleva valjalaskeava kaudu. @ Pitskruvi pole Giges kohas (asendit reguleerida).
Kui sulgurkang ligub halvasti, seda eriti, kui I6ikepaid ei ole sees, peab
sildi (24) I6ikepealt maha kruvima. Niiiid saab mustuse ja laastud (kdige 6.4 Haire:
paremini survebhuga) valja puhuda (seadistusspindlit (10) mitte demon- Loikepea ei avane piisavalt.
teerida). PGhjus:
5.3. Loiketerade teritamine ® On monteeritud vale sulgurkang.
Teritusnurgaks (joonis 7) on valitud vaartus y = 20°. Kaasasolevas seadi- . Sulgurkang on kulunud.
stusavauses on téke, mis vastab vaartusele 20°. Tugevamate materjali- ® Avamisnukk on kulunud.
de jaoks on méttekas teritusnurka suurendada. Samas voib osutudava- g 5. Hire:
jalikuks, eriti kui I6iketerad kinni kiiluvad (nait. Shukeseseinalised torud, Lk isul
vérvilised metallid, kunstmaterjal), y vaartust vihendada. Olkepea el suigu.
Uldiselt kehtivad jargmised kogemustel phinevad vaértused: Pdhjus:
keskmise tugevusega terased (300...400 N/mm?), ® Maardumine.
roostevabateras y=20° ® Ldiketerade vale paigaldus (vaata 3.3.).
suure tugevusega terased y=20...25° ® |diketerade vale paigaldus hoidjasse (vaata 5.4.).
varvilised metallid y=10...20°
kunstmaterjalid, nait. kdva PVC (eriterad) y=0 7. Tootja garantii

5.4.

Suuremate kui 33 mm keermete puhul peab terale tegema 45° kalde
(joonis 7). See peab olema nii suur, et 1diketera ei ulatuks Ule kaldpinna
(joonis 10 (26)).

Loiketera kalle hoidjas on vastavuses keerme suurusele. Sellele kal-
denurgale vastavalt peab nurga § (joonis 9) olema antud ka I6iketerale,
et I6iketera hambaotsad parast hoidjasse paigaldamist oleks Uhel tasa-
pinnal paralleelselt kinnitustasapinnaga. Seejuures peab kinni pidama to-
lerantsist +/— 0,05 mm. Ka juurdeostetud I6iketerade puhul peab jalgima
hoidja kaldenurka, kuna erinevaid I6iketerasid saab paigaldada erineva-
tesse hoidjatesse, et peenkeermeid valmistada.

Teatud IGiketerade puhul on tolerantsi parandamiseks pikkade keermete
jaoks sisse lihvitud junthambad. Need peab l6iketerade teritamisel uue-
sti sisse tegema.

Loiketerade paigaldamine hoidjasse

Peabjalgima, etldiketerade numeratsioon oleks vastavuses hoiqjate oma-
ga ja et monteeritud pingutusplaat ei ulatuks le hoidja pinna. Uleolevad
servad peab vajadusel maha vdtma (nait. maha lihvima).

Loiketera paigaldamiseks hoidjasse (joonis 10) médduga 55,4 mm REMS
Unimat 75-1, v6i 95,4 mm REMS Unimat 77- tdmmatakse pingutusplaadi
(25) kruvi kévasti kinni. Nimetatud mddt maaratakse mddteriista voi ma-
sinaga kaasasoleva seadistusava abil (joonis 8) — nagu joonisel 10 nai-
datud. — hoidja alumise serva ja esimese hamba vahel. Selleks likatakse
I6iketerahoidjaallosas asuva seadistuskruvi abil ette. Seadistuskruvipeab
seejuures olema liketera vastu pingul. REMS Unimat 75 peab jadma
mddtu 55,4 (joonis 10) tolerantsiga +/— 0,05 mm. Vaiksemate keermete
korral (1&bimd6t 6...12 mm) oleks hea, kui see oleks 54,3 mm. Oluline on,
et tolerants +/— 0,05 mm 4 IGiketera kohta (ihes komplektis sailiks. REMS
Unimat 77 puhul peaks kinni pidama vaartusest 95,4 mm +/— 0,05 mm.

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote tleandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud parast tootjalt edasimiitijale tileand-
mist. Uleandmise aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel,
millele on margitud ostu kuupéev ja toote kirjeldus. Kdik garantiiajal iim-
nenud funktsioonivead, mida voib tdlgendada kui valmistajapoolset voi
materjali viga, parandatakse tasuta. Puuduste kdrvaldamisega pikenda-
takse voi uuendatakse toote garantiiaega. Kahjustuste puhul, mis on tek-
kinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, tootjapoolsete
ettekirjutuste mittetaitmise, ebasobivate materjalide kasutamise, tlekoor-
matuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda vdi kellegi teise poolt va-
le remontimise v6i méne muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest REMS va-
stutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenin-
dustodkojad. Reklamatsioone vetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuu-
akse REMS klienditeenindustdokotta, ilma et teda oleks eelnevalt piititud
ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdu-
sesse.

Kohaletoimetamise ja &raviimise transpordikulud kannab kasutaja.
Kasutaja digused, eriti edasimilijale esitatud reklamatsioonid, jaavad ka-
sitlemata. See tootjapoolne garantii kvehtib vaid uutele toodetele, mis on
ostetud Euroopa Liidust, Norrast v6i Sveitsist.



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nid EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om 6verensstaimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstammer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Felgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Felgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, etta tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrucdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sa z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto nadvodu k pouZiti shoduiji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuije, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V stlade s tym sa
aplikuji nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000—3—2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen (izemeltetési Gtmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kovetelményeinek. Ezzel 8sszhangban
alkamazandoak a kdvetkezd szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000—3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lIzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliedece norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolocbami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmétoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmMecTMMOCTL NO EG

Hactosiwmm cvpma REMS-WERK 3asiBnisieT, 4To CTaHku W MaLLMHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEN MHCTPYKLMM NO SKCMIyaTaLymi, COBMECTUMBI C MONOXKEHUSIMU UHCTPYKLMA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitotcst cooTBeTCTBEHHO crepytowme ctaHgaptbl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

gre O0nwy3 Yxmmbeuwyst EK

H REMS-WERK dnAwver pe 10 TTapdv, 611 0l unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg 0dnyieg xpriong CUPHop@uwvovTal Tpog Tig dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Eqapudovrar avrioToixa Ta akéAouBa rpdtutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [Heknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aBoaute REMS, aeknapupart, Ye onucaHuTe B Tasu MHCTPYKLMS 3@ eKcnnoatalyst NPOAYKTV CbOTBETCTBAT Ha eBponeick1Te NocTaHoBNeHs Ha aupekTuam 98/37/EG, 89/336/EWG u 73/23/EWG.
Mocnengaymte craHgapti ca cboteTHM Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklaré, ka instrukcija apraksttie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.02.2009

REMS-WERK
Christian F6ll und Séhne GmbH y
Maschinen- und Werkzeugfabrik

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}
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Gewindeschneidmaschine
fiir Rohr- und Bolzengewinde

Teileverzeichnis

Aktueller Stand
siehe www.rems.de

Pipe and bolt threading
machine

Spare parts list

Latest version

Machine a fileter

pour tubes et barres

Liste des piéces
Situation actuelle

Filettatrice
per tubi e bulloni

Elenco dei pezzi
Ultimo aggiornamento

see www.rems.de

voir www.rems.de

vedi www.rems.de

deu Schneidkopf

eng Die head

fra Téte de filetage

ita Filiera

© 00~NO® D -

21
22
23

24
26

Strehler + Halter
Pos. 1, 2, 3,4 und 5
siehe Preisliste

Einstellschraube
Senkschraube
Einstellehre
Zylinderschraube
Oberdeckel
Flachkopfschraube (alt)
Anschlagschraube (neu)

SchlieBhebel R
Pos. 10, 11, 12 und 13

SchlieRhebel R-L
SchlieRhebel G
SchlieRhebel G-L
SchlieRhebel M
SchlieRBhebel M-L
Sicherungsschraube
Zylinderschraube
Mutter
Sicherungsscheibe
Bundmutter
Schneidbackengehéuse
Einstellnocken

Einstellspindel kompl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 und 25

Einstellspindel
Verschluf3deckel
Senkschraube

Einstellblgel kompl.
Pos. 24 und 25

Federdruckstiick
Tellerfeder

Schlissel
Pos. 27, 28, 29 und 30

Chaser + Holder
Pos. 1,2, 3,4and 5
see price list

Setting screw
Countersunk screw
Setting gauge

Fillister head screw

Top cover

Countersunk screw (old)
Stop screw (new)

Closing lever R
Pos. 10, 11,12 and 13

Closing lever R-L
Closing lever G
Closing lever G-L
Closing lever M
Closing lever M-L
Safety screw
Fillister head screw
Nut

Locking washer
Flanged nut

Die housing
Setting cam

Setting spindle compl.
Pos.16, 17, 18, 20, 21,
24 and 25

Setting spindle
Locking cover
Countersunk screw

Setting bow compl.
Pos. 24 and 25

Spring pressure piece
Cap spring

Key

Pos. 27, 28, 29 and 30

16225
@17 18

Peignes + porte peignes
Pos. 1,2,3,4etb
voir liste de prix

Vis de réglage

Vis a téte fraisée
Calibre de réglage

Vis a téte cylindrique
Couvercle superieur
Vis a téte platé (ancien)
Vis de butée (nouveau)

Levier déclencheur R
Pos. 10, 11,12 et 13

Levier déclencheur R-L
Levier déclencheur G
Levier déclencheur G-L
Levier déclencheur M
Levier déclencheur M-L
Vis de sécurité

Vis a téte cylindrique
Ecrou

Rondelle de sécurité
Ecrou a collet

Boitier des peignes
Came de réglage

Broche de réglage compl.

Pos.16, 17, 18, 20, 21,
24 et 25

Broche de réglage
Couvercle de fermeture
Vis a téte fraisée

Etrier de réglage compl.
Pos. 24 et 25

Element d'arrét a bille
Ressort Belleville

Clé
Pos. 27, 28, 29 et 30

Pettini + Portapettini
Pos.1,2,3,4e5
vedi listino prezzi

Vite di regolazione

Vite a testa svasata

Calibro di regolazione

Vite a testa cilindrica
Coperchio superiore

Vite a testa cilindrica (vecchia)
Vite d’arresto (nuova)

Leva di chiusura R
Pos. 10, 11,12 e 13

Leva di chiusura R-L
Leva di chiusura G
Leva di chiusura G-L
Leva di chiusura M
Leva di chiusura M-L
Vite di sicurezza

Vite a testa cilindrica
Dado

Ranella di sicurezza
Bussola filettata a collare
Corpo del la filliera
Camma regolabile

Vite graduata compl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24e25

Vite graduata
Coperchio
Vite a testa svasata

Staffa di regolazione compl.
Pos. 24 e 25

Elemento premente elastico
Molla a disco

Chiave
Pos. 27, 28,29 e 30

21

751203R
082011
751028R
081028
751030 R
083037
751031

751040 R 90
751050 R 90
751060 R 90
751070 R 90
751080 R 90
751090 R 90
751029
081035
751008
241005
751006
751001R
751009

751024
751005R
751021
082013

751012
061016
061021

383015



deu Getriebe

eng Gear

fra Engrenage

ita Ingranaggio

REMS Unimat 75

Sicherungsring
Tellerfeder
SchlieRritzel
Greifring
Zylinderstift

—  Zahnsegment mont.
Pos. 6 und 7

8  Hohlspindel

9  Wellendichtring
10  Rillenkugellager
11Sicherungsring
12 Wellendichtring
13 Zylinderschraube
14  Bremsgehause
15  Druckfeder
16  Spiralspannstift
17  Rastbolzen
18  SchlieRstange
19  Druckfeder
20  Scheibe
21 Sicherungsscheibe

1
2
3
4
5

Locking ring

Cup spring

Locking pinion
Grap ring

Straight pin
Toothed quadrant mounted
Pos. 6 and 7
Hollow spindle
Shaft seal

Grooved ball bearing
Locking ring

Shaft seal

Fillister head screw
Brake housing
Pressure spring
Spiral pin

Stop bolt

Locking rod
Pressure spring
Washer

Locking washer

Circlip

Ressort Belleville
Goupille de fermeture
Anneau de prise

Tige cylindrique
Segment denté montée
Pos.6et7

Broche creuse

Joint pour arbre
Roulement a billes
Circlip

Joint pour arbre

Vis a téte cylindrique
Carcasse de freinage
Ressort de compression
Goupille spiralée
Boulon d’arrét

Barre de fermeture
Ressort de compression
Rondelle

Rondelle de sécurité

Anello di sicurezza
Molla a disco
Pignone di chiusura
Anello di presa
Spina cilindrica

059025
061009
752216
059031
088085

Segmento dentato montato

Pos.6e7

Mandrino cavo

Anello di guarnizione
Cuscinetto a sfere
Anello di sicurezza
Anello di guarnizione
Vite a testa cilindrica
Carcassa del freno
Molla di compressione
Spina elastica

Bullone d’arresto

Asta di chiusura

Molla di compressione
Ranella

Ranella di sicurezza

752219R
752215R
060075
057022
059028
060081
081022
752202R
752204
088089
752203
752205
752206
086006
059053



REMS Unimat 75

deu Getriebe eng Gear fra Engrenage ita Ingranaggio
22 Olrohrfilhrung Oilpipe-guide Conduite d’huile Guida tubo dell’olio 752207
23 Zylinderschraube (alt) Fillister head screw (old) Vis a téte cylindrique (ancien) Vite a testa cilindrica (vecchia) 081098
—  Zylinderschraube (neu) Fillister head screw (new) Vis a téte cylindrique (nouveau) Vite a testa cilindrica (nuovo) 081027
24 Getriebegehause Gear housing Boite d’engrenage Scatola degli ingranaggio 752201R
25  Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigioniera 083030
26  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059021
27  Abtriebsrad Drive gear Roue primaire Ruota di transmissione 752006 R
28  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081063
29  Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057019
30  Grofdrad Large wheel Grande roue Ruota grande 752007R
31 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057020
32  Gewindestift Threaded pin Vis sans téte Perno filettato 084035
33  Planetentrager Planet carrier Port planeté Porta satelliti 752010R
34  Achse Axle Axe Asse 752011R
35  Scheibe Washer Rondelle Ranella 752012
36  Planetenrad Planet wheel Roue planetaire Ruota dentata satellite 752027R
37  Kurbelzapfenkafig Crank pin cage Cage porte aiguilles Gabbia porta rullini 057161
38  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059016
39  Sonnenrad Sun wheel Roue solaire Ruota solare 752009R
40  Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057009
41 Zentrierhilse Centering sleeve Bague de centrage Bussola di centratura 752013
42  0-Ring 0-ring Joint torique Guarnizione 0-Ring 060019
43  Gewindeeinsatz Threaded insert Broche filetée Filetto riportato 058012
44 Einschraubbolzen Stud Boulon fileté Bollone di fissaggio 752001
45  Verbindungsstick Joining piece Raccord Pezzo di raccordo 752016
46  Kautschukschlauch Rubber hose Tuyau en caoutchouc Tubo di gomma 044101-0350
47  Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049004
48  Lagerschild Bearing shield Flasque-palier Coperchio di supporto 752015R
49  Scheibe Washer Rondelle Ranella 086003
50  Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085004
51 Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085003
52  Federring Spring washer Rondelle élastique Ranella elastica 087005
53  Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060077
54  Stator 400 V Stator 400 V Stator 400 V Statore 400 V 755129R380
55  Anker 400V Rotor 400 V Induit 400 V Indotto 400 V 755128 R380
56  Lufterflugel Ventilator blade Palette de ventilateur Ventola 755127
57  Lufterhaube Ventilator cowl Capot de ventilateur Copriventola 755126
58 Schutzfeder Protective spring Ressort de protection Molla di protezione 754124
59  VerschluRschraube Screw plug Vis de fermeture Vite di chiusura con

mit Olmef3stab with oil dip rod avec jauge de niveau misuratore livello dell'olio 752243R
60  Motorflansch Motor flange Bride du moteur Flangia motore 755125
61 Sechskantschraube Hexagonal screw Vis a téte hexagonale Vite a testa esagonale 080024
64  Anlaufscheibe Washer Rondelle Ranella 752028R
—  Dreiphasenmotor 400 V Three phase motor 400 V Moteur triphase 400 V Motore trifase 400 V 755120R380
—  Getriebedl Gear lubricant oil Huile a engrenages Olio ingranaggi 091040R1,0



deu Spannstock kompl.

eng Vice compl.

fra Etau de serrage compl.

REMS Unimat 75

ita Morsa di serraggio compl.
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1
12
13
14
15
16
17
18

20
21
22

24
25

Spannbackenkdrper rechts
Spannbackenkorper links
Spannbacken
Fihrungsplatte
Zylinderschraube
Gewindestift
Einstellmutter
Zylinderschraube
Lagerplatte
Einstellmutter
Spannstockfuhrung
Distanzstlck
Auslésenocken
Spiralspannstift
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderstift

Spannspindel kompl.
Pos. 19, 20 und 21

Stahlkugel

Druckfeder

0-Ring
Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 23 und 24

Kugelknopf
Zylinderschraube

Clamping jaw body right
Clamping jaw body left
Clamping jaws
Guiding plate

Fillister head screw
Threaded pin

Setting nut

Fillister head screw
Bearing plate

Setting nut

Vice guide

Distance piece
Releasing cam

Spiral pin

Fillister head screw
Fillister head screw
Straight pin

Clamping spindle compl.
Pos. 19, 20 and 21

Steel ball
Pressure spring
0-ring

Handle compl.
Pos. 23 and 24

Knob
Fillister head screw

Corps de machoires droit
Corps de machoires gauche
Mors de serrage

Plague de guidage

Vis a téte cylindrique

Vis sans téte

Ecrou de réglage

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Ecrou de réglage

Guide d’étau

Piece d’écartement
Came de déclenchement
Goupille spiralée

Vis a téte cylindrique

Vis a téte cylindrique
Tige cylindrique

Broche de serrage compl.
Pos. 19, 20 et 21

Bille d’acier
Ressort de compression
Joint torique

Levier de serrage et commande

compl. Pos. 23 et 24
Bouton spherique
Vis a téte cylindrique

© 24

Corpo morsa destro
Corpo morsa sinistro
Ganascia

Piastra di guida

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Bussola filettata

Vite a testa cilindrica
Piastra di supporto
Bussola filettata
Guida della morsa
Pezzo distanziatore
Camma di scatto
Spina elastica

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Spina cilindrica

Vite di serraggio compl.
Pos. 19,20 e 21

Sfera di acciaio
Molla di compressione
Guarnizione 0-Ring

Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 23 e 24

Pomello
Vite a testa cilindrica

753320R
753321
753325
753054
081027
084040
753061
081098
753057R
753058
753301R
753304
753059
088071
081072
081039
088015

753312
057048
753070
060184

753306
071045
081040
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deu Stinder/Abdeckung eng Support/cover fra Servante/Couvercle ita Supporto/Coperchio

7 o0
81+21
%

e /// 7



deu Stander/Abdeckung

eng Support/cover

fra Servante/Couvercle

REMS Unimat 75

ita Supporto/Coperchio

Sichtscheibe
Zylinderschraube
Haubengriff
Kugelauszug

Schiebehaube kompl.
Pos. 1,2, 3,4 und 6

Schaltertrager
Schutzhaube fest
Senkschraube
Klemmleiste

Drucktaster mont.
Pos. 11-22 und 81

Leergehause
Gegenmutter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Unterlegschild
Schalterelement
Schalterelement
Pilzdrucktaster Not-Aus
Drucktaster |
Schild
Drucktaster rot
Spannhebel
Distanzbuchse
Klemmstlick
Halbrundkerbnadel
Skalenschild
Zylinderschraube
Kugelknopf
Skalenflihrung
Skalenband mm
Skalenband Zoll
Langenanschlag
Konusrolle
Zylinderschraube

Flhrungsarm mont.
Pos. 38, 39, 40, 41 und 42

Stahlkugel
Druckfeder
Gewindestift
Lagerbock
Zahnstange
Distanzhllse
Spannhtilse
Gewindestift
Druckfeder
Stahlkugel

Vorschubwelle mont.
Pos. 48,49 und 50

Zylinderschraube
Spiralspannstift
Kugelknopf

Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 53 und 54

Tropfschale
Zylinderschraube
Pop-Niet
Tropfblech
Spanebehalter
Verschluf3schraube
Dichtring
Motorschutzplatte
Sechskantmutter
Zahnscheibe
Senkschraube
Positionsschalter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Schlauchklemme
Kautschukschlauch
Pumpe 400 V
Durchfiihrungstiille
Senkschraube
Pumpenleitung
O-Ring
Schutzfeder
Drucktaster

Window

Fillister head screw
Cover handle
Guide

Cover complete
Pos. 1, 2, 3, 4 and 6
Switch holder
Protective cover
Countersunk screw
Strip terminal

Push button mount.
Pos. 11-22 and 81

Empty housing
Lock nut
Reducing socket
Twisting nipple
Trip line
Underlag plate
Switch element
Switch element

Mushroom emergency switch OFF

Push button |

Plate

Push button red
Clamping lever
Spacer bush
Clamping piece
Grooved drive stud
Scale plate

Fillister head screw
Knob

Scale guide

Scale band mm
Scale band inch
Length stop
Conical roller
Fillister head screw

Guiding arm mounted
Pos. 38, 39, 40, 41 and 42

Steel ball
Pressure spring
Threaded pin
Bearing support
Rack

Distance sleeve
Adaptor sleeve
Threaded pin
Pressure spring
Steel ball

Feed shaft mounted
Pos. 48, 49 and 50

Fillister head screw
Spiral pin
Knob

Handle
compl. Pos. 53 and 54

Drip pan

Fillister head screw
Rivet

Drip tin

Chip tray

Screw plug

Sealing ring
Protective motor plate
Hexagon nut
Chopperdisk
Countersunk screw
Position switch
Reducing socket
Twisting nipple

Trip line

Tube clip

Rubber hose
Pump 400 V
Bushing nipple
Countersunk screw
Pump connection line
O-ring

Protective spring
Push button

Voyant

Vis a téte cylindrique
Poignée

Glissiére a billes

Ecran de protection complet
Pos. 1,2,3,4et6

Support d’interrupteur
Capot de protection

Vis a téte fraisée

Borne platé

Bouton poussoir mont.
Pos. 11-22 et 81

Cavité vide

Contre-écru

Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Plaque insérée

Element interrupteur
Element interrupteur
Interrupteur d’émergence
Bouton poussoir |
Plaque

Bouton poussoir rouge
Levier de serrage
Douille entretoise

Piéce de serrage

Clou cannelé ronel
Plaque avec échelle graduée
Vis a téte cylindrique
Bouton sphérique

Guide de I'échelle graduée
Echelle graduée mm
Echelle graduée pouce
Butée longitudinale
Galet conique

Vis a téte cylindrique
Bras de guidage montée
Pos. 38, 39, 40, 41 et 42
Bille d’acier

Ressort de compression
Vis sans téte

Palier

Cremaillere

Entretoise

Douille de serrage

Vis sans téte

Ressort de compression
Bille d’acier

Arbre d’avance montée
Pos. 48, 49 et 50

Vis a téte cylindrique
Goupille spiralée
Bouton sphérique

Poignée de transmission
compl. Pos. 53 et 54

Plateau égoutoir

Vis a téte cylindrique
Rivet

Tole égoutoir

Récipient a copeaux
Bouchon fileté

Bague d’étanchéité
Plaque de protection moteur
Ecrou hexagonal
Rondelle élastique a dents
Vis a téte fraisée
Interrupteur de position
Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Collier pour tuyaux
Tuyau en caoutchouc
Pompe 400 V

Douille de traverse

Vis a téte fraisée
Tuyauterie de pompage
Joint torique

Ressort de protection
Bouton poussoir

Finestra

Vite a testa cilindrica
Impugnatura coperchio
Guida

Coperchio scorrevole compl.
Pos.1,2,34e6

Piastra interruttori

Calotta di protezione

Vite a testa svasata
Morsetto

Pulsante mont.
Pos. 11-22 e 81

Carcassa vuota

Dado

Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Rondella

Elemento dell'interruttore
Elemento dell’interruttore
Interruttore di sicurezza
Pulsante |

Piastrina

Pulsante rosso

Leva di serraggio
Boccola distanziatrice
Pezzo di serraggio
Ribattino

Piastra graduato

Vite a testa cilindrica
Pomello

Guida per scala graduata
Scala graduata mm
Scala graduata pollici
Arresto longitudinale
Rullo conico

Vite a testa cilindrica

Braccio di guida montato
Pos. 38, 39, 40, 41 e 42

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Perno filettato
Cuscinetto
Cremagliera

Boccola distanziatrice
Spina elastica

Perno filettato

Molla di compressione
Sfera di acciaio

Albero di avanzamento montato

Pos. 48,49 e 50
Vite a testa cilindrica
Spina elastica
Pomello

Leva di serraggio e comando
compl. Pos 53 e 54

Vasca raccogligocce
Vite a testa cilindrica
Rivetto

Lamiera raccogligocce
Raccodglitrucioli

Tappo a vite

Anello di tenuta

Piastra protezione motore
Dado esagonale
Ranella zigrinata

Vite a testa svasata
Interruttore di posizione
Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Serratubo

Tubo di gomma

Pompa 400 V
Passacavo

Vite a testa svasata
Conduttore della pompa
Guarnizione O-Ring
Molla di protezione
Pulsante

754229
081026
754226
754227

754225
754235R
754230R
083125
754237

755255
039083
032123
032116
032125
755241
023133
023212
023217
023216
023213
023218
023214
071046
752222
752220R
089008
752221
081031
071008
752227
752228
752229
752233R
752232
081023

752230
057049
754123
084069
752235R
754112
752226
088039
084036
753070
057048

752225
081044
088073
071045

753306
754203R
081006
089015
754238R
754221R
083034
060181
732010
085002
087019
082030
023040
032115
032018
755240
049004
044101-0350
342216 R 380
032027
083168
755237
060305
754124
023215



REMS Jnlurx3//

Gewindeschneidmaschine
fiir Rohrgewinde
Teileverzeichnis

Aktueller Stand
siehe www.rems.de

Pipe threading
machine
Spare parts list

Latest version
see www.rems.de

Machine a fileter
pour tubes
Liste des piéces

Situation actuelle
voir www.rems.de

Filettatrice
per tubi
Elenco dei pezzi

Ultimo aggiornamento
vedi www.rems.de

deu Schneidkopf

eng Die head

fra Téte de filetage

ita Filiera

o
@%}Q 0

21
22
23

24
26

4 o3
o Y
Strehler + Halter

Pos. 1,2,3,4und 5
siehe Preisliste

Einstellschraube
Senkschraube
Einstellehre
Zylinderschraube
Oberdeckel
Anschlagschraube

SchlieBhebel R
Pos. 10, 11,12 und 13

SchlieBhebel R-L
SchlieRhebel G
SchlieRhebel G-L
SchlieBhebel M
SchlieRhebel M-L
Sicherungsschraube
Zylinderschraube
Mutter
Sicherungsscheibe
Bundmutter
Schneidbackengehause
Einstellnocken

Einstellspindel kompl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 und 25

Einstellspindel
Verschludeckel
Senkschraube

Einstellbugel kompl.
Pos. 24 und 25

Federdruckstiick
Tellerfeder

SchlUssel
Pos. 27, 28, 29 und 30

9

>
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Chaser + Holder
Pos. 1,2,3,4and 5
see price list

Setting screw
Countersunk screw
Setting gauge
Fillister head screw
Top cover

Stop screw

Closing lever R
pos. 10, 11,12 and 13

Closing lever R-L
Closing lever G
Closing lever G-L
Closing lever M
Closing lever M-L
Safety screw
Fillister head screw
Nut

Locking washer
Flanged nut

Die housing
Setting cam

Setting spindle compl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 and 25

Setting spindle
Locking cover
Countersunk screw

Setting bow compl.
Pos. 24 and 25

Spring pressure piece
Cap spring

Key

Pos. 27, 28, 29 and 30

22,

16

Peignes + porte peignes
Pos.1,2,3,4etb
voir liste de prix

Vis de réglage

Vis a téte fraisée
Calibre de réglage
Vis a téte cylindrique
Couvercle superieur
Vis de butée

Levier déclencheur R
Pos. 10, 11, 12 et 13

Levier déclencheur R-L
Levier déclencheur G
Levier déclencheur G-L
Levier déclencheur M
Levier déclencheur M-L
Vis de sécurité

Vis a téte cylindrique
Ecrou

Rondelle de sécurité
Ecrou a collet

Boitier des peignes
Came de réglage

Broche de réglage compl.

Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 et 25

Broche de réglage
Couvercle de fermeture
Vis a téte fraisée

Etrier de réglage compl.
Pos. 24 et 25

Element d'arrét a bille
Ressort Belleville

Clé
Pos. 27, 28, 29 et 30

Pettini + Portapettini
Pos. 1,2,3,4e5
vedi listino prezzi

Vite di regolazione 751203R
Vite a testa svasata 082011
Calibro di regolazione 771009R
Vite a testa cilindrica 081028
Coperchio superiore 771006 R
Vite d’arresto 751031
Leva di chiusura R

Pos. 10, 11,12e 13 751040R90
Leva di chiusura R-L 751050R 90
Leva di chiusura G 751060R90
Leva di chiusura G-L 751070R90
Leva di chiusura M 751080R 90
Leva di chiusura M-L 751090R 90
Vite di sicurezza 751029

Vite a testa cilindrica 081034
Dado 751008
Ranella di sicurezza 241005
Bussola filettata a collare 771004
Corpo della filiera 771001R
Camma regolabile 771005

Vite graduata compl.

Pos. 16, 17, 18, 20, 21,

24e25 771010

Vite graduata 771003
Coperchio 771007

Vite a testa svasata 082013
Staffa di regolazione compl.

Pos. 24 e 25 771012
Elemento premente elastico 061016
Molla a disco 061021
Chiave

Pos. 27, 28,29 e 30 383015



deu Spannstock kompl.

eng Vice compl.

fra Etau de serrage compl.

REMS Unimat 77

iat Morsa di serraggio compl.
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1
12
13
14
15
16
17
18

20
21

24
25
26

Spannbackenkdrper rechts
Spannbackenkorper links
Spannbacken
Fihrungsplatte
Zylinderschraube
Gewindestift
Einstellmutter
Zylinderschraube
Lagerplatte
Einstellmutter
Spannstockfuhrung
Distanzstlck
Auslésenocken
Spiralspannstift
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderstift
Spannspindel kompl.
Pos. 19, 20 und 21
Stahlkugel

Druckfeder
Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 23 und 24
Kugelknopf

O-Ring
Zylinderschraube

Clamping jaw body right
Clamping jaw body left
Clamping jaws
Guiding plate

Fillister head screw
Threaded pin

Setting nut

Fillister head screw
Bearing plate

Setting nut

Vice guide

Distance piece
Releasing cam

Spiral pin

Fillister head screw
Fillister head screw
Straight pin

Clamping spindle compl.

Pos. 19, 20 and 21
Steel ball

Pressure spring
Handle compl.
Pos. 23 and 24
Knob

O-ring

Fillister head screw

19

Corps de machoires droit
Corps de machoires gauche
Mors de serrage

Plague de guidage

Vis a téte cylindrique

Vis sans téte

Ecrou de réglage

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Ecrou de réglage

Guide d’étau

Piéce d’écartement
Came de déclenchement
Goupille spiralée

Vis a téte cylindrique

Vis a téte cylindrique
Tige cylindrique

Broche de serrage compl.
Pos. 19, 20 et 21

Bille d’acier

Ressort de compression

Levier de serrage et commande

compl. Pos. 23 et 24
Bouton sphérique
Joint torique

Vis a téte cylindrique

Corpo morsa destro
Corpo morsa sinistro
Ganascia

Piastra di guida

Vite a testa cilindrica
Perno filettato

Bussola filettata

Vite a testa cilindrica
Piastra di supporto
Bussola filettata

Guida della morsa
Pezzo distanziatore
Camma di scatto
Spina elastica

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Spina cilindrica

Vite di serraggio compl.
Pos. 19,20 e 21

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 23 e 24
Pomello

Guarnizione O-Ring
Vite a testa cilindrica

773320R
773321
773325
773004
081068
084040
753061
081098
773306R
753058
773301R
753304
753059
088071
081072
081040
088015

773315
057048
753070

753306
071045
060184
081091



REMS Unimat 77

deu Getriebe

eng Gear

fra Engrenage

ita Ingranaggio

1 Sicherungsring

2 Tellerfeder

3 Schliefritzel

4 Greifring

5  Zylinderstift
—  Zahnsegment mont.

Pos. 6,7 und 8

9  Zwischenflansch
10  Zylinderschraube
1 Dichtring
12 Lochmutter
13 Aufnahmescheibe
14  0-Ring
15 Wellendichtring
16  Rillenkugellager
17

Hauptlager-Distanzring

18  Gewindestift

19  Zylinderschraube
20  Bremsgehause

21 SchlieRstange

22 Druckfeder

23  Scheibe

24 Sicherungsscheibe
25 Druckfeder

26  Spiralspannstift

27 Rastbolzen

Locking ring

Cup spring

Closing pinion

Grap ring

Straight pin

Toothed quadrant mounted
Pos. 6,7 and 8
Intermediate flange
Fillister head screw
Sealing ring

Ring nut

Tool holding plate

0-ring

Shaft seal

Grooved ball bearing

Main bearing-distance ring

Threaded pin
Fillister head screw
Brake housing
Locking piece
Pressure spring
Washer

Locking washer
Pressure spring
Spiral pin

Stop bolt

Circlip

Ressort Belleville
Pignon de fermeture
Anneau de prise

Tige cylindrique
Segment denté montée
Pos. 6,7 et8

Flasque intermédiaire
Vis a téte cylindrique
Bague d’étancheité
Ecrou a trous

Rondelle porte outils
Joint torique

Joint pour arbre
Roulement a billes
Anneau d'écartement pour
roulement

Vis sans téte

Vis a téte cylindrique
Carcasse de freinage
Piece de fermeture
Ressort de compression
Rondelle

Rondelle de sécurité
Ressort de compression
Goupille spiralée
Boulon d’arrét

Anello di sicurezza
Molla a disco
Pignone di chiusura
Anello d’attacco
Spina cilindrica
Segmento dentato mont.
Pos.6,7e8

Flangia intermedia
Vite a testa cilindrica
Anello di tenuta
Dado a fori

Ranella porta utensili
Guarnizione O-Ring
Anello di guarnizione
Cuscinetto a sfere
Anello distanziatore

Perno filettato

Vite a testa cilindrica
Carcassa del freno
Blocchetto di chiusura
Molla di compressione
Ranella

Ranella di sicurezza
Molla di compressione
Spina elastica

Bullone d’arresto

059025
061009
752216
059031
088074

772207
772205 R
081036
772036
772035R
772009 R
060043
060082
057023

772034 R
084001
081022
752202R
752205
752206
086006
059053
752204
088089
752203



REMS Unimat 77

deu Getriebe eng Gear fra Engrenage ita Ingranaggio
28  Olrohr Oil tube Tube d’huile Tubo d’olio 772270
29 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081029
30 Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049003
31 Kunststoffschlauch Plastic hose Tuyau en matiére plastique  Tubo di plastica 044040-0550
32 Verbindungsstiick Joining piece Raccord Pezzo di raccordo 752016
33 Kunststoffschlauch Plastic hose Tuyau en matiére plastique  Tubo di plastica 044030-0070
34  Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049004
35 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057011
36 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059008
37 Motorritzel Motor pinion Pignon moteur Pignone del motore 772236
38 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059016
39 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057009
40 Welle Shaft Arbre Albero 772230
41  Palfeder Key Clavette Chiavetta 062007
42  Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigioniera 083029
43 Distanzhilse Distance sleeve Entretoise Boccola distanziatrice 772245
44  Stirnrad Wheel Roue Ruota dentata cilindrica 772238
45 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057002
46  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059087
47  Anschlagring Stop ring Bague d’arrét Anello d’arresto 772244
48 Achse Axle Axe Asse 772242
49  Flachkopfschraube Countersunk screw Vis a téte platé Vite a testa cilindrica 083038
50 Zwischenrad Intermediate wheel Roue intermédiaire Ruota intermedia 772243R
51 Radsatz Set of wheels Paire de roues Ingranaggio doppio 772204
52 Zahnrad Dented wheel Roue dentée Ruota dentata 772250
53 Pal¥feder Key Clavette Chiavetta 062002
54 Getriebegehause Gear housing Boite d’engrenage Scatola degli ingranaggi 772212R
57 Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060298
58 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059062
59 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057012
60 Schnecke Worm Vis sans fin Vite senza fine 772220
61 Paldfeder Key Clavette Chiavetta 062006
62 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059029
63 Schragkugellager Angular ball bearing Roulement a rouleaux Cuscinetto a sfere a pno. 057034
64 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772060R
65 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083005
66 Kegelrad Bevel gear Engrenage conique Ingranaggio conico 772222
67 Gewinde-Einsatz Threaded insert Broche filetée Filetto riportato 058012
68 Einschraubbolzen Stud Boulon fileté Bullone di fissaggio 752001
69 Schaltstange Control lever Levier de commande Leva di commando 772260
70  Kugelknopf Knob Bouton sphérique Pomello 071006
72 Kegelradgehause Bevel gear housing Boite de I'engrenage conique Scatola d’ingranaggio conico 772038R
73  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081013
74 Montageschraube Assembly screw Vis de montage Vite di montaggio 772062
75  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081143
76 Kegelrad Bevel gear Engrenage conique Ingranaggio conico 772057
77 Distanzring Distance ring Anneau d’écartement Anello distanziatore 772028
78 Senkschraube Countersunk screw Vis & téte fraisée Vite a testa svasata 082003
79 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772055R
81 Distanzhiilse Distance sleeve Entretoise Boccola distanziatrice 772030
82 Distanzring Distance ring Anneau d’écartement Anello distanziatore 772029
83 Anschlaghtlse Stop sleeve Douille d’arrét Boccola d’arresto 772027
84 Welle Shaft Arbre Albero 772025
85 Pal¥feder Key Clavette Chiavetta 062004
86 Gleitfeder Sliding spring Ressort coulissant Chiavetta 772051
87 Zahnrad Dented wheel Roue dentée Ruota dentata 772026
88 Schieberad Sliding wheel Roue baladeuse Ruota scorrevole 772005
90 Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigionera 772054
91  Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060066
92 Stellbolzen Setting bolt Axe de réglage Perno cambio veloc. 772056
93 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772052R
94  Gewindestift Threaded pin Vis sans téte Perno filettato 084003
95 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 772053
96 Stahlkugel Steel ball Bille d’acier Sfera di acciaio 057046
97  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081021
98 Schaltscheibe Switch washer Rondelle de commande Ranella cricco 772262
99 Schaltgabel Switch support Fourchette de commande Staffa di commando 772261
101  Schneckenrad Worm wheel Roue helicoidale Ruota a vite senza fine 772215R
102 Kugellagergehause Ball bearing housing Carcasse de roulement Carcassa di cuscinetti 772033R
103 Lagerschild Bearing shield Flasque-palier Coperchio di supporto 752015R
104 Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085003
105 Federring Spring washer Rondelle élastique Ranella elastica 087005
106 Scheibe Washer Rondelle Ranella 086003
107 Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085004
108 Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060077
109 Stator 400 V Stator 400 V Stator 400 V Statore 400 V 755129R 380
110 Anker 400 V Rotor 400 V Induit 400 V Indotto 400 V 755128 R380
111 Lifterfligel Ventilator blade Palette de ventilateur Ventola 755127
112 Lifterhaube Ventilator cowl Capot de ventilateur Copriventola 755126
—— Dreiphasenmotor 400 V Three phase motor 400 V Moteur triphase 400 V Motore trifase 400 V
Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111,
112 und 113 112 and 113 112 et 113 112e 113 755120R 380
113  Motorflansch Motor flange Bride du moteur Flangia motore 755125
114 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081022
115  Sechskantschraube Hexagonal screw Vis a téte hexagonale Vite a testa esagonale 080024
—— Fliel¥fett 0,5 kg Gearflow grease 0.5 kg Graisse a engranages 0,5 kg Grasso ingranaggi 0,5 kg 091002R0,5
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deu Stander/Abdeckung eng Support/cover fra Servante/Couvercle ita Supporto/Coperchio
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deu Stander/Abdeckung

eng Support/cover

fra Servante/Couvercle

REMS Unimat 77

ita Supporto/Coperchio

Sichtscheibe
Zylinderschraube
Haubengriff
Kugelauszug

Schiebehaube kompl.
Pos. 1,2, 3,4 und 6

Schaltertrager
Schutzhaube fest
Senkschraube
Klemmleiste

Drucktaster mont.
Pos. 11-22 und 81

Leergehause
Gegenmutter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Unterlegschild
Schalterelement
Schalterelement
Pilzdrucktaster Not-Aus
Drucktaster |
Einlegeschild Il
Drucktaster Aus
Spannhebel
Distanzbuchse
Klemmstlick
Halbrundkerbnadel
Skalenschild
Zylinderschraube
Kugelknopf
Skalenflihrung
Skalenband mm
Skalenband Zoll
Langenanschlag
Anschlaghulse
Konusrolle
Zylinderschraube

Fihrungsarm mont.
Pos. 38, 39, 40, 41 und 42

Stahlkugel
Druckfeder
Gewindestift
Lagerbock
Zahnstange
Distanzhiilse
Spannhiilse
Gewindestift
Druckfeder
Stahlkugel

Vorschubwelle mont.
Pos. 48, 49 und 50

Zylinderschraube
Spiralspannstift
Kugelknopf

Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 53 und 54

Tropfschale
Zylinderschraube
Spanebehalter
Verschluf3schraube
Dichtring
Motorschutzplatte
Sechskantmutter
Zahnscheibe
Senkschraube
Positionsschalter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Schlauchklemme
Kautschukschlauch
Pumpe 400 V, Pos. 73 und 78
Durchfiihrungstiille
Senkschraube
Pumpenleitung
O-Ring
Schutzfeder
Drucktaster

Window

Fillister head screw
Cover handle
Guide

Cover complete
Pos. 1,2, 3,4 and 6

Switch holder
Protective cover
Countersunk screw
Strip terminal

Push button mount.
Pos. 11-22 and 81

Empty housing
Lock nut

Reducing socket
Twisting nipple
Trip line

Underlag plate
Switch element
Switch element
Mushroom emergency switch OFF
Push button |

Inlay plate Il

Push button OFF
Clamping lever
Spacer bush
Clamping piece
Grooved drive stud
Scale plate

Fillister head screw
Knob

Scale guide

Scale band mm
Scale band inch
Length stop

Stop sleeve
Conical roller
Fillister head screw
Guiding arm mounted
Pos. 38, 39, 40, 41 and 42
Steel ball

Pressure spring
Threaded pin
Bearing support
Rack

Distance sleeve
Adaptor sleeve
Threaded pin
Pressure spring
Steel ball

Feed shaft mounted
Pos. 48, 49 and 50

Fillister head screw
Spiral pin
Knob

Handle
compl. Pos. 53 and 54

Drip pan

Fillister head screw
Chip tray

Screw plug

Sealing ring
Protective motor plate
Hexagon nut
Chopper disk
Countersunk screw
Position switch
Reducing socket
Twisting nipple

Trip line

Tube clip

Rubber hose

Pump 400 V, Pos. 73 and 78
Bushing nipple
Countersunk screw
Pump connection line
O-ring

Protective spring
Push button

Voyant

Vis a téte cylindrique
Poignée

Glissiére a billes

Ecran de protection complet
Pos. 1,2,3,4et6

Support d’interrupteur
Capot de protection

Vis a téte fraisee

Borne platé

Bouton poussoir mont.
Pos. 11-22 et 81

Cavité vide

Contre-écru

Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Plaque insérée

Element interrupteur
Element interrupteur
Interrupteur d’émergence
Bouton poussoir |
Plague d’insertion Il
Bouton poussoir OFF
Levier de serrage
Douille entretoise

Piéce de serrage

Clou cannelé ronel
Plague avec échelle graduée
Vis a téte cylindrique
Bouton sphérique

Guide de I'echelle graduée
Echelle graduée mm
Echelle graduée pouce
Butée longitudinale
Douille d’arrét

Galet conique

Vis a téte cylindrique
Bras de guidage montée
Pos. 38, 39, 40, 41 et 42
Bille d’acier

Ressort de compression
Vis sans téte

Palier

Crémaillere

Entretoise

Douille de serrage

Vis sans téte

Ressort de compression
Bille d’acier

Arbre d’avance montée
Pos. 48, 49 et 50

Vis a téte cylindrique
Goupille spiralée
Bouton sphérique

Poignée de transmission
compl. Pos. 53 et 54

Plateau égoutoir

Vis a téte cylindrique
Recipient a copeaux
Bouchon fileté

Bague d’étancheite
Plaque de protection moteur
Ecrou hexagonal

Rondelle élastique a dents
Vis a téte fraisée
Interrupteur de position
Reduction

Raccord plastique

Cable de commande
Collier pour tuyaux

Tuyau en caoutchouc
Pompe 400 V, Pos. 73 et 78
Douille de traverse

Vis a téte fraisée
Tuyauterie de pompage
Joint torique

Ressort de protection
Bouton poussoir

Finestra

Vite a testa cilindrica
Impugnatura coperchio
Guida

Coperchio scorrevole compl.
Pos. 1,2,3,4e6

Piastra interruttori
Calotta di protezione
Vite a testa svasata
Morsetto

Pulsante mont.
Pos. 11-22 e 81

Carcassa vuota

Dado

Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Rondella

Elemento dell’interruttore
Elemento dell’interruttore
Interruttore di sicurezza
Pulsante |

Piastrina Il

Pulsante SPENTO/OFF
Leva di serraggio
Boccola distanziatrice
Pezzo di serraggio
Ribattino

Piastra graduata

Vite a testa cilindrica
Pomello

Guida per scala graduata
Scala graduata mm
Scala graduata pollici
Arresto longitudinale
Boccola d’arresto

Rullo conico

Vite a testa cilindrica

Braccio di guida montato
Pos. 38, 39, 40,41 e 42

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Perno filettato
Cuscinetto
Cremagliera

Boccola distanziatrice
Spina elastica

Perno filettato

Molla di compressione
Sfera di acciaio

Albero di avanzamento montato

Pos. 48,49 e 50

Vite a testa cilindrica
Spina elastica
Pomello

Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 53 e 54

Vasca raccogligocce
Vite a testa cilindrica
Raccodglitrucioli

Tappo a vite

Anello di tenuta

Piastra protezione motore
Dado esagonale
Ranella zigrinata

Vite a testa svasata
Interruttore di posizione
Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Serratubo

Tubo di gomma

Pompa 400 V, Pos. 73 e 78
Passacavo

Vite a testa svasata
Conduttore della pompa
Guarnizione O-Ring
Molla di protezione
Pulsante

754229
081026
754226
754227

754225
754235R
754230R
083125
754237

755255
039083
032123
032116
032125
755241
023133
023212
023217
023216
023213
023218
023214
071046
752222
752220R
089008
752221
081031
071008
752227
752228
752229
772233R
772234
772232
081023

752230
057049
754123
084069
772235R
754112
772275
088039
084036
753070
057048

752225
081044
088073
071045

753306
754203R
081006
754221R
083034
060181
732010
085002
087019
082030
023040
032115
032018
755240
049004
044101-0350
342216R 380
032027
083168
755237
060305
754124
023215
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deu Elektrik

eng Electrical
components

fra Composants
électriques

ita Parti elettrici

24
25

27
28
29
30
33

Schaltschrank
Gegenmutter

Kabelverschraubung
(nur f. Pneum.)

Gegenmutter
Kabelverschraubung
Verschluf3schraube
Wendeschalter
Kabelschutzschlauch
Scheibe
Zylinderschraube
Bodenplatte
Kabelverschraubung
Senkschraube
AnschluBleitung 400 V
Stecker
Schaltschrankschlissel
Warnschild

Klemmleiste kompl.
Pos. 22-26, 39 und 40

Querverbindung-Lasche
Querverbindung-Lasche

Montageplatte montiert
Pos. 22 - 40

Kabelkanal
Montageplatte
Zylinderschraube
Spreizniet
Kabelkanal

/
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Switch cupboard
Lock nut

Cable screw connection
(only pneum.)

Lock nut

Cable screw connection
Screw plug

Reversing switch

Cable protection tube
Washer

Fillister head screw
Bottom plate

Cable screw connection
Countersunk screw
Connection cable 400 V
Plug

Switch cupboard key
Danger sign

Strip terminal compl.
Pos. 22-26, 39 and 40

Cross connection bracket
Cross connection bracket

Assembly plate mounted
Pos. 22 - 40

Multiple cable duct
Assembly plate
Fillister head screw
Body bound rivet
Multiple cable duct

Armoire électrique
Contre-écru

Raccord de cables
(seulement pneum.)

Contre-écru

Raccord de cables
Bouchon fileté
Interrupteur reversible

Tuyau de protection du cable

Rondelle

Vis a téte cylindrique
Plague de fond

Raccord de cables

Vis a téte fraisée
Raccordement 400 V
Fiche male

Clé de armoire électrique
Signe de danger

Borne platé compl.
Pos. 22-26, 39 et 40

Collier de connect. transvers.
Collier de connect. transvers.
Plaque de montage montée

Pos. 22 - 40

Canal pour cable
Plague de montage
Vis a téte cylindrique
Rivet

Canal pour cable

Quadro di distribuzione
Dado

Pressacavo
(solo pneum.)

Dado

Pressacavo

Tappo a vite

Interruttore d’inversione
Tubo di protezione cavo
Ranella

Vite a testa cilindrica
Piastra di basamento
Pressacavo

Vite a testa svasata

Cavo d’allacciamento 400 V
Spina

Chiave di quadro di distribuzione
Targhetta

Morsetto compl.
Pos. 22-26, 39 e 40

Piastrina coll. incroc.
Piastrina coll. incroc.

Piastra di montaggio montato
Pos. 22 - 40

Guida portante canale del cavo
Piastra di montaggio

Vite a testa cilindrica

Rivetto d’espansione

Canale del cavo

755202
032121

032110
032122
032114
032124
023120
031051-0350
086002
081017
755203
032110

345412
030007
074027
073029

755206
034018
034020

755205
033014-0270
755204
083011
033019
033014-0230
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deu Elektrik eng Electrical fra Composants ita Parti elettrici
components électriques
34  Wechselstromschitz Alternating current contactor ~ Contacteur courant alternativ. Soccorritore corrente alternata
10E 10E 10 E 025038
35  Hilfsschalterblock 22 E Auxiliary switch block 22 E Interrupteur auxiliaire 22 E Blocco interr. ausil. 22 E 025110
36 Relais Relay Relais Relé 025025
37  Relais (nur fir Pneumatik) Relay (only pneum.) Relais (seulement pneum.) Relé (solo pneum.) 025031
38  Steuertransformator Controlling transformer Transformateur de commande Transformatore di comando 027040
39 Feinsicherung Fine-wire fuse Fusible pour faible intensit¢  Fusibile per corrente bassa
20A 20A 20A 20A 029026
—  Feinsicherung Fine-wire fuse Fusible pour faible intensit¢é  Fusibile per corrente bassa
0,63 A 0,63 A 0,63 A 0,63 A 029025
40  Sicherungsklemme Fuse holder Porte fusible Porta fusibile 029019
deu FuBschalter eng Foot switch fra Interrupteur a pédale ita Interruttore pedale
3
19
1 Verschluf3stopfen Drain plug Bouchon Tappo a vite 060085
2 Durchfuhrungstille Bushing nipple Douille de traverse Passacavo 032080
3  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083022
4 Fulischutzhaube Protective cap for feet Capot de protection pour pieds Carter di protezione per piedi 345301R
5  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083020
6  Dichtungsplatte Sealing plate Plaque d’étanchéité Guarnizione 345307
7  Grenztaster Limit switch Fin de course Finecorsa 023088
8 Blechschraube Sheet metal screw Vis a tole Vite di lamiera 083075
9 FuRtaster-Unterteil Foot switch lower part Base de l'interrupteur a pédale Basamento del pedale 345305R
10 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 345303
1 Sicherungsscheibe Locking washer Rondelle de sécurité Ranella di sicurezza 059088
12 Schaltbolzen Bolt Tige Perno 345302
13  0-Ring 0-ring Joint torique Guarnizione 0-Ring 060112
14  Schaltpedal Pedal Pédale Pedale 345304R
15 Pilzpuffer Bumper Tampon Paracolpi 032061
16 Achse Axle Axe Asse 345306
17 Verschluf3schraube Screw plug Bouchon fileté Tappo a vite 032124
18  Kabelverschraubung Cable screw connection Raccord de cables Pressacavo 032111
19  AnschluBleitung Connecting cable Raccordement Cavo d’allacciamento 755242
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deu Zusatzteile
fiir Pneumatik

eng Additional pieces
for pneumatic

fra Piéces supplémentaires ita Parti supplementari per

pour la pneumatique

la versione pneumatica

25
26
27
28
30
32
33
34
36

37

39
41
42
43
45

Zylinderschraube
Zylinderschraube
Feststellplatte
Zylinderschraube
Spannzylinder
Winkel-Verschraubung
Kunststoffrohr
Gerade-Verschraubung

3/2 Wegeventil mit
Magnet und Stecker

Doppelnippel

Druckluftfilter mit Druck-
minderer Pos. 38, 39 und 40

Manometer
Schlauchanschiufy
Halter fiir Druckluftfilter
Zylinderschraube

Einstellblech Unimat 75
Einstellblech Unimat 77

45

Fillister head screw
Fillister head screw
Locking plate

Fillister head screw
Gear chucking cylinder
Angle screwing

Plastic tube

Straight screwing

3/2 Directional control
valve with magnet and plug

Double nippel

Compr. air filter w. press.
red. Pos. 38, 39 and 40

Manometer

Tube connecting

Holder for compr. air filter
Fillister head screw

Setting sheet Unimat 75
Setting sheet Unimat 77

Vis a téte cylindrique
Vis a téte cylindrique
Plaque de blocage
Vis a téte cylindrique
Cylindre de serrage
Raccord angulaire
Tube de plastique
Raccord droit

3/2 Distributeur a tiroir
avec aimant et fiche male

Nipple double

Filtre air compr. avec
detente Pos. 38, 39 et 40

Manometre

Raccordement pour tuyaux
Appui p. filtre d’air comprimé
Vis a téte cylindrique

Tole de réglage Unimat 75
Téle de réglage Unimat 77

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Piastra di bloccaggio
Vite a testa cilindrica
Cilindro di serraggio
Raccordo ad angolo
Tubo di plastica
Raccordo diritto

3/2 Distributore con
magnete y spina

Nippledoppio

Filtro ar. compr. con
rid. pres. Pos. 38, 39 e 40

Manometro
Allacciamento tubo
Supp. per filtro ar. compr.
Vite a testa cilindrica

Piastra di regolazione Unimat 75
Piastra di regolazione Unimat 77

081027
081032
753111
081098
753406R
047045
047034-0430
047046

047043
047044

047040
047048
047047
047041
081006

753112R
773412R



