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Fig. 1 1.4. Gewicht
1 Schnellspann-Schlagfutter 11 Druckrolle Rollnutvorrichtung 26 kg
2 Fhrungsfutter 12 Steckwelle Magnum 2000 RG-T, einschlieRlich Rollnutvorrichtung 68 kg
3 Schalter 13 Gegendruckrolle Magnum 2010 RG-T, einschlieRlich Rollnutvorrichtung 80 kg
4 FuBschalter 14 Schutzvorrichtungen Magnum 2020 RG-T, einschlieRlich Rollnutvorrichtung 80 kg
5 Not-Aus-Taster 15 Vorschubhebel . . . . .
6 Schutzschalter 16 Druckbegrenzungsventi erq die REMS RoIInutvomchtupg auf eine der Gewmdeschneldma-
7 Rolinutgerit 17 Anschlag fir Nuttiefe schinen REMS Tornado, REMS Gigant oder REMS Magnum (bis 4”) auf-
8 Fihrungsholm 18 Einstellscheibe fiir Nuttiefe gesetzt, erhdht sich das in der jeweiligen Betriebsanleitung angegebene
9 Spannring 19 Schmiemippel Gewicht um 14 kg (Differenz Werkzeugsatz/REMS Rollnutvorrichtung).
10 Hand-Hydraulikpumpe 20 Olmessstab

Achtung! Vor Inbetriebnahme zusatzlich die allge-
meinen Sicherheitshinweise in der Betriebsanlei-
tung der jeweiligen Antriebsmaschine, z.B. REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum lesen!

Sicherheitshinweise fiir Rollnutvorrichtung!

® Maschine mit Rollnutvorrichtung nur betreiben, wenn die Maschine auf
Werkbank sicher befestigt oder auf Untergestell festgeschraubt ist. Insbe-
sondere mit entsprechend schweren Rohrstlicken besteht Kippgefahr!

® | angere Rohrstlicke abstltzen.

Nicht in die umlaufenden Rollen des Rollnutgerates greifen.

® Nicht ohne vordere und hintere Schutzvorrichtungen an der Rollnutvor-
richtung arbeiten.

® \orschubhebel der Hand-Hydraulikpumpe kann unter gewissen Umstan-
den ,zurtickschlagen®. Achten Sie darauf, dass Sie stets seitlich zur Hand-
Hydraulikpumpe stehen und sich |hr Korper aufierhalb dem Schwenkbe-
reich des Vorschubhebels befindet.

® \orschubhebel nicht verlangern.

1. Technische Daten

1.1. Artikelnummern
REMS Rollnutvorrichtung fir REMS Magnum, Tornado 347000

Rollnutvorrichtung R 300 fiir Ridgid 300 347001
Rollnutvorrichtung R 535 fiir Ridgid 535 347002
Rollnutvorrichtung N80A fiir Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Rollnutvorrichtung Delta 4 fiir Rex Delta 4” 347004
Nutrollen (Druckrolle, Gegendruckrolle) 1-11/2” 347030
Nutrollen (Druckrolle, Gegendruckrolle) 2—6" 347035
Nutrollen (Druckrolle, Gegendruckrolle) INOX 2—-6" 347046
Nutrollen (Druckrolle, Gegendruckrolle) 8—12” 347040

)

Nutrollen (Druckrolle, Gegendruckrolle) Cu 54159 mm 347034

Steckwelle 347110

Sechskant-Stiftschllssel 076009

REMS Herkules Materialabstiitzung bis 4” 120100

Hand-Hydraulikpumpe 347121
1.2. Arbeitsbereich

Rollnutbereich 1-8(12")

Wanddicke S7mm

1.3. Abmessungen
Rollnutvorrichtung,
mit Hand-Hydraulikpumpe LxBxH: 510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

mit Hand-Hydraulikpumpe LxBxH: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

mit Hand-Hydraulikpumpe LxBxH: 750%x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

mit Hand-Hydraulikpumpe LxBxH: 750%x510x610 mm

(29,5"x20"x24")

Wird die REMS Rollnutvorrichtung auf eine der Gewindeschneidma-
schinen REMS Tornado, REMS Gigant oder REMS Magnum (bis 4”)
aufgesetzt, erhoht sich das in der jeweiligen Betriebsanleitung angege-
bene Maly H um 170 mm.

2. Inbetriebnahme
Hinweis: Transportgewichte tber 35 kg sind von 2 Personen zu tragen.

2.1. Rollnutmaschine REMS Magnum 20xx RG-T
Zum Transport kann die Maschine vorn an den Flihrungsholmen (8) und
hinten an einem in Schnellspann-Schlagfutter (1) und Fuhrungsfutter (2)
eingespannten Rohr angehoben werden.

Maschine auf Werkbank oder klappbares Untergestell mit den 2 mitge-
lieferten Schrauben befestigen. Maschine unbedingt waagrecht stellen.
Schnellspann-Schlagfutter (1) 6ffnen. Rollnutgerétauf Fiihrungsholme (8)
schieben bis Antriebszapfen des Rollnutgerates mit seinen 3 Flachen in
das Schnellspann-Schlagfutter ragt. Schnellspann-Schlagfutter schlielen
bis die Spannbacken an den 3 Flachen des Antriebszapfens anliegen. Mit
dem Spannring (9) nach kurzer Offnungsbewegung ruckartig ein- bis zwei-
mal den Antriebszapfen festspannen. Hand-Hydraulikpumpe (10) in Po-
sition bringen und anschrauben.

2.2. REMS Rollnutvorrichtung auf REMS Magnum 20xx T-L

Siehe Betriebsanleitung REMS Magnum: Rohrabschneiderund Rohrinnen-
entgrater einschwenken. Fliigelschraube am Klemmring lésen, Olwanne
mit Spaneschale abnehmen, Werkzeugsatz abnehmen. Mechanische
Schmierstoffpumpe kurzschlieBen indem das vom Werkzeugtrager ab-
gezogene Schlauchende mit der Saugseite der Pumpe verbunden wird.
Es muR Schmierstoffumlauf in der Pumpe erfolgen, sonst wird diese be-
schédigt. Maschine unbedingt waagrecht stellen.

Rollnutgerat auf Fiihrungsholme (8) schieben bis Antriebszapfen des Roll-
nutgerates mit seinen 3 Flachen in das Schnellspann-Schlagfutter ragt.
Schnellspann-Schlagfutter schlie3en bis die Spannbackenanden 3 Flachen
des Antriebszapfens anliegen. Mit dem Spannring (9) nach kurzer Off-
nungsbewegung ruckartig ein- bis zweimal den Antriebszapfen fest-
spannen. Hand-Hydraulikpumpe (10)in Position bringen und anschrauben.

2.3. REMS Rollnutvorrichtung auf REMS Magnum 20xx T und

REMS Magnum 40xx T

Siehe Betriebsanleitung REMS Magnum: Rohrabschneiderund Rohrinnen-
entgrater einschwenken. Flugelschraube am Klemmring 16sen, Werk-
zeugsatz abnehmen, Spanewanne entnehmen. Das vom Werkzeugtra-
ger abgezogene Schlauchende in die Kilhimittelwanne legen, damit Ol-
umlauf erfolgen kann. Bei ab Nov/1999 gelieferten Maschinen ist eine
Bohrung in der Kuhimittelwanne vorgesehen, in die das Schlauchende
gesteckt werden kann. Gegebenenfalls kann diese Bohrung nachtréglich
mit Bohrer @ 14 mm angebracht werden. Es mul} Schmierstoffumlauf in
der Pumpe erfolgen, sonst wird diese beschadigt. Maschine auf fahrba-
rem Untergestell unbedingt waagrecht stellen (Rader abnehmen oder die
beiden Standrohre unterlegen).

Rollnutgeratauf Fiihrungsholme (8) schieben bis Antriebszapfen des Roll-
nutgerates mit seinen 3 Flachen in das Schnellspann-Schlagfutter ragt.
Schnellspann-Schlagfutter schlieRen bis die Spannbackenanden 3 Flachen
des Antriebszapfens anliegen. Mit dem Spannring (9) nach kurzer Off-
nungsbewegung ruckartig ein- bis zweimal den Antriebszapfen fest-
spannen. Hand-Hydraulikpumpe (10) in Position bringen und anschrau-
ben.

2.4. REMS Rollnutvorrichtung auf REMS Tornado 20xx und

REMS Gigant 40xx

Siehe Betriebsanleitung REMS Tornado bzw. REMS Gigant: Rohrab-
schneider und Rohrinnenentgrater einschwenken. Flugelschraube am
Klemmring I6sen, Olwanne mit Spaneschale abnehmen, Werkzeugsatz
abnehmen. Mechanische Schmierstoffpumpe kurzschlieRen indem das
vom Werkzeugtrager abgezogene Schlauchende mit der Saugseite der
Pumpe verbunden wird. Es muss Schmierstoffumlauf in der Pumpe er-
folgen, sonstwird diese beschadigt. Maschine unbedingtwaagrechtstellen.
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2.5.

2.6.

3.2

Rollnutgerat auf Fiihrungsholme (8) schieben bis Antriebszapfen des
Rollnutgerates mit seinen 3 Flachen in das Spannfutter ragt. Bei REMS
Tornado Spannfutter durch Betétigen des Fullschalters schlieRen. Bei
REMS Gigant Spannbacken mit Hilfe des Spannfutterschliissels zustel-
len bis diese an den 3 Flachen des Antriebszapfens anliegen. Hand-Hy-
draulikpumpe (10) in Position bringen und anschrauben.

REMS Rollnutvorrichtung auf REMS Tornado 20xx T und

REMS Gigant 40xx T

Siehe Betriebsanleitung REMS Tornado bzw. REMS Gigant: Rohrab-
schneider und Rohrinnenentgrater einschwenken. Fliigelschraube am
Klemmring 16sen, Werkzeugsatz komplett abnehmen, Spanewanne ent-
nehmen. Das vom Werkzeugtrédger abgezogene Schlauchende in die
Kiihimittelwanne legen, damit Olumlauf erfolgen kann. Bei ab Nov/1999
gelieferten Maschinen ist eine Bohrung in der Kihimittelwanne vorgese-
hen, in die das Schlauchende gesteckt werden kann. Gegebenenfalls
kann diese Bohrung nachtréglich mit Bohrer @ 14 mm angebracht wer-
den. Es ist unschadlich, wenn die elektrische Pumpe leerlauft, d.h. wenn
die Kihimittelwanne entleert wird. Maschine auf fahrbarem Untergestell
unbedingt waagrecht stellen (Réder abnehmen oder die beiden Stand-
rohre unterlegen).

Rollnutgerat auf Fuhrungsholme (8) schieben bis Antriebszapfen des
Rollnutgerates mit seinen 3 Flachen in das Spannfutter ragt. Bei REMS
Tornado Spannfutter durch Betétigen des Fulschalters schlieRen. Bei
REMS Gigant Spannbacken mit Hilfe des Spannfutterschliissels zustel-
len bis diese an den 3 Flachen des Antriebszapfens anliegen. Hand-Hy-
draulikpumpe (10) in Position bringen und anschrauben.

Materialabstiitzung

Achtung! Rohre miissen je nach Durchmesser (Gewicht!) schon bei kur-
zen Langen mit dem héhenverstellbaren REMS Herkules oder anderen
geeigneten Materialabstlitzungen abgestlitzt werden, damit die Maschi-
ne nicht nach vorn kippen kann.

Betrieb

. Werkzeuge

Fir den gesamten Arbeitsbereich werden 3 Satz Nutrollen benétigt. Je-
der Satz Nutrollen besteht aus der obenliegenden Druckrolle (11) und der
untenliegenden Gegendruckrolle (13). Nutrollen Cu (Druckrolle (11), Ge-
gendruckrolle (13)) fiir Kupferrohre 54—159 mm.

Wechseln der Nutrollen

Antriebsmaschine mit Fulschalter (4) im Tippbetrieb betétigen bis die
Sicherungsschraube der Gegendruckrolle (13) nach unten zeigt. Siche-
rungsschraube [6sen und Gegendruckrolle (13) herausziehen. Druckrolle
(11) soweit drehen bis die Markierung auf der Steckwelle (12) nach unten
zeigt. Sicherungsschraube I6sen, Steckwelle (12) langsam herausziehen,
Druckrolle nach unten entnehmen.

Achtung! Vor dem Herausziehen der Steckwelle (12) eine Hand unter
die Druckrolle (11) halten; diese fallt sonst zu Boden!

Gewahlte Druckrolle von unten wieder einsetzen und Steckwelle ein-
schieben. Markierung auf der Steckwelle (12) muR nach unten zeigen. Si-
cherungschraube der Druckrolle in Richtung der Markierung der Welle
festschrauben. Gewahlte Gegendruckrolle einsetzen, Position des Mit-
nehmers (Flachkant) am hinteren Ende der Gegendruckrolle beachten.
Sicherungsschraube anziehen.

Arbeitsablauf

Rohrenden miissen rechtwinklig getrennt sein. Schweilnahte oder
SchweiRrtckstéande (Schweillperlen) im Rohr auf eine Lange von ca.
50mm vom Rohrende abschleifen. Rohrenden innen und auflen von
Schmutz und Zunder reinigen.

Druckbegrenzungsventil (16) schlieften. Rohrauf Gegendruckrolle auflegen
und gegen Maschine driicken. Rohr achsparallel ausrichten, gegebe-
nenfalls absttitzen. Vorschubhebel (15) der Hand-Hydraulikpumpe mehr-
mals betatigen und die Druckrolle (11) solange vorschieben, bis diese am
Rohr anliegt. Anschlag fiir Nuttiefe (17) einstellen. Hierzu die Einstell-
scheibe flir Nuttiefe (18) mit der RohrgréRe entsprechenden Stufe zwi-
schen Gehause und Anschlagteller drehen und Anschlag soweit zustellen
bis erauf Einstellscheibe aufliegt. Anschlagteller mit Gegenmutter sichern.
Einstellscheibe in Raststellung zuriickdrehen, damit sich der Anschlag-
teller nach unten bewegen kann. Maschine jeweils mit der hochsten Dreh-
zahl betreiben. Maschine mit FuRschalter (4) einschalten. Vorschubhebel

3.3.

4,

(15) mehrmals betatigen und die Druckrolle (11) bei laufender Maschine
langsam in das Rohr vorschieben bis der Anschlagteller das Gehause
bertihrt (Druck am Vorschubhebel steigt an). Maschine ohne Vorschub
noch einige Umdrehungen weiterlaufen lassen. Maschine stillsetzen,
Druckbegrenzungsventil (16) 6ffnen, Rohr entnehmen und gefertigte Nut
prifen. Hierzu Durchmesser-Mafband verwenden oder mit Me3schieber
um 90° versetzt messen. Gegebenenfalls Anschlag (17) verstellen und
Arbeitsvorgang wiederholen. 1 Skalenstrich auf dem Anschlagteller ent-
spricht einer Zustellung von ca. 0,4 mm, eine ganze Umdrehung 1,5 mm.

Abstiitzung des Materials

Rohre und langere Rohrstiicke immer absttitzen. Dabei darauf achten,
dass die Abstltzung das Rohr rechtwinklig und achsparallel zur Rollnut-
maschine filhrt bzw. unterstitzt.

Instandhaltung

VorInstandsetzungs-und Reparaturarbeiten Netzsteckerziehen! Diese Arbeiten
dirfen nurvon Fachkréften und unterwiesenen Personendurchgefiinrtwerden.

41.

4.2.

5.

Wartung
Rollnutgerat alle 40 Betriebsstunden am Schmiernippel (19) schmieren.
REMS Getriebefett Art.-Nr. 091012 verwenden.

Inspektion/Instandhaltung
Siehe auch Betriebsanleitung der jeweiligen Antriebsmaschine REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

RegelmaRig Hydraulikdlstand kontrollieren. Dazu Hand-Hydraulikpumpe
abschrauben und mit hinterem Ende senkrecht nach oben halten. Druck-
begrenzungsventil (16) &ffnen, Olmessstab (20) im Deckel des Behélters
herausschrauben, Fiillmenge kontrollieren, gegebenenfalls REMS Hy-
draulikél Art.-Nr. 091026 nachfiillen. Markierungen am Olmessstab be-
achten, nicht Gberfillen!

Mindestens alle 12 Monate das gesamte Hydraulikol wechseln. Dazu Be-
halter kippen um Altél abzulassen. Altdl vorschriftsmaRig entsorgen.

AnschluBplane und Gerateliste

Siehe Betriebsanleitung der jeweiligen Antriebsmaschine REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Verhalten bei Storungen

Siehe auch Betriebsanleitung der jeweiligen Antriebsmaschine REMS Torna-
do, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Storung: Falsche Nutmalie (Breite bzw. Tiefe).

Ursache:

® Falsche Nutrollen eingesetzt.

o Nutrollen abgenutzt.

® Falschen Vorschubweg mit der Einstellscheibe gewahit.

Storung: Maschine [auft nicht an.

Ursache:

® Not-Aus nicht entriegelt.

® Motorschutzschalter hat ausgeldst.

® Abgenutzte oder schadhafte Kohleblirsten.

Storung: Kein Vorschub der Nutrolle.

Ursache:

® Druckbegrenzungsventil nicht geschlossen.

® Zu wenig Hydraulikdl im System, System undicht.
® \orschubzylinder defekt.

Storung: Keine Mitnahme des Rohres.

Ursache:

® Nutrollen abgenutzt

® Spannfutter der Antriebsmaschine nicht geschlossen.
® Zu wenig Hydraulikdl im System, System undicht.

Storung: Rohr lauft aus den Nutrollen.

Ursache:
® Rohr nicht achsparallel zur Maschine ausgerichtet.
o Nutrollen abgenutzt oder defekt.
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7. Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes
an den Erstverwender, hichstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung
an den Handler. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung
der Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kauf-
datums und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb
der Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fer-
tigungs- oder Materialfehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos be-
seitigt. Durch die Mangelbeseitigung wird die Garantiezeit fur das Produkt
weder verléngert noch ereuert. Schaden, die auf natirliche Abnutzung,
unsachgemafe Behandlung oder Missbrauch, Missachtung von Be-
triebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, GbermaRige Beanspru-
chung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder an-
dere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren sind, sind
von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur
anerkannt, wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zu-
stand einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt einge-
reichtwird. Ersetzte Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS
Uber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Mangel-
anspriiche gegentiber dem Handler, bleiben unbertihrt. Diese Hersteller-
Garantie gilt nur fiir Neuprodukte, welche in der Européischen Union, in
Norwegen oder in der Schweiz gekauft werden.

8. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fiir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 568 08-60
Telefax (07151) 56808 -64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 568 08 - 60.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.
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Fig. 1
1 Quick-action hammer chuck 11 Pressure roller
2 Guide chuck 12 Stub shaft
3 Switch 13 Counterpressure roller
4 Pedal switch 14 Safety guards
5 Emergency-Stop switch 15 Feed lever
6 Protection switch 16 Pressure limiting valve
7 Roll grooving unit 17 Stop for groove depth
8 Guide arm 18 Disc for groove depth setting
9 Clamping ring 19 Lubricating nipple
10 Hydraulic hand pump 20 Oil dipstick

Caution! Before commissioning the machine,
read the general safety instructions incorporated
in the instructions for use of the appropriate
drive machine, e.g. REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum!

Safety directions for roll grooving attachment!

1.

Only operate the machine with the roll grooving attachment when the ma-
chine is firmly secured to the workbench or bolted to a stand, as there is a
risk of it tipping over with heavy workpieces in particular.

Provide support for longer workpieces.

Do not reach into the rotating rollers of the roll grooving unit.

Do not work on the roll grooving attachment without the front and rear sa-

fety guards.
The feed lever on the hydraulic hand pump might in some circumstances
flip back. Ensure that you always stand to the side of the hydraulic hand

pump and that your body is outside the movement radius of the feed lever.
Do not extend the feed lever.

Technical Data

1.1. Article numbers

REMS roll grooving attachment for REMS Magnum, Tornado 347000

Roll grooving attachment R 300 for Ridgid 300 347001

Roll grooving attachment R 535 for Ridgid 535 347002

Roll grooving attachment N80A for Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Roll grooving attachment Delta 4 for Rex Delta 4” 347004

Grooving rollers (pressure roller, counterpressure roller) 1-11/2" 347030

Grooving rollers (pressure roller, counterpressure roller) 2-6" 347035

Grooving rollers (pressure roller, counterpr. roller) INOX 2—-6" 347046

Grooving rollers (pressure roller, counterpressure roller) 8-12" 347040

Grooving rollers (pressure roller, counterpressure roller) Cu

54—159 mm 347034

Stub shaft 347110

Hexagon key 076009

REMS Herkules material support up to 4” 120100

Hydraulic hand pump 347121

1.2. Work range
Roll grooving range 1-8(127)
Wall thickness S7mm
1.3. Dimensions

Roll grooving attachment,

with hydraulic hand pump LxWxH: 510%415x405 mm
(20°x16.3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

with hydraulic hand pump LxWxH: 795%x510x610 mm
(31.3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

with hydraulic hand pump LxWxH: 750%510x610 mm
(29.5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

with hydraulic hand pump LxWxH:  750%510x610 mm

(29.5"x 20" 24")

If the REMS roll grooving attachment is mounted on one of the threading
machines REMS Tornado, REMS Gigant or REMS Magnum (up to 4”),
the dimension H stated in the respective instructions for use is increased
by 170 mm.
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1.4.

2.

Weight

Roll grooving attachment 26 kg
Magnum 2000 RG-T, incl. roll grooving attachment 58 kg
Magnum 2010 RG-T, incl. roll grooving attachment 80 kg
Magnum 2020 RG-T, incl. roll grooving attachment 80 kg

If the REMS roll grooving attachment is mounted on one of the threading
machines REMS Tornado, REMS Gigant or REMS Magnum (up to 4”),
the weight stated in the respective instructions for use is increased by
14 kg (difference between tool set and REMS roll grooving attachment).

Commissioning

Important: Transport weights exceeding 35 kg must be carried by two people.

21.
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Roll grooving machine Magnum 20xx RG-T

For transportation, the machine can be lited by its guide arms (8) at the
front, and by a pipe inserted into the quick-action hammer chuck (1) and
guide chuck (2) at the rear.

Fasten the machine to the workbench or folding stand using the 2 bolts
supplied. Itis essential to ensure that the machine is horizontal. Open the
quick-action hammer chuck (1). Slide the roll grooving unit onto the guide
arms (8) until the drive shaft of the roll grooving unit is projecting with its
3 faces into the quick-action hammer chuck. Close the latter until the
clamping jaws are in contact with the 3 faces of the drive shaft. With the
clamping ring (9), tighten the drive shaft after a brief opening movement
with one or two hard turns. Position and bolt the hydraulic hand pump (10).

REMS roll grooving attachment on REMS Magnum 20xx T-L

Refer to instructions for use of REMS Magnum. Swing in the pipe cutter
and the inner pipe deburrer. Undo the wing screw on the clamping ring.
Remove the oil pan with the cuttings tray. Remove the tool set. Close off
the mechanical lubricant pump by connecting the hose end detached from
the tool holder to the intake side of the pump; lubricant must circulate in-
side the pump to prevent it being damaged. Ensure without fail that the
machine is horizontal.

Slide the roll grooving unit onto the guide arms (8) until the drive shaft of
the roll grooving unitis projecting with its 3 faces into the quick-action ham-
mer chuck. Close the latter until the clamping jaws are in contact with the
3 faces of the drive shaft. With the clamping ring (9), tighten the drive shaft
after a brief opening movement with one or two hard turns. Position and
bolt the hydraulic hand pump (10).

REMS roll grooving attachment on REMS Magnum 20xx T and
REMS Magnum 40xx T

Refer to instructions for use of REMS Magnum. Swing in the pipe cutter
and the inner pipe deburrer. Undo the wing screw on the clamping ring.
Remove the tool set. Take out the cuttings tray. Place the hose end deta-
ched from the tool holder inside the coolant tray to ensure that oil can cir-
culate. In the case of machines supplied from November 1999 onwards,
a hole is provided in the coolant tray into which the hose end can be in-
serted. If required, this hole can be drilled with a 14 mm bit. Lubricant must
circulate inside the pump to prevent it being damaged. Ensure without fail
thatthe machine is horizontal when on amobile stand (by removing wheels
or placing the two stand pipes underneath).

Slide the roll grooving unit onto the guide arms (8) until the drive shaft of
the roll grooving unit s projecting with its 3 faces into the quick-action ham-
mer chuck. Close the latter until the clamping jaws are in contact with the
3 faces of the drive shaft. With the clamping ring (9), tighten the drive shaft
after a brief opening movement with one or two hard turns. Position and
bolt the hydraulic hand pump (10).

REMS roll grooving attachment on REMS Tornado 20xx and

REMS Gigant 40xx

Refer to instructions for use of REMS Tornado or REMS Gigant respec-
tively. Swing in the pipe cutter and the inner pipe deburrer. Undo the wing
screw on the clamping ring. Remove the oil pan with the cuttings tray. Re-
move the tool set. Close off the mechanical lubricant pump by connecting
the hose end detached from the tool holder to the intake side of the pump;
lubricant must circulate inside the pump to prevent it being damaged. En-
sure without fail that the machine is horizontal.

Slide the roll grooving unit onto the guide arms (8) until the drive shaft of
the roll grooving unit s projecting with its 3 faces into the quick-action ham-
mer chuck. With the REMS Tornado, close the chuck by operating the

25.
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pedal switch. With the REMS Gigant, close the clamping jaws using the
chuck key until the clamping jaws are in contact with the 3 faces of the
drive shaft. Position and bolt the hydraulic hand pump (10).

REMS roll grooving attachment on REMS Tornado 20xx T and
REMS Gigant 40xx T

Refer to instructions for use of REMS Tornado or REMS Gigant respec-
tively. Swing in the pipe cutter and the inner pipe deburrer. Undo the wing
screw on the clamping ring. Remove the tool set complete. Take out the
cuttings tray. Place the hose end detached from the tool holder inside the
coolant tray to ensure that oil can circulate. In the case of machines sup-
plied from November 1999 onwards, a hole is provided in the coolant tray
into which the hose end can be inserted. If required, this hole can be drilled
with a 14 mm bit. It is harmless if the electric pump runs empty, i.e. when
the coolant tray is emptied. Ensure without fail that the machine is hori-
zontal when on a mobile stand (by removing wheels or placing the two
stand pipes underneath).

Slide the roll grooving unit onto the guide arms (8) until the drive shaft of
the roll grooving unit s projecting with its 3 faces into the quick-action ham-
mer chuck. With the REMS Tornado, close the chuck by operating the
pedal switch. With the REMS Gigant, close the clamping jaws using the
chuck key until the clamping jaws are in contact with the 3 faces of the
drive shaft. Position and bolt the hydraulic hand pump (10).

Material support

Caution! Even when in short lengths, pipes must be supported using the
height-adjustable REMS Herkules or other suitable material supports
depending on their diameter (and weight!), in order to ensure that the
machine does not tip forward.

3. Operation

3.2,

. Tools

Three sets of grooving rollers are needed for the full working range. Each
set of grooving rollers comprises the upper pressure roller (11) and the
low counterpressure roller (13). Grooving rollers Cu (pressure roller (11),
counterpressure roller (13)) for copper tubes 54—159 mm.

Changing the grooving rollers

Operate the drive machine in inching mode using the pedal switch (4) until
the securing bolt of the counterpressure roller (13) is pointing downwards.
Undo the securing bolt and pull out the counterpressure roller (13). Turn
the pressure roller (11) until the mark on the stub shaft (12) is pointing
downwards. Undo the securing bolt and slowly pull out the stub shaft (12).
Remove the pressure roller from underneath.

Caution! Before pulling out the stub shaft (12), place your hand under-
neath the pressure roller (11) — otherwise it will fall onto the floor!

Insert the selected pressure roller from underneath and slide in the stub
shaft (12). The mark on the latter must be pointing downwards. Tighten
the securing bolt of the pressure roller in the direction of the shaft mark.
Insert the selected counterpressure roller. Note the position of the drive
dog (flat edge) on the rear end of the counterpressure roller. Tighten the
securing bolt.

Working procedure

Pipe ends mustbe cutoffatrightangles. Welds orwelding residues (beads)
in the pipe must be sanded off over a length of some 50 mm from the pipe
end. Clean any dirt and scale off the inside and outside of the pipe ends.

Close the pressure limiting valve (16). Place the pipe on the counter-
pressure roller and press it against the machine. Align the pipe axis-pa-
rallel, supporting it as necessary. Operate the feed lever (15) of the hy-
draulic hand pump several times and feed the pressure roller (11) forward
until it is up against the pipe. Set the stop for the groove depth (17); to do
so, turn the setting disc for groove depth (18) to a stage corresponding to
the pipe size between the housing and the stop plate, and move the stop
inwards until it is up against the setting disc. Secure the stop plate using
a locking nut. Turn the setting disc back to the engagement position so
that the stop plate can be moved downwards. Operate the machine at top
speed. Switch on the machine using the pedal switch (4), operate the feed
lever (15) several times, and slowly slide the pressure roller (11) into the
pipe while the machine is running until the stop plate is touching the hou-
sing (pressure on feed lever increases). Keep the machine running a few
more turns without feed. Then shut down the machine, open the pressure
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limiting valve (16), remove the pipe, and check the groove made. To do
s0, use the diameter measuring tape or the slide rule at a 90° angle. If ne-
cessary, adjust the stop (17) and repeat the procedure. 1 scale graduation
on the stop plate corresponds to an infeed of approx. 0.4 mm, a complete
revolution is 1.5 mm.

Support of the material

Pipes and long pipe sections must be supported. Ensure here that the
support keeps the pipe at right angles and parallel to the roll grooving ma-
chine axis.

Maintenance

Pull out the mains plug before starting any maintenance and repair work! This
work may only be performed by experts and trained personnel.

41.
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5.

Servicing
Lubricate the roll grooving unit at the lubricating nipple (19) every 40 wor-
king hours. Use REMS transmission grease, article no. 091012.

Inspection/maintenance
See also the instructions for use of the respective drive machine REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Check the hydraulic oil level regularly. To do so, unscrew the hydraulic
hand pump and hold it with its rear end vertically upward. Open the pres-
sure limiting valve (16), unscrew the oil dipstick (20) in the lid of the con-
tainer, and check the oil level. If necessary, top up with REMS hydraulic
oil, article no. 091026. Always heed the marks on the oil dipstick — do not
pour in too much oil.

Change the hydraulic oil completely at last every 12 months. To do so, tilt
the container to drain off the old oil, which must be disposed of without
harming the environment.

Circuit diagrams and equipment list

See the instructions for use of the respective drive machine REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Action in Case of Trouble

Seealsotheinstructions for use ofthe respective drive machine REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Trouble
Incorrect groove dimensions (width or depth).

Cause

® |ncorrect grooving rollers.

® Worn grooving rollers.

® |ncorrect feed space selected with setting disc.

Trouble
Machine does not start.

Cause

® Emergency-stop not reset.

® \Motor protection switch has responded.
® \Worn or damaged carbon brushes.

Trouble
No grooving roller feed.

Cause

® Pressure limiting valve not closed.

® Too little hydraulic oil in system, system leakage.
® Feed cylinder defective.

Trouble
Pipe not gripped.

Cause

® Grooving rollers worn.

® Chuck of drive machine not closed.

® Too little hydraulic oil in system, system leakage.

Trouble
Pipe runs out of the grooving rollers.

Cause
® Pipe not aligned axis-parallel with the machine.
® Grooving rollers worn or defective.

. Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product
to the first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the
Dealer. The date of delivery shall be documented by the submission of
the original purchase documents, which mustinclude the date of purchase
and the designation of the product. All functional defects occurring within
the warranty period, which clearly the consequence of defects in produc-
tion or materials, will be remedied free of charge. The remedy of defects
shall not extend or renew the guarantee period for the product. Damage
attributable to natural wear and tear, incorrect treatment or misuse, failure
to observe the operational instructions, unsuitable operating materials, ex-
cessive demand, use for unauthorized purposes, interventions by the Cu-
stomer or a third party or other reasons, forwhich REMS is notresponsible,
shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service
stations authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be
accepted if the product is returned to a customer service station autho-
rized by REMS without prior interference in an unassembled condition.
Replaced products and parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the
product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall notbe affected. This manufacturer’s warranty shall apply only
to new products purchased in the European Union, in Norway or Swit-
zerland.
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Fig. 1 En cas du montage du dispositif & rainurer sur I'une des machines 4 file-
1 Mandrin a chocs a serrage rapide 11 Rouleau presseur ter REMS Tornado, REMS Gigant ou REMS Magnum (jusqu'a4”), la cote
2 Mandrin de centrage 12 Axe d'emboitement h (H) indiquée dans les instructions de service respectives, augmente de
3 Interrupteur 13 Rouleau contre-presseur 170 mm.
4 Interrupteur a pédale 14  Protections 1.4. Poids
5 Interrupteur d'arrét d'urgence 15 Levier e
6 Interrupteur-disjoncteur de 16 Limiteur de pression Dispositif a rainurer o 26 kg
sécurité 17 Butée de profondeur de la rainure Magnum 2000 RG-T avec disposiif a rainurer 68 kg
7 Dispositif  rainurer 18 Disque de réglage de la profon- Magnum 2010 RG-T avec d!spos!t!f arainurer 80 kg
8 Bras de guidage deur de Ia rainure Magnum 2020 RG-T avec dispositif a rainurer 80 kg
9 Anneau de serrage 19 Graisseur En cas du montage du dispositif a rainurer sur I'une des machines & file-
10 Pompe hydraulique manuelle 20 Jauge de niveau d'huile ter REMS Tornado, REMS Gigant ou REMS Magnum, le poids indiqué

Attention! Avant la mise en service, lire également
les prescriptions générales de sécurité dans les in-
structions de service respectives aux machines, par
ex. REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

Prescriptions de sécurité pour le dispositif a rainurer!

o N'actionner la machine avec le systeme de rainurage, que si la machine
est parfaitement stabilisée sur I'établi ou fixée sur le chéssis. Il y a danger
de basculement en cas de fagonnage de tubes trop lourds.

® Mettre un support sous les tubes longs.

® Ne pas porter de mains dans les rouleaux en mouvement de la machine a
rainurer.

® Ne pas travailler sur le dispositif a rainurer sans les protections avant et
arriere.

® Sous certaines circonstances, le levier de le pompe hydraulique manuelle
peut subir un «coup de retour». Prendre garde de toujours se positionner
latéralement a la pompe hydraulique manuelle et que votre corps se trou-
ve hors de la zone de pivotement du levier.

® Ne pas prolonger le levier

1. Caractéristiques techniques
1.1. Codes article
Dispositif a rainurer REMS pour REMS Magnum, Tornado 347000

Dispositif a rainurer R 300 pour Ridgid 300 347001

Dispositif a rainurer R 535 pour Ridgid 535 347002

Dispositif a rainurer N8OA pour Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Dispositif a rainurer Delta 4 pour Rex Delta 4” 347004

Rouleau a rainurer (rouleau presseur,

rouleau contre-presseur) 1-11/2" 347030

Rouleau a rainurer (rouleau presseur,

rouleau contre-presseur) 2—6" 347035

Rouleau a rainurer (rouleau presseur,

rouleau contre-presseur) INOX 2—6" 347046

Rouleau a rainurer (rouleau presseur,

rouleau contre-presseur) 8—12” 347040

Rouleau a rainurer (rouleau presseur,

rouleau contre-presseur) Cu 54—159 mm 347034

Axe d'emboitement 347110

Clé six pans méle 076009

Servante REMS Herkules jusqu'a 4” 120100

Pompe hydraulique manuelle 347121
1.2. Domaine d'application

Gamme de rainurage 1-8(12")

Epaisseur de paroi S7mm

1.3. Dimensions
Dispositif a rainurer,
avec pompe hydrauliqgue manuelle  LxIxh: 510%x415%405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

avec pompe hydrauligue manuelle  LxIxh: 795%x510%x610 mm
(31,3"x20"x 24”)

Magnum 2010 RG-T,

avec pompe hydraulique manuelle  LxIxh: 750%x510%610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

avec pompe hydraulique manuelle  LxIxh: 750x510%610 mm
(29,5"x20"x24”)

2.

dans les instructions de service respectives, augmente de 14 kg (dif-
férence jeu d'outils / dispositif a rainurer REMS).

Mise en service

Indication! Les poids a transporter dépassant 35 kg, sont a déplacer par 2 per-
sonnes.

21.

2.2.

23.

Machine a rainurer REMS Magnum 20xx RG-T

Pour le transport, la machine peut étre soulevée a I'avant par les bras de
guidage (8) et a l'arriére a l'aide d'un tube engagé et serré dans le mand-
rin a chocs a serrage rapide (1) et dans le mandrin de centrage (2).

Fixer la machine sur un établi ou sur le chariot avec les 2 vis disponibles.
La machine doit &tre impérativement mise & niveau. Ouvrir le mandrin &
chocs a serrage rapide (1). Faire glisser la machine a rainurer sur les bras
de guidage jusqu'a ce que le tourillon d'entrainement de la machine a
rainurer pénétre dans le mandrin & chocs a serrage rapide. Fermer le
mandrin a chocs a serrage rapide jusqu'a ce que les mors de serrage tou-
chent les trois faces du tourillon d'entrainement. Aprés un bref mouve-
ment d'ouverture avec l'anneau de serrage (9), serrer une ou deux fois
par a coups le tourillon d'entrainement. Mettre la pompe hydraulique ma-
nuelle (10) en position et fixer.

Dispositif a rainurer REMS sur REMS Magnum 20xx T-L

Voir les instructions de service REMS Magnum: Pivoter le coupe-tubes
etl'outil a ébavurer. Desserrer la vis a oreilles sur I'anneau de serrage, re-
tirer le bac & huile avec le bac & copeaux et enlever le jeu d'outils. Court-
circuiter la pompe a lubrifiant en reliant 'extrémité du tuyau retiré du por-
te-outil avec le coté aspiration de la pompe. Il faut qu'il s'ensuive une cir-
culation du lubrifiant dans la pompe pour éviter toute détérioration de cette
derniére. Mise & niveau absolue de la machine.

Faire glisser la machine a rainurer sur les bras de guidage jusqu'a ce que
letourillond'entrainementde lamachine arainurer pénetre dansle mandrin
a chocs a serrage rapide. Fermer le mandrin & chocs & serrage rapide
jusqu'a ce que les mors de serrage touchent les trois faces du tourillon
d'entrainement. Aprés un bref mouvement d'ouverture avec 'anneau de
serrage (9), serrer une ou deux fois par a coups le tourillon d'entraine-
ment. Mettre la pompe hydraulique manuelle (10) en position et fixer.

Dispositif a rainurer REMS sur REMS Magnum 20xx T et REMS
Magnum 40xx T

Voir les instructions de service REMS Magnum: Pivoter le coupe-tubes
et l'outil & ébavurer. Desserrer la vis a oreilles sur I'anneau de serrage,
enlever le jeu d'outils, retirer le bac a copeaux. Poser I'extrémité du tuyau
défait du porte-outils dans le bac a réfrigérant pour permettre la circula-
tion de I'huile. Sur les machines livrées a partir de novembre 1999, était
prévu un trou dans le bac a réfrigérant dans lequel I'extrémité du tuyau
pouvait étre introduit. Le cas échéant, ce pergage @ 14 mm peut étre ef-
fectué ultérieurement. Il faut qu'il s'ensuive une circulation du lubrifiant
dans la pompe pour éviter toute détérioration de cette derniére. Il est
impératif que la machine montée sur le chassis mobile soit de niveau. (dé-
monter les roues ou caler les 2 pieds tubulaires).

Faire glisser la machine a rainurer sur les bras de guidage jusqu'a ce que
le tourillond'entrainementdelamachine arainurer pénétre dansle mandrin
a chocs a serrage rapide. Fermer le mandrin a chocs a serrage rapide
jusqu'a ce que les mors de serrage touchent les trois faces du tourillon
d'entrainement. Aprés un bref mouvement d'ouverture avec 'anneau de
serrage (9), serrer une ou deux fois par a coups le tourillon d'entraine-
ment. Mettre la pompe hydraulique manuelle (10) en position et fixer.
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Dispositif a rainurer REMS sur REMS Tornado 20xx et REMS
Gigant 40xx

Voir les instructions de service REMS Tornado ou REMS Gigant: Pivoter
le coupe-tubes et l'outil a ébavurer. Desserrer la vis a oreilles sur 'anneau
de serrage, retirer le bac a huile avec le bac a copeaux et enlever le jeu
d'outils. Court-circuiter la pompe a lubrifiant en reliant I'extrémité du tuyau
retiré du porte-outil avec le coté aspiration de la pompe. Il faut qu'il s'en-
suive une circulation du lubrifiant dans la pompe pour éviter toute détério-
ration de cette derniére. Mise a niveau absolue de la machine.

Faire glisser la machine a rainurer sur les bras de guidage jusqu'a ce que
le tourillon d'entrainement de la machine a rainurer pénétre dans les mors
de serrage. Pour la Tornado, le serrage s'effectue automatiquement par
I'actionnement de l'interrupteur a pédale. Pour la Gigant, serrer les mors
de serrage avec la clé jusqu'a ce que ceux-ci touchent les trois faces du
tourillon d'entrainement. Mettre la pompe hydraulique manuelle (10) en
position et fixer.

Dispositif a rainurer REMS sur REMS Tornado 20xx T et REMS
Gigant 40xx T

Voir les instructions de service REMS Tornado ou REMS Gigant: Pivoter
le coupe-tubes et I'outil a ébavurer. Desserrer la vis a oreilles sur 'anneau
de serrage, enlever le jeu d'outils complet, retirer le bac a copeaux. Poser
I'extrémité du tuyau défait du porte-outils dans le bac a réfrigérant pour
permettre la circulation de l'huile. Sur les machines livrées a partir de
novembre 1999, était prévu un trou dans le bac a réfrigérant dans lequel
I'extrémité du tuyau pouvait étre introduit. Le cas échéant, ce percage @
14 mm peut étre effectué ultérieurement. La marche a vide de la pompe
électrique n'est pas nuisible c.a.d. si le bac a réfrigérant sera vidé. Il est
impératif que lamachine montée sur le chassis mobile soit de niveau. (dé-
monter les roues ou caler les 2 pieds tubulaires).

Faire glisser la machine a rainurer sur les bras de guidage jusqu'a ce que
letourillond'entrainementde lamachine arainurer pénétre dans le mandrin
de serrage. Pour la Tornado, le serrage s'effectue automatiquement par
I'actionnement de l'interrupteur a pédale. Pour la Gigant, serrer les mors
de serrage avec la clé jusqu'a ce que ceux-ci touchent les trois faces du
tourillon d'entrainement. Mettre la pompe hydraulique manuelle (10) en
position et fixer.

Support du matériel

Attention! Les tubes, méme de dimensions courtes, doivent, selon leur
diamétre (poids), étre soutenus par des servantes REMS Herkules ou
tout autre supports adéquats empéchant le basculement vers l'avant de
la machine.

Fonctionnement

Outils

Trois jeux de rouleaux a rainurer sont nécessaires pour tout le domaine
de travail. Chaque jeu de rouleaux a rainurer est composé du rouleau
presseur supérieur (11) et du contre-rouleau presseur inférieur (13). Rou-
leau a rainurer Cu (rouleau presseur (11), rouleau contre-presseur (13))
pour tubes cuivre 54—-159 mm.

Changement des rouleaux a rainurer

Actionner la machine d'entrainement en marche par a coups (aimpulsion)
avec l'interrupteur a pédale (4) jusqu'a ce que la vis de sécurité du rouleau
contre presseur pointe vers le bas. Desserrer la vis de sécurité et retirer
le rouleau contre presseur (13). Tourner le rouleau presseur (11) jusqu'a
ce que le repére sur I'axe d'emboitement (12) pointe vers le bas. Des-
serrer la vis de sécurité, retirer délicatement 'axe d'emboitement (12), ex-
traire le rouleau presseur.

Attention! Avantl'extraction de 'axe d'emboitement (14), mettre une main
sous le rouleau presseur (11) pour empécher que celui-ci ne tombe par
terre!

Remise en place, par le bas, du rouleau presseur choisi. Le repere sur
I'axe d'emboitement (12) doit pointer vers le bas. Serrer la vis de sécurité
du rouleau presseur en direction du repere de I'axe. Mettre en place le
nouveau rouleau contre-presseur choisi. Respecter la position de I'en-
traineur (boutaplati)a l'extrémité arriere du rouleau contre-presseur. Serrer
la vis de sécurité.

Mode opératoire
Les extrémités des tubes doivent étre sectionnées a angle droit. Les
cordons de soudure ou résidus de soudure dans le tube, sont a enlever
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(meuler) sur une longueur d'environ 50 mm de I'extrémité du tube. Enle-
ver la crasse et le machefer a l'intérieur et a I'extérieur des extrémités des
tubes.

Fermer le limiteur de pression (16). Poser le tube sur le rouleau contre-
presseur et le presseur contre la machine. Ajuster le tube parallélement
a l'axe et, le cas échéant, utiliser un support. Actionner plusieurs fois le
levier (15) de la pompe hydraulique manuelle pour faire avancer le rou-
leau presseur (11) jusqu'a ce qu'il bute contre le tube. Régler la butée de
profondeur de la rainure (17).Pour cela, tourner le disque de réglage de
la profondeur de larainure (18) d'aprés la valeur correspondant au diamet-
re du tube. Visser la butée jusqu'a ce qu'elle touche le disque de réglage.
Bloquer la coupelle de butée avec le contre-écrou. Faire revenir le disque
de réglage en position de verrouillage, pour permettre le mouvement de
descente de la coupelle de butée. Faire tourner la machine, a chaque fois,
aplein régime. Mise en marche de la machine avec linterrupteur a pédale
(4). Actionner plusieurs fois le levier (15) et pénétrer, d'un mouvement lent
etlamachine en marche, dans le tube jusqu'a ce que la coupelle de butée
touche le boitier (montée de pression ressentie sur le levier). Laisser
tourner la machine, sans actionner le levier, pendant quelques rotation.
Arréter la machine , ouvrir le limiteur de pression (16), dégager le tube et
vérifier la rainure ainsi réalisée, en utilisant une réglette ou un pied a cou-
lisseau pour mesurer. Le cas échéant, déplacer la butée de profondeur
(17) et répéter l'opération. Une graduation (trait) sur la coupelle de butée
correspond a une approche d'environ 0,4 mm et 1,5 mmaun tour complet.

Support du matériel

Il faut toujours utiliser un support pour les tubes longs en prenant garde
que le soutien du tube soit a angle droit et paralléle a 'axe de la machine
arainurer.

Maintenance

Avant les travaux de réparation et de remise en état, il faut débrancher la fi-
che de secteur. Ces travaux ne doivent étre effectués que par de la main d'ceu-
vre experte ou par des personnes qualifiées.
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4.2.

5.

Entretien
Lubrifier la machine a rainurer toutes les 40 heures de travail au niveau
du graisseur (19). Utiliser la graisse pour engrenage REMS code 091012.

Inspection/maintenance
Voir aussi les instructions de service respectives aux machines d'entrai-
nement REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Controler régulierement le niveau d'huile hydraulique en dévissant la
pompe hydraulique manuelle et en la maintenant avec I'extrémité arriere
vers le haut. Ouvrir le limiteur de pression (16), dévisser lajauge de niveau
d'huile (20) dans le couvercle du réservoir, contrler le niveau de rem-
plissage et, le cas échéant, refaire le plein d'huile hydraulique, code 091026.
Respecter les repéres sur la jauge du niveau d'huile. Ne pas dépasser!

Changer toute I'huile hydraulique au moins tous les 12 mois, en faisant
basculer le réservoir pour vidanger I'huile usagée. Eliminer I'huile usée
conformément aux instructions.

Schémas de connexion et liste d'appareils

Voir les instructions de service des machines d'entrainement REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Défauts et causes

Voir aussi les instructions de service des machines d'entrainement REMS Tor-
nado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

Défaut: Fausse mesure de rainurage (largeur ou profondeur).

Cause:

e Utilisation de faux rouleaux a rainurer.
® Rouleaux a rainurer usés.

® Mauvais choix de la course d'avance.

Défaut: Machine ne démarre pas.

Cause:

® Arrét d'urgence non déverrouillé.

® Déclenchement du disjoncteur du moteur.
® Balais de charbon usés ou défectueux.
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6.4.

6.5.

Défaut: Pas d'avance du rouleau a rainurer.

Cause:

® |imiteur de pression non fermé.

® Manque d'huile hydraulique dans le systéme, mauvaise étanchéité
du systéme.

® Cylindre d'avance défectueux.

Défaut: Pas d'entrainement du tube.

Cause:

® Rouleaux a rainurer usés.

® Mandrin a chocs de serrage de la machine d'entrainement non
verrouillé.

® Manque d'huile hydraulique dans le systeme, mauvaise étanchéité
du systéme.

Défaut: Le tube sort des rouleaux a rainurer.

Cause:
® | e parallélisme du tube avec 'axe de la machine est mal réglé.
® Rouleaux a rainurer usés ou défectueux.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de prise en charge
du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter
de la date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a
justifier par 'envoi des documents d’achat originaux, qui doivent contenir
les renseignements sur la date d’achat et la désignation du produit. Tous
les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel, seront
remis en état gratuitement. Le délai de garantie pour le produit n'est ni
prolongé ni renouvelé par la remise en état. Sont exclus de la garantie
tous les dommages consécutifs a 'usure naturelle, a'emploi et traitement
non appropriés, au non respect des instructions d’'emploi, a des moyens
d’exploitation non-adéquats, a un emploi forcé, a une utilisation inadé-
quate, a des interventions par I'utilisateur ou des personnes non compé-
tentes ou d’'autres causes n'incombant pas a la responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des
ateliers de service apres-vente REMS autorisés. Les appels en garantie
ne seront reconnus que si le produit est renvoyé a l'atelier REMS en état
non démonté et sans interventions préalables. Les produits et les pieces
remplacés redeviennent la propriété de REMS.

Les frais d'envoi et de retour seront a la charge de I'utilisateur.

Les draits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations
vis & vis du revendeur, restentinchangés. Cette garantie du fabricant n’est
valable que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Union
Européenne, en Norvége ou en Suisse.
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Rullo di pressione

Mandrino a battuta a serraggio 12 Albero di fissaggio

veloce 13 Controrullo

Mandrino di guida 14 Dispositivi di sicurezza
Interruttore 15 Leva d'avanzamento
Interruttore a pedale 16 Valvola di limitazione pressione
Interruttore d'emergenza 17 Arresto per la profondita
Interruttore di sicurezza della scanalatura

Corpo scanalatore 18 Piastra di calibro per la profondita
Longherone di guida della scanalatura

Anello di tensione 19 Ingrassatore

Pompa idraulica manuale 20 Misuratore d'olio

Attenzione! Leggere attentamente gli avvertimenti
generali delle istruzioni d’'uso delle rispettive
macchine motore, p.e. REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum!

Avvertimenti per il dispositivo per scanalare!
® Azionare il dispositivo per scanalare solo dopo essersi assicurati che la

1.

macchina sia ben fissata al banco dilavoro o ben avvitata al piedistallo. Par-

ticolarmente con tubi troppo pesanti c’€ il rischio che la macchina si capo-
volga.

Sostenere i pezzi di tubo pit lunghi.

Non toccare i rulli quando il dispositivo € in azionamento

Non lavorare al dispositivo per scanalare senza i dispositivi di sicurezza
anteriori e posteriori.

Lalevad'avanzamentodellapompaidraulicamanuale pud, in certe situazioni,

tornare indietro improvvisamente. Fate quindi attenzione e posizionatevi

lateralmente alla pompa idraulica manuale cosi che vi troviate fuori dal cam-
po d’azionamento della leva d'avanzamento.
Non prolungate la leva d'avanzamento.

Dati tecnici

1.1. Codici articoli

REMS Dispositivo per scanalare per REMS Magnum,

REMS Tornado 347000

Dispositivo per scanalare R 300 per Ridgid 300 347001

Dispositivo per scanalare R 535 per Ridgid 535 347002

Dispositivo per scanalare N8OA per Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Dispositivo per scanalare Delta 4 per Rex Delta 4” 347004

Rulli di scanalatura (Rullo di pressione/controrullo) 1-11/2" 347030

Rulli di scanalatura (Rullo di pressione/controrullo) 2—6” 347035

Rulli di scanalatura (Rullo di pr./controrullo) INOX 2-6" 347046

Rulli di scanalatura (Rullo di pressione/controrullo) 8—12" 347040

Rulli di scanalatura (Rullo di pr./controrullo) Cu 54—-159 mm 347034

Albero di fissaggio 347110

Chiave esagonale 076009

REMS Herkules Supporto materiale fino a 4” 120100

Pompa idraulica manuale 347121

1.2. Capacita
Capacita di scanalatura 1-8(127)
Spessore della parete <7 mm
1.3. Dimensioni

Dispositivo per scanalare,

con pompa idraulica manuale LxBxA:  510x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

con pompa idraulica manuale LxBxA:  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

con pompa idraulica manuale LxBxA:  750%x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

con pompa idraulica manuale LxBxA:  750%x510x610 mm

(29,5"%20"x24")
Seildispositivo per scanalare REMS viene applicato ad una delle filettatrici
REMS Tornado, REMS Gigant o REMS Magnum (fino a 4”), l'altezza in-
dicata nelle rispettive istruzioni d’'uso aumenta di 170 mm.
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Peso

Dispositivo per scanalare 26 Kg
Magnum 2000 RG-T, compreso di dispositivo per scanalare 68 Kg
Magnum 2010 RG-T, compreso di dispositivo per scanalare 80 Kg
Magnum 2020 RG-T, compreso di dispositivo per scanalare 80 Kg

Seildispositivo per scanalare REMS viene applicato ad una delle filettatrici
REMS Tornado, REMS Gigant o REMS Magnum (fino a 4”), il peso indi-
cato nelle rispettive istruzioni d'uso aumenta di 14 Kg (differenza set di
utensiliiREMS Dispositivo per scanalare).

Messa in funzione

Avvertimento: Pesi di trasporto di oltre 35 Kg devono essere trasportati da 2
persone.

21.

2.2

23.

24.

Dispositivo per scanalare REMS Magnum 20xx RG-T

Per il transporto la macchina pud essere sollevata impugnando davanti i
longheroni di guida (8) e dietro il tubo fissato nel mandrino a battuta a ser-
raggio veloce (1) e nel mandrino di guida (2).

Fissare la macchina al banco di lavoro o al piedistallo pieghevole con i 2
bulloni forniti in dotazione. La macchina deve essere assolutamente po-
sizionata orizzontalmente. Aprire il mandrino a battuta a serraggio veloce
(1). Spingere il corpo scanalatore sui longheroni di guida (8) fino a quando
i perni d'azionamento del corpo scanalatore e le loro 3 superfici si trovino
nel mandrino a battuta a serraggio veloce. Chiudere il mandrino a battuta
a serraggio veloce fino a che le ganasche aderiscano alle 3 superfici del
perno d‘azionamento. Dopo un rapido movimento d‘apertura, tendere
bruscamente il pignone motore una o due volte con I'anello di tensione
(9). Portare la pompa idraulica manuale (10) in posizione ed avvitare.

REMS Dispositivo per scanalare su REMS Magnum 20xx T-L

Vedi le istruzioni d’'uso di REMS Magnum: orientare il tagliatubi e lo sba-
vatore. Staccare la vite a farfalla dall'anello di fissaggio, togliere la vasca
dolio con raccoglitrucioli, smontare il set di utensili. Chiudere la pompa
automatica di lubrificazione in modo che la parte finale del tubo di gomma
tolto dal portautensili sia collegato con la parte aspirante della pompa.
Deve esserci una circolazione d'olio nella pompa, altrimenti questa viene
danneggiata. La macchina deve essere assolutamente posizionata oriz-
zontalmente.

Spingere il corpo scanalatore sui longheroni di guida (8) fino a quando i
perni d‘azionamento del corpo scanalatore e le loro 3 superfici si trovino
nel mandrino a battuta a serraggio veloce. Chiudere il mandrino a battuta
a serraggio veloce fino a che le ganasche aderiscano alle 3 superfici del
perno d‘azionamento. Dopo un rapido movimento d‘apertura, tendere
bruscamente con I'anello di tensione (9) il pignone motore una o due volte.
Portare la pompa idraulica manuale (10) in posizione ed avvitare.

REMS Dispositivo per scanalare su REMS Magnum 20xx T e
REMS Magnum 40xx T

Vedi le istruzioni d’'uso di REMS Magnum: orientare il tagliatubi e lo sha-
vatore. Staccare la vite a farfalla dall'anello di fissaggio, smontare il set di
utensili, togliere la vasca raccoglitrucioli. Collocare la parte finale del tubo
di gomma tolto dal portautensili nella vasca refrigerante, in modo che si
verifichi una circolazione d’olio. Nelle macchine consegnate dal novem-
bre 1999 ¢ prevista la presenza di una foratura nella vasca refrigerante,
nella quale pud essere inserita la parte finale del tubo di gomma. Secondo
il caso questa foratura puo essere eseguita in un secondo tempo con un
foratore di @ 14 mm. Deve esserci una circolazione d'olio nella pompa,
altrimenti questa viene danneggiata. La macchina deve essere assoluta-
mente posizionata orizzontalmente sul carrello trasportatore (togliere le
ruote o rialzare i due tubi di sostegno).

Spingere il corpo scanalatore sui longheroni di guida (8) fino a quando i
perni d‘azionamento del corpo scanalatore e le loro 3 superfici si trovino
nel mandrino a battuta a serraggio veloce. Chiudere il mandrino a battuta
a serraggio veloce fino a che le ganasce aderiscano alle 3 superfici del
perno d‘azionamento. Dopo un rapido movimento d‘apertura, tendere
bruscamente con 'anello di tensione (9) il pignone motore una o due volte.
Portare la pompa idraulica manuale (10) in posizione ed avvitare.

REMS Dispositivo per scanalare su REMS Tornado 20xx e

REMS Gigant 40xx

Vedi le istruzioni d'uso di REMS Tornado o REMS Gigant: orientare il tag-
liatubi e lo sbavatore. Staccare la vite a farfalla dallanello di fissaggio, tog-
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liere la vasca d'olio e il raccoglitrucioli, smontare il set di utensili. Chiudere
la pompa automatica di lubrificazione in modo che la parte finale del tubo
di gomma tolto dal portautensili sia collegato con la parte aspirante della
pompa. Deve esserci una circolazione d’olio nella pompa, altrimenti que-
sta viene danneggiata. La macchina deve essere assolutamente posi-
zionata orizzontalmente.

Spingere il corpo scanalatore sui longheroni di guida (8) fino a quando i
perni d‘azionamento del corpo scanalatore e le loro 3 superfici si trovino
nel mandrino a battuta a serraggio veloce. Con REMS Tornado chiudere
il mandrino utilizzando l'interrutore a pedale. Con REMS Gigant, chiudere
le morse con l'aiuto della chiave per il mandrino fino a che le morse ade-
riscano alle 3 pareti del perno d’azionamento. Portare la pompa idraulica
manuale (10) in posizione ed avvitare.

REMS Dispositivo per scanalare su REMS Tornado 20xx T e

REMS Gigant 40xx T

Vedi le istruzioni d'uso di REMS Tornado o REMS Gigant: orientare il tag-
liatubi e lo sbavatore. Staccare la vite a farfalla dall'anello di fissaggio,
smontare il set di utensili, togliere la vasca raccoglitrucioli. Collocare la
parte finale del tubo di gomma tolto dal portautensili nella vasca refrige-
rante, in modo che si verifichi una circolazione d’olio. Nelle macchine con-
segnate dal novembre 1999 ¢ prevista la presenza di una foratura nella
vasca refrigerante, nella quale puo essere inserita la parte finale del tubo
di gomma. Secondo il caso questa foratura pud essere eseguita in un se-
condo tempo con un foratore di @ 14 mm. Non & dannoso se la pompa
elettrica funziona vuota, p.e. quando la vasca refrigerante viene svuota-
ta. La macchina deve essere assolutamente posizionata orizzontalmente
sul carrello trasportatore (togliere le ruote o rialzare i due tubi di stostegno).

Spingere il corpo scanalatore sui longheroni di guida (8) fino a quando i
perni d‘azionamento del corpo scanalatore e le loro 3 superfici si trovino
nel mandrino a battuta a serraggio veloce. Con REMS Tornado chiudere
ilmandrino utilizzando l'interrutore a pedale. Con REMS Gigant, chiudere
le morse con l'aiuto della chiave per il mandrino fino a che le morse ade-
riscano alle 3 pareti del perno d’azionamento. Portare la pompa idraulica
manuale (10) in posizione ed avvitare.

Supporto materiale

Attenzione! ltubi, a secondadel diametro (peso!), devono essere sostenuti,
anche se non molto lunghi, dal supporto materiale regolabile in altezza
REMS Herkules oppure da altri supporti materiali adatti, in modo che la
macchina non si capovolga in avanti.

Funzionamento

. Utensili

Per l'intero campo di lavoro sono necessari 3 serie di rulli di scanalatura.
Ogni serie di rulli € composta da un rullo di pressione posto al di sopra
(11) e da un controrullo al di sotto (13). Rulli di scanalatura Cu (Rullo di
pressione (11), controrullo (13)) per tubi di rame 54—159 mm.

Cambio dei rulli

Azionare la macchina motore premendo l'interrutore a pedale (4) fino a
che la vite di sicurezza del controrullo (13) indichi verso il basso. Toglie-
relavite disicurezzaedestrarreil controrullo (13). Girareil rullodi pressione
finoachelamarcaturasull'alberodifissaggioindichiversoilbasso. Togliere
la vite di sicurezza, estrarre lentamente I'albero di fissaggio (12), estrar-
re il controrullo tirando verso il basso.

Attenzione! Prima di estrarre I'albero di fissaggio, tenere una mano sotto
il controrullo; altrimenti questo cadra per terra.

Inserire nuovamente il rullo di pressione prescelto dal basso ed infilare
I'albero di fissaggio. La marcatura dellalbero di fissaggio deve indicare
verso il basso. Avvitare la vite di sicurezza del rullo di pressione in dire-
zione della marcatura dell'albero. Inserire i controrulli prescelti, fare atten-
zione alla posizione del trascinatore nella parte finale posteriore del con-
trorullo. Avvitare la vite di sicurezza.

Lavorazione

Gli spezzoni di tubo devono essere divisi ad angolo retto. Eliminare la
linea di saldatura o i residui di saldatura nel tubo per una lunghezza di cir-
ca 50 mm dallo spezzone di tubo. Pulire gli spezzoni di tubo da sporco e
residui internamente ed esternamente.

Chiudere la valvola di limitazione pressione (16). Collocare il tubo sul con-
trorullo e premere controlamacchina. Posizionare il tubo parallelo all'asse,
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a seconda del caso, con l'aiuto di un sostegno. Azionare piu volte la leva
d'avanzamento della pompa idraulica manuale (15) e spingere in avanti
il rullo di pressione (11) fino a che questo aderisca al tubo. Regolare
I'arresto per la profondita della scanalatura (17). Quindi ruotare la piastra
di calibro per la profondita della scanalatura tra la carcassa e la base
dell'arresto, fin al grado corrispondente al diametro del tubo e sistemare
I'arresto fino a quando questo aderisce alla piastra di calibro. Fissare la
base dell'arresto conil controdado. Riportare la piastra di calibro alla posi-
zione di riposo, in modo che la base dell‘arresto si possa muovere verso
il basso. Azionare la macchina con il massimo numero di giri possibile.
Accendere la macchina con l'interruttore a pedale (4). Azionare piu volte
la leva d'avanzamento e spingere lentamente il controrullo verso il tubo
tenendo la macchina in funzione, fino a che la base dell‘arresto tocchi la
carcassa (la pressione sulla leva d'avanzamento aumenta). Lasciare in
funzione la macchina a vuoto per qualche secondo. Fermare la macchina,
aprire la valvola di limitazione pressione, togliere il tubo e controllare la
scanalatura. Misurare utilizzando I'apposito misuratore per il diametro o
con il correttore di misura spostato di 90°. Dipendendo dal caso, modifi-
care la posizione dell’arresto e ripetere il procedimento di lavoro. 1 segno
sulla base dell'arresto corrisponde ad un avanzamento di 0,4 mm, una
rotazione completa di 1,5 mm.

Supporto materiale

Sostenere sempre i tubi e i pezzi di tubo piti lunghi. Fare attenzione che
il supporto diriga o sostenga il tubo verso la scanalatrice ad angolo retto
e parallelo all'asse.

Manutenzione

Disinnescare il connettore di collegamento alla rete prima di effettuare qualsiasi
lavoro sulla macchina. Questi lavori sono da effettuare soltanto da specialisti
e personale istruito.

41.
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Manutenzione
Lubrificare l'ingrassatore (19) del dispositivo per scanalare ogni 40 ore.
Utilizzare REMS Grasso ingranaggi Cod.art. 091012.

Ispezioni / Servizi
Vedianche le istruzioni d'uso delle rispettive macchine motore REMS Tor-
nado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Controllare regolarmente lo stato dell'olioidraulico. Svitare lapompaidrau-
lica manuale e sostenerla tenendo la parte finale in posizione verticale
verso l'alto. Estrarre il misuratore d'olio dal coperchio del contenitore, con-
trollare la quantita d'olio e, a seconda del caso, aggiungere I'olio idraulico
REMS Cod. art. 091026. Fare attenzione alla linea di marcatura sul mi-
suratore d’olio e non riempire troppo.

Cambiare completamente l'olio idraulico almeno ogni 12 mesi. Capovol-
gere il contenitore e lasciar uscire l'olio vecchio. Portare a rifiuto I'olio
vecchio rispettando le norme.

Schemi di collegamento e componenti elettrici

Vedile istruzioni d’'uso delle rispettive macchine motore REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

6.

Comportamento in caso di inconvenienti

Vedianche le istruzioni d’uso delle rispettive macchine motore REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

Inconveniente
Dimensioni della scanalatura sbagliate (larghezza, profondita).

Causa

® Sono stati montati i rulli di scanalatura sbagliati.

® Rulli di scanalatura consumati.

e E stata scelta, con la piastra di calibro, la misura di scanalatura
sbagliata.

Inconveniente
La macchina non si awvia.

Causa

® |nterruttore di emergenza ancora azionato.
® |nterruttore salvamotore & scattato.

® Carboncini consumati o danneggiati.

6.3.

6.4.

6.5.

Inconveniente
Avanzamento dei rulli di scanalatura assente.

Causa

® | avalvola di limitazione pressione non € chiusa.

® Troppo poco olio idraulico nel sistema, sistema non ermetico.
® (Cilindro d’avanzamento difettoso.

Inconveniente
Il tubo non viene trascinato.

Causa

® Rulli di scanalatura consumati.

® || mandrino della macchina motore non & chiuso.

® Troppo poco olio idraulico nel sistema, sistema non ermetico.

Inconveniente
Il tubo sfugge al di fuori dei rulli di scanalatura.

Causa
® Tubo non posizionato parallelo allasse.
® Rulli di scanalatura consumati o difettosi.

Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di conseg-
na del prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla
consegna al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata
tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data
d'acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento,
che si presentino durante il periodo di garanzia e che siano, in maniera
comprovabile, derivanti da difetti di lavorazione o vizi di materiale, ven-
gono riparati gratuitamente. L'effettuazione di una riparazione non pro-
lunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto. Sono esclusi dalla
garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio o abuso, in-
osservanza delle istruzioni d'uso, I'uso di prodotti ausiliari non appropria-
i, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indicati, in-
terventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.

Gliinterventiin garanzia devono essere effettuati solo daofficine diassisten-
za autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo
viene inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un'officina
di assistenza autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in
garanzia diventano proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei con-
fronti del rivenditore in caso di difetti, imangono intatti. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita Eu-
ropea, in Norvegia o in Svizzera.
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Fig. 1 Magnum 2020 RG-T,
1 Mandril golpeador de sujecion 11 Rodillo de presion con bomba hidraulica manual Lxanchxalt: 750x510%x610 mm
rapida 12 Eje de enchufe (29,5"x20"x24’)
2 Mandril centrador 13 Rodillo de contrapresion Si se monta el REMS dispositivo ranurar sobre una de las maquinas
3 Interruptor 14 Dispositivo de proteccion roscadoras REMS Tomado, REMS Gigant 0 REMS Magnum (hasta 4),
4 Interruptor de pie 15 Palanca de avance aumentara la altura que figura en las instrucciones de manejo de cada
5 Interruptor de emergencia 16 Valvula limitadora de presion correspondiente méaquina en 270 mm.
6 Interruptor de proteccién 17 Tope para profundidad de ranura
7 Aparato ranurador 18 Galga de ajuste para profundidad 4. Peso
8 Barraguia de ranura Dispositivo ranurar 26 kg
9 Anillo tensor 19 Racor de lubricacion Magnum 2000 RG-T, incluido el dispositivo ranurar 68 kg
10 Bomba hidraulica manual 20 Indicador del nivel de aceite Magnum 2010 RG-T, incluido el dispositivo ranurar 80 kg
Magnum 2020 RG-T, incluido el dispositivo ranurar 80 kg

jAtencion! jAntes de la puesta en marcha lea
también las indicaciones de seguridad generales
en las instrucciones de manejo de las correspon-
dientes maquinas accionadoras, p.ej. REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

iIndicaciones de seguridad para el dispositivo ranurar!

1.

Accionar la maquina con dispositivo ranurar solo cuando la maquina se en-
cuentre fijada con seguridad sobre un banco de trabajo o atornillada sobre
el bastidor. Existe peligro de vuelco sobre todo con tubos pesados.
Apuntalar los tramos largos de tubo.

No agarrar los rodillos del aparato ranurador cuando se encuentre en mo-
vimiento.

No trabajar sin el dispositivo de proteccion delantero y trasero del disposi-
tivo ranurar.

La palanca de avance de la bomba hidraulica manual puede retroceder
bruscamente bajo ciertas circunstancias. Este atento de situarse siempre
al lateral de la bomba hidraulica manual, y que su cuerpo se encuentre
fuera del alcance de la palanca de avance.

No alargar la palanca de avance.

Caracteristicas técnicas

1.1. Codigos de los articulos

REMS Dispositivo ranurar para REMS Magnum, Tornado 347000

Dispositivo ranurar R 300 para Ridgid 300 347001
Dispositivo ranurar R 535 para Ridgid 535 347002
Dispositivo ranurar N8OA para Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Dispositivo ranurar Delta 4 para Rex Delta 4” 347004
Rodillos de ranurar (Rodillo de presién, rodillo de

contrapresion) 1-11/2" 347030
Rodillos de ranurar (Rodillo de presién, rodillo de

contrapresion) 2—6" 347035
Rodillos de ranurar (Rodillo de presién, rodillo de

contrapresion) INOX 2—-6" 347046
Rodillos de ranurar (Rodillo de presién, rodillo de

contrapresion) 8—12” 347040
Rodillos de ranurar (Rodillo de presién, rodillo de

contrapresion) Cu 54 —-159 mm 347034
Eje de enchufe 347110
Llave hexagonal 076009
REMS Herkules soporte de material hasta 4” 120100
Bomba hidraulica manual 347121

1.2. Campo de trabajo

Campo de ranurado 1-8(12")
Espesor de pared <7 mm

1.3. Dimensiones

Dispositivo ranurar,
con bomba hidraulica manual Lxanchxalt: 510x415%x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

con bomba hidraulica manual Lxanchxalt: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

con bomba hidraulica manual Lxanchxalt: 750x510%610 mm

(29,5"x20"x24")

Si se monta el REMS dispositivo ranurar sobre una de las maquinas ros-
cadoras REMS Tornado, REMS Gigant o REMS Magnum (hasta 4”), au-
mentara el peso que figura en las instrucciones de manejo de cada
correspondiente maquina en 14 kg (Diferencia entre el portaherramien-
tas y el REMS dispositivo ranurar).

2. Puesta en marcha

Advertencia: Si el peso es superior a 35 kg debera ser transportado por 2 per-
sonas.

2.1. Maquina ranuradora REMS Magnum 20xx RG-T
Para su transporte se podra levantar la maquina sujetandola delante por
las barras guia (8) y detras fijando un tubo con el mandril golpeador de
cierre rapido (1) y el mandril centrador (2).

Fijar la maquina con los 2 tornillos suministrados, sobre un banco de tra-
bajo o el bastidor plegable. La maquina tendra que estar necesariamen-
te nivelada. Abrir el mandril golpeador de cierre répido (1). Deslice el apa-
rato ranurador sobre las barras guia (8) hasta introducir el pivote de trans-
mision con sus 3 cantos. Cerrar el mandril golpeador de cierre rapido
hasta que las mordazas apoyen sobre los tres cantos del pivote de trans-
mision. Tras un corto movimiento de apertura con el anillo tensor (9), re-
troceder una y hasta dos veces para aprisionar el pivote de transmision.
Posicionar y atornillar la bomba hidraulica manual (10).

2.2. REMS Dispositivo ranurar sobre REMS Magnum 20xx T-L

Vea las instrucciones de manejo de REMS Magnum: Girar hacia el inte-
rior el cortatubos y el escariador. Aflojar la tuerca de mariposa del anillo
de bloqueo, retirar la bandeja del aceite con la bandeja de las virutas, re-
tirar el portaherramientas. Cerrar el circuito de la bomba de aceite meca-
nica empalmando el extremo de la manguera extraida del portaherra-
mientas con la parte de aspiracion de la bomba. Nivelar la maquina ne-
cesariamente.

Deslice el aparato ranurador sobre las barras guia (8) hasta introducir el
pivote de transmisién con sus 3 cantos. Cerrar el mandril golpeador de
cierre rapido hasta que las mordazas apoyen sobre los tres cantos del pi-
vote de transmision. Tras un corto movimiento de apertura con el anillo
tensor (9), retroceder una y hasta dos veces para aprisionar el pivote de
transmision. Posicionar y atornillar la bomba hidraulica manual (10).

2.3. REMS Dispositivo ranurar sobre REMS Magnum 20xx Ty

REMS Magnum 40xx T

Vea las instrucciones de manejo de REMS Magnum: Girar hacia el inte-
rior el cortatubos y el escariador. Aflojar la tuerca de mariposa del anillo
de bloqueo, retirar el portaherramientas, retirar la bandeja de virutas. Co-
locar el extremo de la manguera extraida del portaherramientas sobre la
bandeja de aceite, para permitir el circular del aceite. Las maquinas su-
ministradas a partir de Nov/1999 llevaran una perforacion en la bandeja
del aceite para poder insertar el extremo de la manguera. No obstante
esa perforacion se podra efectuar posteriormente con una broca de @
14 mm. Tendra que formarse una circulacion del aceite, lo contrario oca-
sionaria problemas en el funcionamiento de la bomba. Las maquinas por-
tadas sobre el carro deberan ser niveladas necesariamente (retirar las
ruedas o calzar ambas patas).

Deslice el aparato ranurador sobre las barras guia (8) hasta introducir el
pivote de transmision con sus 3 cantos. Cerrar el mandril golpeador de
cierre rapido hasta que las mordazas apoyen sobre los tres cantos del pi-
vote de transmision. Tras un corto movimiento de apertura con el anillo
tensor (9), retroceder una y hasta dos veces para aprisionar el pivote de
transmision. Posicionar y atornillar la bomba hidraulica manual (10).
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2.5.

2.6.

3.2

REMS Dispositivo ranurar sobre REMS Tornado 20xx y

REMS Gigant 40xx

Vea las intrucciones de manejo de REMS Tornado o REMS Gigant res-
pectivamente: Girar hacia el interior el cortatubos y el escariador. Aflojar
la tuerca de mariposa de anillo de bloqueo, retirar la bandeja del aceite
con la bandeja de las virutas, retirar el portaherramientas. Cerrar el cir-
cuito de labomba de aceite mecanica empalmando el extremo de la man-
guera extraida del portaherramientas con la parte de aspiracion de labom-
ba. Nivelar la maquina necesariamente.

Deslice el aparato ranurador sobre las barras guia (8) hasta introducir el
pivote de transmisién con sus 3 cantos. Con REMS Tornado accionar el
cierre de las mordazas a través del interruptor de pie. Con REMS Gigant
aproximar las mordazas con ayuda de la llave para el cierre de morda-
zas hasta que apoyen sobre los tres cantos del pivote de transmision. Po-
sicionar y atornillar la bomba hidraulica manual (10).

REMS Dispositivo ranurar sobre REMS Tornado 20xx Ty

REMS Gigant 40xx T

Vea las intrucciones de manejo de REMS Tornado o REMS Gigant res-
pectivamente: Girar hacia el interior el cortatubos y el escariador. Aflojar
la tuerca de mariposa de anillo de bloqueo, retirar el portaherramientas,
retirar la bandeja de virutas. Colocar el extremo de la manguera extraida
del portaherramientas sobre la bandeja de aceite, para permitir el circu-
lar del aceite. Las maquinas suministradas a partir de Nov/1999 llevaran
una perforacion en la bandeja del aceite para poder insertar el extremo
de la manguera. No obstante esa perforacién se podra efectuar posteri-
ormente con una broca de @ 14 mm. Tendra que formarse una circula-
cién del aceite, lo contrario ocasionaria problemas en el funcionamiento
de la bomba. Las maquinas portadas sobre el carro deberan ser nivela-
das necesariamente (retirar las ruedas o calzar ambas patas).

Deslice el aparato ranurador sobre las barras guia (8) hasta introducir el
pivote de transmision con sus 3 cantos. Con REMS Tornado accionar el
cierre de las mordazas a través del interruptor de pie. Con REMS Gigant
aproximar las mordazas con ayuda de la llave para el cierre de morda-
zas hasta que apoyen sobre los tres cantos del pivote de transmision. Po-
sicionar y atornillar la bomba hidraulica manual (10).

Soporte de material

Atencidn! Los tubos tienen estar apoyados sobre un soporte regulable en
altura REMS Herkules u otro soporte de material apropiado segun el dia-
metro (Peso) incluso en tramos cortos, para asi evitar el vuelco de la ma-
quina.

Funcionamiento

. Herramientas

Paratodo el campo de trabajo se necesitan 3 juegos de rodillos de ranurar.
Cada juego de rodillos de ranurar esta compuesto por un rodillo de pre-
sion (11) situado en la parte superior y por un rodillo de contrapresion (13)
situado en la parte inferior. Rodillos de ranurar Cu (Rodillo de presion (11),
rodillo de contrapresion (13)) para tubos de cobre 54 —159 mm.

Cambio de los rodillos de ranurar

Accionar el interruptor de pie (4) de manera intermitente hasta que el tor-
nillo de seguridad del rodillo de contrapresion (13) apunte hacia abajo.
Soltar el tornillo de seguridad y extraer el rodillo de contrapresion (13).
Girar el rodillo de presién (11) hasta que el trazo marcado en el eje de en-
chufe (12) apunte hacia abajo. Soltar el tomillo de seguridad, extraer con
suavidad el eje de enchufe (12), extraer el rodillo de presion por la parte
inferior.

jAtencion! Antes de extraer el eje de enchufe (12) coloque la mano bajo
el rodillo de presion (11); para evitar que se caiga al suelo!

Introducir el rodillo de presion elegido por la parte inferior y empujar el eje
de enchufe al interior. La marca del eje de enchufe (14) tendra que apun-
tar hacia abajo. Atornillar con fuerza el tornillo de seguridad del rodillo de
presion en direccion a la marca del eje. Colocar el rodillo de contrapre-
si6n elegido, observar la posicion de la pieza de arrastre (canto plano) en
la parte posterior del fin del rodillo de contrapresion. Atornillar el tornillo
de seguridad.

Ciclo de trabajo
Los extremos del tubo deberan ser colocados en angulo recto. Eliminar
los cordones de soldadura o residuos de soldadura (perlas de soldadura)

33.
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sobre el tubo en una longitud de aprox. 50 mm del extremo del tubo. Lim-
piar de suciedad el interior y exterior del extremo del tubo.

Cerrar la valvula limitadora de presion (16). Colocar el tubo sobre el ro-
dillo de contrapresion y presionar contra la maquina. Nivelar el tubo para-
lelo al eje, apuntalar en caso necesario. Bombear con la palanca de avan-
ce (15) y acercar el rodillo de presion (11) hasta que se apoye sobre el
tubo. Graduar el tope para la profundidad de la ranura (17). Para ello girar
la galga de ajuste para la profundidad de ranura (18) en la posicién
correspondiente al tamafio del tubo entre la carcasa y la platina de tope,
acercar el tope hasta que se apoye sobre la galga de ajuste. Asegurar la
platina de tope con la contratuerca. Volver a girar la galga de ajuste ha-
sta su posicién de enclavamiento, para que la platina de tope se pueda
desplazar hacia abajo. Accionar la maquina en cada caso con las méxi-
mas revoluciones. Conectarlamaquina con elinterruptor de pie (4). Accio-
nar repetidamente la palanca de avance (15) y con lamaquina en marcha
hacer avanzar el rodillo de presion (11) lentamente sobre el tubo hasta
que la platina de tope toque la carcasa (la presion sobre la palanca de
avance aumenta). Dejar girar la maquina unas vueltas sin avance. Par-
ar la maquina, abrir la valvula limitadora de presion (16), apartar el tubo
y comprobar la ranura. Para ello emplear una cinta métrica de diametros
0 una placa medidora para poder medir alrededor de 90°. Si se diera el
caso ajustar el tope (17) y repetir el proceso de trabajo. Una raya de la
escala sobre la platina de tope corresponde al avance de aprox. 0,4 mm,
una vuelta completa 1,5 mm.

Soporte del material

Apuntalar siempre los tubos y tramos largos de tubo. Se tendra en cu-
enta, la colocacién en la méquina ranuradora del tubo en éngulo recto y
paralelo al eje.

Conservacion

jAntes de proceder a reparaciones y trabajos de conservacion, desenchufar
la maquina! Estos trabajos solamente deberan ser realizados por mano de
obra especializada y personal instruido.

41.
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5.

Mantenimiento
Engrasar cada 40 horas el racor de lubricacion (19). Emplear grasa de
engranaje REMS Codigo 091012.

Inspeccion / conservacion
Vea también las instrucciones de manejo de las correspondientes ma-
quinas accionadoras REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Controlar regularmente el estado del aceite hidraulico. Para ello destor-
nillar labomba hidraulicamanual y con final trasero sujetarlo verticalmente
hacia arriba. Abrir la valvula limitadora de presion (16), desenroscar el
indicador del nivel (20) de aceite del tapon del deposito, controlar el ni-
vel, sise dierael casorellenar con REMS aceite hidraulico Cédigo 091026.
iObservar la marca en el indicador del nivel, no rellenar en exceso!

Al menos cada 12 meses se debera cambiar el aceite hidraulico. Para
ello volcaremos el deposito para evacuar el aceite degradado. Evacuar
el aceite degradado segun prescripcion.

Esquemas de conexion y lista de aparatos

Vea las instrucciones de manejo de las correspondientes maquinas acciona-
doras REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Proceder en caso de averias

Vlea también las instrucciones de manejo de las correspondientes maquinas
accionadoras REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

Averia: Medidas de ranura equivocadas (anchura, profundidad
respectivamente).

Causa:

® Montaje de rodillos de ranurar equivocados.

® | os rodillos de ranurar estan desgastados.

® Seleccion equivocada del avance, con la galga de ajuste.

Averia: La maquina no arranca.

Causa:

® Elinterruptor de emergencia no esta desbloqueado.
e Elinterruptor térmico del motor se ha accionado.

® Escobillas gastadas o dafiadas.
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6.3. Averia: Elrodillo de ranurar no avanza.

Causa:

® | avalvula limitadora de presidn no esta cerrada.

® Poco aceite hidraulico en el sistema, sistema no estanco.
® Cilindro de avance defectuoso.

6.4. Averia: NingUn arrastre del tubo.

Causa:

® Rodillos de ranurar desgastados.

® El mandril de agarre de la maquina accionadora no esta cerrado.
® Poco aceite hidraulico en el sistema, sistema no estanco.

6.5. Averia: Eltubo se sale de entre los rodillos de ranurar.

Causa:
® Eltubo no esta colocado paralelo al eje con respecto a la maquina.
® Rodillos de ranurar desgastados o defectuosos.

. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto
nuevo al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega al
comerciante. El momento de la entrega se justificara mediante el envio
de los documentos originales de compra, que deberan indicar la fecha
de la compra y la denominacion del producto. Se repararan de forma gra-
tuita todos aquellos fallos funcionales detectados durante el periodo de
garantia que demostrablemente sean debidos a errores en la produccion
0 en el material. La reparacion de fallos no produce la prolongacion o re-
novacion del periodo de garantia del producto. Quedan excluidos de la
garantia aquellos dafios causados por desgaste natural, manipulacién
inadecuada o impropia, incumplimiento de las instrucciones de servicio,
medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para fines no previstos,
intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos ajenos a
la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia sélo se deberan prestar por los talleres de post-
ventaautorizados por REMS. Las reclamaciones Unicamente seran acep-
tadas si el producto entregado a un taller de postventa autorizado por
REMS no ha sido manipulado o desmontado anteriormente. Los pro-
ductos y piezas sustituidas pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedaninalteradoslos derechos legales del usuariofrente al comerciante,
en especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra
validez para productos nuevos comprados en la Union Europea, en
Noruega o en Suiza.

Fig. 1

1 Snelspan-slagsysteem 11 Drukrol

2 Geleidingsplaat 12 Steekas

3 Schakelaar 13 Tegendrukrol

4 Voetschakelaar 14 Beschermkappen

5 Noodstop 15 Aandrukhendel

6 Thermische beveiliging 16 Drukbegrenzingsventiel
7 Rolgroefapparaat 17 Aanslag voor groefdiepte
8 Geleidingsstang 18 Instelschijf voor groefdiepte
9 Spanring 19 Smeernippel

10 Hand-hydrauliekpomp 20 Oliepeilmeter

Let op! Voor ingebruikname ook algemene veilig-
heidsaanwijzingen in de gebruiksaanwijzing van
de toe te passen aandrijfmachine, b.v. REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum lezen!

Veiligheidsaanwijzingen voor rolgroefvoorziening!

® Machine met rolgroefvoorziening alleen bedienen, wanneer de machine
veilig bevestigd is op een werkbank of op een onderstel is vastgeschroefd.
Vooral met bijzonder zware buislengtes bestaat kantelgevaar!

® Langere buislengtes ondersteunen.

Niet in de bewegende rollen van het rolgroefapparaat grijpen.

@ Niet zonder de voorste en achterste beschermkappen op de rolgroefvoor-
ziening werken.

® Aandrukhendel kan onder bepaalde omstandigheden ,terugslaan®. Let u
erop dat u telkens naast de hand-hydrauliekpomp staat en uw lichaam zich
buiten het zwenkbereik van de aandrukhendel bevindt.

e Aandrukhendel niet verlengen.

1. Technische gegevens

1.1. Artikelnummers
REMS Rolgroefvoorziening voor REMS Magnum, Tornado 347000

Rolgroefvoorziening R 300 voor Ridgid 300 347001
Rolgroefvoorziening R 535 voor Ridgid 535 347002
Rolgroefvoorziening N8OA voor Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Rolgroefvoorziening Delta 4 voor Rex Delta 4 347004
Groefrollen (drukrol, tegendrukrol) 1-11/2" 347030
Groefrollen (drukrol, tegendrukrol) 2—6" 347035
Groefrollen (drukrol, tegendrukrol) INOX 2—-6" 347046
Groefrollen (drukrol, tegendrukrol) 8—12” 347040
Groefrollen (drukrol, tegendrukrol) Cu 54—159 mm 347034
Steekas 347110
Zeskant-stiftsleutel 076009
REMS Herkules materiaalsteun tm 4” 120100
Hand hydrauliekpomp 347121

1.2. Werkbereik

Rolgroefbereik 1-8(12)
Wanddikte S7mm

1.3. Afmetingen
Rolgroefvoorziening,
met hand-hydrauliekpomp LxBxH: 510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

met hand-hydrauliekpomp LxBxH: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

met hand-hydrauliekpomp LxBxH:  750%x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

met hand-hydrauliekpomp LxBxH:  750%x510x610 mm

(29,5"% 20" 24")

Wordt de REMS rolgroefvoorziening op een van de draadshijmachines
REMS Tomnado, REMS Gigant of REMS Magnum (t/m 4") gezet, dan
wordt de in de bijoehorende gebruiksaanwijzing aangegeven maat H met
170 mm verhoogd.

1.4. Gewicht
Rolgroefvoorziening 26 kg
Magnum 2000 RG-T, inclusief rolgroefvoorziening 68 kg
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Magnum 2010 RG-T, inclusief rolgroefvoorziening
Magnum 2020 RG-T, inclusief rolgroefvoorziening

80 kg
80 kg

Wordt de REMS rolgroefvoorzienig op een van de draadsnijmachines
REMS Tormnado, REMS Gigant of REMS Magnum (t/m 4") gezet, dan
wordthetin de bijpbehorende gebruiksaanwijzing aangegeven gewicht met
14 kg verhoogd (verschil gereedschapset/REMS rolgroefvoorziening).

Bedrijfsklaar maken

Aanwijzing: transportgewichten boven 35 kg moeten door 2 personen gedra-
gen worden.

21.
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Rolgroefmachine REMS Magnum 20xx RG-T

Voor transport kan de machine aan de voorkant aan de geleidingsstan-
gen (8) en aan de achterkant aan een in het snelspan-slagsysteem (1)
en centreerplaat (2) geklemde buis opgetild worden.

Machine op werkbank of inklapbaar onderstel met de 2 meegeleverde
schroeven bevestigen. Machine beslist horizontaal zetten. Snelspan-slag-
systeem (1) openen. Rolgroefvoorziening op geleidingsstangen (8) schui-
ven tot aandrijfas van het rolgroefapparaat met zijn 3 vlakken in het snel-
span-slagsysteem steekt. Snelspan-slagsysteem sluiten tot de spanbek-
ken op de 3 vlakken van de aandrijfas aanliggen. Met de spanring (9) na
korte openingsbeweging 1 tot 2 maal de aandrijfas vastklemmen. Hand-
hydrauliekpomp (10) in positie brengen en vastschroeven.

REMS rolgroefvoorziening op REMS Magnum 20xx T-L

Zie gebruiksaanwijzing REMS Magnum: Pijpsnijder en ontbraamvoor-
zieninginklappen. Vleugelmoer aan klemring losdraaien, oliebak met spa-
nenschaal afnemen, gereedschapset afnemen. Mechanische smeer-
stofpomp omleiden door hetvan de gereedschapdrager afgetrokken slang-
einde metde zuigkantaan de pomp te verbinden. Ermoet smeerstofcirculatie
in de pomp plaatsvinden, anders wordt deze beschadigd. Machine bes-
list horizontaal plaatsen.

Rolgroefvoorziening op geleidingsstangen (8) schuiven tot aandrijfas van
hetrolgroefapparaat metzijn 3 viakkenin hetsnelspan-slagsysteem steekt.
Snelspan-slagsysteem sluiten tot de spanbekken op de 3 vlakken van de
aandriffas aanliggen. Met de spanring (9) na korte openingsbeweging 1
tot 2 maal de aandrijfas vastklemmen. Hand-hydrauliekpomp (10) in po-
sitie brengen en vastschroeven.

REMS Rolgroefvoorziening op REMS Magnum 20xx T en

REMS Magnum 40xx T

Zie gebruiksaanwijzing REMS Magnum: Pijpsnijder en ontbraamvoor-
ziening inklappen. Vleugelmoer aan klemring losdraaien, gereedschap-
set afnemen, spanenschaal wegnemen. Het van de gereedschapdrager
afgetrokken slangeinde in de koelmiddelbak leggen, waardoor oliecircu-
latie plaats kan vinden. Bij vanaf nov. 1999 geleverde machines is een
gat in de koelmiddelbak gemaakt, waarin de slang gestopt kan worden.
Zoniet, kan dit gat naderhand met boor @ 14 mm aangebracht worden.
Er moet smeerstofcirculatie in de pomp zijn, anders wordt deze bescha-
digd. Machines op verrijdbaar onderstel beslist horizontaal zetten (wielen
afnemen of iets onder de beide standpoten plaatsen).

Rolgroefvoorziening op geleidingsstangen (8) schuiven tot aandrijfas van
hetrolgroefapparaatmetzijn 3 viakkenin hetsnelspan-slagsysteem steekt.
Snelspan-slagsysteem sluiten tot de spanbekken op de 3 vlakken van de
aandriffas aanliggen. Met de spanring (9) na korte openingsbeweging 1
tot 2 maal de aandrijfas vastklemmen. Hand-hydrauliekpomp (10) in po-
sitie brengen en vastschroeven.

REMS Rolgroefvoorziening op REMS Tornado 20xx en

REMS Gigant 40xx

Zie gebruiksaanwijzing REMS Tornado resp. REMS Gigant: Pijpsnijder
enontbraamvoorzieninginklappen. Vieugelmoeraan klemring losdraaien,
oliebak met spanenschaal afnemen, gereedschapset afnemen. Mecha-
nische smeerstofpomp omleiden door het van de gereedschapdrager af-
getrokken slangeinde met de zuigkant aan de pomp te verbinden. Er moet
smeerstofcirculatie in de pomp plaatsvinden, anders wordt deze bescha-
digd. Machine beslist horizontaal plaatsen.

Rolgroefvoorziening op geleidingsstangen (8) schuiven tot aandrijfas van
hetrolgroefapparaatmetzijn 3 viakkeninhetsnelspan-slagsysteemsteekt.
Snelspan-slagsysteem sluiten tot de spanbekken op de 3 vlakken van de
aandriffas aanliggen. Met de spanring (9) na korte openingsbeweging 1
tot 2 maal de aandrijfas vastklemmen. Hand-hydrauliekpomp (10) in po-
sitie brengen en vastschroeven.

2.5.

2.6.

REMS Rolgroefvoorziening op REMS Tornado 20xx T en

REMS Gigant 40xx T

Zie gebruiksaanwijzing REMS Tornado resp. REMS Gigant: Pijpsnijder
enontbraamvoorziening inklappen. Vleugelmoer aan klemring losdraaien,
gereedschapset compleet afnemen, spanenschaal wegnemen. Het van
de gereedschapdrager afgetrokken slangeinde in de koelmiddelbak leg-
gen, waardoor oliecirculatie plaats kan vinden. Bij vanaf nov. 1999 gele-
verde machines is een gat in de koelmiddelbak gemaakt, waarin de slang
gestopt kan worden. Zoniet, kan dit gat naderhand met boor @ 14 mm
aangebracht worden. Het is onschadelijk wanneer de elektrische pomp
droogloopt, d.w.z. als de koelmiddelbak geleegd wordt. Machine op ver-
rijdbaar onderstel beslist horizontaal zetten (Wielen afnemen of iets onder
beide standpoten plaatsen).

Rolgroefvoorziening op geleidingsstangen (8) schuiven tot aandrijfas van
hetrolgroefapparaat metzijn 3 viakkeninhetsnelspan-slagsysteem steekt.
Snelspan-slagsysteem sluiten tot de spanbekken op de 3 vlakken van de
aandrijfas aanliggen. Met de spanring (9) na korte openingsbeweging 1
tot 2 maal de aandrijfas vastklemmen. Hand-hydrauliekpomp (10) in po-
sitie brengen en vastschroeven.

Materiaalondersteuning

Let op! Buizen moeten al naar gelang de diameter al bij korte lengtes met
de in hoogte verstelbare REMS Herkules of andere geschikte materiaal-
steunen ondersteund worden, waardoor de machine niet naar voren kan
kantelen.

3. Gebruik

3.2.

. Gereedschappen

Voor het hele arbeidsbereik zijn er 3 sets groefrollen nodig. Elke set groef-
rollen bestaat uit de bovenliggende drukrol (11) en de onderliggende
tegendrukrol (13). Groefrollen Cu (drukrol (11), tegendrukrol (13)) voor
koperen buizen 54—-159 mm.

Wisselen van de groefrollen

Aandrijfmachine met voetschakelaar (4) langzaam laten lopen totdat de
borgschroef van de tegendrukrol (13) naar onder wijst. Borgschroef los-
draaien en tegendrukrol (13) eruit trekken. Drukrol (11) zover draaien tot-
dat de markering op de steekas (12) naar onder wijst. Borgschroef los-
draaien, steekas langzaam eruit trekken, drukrol naar onder wegnemen.

Let op! Voor het eruit trekken van de steekas (12) een hand onder de
drukrol (11) houden, anders valt deze op de grond!

Gekozen drukrol van onder weer inzetten en steekas inschuiven. Mar-
kering op de steekas moet naar onder wijzen. Borgschroef van de dru-
krol in de richting van de markering vastschroeven. Gekozen tegendru-
krol inzetten, positie van de meenemer ( vlakkant ) aan de achterkant van
de tegendrukrol in acht nemen. Borgschroef aandraaien.

Werkvolgorde

Buiseinden moeten haaks afgekort zijn. Lasnaden of lasresten (lasparels)
in de buis op een lengte tot ca. 50 mm van het buiseinde afslijpen. Buis-
einden van binnen en van buiten van vuil en aanslag ontdoen.

Drukbegrenzingsventiel (16) sluiten. Buis op tegendrukrol leggen en te-
gen machine drukken. Buis parallel aan de as uitrichten, indien nodig on-
dersteunen. Aandrukhendel van de hand-hydraukliekpomp meerdere ma-
len aandrukken en de drukrol (11) zolang voortbewegen, totdat deze aan
de buis aanligt. Aanslag voor groefdiepte (17) instellen. Hiervoor hetinstel-
instrument voor de groefdiepte (18) met de buisgrootte overeenkomende
trede tussen huis en aanslagplaat draaien en aanslag zover dichtdraaien
totdat hij op het instelinstrument aanligt. Aanslagplaat met contramoer
borgen. Instelschijf in beginpositie terugdraaien, waardoor de aanslag-
plaat naar onder bewegen kan. Machine telkens met het hoogste toe-
rental bedienen. Machine met voetschakelaar inschakelen. Aandrukhen-
del (15) meerdere malen aandrukken en de drukrol (11) bij draaiende ma-
chine langzaam in de buis voortbewegen totdat de aanslagplaat het huis
raakt (de druk op de aandrukhendel neemt toe). Machine zonder aan-
drukken nog enkele omwentelingen laten lopen. Machine stilzetten, druk-
begrenzingsventiel openen, buis uithemen en gemaakte groef testen.

Hiervoor rolmaat gebruiken of met schuifmaat in 90 graden verzet meten.
Indien nodig aanslag (17) bijstellen en arbeidsgang herhalen. 1 schaal-
streep op de aanslagplaat komt overeen met een diepte van ca. 0,4 mm,
een hele omwenteling met 1,5 mm.
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Ondersteuning van het materiaal

Buizen en lange buisstukken altijd ondersteunen. Daarbij erop letten, dat
de ondersteuning de buis haaks en parallel naar de as van de machine
geleidt cq. ondersteunt.

Controle

Bij controle en reparatiewerkzaamheden dient men de stekker uit de contac-
tdoos te trekken. Deze werkzaamheden mogen alleen door vaklieden en ge-
schoolde personen gedaan worden.

41.

4.2,

5.

Onderhoud
Rolgroefapparaat elke 40 uur via de smeernippel (19) smeren. REMS
aandrijfvet Art.-Nr. 091012 gebruiken.

Inspectie/reparatie
Zie ook gebruiksaanwijzing van de toegepaste aandrijfmachine REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Regelmatig hydrauliekoliepeil controleren. Hiervoor handhydrauliek-pomp
afschroeven en met achterzijde recht naar boven houden. Drukbegren-
zingsventiel (16) openen. Oliepeilmeter (20) in de deksel van het reser-
voir eruit schroeven, vulhoeveelheid controleren, indien nodig REMS
hydrauliekolie Art.-Nr. 091026 navullen. Markeringen op de oliepeilmeter
in acht nemen, niet overvullen!

Minstens elke 12 maanden alle hydrauliekolie wisselen. Hiervoor reser-
voir kantelen om oude olie eruit te laten lopen. Oude olie volgens de vo-
orschriften afvoeren.

Aansluitschema’s en gereedschaplijst

Zie gebruiksaanwijzing van de toegepaste aandrijfmachine REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Hoe te handelen bij storingen

Zie ook gebruiksaanwijzing van de toegepaste aandrijfmachine REMS Tor-
nado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Storing
Verkeerde groefmaten (breedte cq. diepte).

Oorzaak

® \erkeerde groefrollen ingezet.

® Groefrollen versleten.

® \erkeerde aandrukvoortgang met de instelschijf gekozen.

Storing
Machine start niet.

Oorzaak

® Noodstop niet ontgrendeld.

® Beschermingschakelaar van de motor is afgeslagen.
® \ersleten of defecte koolborstels.

Storing
Geen voortgang van de groefrollen.

Oorzaak

® Drukbegrenzingsventiel niet gesloten.

® Te weinig hydrauliekolie in het systeem, systeem lek.
® Aandrijfcylinder defect.

Storing
Buis wordt niet meegenomen.

Oorzaak

® Groefrollen versleten.

® Spanbekken van de aandrijfmachine niet gesloten.

® Te weinig hydrauliekolie in het systeem, systeem lek.

Storing
Buis loopt uit de groefrollen.

Oorzaak
® Buis niet parallel aan de as van de machine uitgericht.
® Groefrollen versleten of defect.

7.

Fabrieksgarantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het
nieuwe product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden na
uitievering aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet via
de verkoopdocumenten bewezen worden, met vermelding van aanko-
opdatum en productomschrijving. Alle binnen de garantieperiode optre-
dende functiefouten die terug te voeren zijn op fabricage- of materiaalf-
outen worden kosteloos verholpen. Na een reparatie onder garantie wordt
de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd. De schade, die door na-
tuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik, verwaarlozing van
de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, overmatig gebruik, ge-
bruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde ingrepen of andere re-
denen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zijn, zijn voor garantie uit-
gesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde
REMS servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden al-
leen erkend als het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toe-
stand bij een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats binnengekomen
is. Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebruiker.
De wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aanspra-
kelijk stellen van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieksgarantie
geldt uitsluitend voor nieuwe producten, welke in de Europese Unie, in
Noorwegen of in Zwitserland gekocht worden.
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Fig. 1

1 Snabbspann-slagchuck 11 Tryckrulle

2 Styrchuck 12 Pasticksaxel

3 Strédmbrytare 13 Mottrycksrulle

4 Pedal 14 Skyddsanordningar

5 Nodstoppsknapp 15 Matningsspak

6 Skyddsstrémbrytare 16 Tryckbegransningsventil
7 Sparrillapparat 17 Anslag for spardjup

8 Styrbalk 18 Instaliningsbricka for spardjup
9 Spénnring 19 Smoérjnippel

10 Handhydraulpump 20 Oljematsticka

Observera! Las fore idriftsattningen ytterligare
allmanna sakerhetsanvisningar i driftsanvisnin-
garna till resp drivmaskin, t.ex. REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum!

Sékerhetsanvisningar for sparrillanordningen!
® Anvand maskinen med sparrillanordningen endast om maskinen ar sakert

fastmonterad pa en arbetsbank eller fastskruvad pa ett stativ. Tippfara fore-
ligger i synnerhet vid tunga rérstycken!

Langre rérstycken méaste stodjas.

Rér aldrig vid sparrillapparatens roterande rullar.

® Arbeta aldrig vid sparrillanordningen utan framre och bakre skyddsanord-

ningar.
Handhydraulpumpens matningsspak kan i vissa fall ,sla tillbaka“. Var dar-

for alltid noga med att du star vid sidan av handhydraulpumpen med krop-

pen utanfor matningsspakens svangomrade.

® Matningsspaken far inte forlangas.
1. Tekniska data
1.1. Artikelnummer
REMS Sparrillanordning fér REMS Magnum, Tornado 347000
Sparrillanordning R 300 f6r Ridgid 300 347001
Sparrillanordning R 535 for Ridgid 535 347002
Sparrillanordning N80A for Rex/Rothenberger/
Super-Ego N80A 347003
Sparrillanordning Delta 4 for Rex Delta 4” 347004
Sparrullar (tryckrulle, mottrycksrulle) 1-11/2" 347030
Sparrullar (tryckrulle, mottrycksrulle) 2—6” 347035
Sparrullar (tryckrulle, mottrycksrulle) INOX 2—-6” 347046
Sparrullar (tryckrulle, mottrycksrulle) 8—12” 347040
Sparrullar (tryckrulle, mottrycksrulle) Cu 54—159 mm 347034
Pasticksaxel 347110
Sexkant-stiftnyckel 076009
REMS Herkules materialstdd upp till 4” 120100
Handhydraulpump 347121
1.2. Arbetsomrade
Rullsparomrade 1-8(12")
Vaggtjocklek S7mm
1.3. Dimensioner
Spérrillanordning
med handhydraulpump LxBxH:  510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")
Magnum 2000 RG-T,
med handhydraulpump LxBxH: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")
Magnum 2010 RG-T,
med handhydraulpump LxBxH:  750x510x610 mm
(29,5"x20"x24")
Magnum 2020 RG-T,
med handhydraulpump LxBxH: 750%x510x610 mm
(29,5"%20"x24")
Néar REMS Sparrillanordning satts pa nagon av gangmaskinerna REMS
Tornado, REMS Gigant eller REMS Magnum (upp till 4”) dkas det i re-
spektive driftsanvisning angivna hojdmattet H med 170 mm.
1.4. Vikt
Sparrillanordning 26 kg
Magnum 2000 RG-T, inklusive sparrillanordning 68 kg
Magnum 2010 RG-T, inklusive sparrillanordning 80 kg
Magnum 2020 RG-T, inklusive sparrillanordning 80 kg

2.

Nar REMS Sparrillanordning satts pa nagon av gangmaskinerna REMS
Tornado, REMS Gigant eller REMS Magnum (upp till 4”) kas den i re-
spektive driftsanvisning angivna vikten med 14 kg (skillnaden verktygs-
sats / REMS Sparrillanordning)

Idriftsattning

Observera: transportvikter 6ver 35 kg skall baras av 2 personer.

21.

2.2.

23.

24.

Sparrillmaskin REMS Magnum 20xx RG-T
Vid transport kan maskinen lyftas framtill i styrbalkarna (8) och bakill i ett
ror som spannts in i snabbspann-slagchucken (1) och styrchucken (2).

Maskinen monteras fast i en arbetsbank eller i ett hopfallbart stativ med
de 2 medlevererade skruvarna. Maskinen maste ovillkorligen stéllas vag-
rétt. Oppna snabbspann-slagchucken (1). Férpa sparrillapparaten pa styr-
balken (8) tills sparrillapparatens drivtapp ar inskjuten med sina 3 ytor i
snabbspann-slagchucken. Slut snabbspann-slagchucken tills spann-
backarna ligger an mot drivtappens 3 ytor. Spann efter en kort 6ppnings-
rorelse fast drivtappen med spannringen (9) med ett till tva ryck. Placera
handhydraulpumpen (10) i ratt Iage och skruva fast den.

REMS Sparrillanordning pa REMS Magnum 20xx T-L

Se driftsanvisningarna till REMS Magnum: svang in rérkapare och avgrad-
ningsdon. Lossa vingskruven vid kiamringen, ta bort oljetraget med span-
baljan, ta bort verktygssatsen. Anslut den mekaniska smérjmedelspum-
pen, dvs forbind den fran verktygshallaren avdragna slangandan med
pumpens sugsida. Smorjmedlet maste cirkulera i pumpen, annars ska-
das den. Maskinen méaste absolut stéllas vagratt.

For sparrillapparaten pa styrbalken (8) tills sparrillapparatens drivtapp ar
inskjuten med sina 3 ytor i snabbspéann-slagchucken. Slut snabbspann-
slagchucken tills spannbackarna ligger an mot drivtappens 3 ytor. Spann
efter en kort 6ppningsrorelse fast drivtappen med spénnringen (9) med
ett till tva ryck. Placera handhydraulpumpen (10) i rétt Idge och skruva fast
den.

REMS Sparrillanordning pa REMS Magnum 20xx T och

REMS Magnum 40xx T

Se driftsanvisningarna till REMS Magnum: svang in rérkapare och av-
gradningsdon. Lossa vingskruven vid kidmringen, ta bort verktygssatsen,
avlagsna spanbaljan. Lagg den fran verktygshallaren avdragna slangan-
dan i kylmedelsbaljan s& att oljecirkulationen fungerar. Maskiner med
leveransdatum fr o m nov/1999 ar férsedda med ett borrat hal i kylme-
delsbaljan, i vilket slangandan kan stoppas in. Vid behov kan detta hal
borras i efterhand med en borr med 14 mm @&. Smérjmedlet maste cirku-
lera i pumpen, annars skadas den. Maskinen maste absolut stallas vag-
ratt pa hjulstativet (ta av hjulen eller Iagg under de bada standrdren).

For sparrillapparaten pa styrbalken (8) tills sparrillapparatens drivtapp ar
inskjuten med sina 3 ytor i snabbspann-slagchucken. Slut snabbspann-
slagchucken tills spannbackarna ligger an mot drivtappens 3 ytor. Spann
efter en kort 6ppningsrorelse fast drivtappen med spénnringen (9) med
etttill tva ryck. Placera handhydraulpumpen (10) i ratt Iage och skruva fast
den.

REMS Sparrillanordning pa REMS Tornado 20xx och

REMS Gigant 40xx

Se driftsanvisningarna till REMS Tornado resp REMS Gigant: svéng in
rorkapare ochavgradningsdon. Lossa vingskruven vidklamringen, avlags-
na oljetraget med spanbaljan, ta bort verktygssatsen. Anslut den meka-
niska smérjmedelspumpen, dvs forbind den fran verktygshallaren avdrag-
na slangandan med pumpens sugsida. Smérjmedlet maste cirkulera i
pumpen, annars skadas den. Maskinen maste absolut stéllas vagrétt.

For sparrillapparaten pa styrbalken (8) tills sparrillapparatens drivtapp ar
inskjuten med sina 3 ytor i spann-chucken. Hos REMS Tornado sluter
man spannchucken med pedalen. Hos REMS Gigant tar man spann-
chucknyckeln ill hjélp tills spannbackarna ligger an mot drivtappens 3 ytor.
Placera handhydraulpumpen (10) i ratt Iage och skruva fast den.

2.5. REMS Sparrillanordning pa REMS Tornado 20xx T och

REMS Gigant 40xx T

Se driftsanvisningarna till REMS Tornado resp REMS Gigant: svéang in
rérkapare och avgradningsdon. Lossa vingskruven vid kiamringen, ta bort
verktygssatsen komplett, aviagsna spanbaljan. Lagg den fran verktygs-
hallaren avdragna slangandan i kylmedelsbaljan sa att oljan kan cirku-
lera. Maskiner med leveransdatum fr o m nov / 1999 &r forsedda med ett
borrat hal i kylmedelsbaljan, i vilket slangandan kan stoppas in. Vid be-
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hov kan detta hél borras i efterhand med en borr med 14 mm @. Det ar
inte skadligt, om den elektriska pumpen gar tom, dvs nar kylmedelsbal-
jantéms. Maskinen maste absolut stéllas vagratt pa hjulstativet (ta av hju-
len eller I1agg under de bada standréren.)

For sparrillapparaten pa styrbalken (8) tills sparrillapparatens drivtapp ar
inskjuten med sina 3 ytor i spann-chucken. Hos REMS Tornado sluter
man spannchucken med pedalen. Hos REMS Gigant tar man spann-
chucknyckeln till hjélp tills spannbackarna ligger an mot drivtappens 3 ytor.
Placera handhydraulpumpen (10) i ratt Idge och skruva fast den.

Materialstod

Observera!l Réren méaste redan vid korta langder allt efter diameter (vikt)
stodjas med det hojdinstallbara materialstédet REMS Herkules eller med
annat lampligt materialstdd, sa att maskinen inte kan tippa.

Drift

. Verktyg

For hela arbetsomradet behdvs det 3 satser sparrullar. Varje sats bestar
avden ovan liggande tryckrullen (11) och den undertill liggande mottrycks-
rullen (13). Sparrullar Cu (tryckrulle (11), mottrycksrulle (13)) for kopparror
54-159 mm.

Byte av sparrullar

Mandvrera drivmaskinen med pedalen (4) i stegdrift tills mottrycksrullens
(13)séakringsskruv pekar nedat. Lossa sakringsskruven och dra ut mottrycks-
rullen (13). Vrid tryckrullen (11) tills markeringen pa pasticksaxeln (12)
pekar nedat. Lossa sakringsskruven, dra langsamt ut pasticksaxeln (12),
ta av tryckrullen nedat.

Observera! Hall ena handen under tryckrullen (11) innan du drar ut pa-
sticksaxeln (12), annars faller tryckrullen ner pa golvet!

Satt in den utvalda tryckrullen underifrén igen och skjut in pasticksaxeln.
Markeringen pa pasticksaxeln (12) maste peka nedat. Skruva fast tryckrul-
lens sékringsskruv i den rikining som &r markerad pa axeln. Satt in re-
spektive mottrycksrulle, kontrollera laget pa medbringaren (flat kant) vid
mottrycksrullens bakre &nda. Dra fast sékringsskruven.

Arbetsbeskrivning

Rorandarna maste vara vinkelrétt kapade. Slipa bort svetsar eller svets-
ningsrester (metalldroppar) i roret vid en ldngd pa ca 50 mm fran réran-
dan. Rengdr rérandarna fran smuts och slagg inuti och utanpa.

Stang tryckbegrénsningsventilen (16). Lagg roret pa mottrycksrullen och
tryck det mot maskinen. Rikta roret parallellt med axeln, stéd det vid be-
hov. Forflytta tryckrullen (11) med hjélp av handhydraulpumpens mat-
ningsspak sa mycket att tryckrullen ligger an mot roret. Stéll in anslaget
for sparets djup (17). Vrid for detta andamal installningsbrickan for spard-
jupet (18) till lage motsvarande respektive rérdimension mellan huset och
anslagsskivan och justera anslaget tills det ligger an mot installnings-
brickan. Sakra anslagsskivan med lasmutter. Vrid tillbaka instalinings-
brickan till snépplége, sa att anslagsskivan kan rora sig nedat. Driv mas-
kinen med maximalt varvtal for ifragavarande arbetsinsats. Sla pa mas-
kinen med pedalen (4). Forflytta tryckrullen langsamt i réret med
matningsspaken (15) medan maskinen arigang och upprepaspakrorelserna
tills anslagsbrickan berdr huset (trycket vid matningsspaken stiger). Lat
maskinen fortsatta att ga nagra varv utan frammatning. Stanna maskinen,
Oppna tryckbegransningsventilen (16), ta bort réret och kontrollera det
framstallda sparet. Anvand dérvid diameter-mattband eller mét med skjut-
matt och 90° installning. Justera anslaget (17) om sa behdvs och upprepa
arbetsprocessen. 1 skalstreck pa anslagsskivan motsvarar en frammat-
ning pa ca 0,4 mm, ett helt varv 1,5 mm.

Materialstod
Ror och langre rordelar skall alltid stodjas. Ge darvid noga akt pa att sto-
det for roret styrs resp stods vinkelratt och parallellt med maskinens axel!

Skotsel och Reparation

Dra ut stickproppen fore alla skotsel- och reparationsarbeten. Dessa arbeten
far endast genomforas av fackméan och skolad personal.

41.

4.2.

Skotsel
Smérj sparrillapparaten vart 40:e timme vid smarjnippeln (19). Anvand
REMS Vaxelladsfett, art.-nr. 091012.

Inspektion/reparation
Se aven driftsanvisningarna for resp drivmaskin, dvs REMS Tornado,
REMS Gigant eller REMS Magnum.

5.

Kontrollera regelbundet hydrauloljans niva. Skruva da av handhydraul-
pumpen och hall den lodratt med bakre &ndan uppat. Oppna tryckbe-
gransningsventilen (16). Skruva ur oliematstickan (20) i behallarens lock.
Kontrollera pafyllnadsmangden och fyll vid behov pa REMS Hydraulolja
art.-nr. 091026. Lagg mérke till markeringara pa oljematstickan (20) och
fyll inte pa for mycket.

Byt hela hydrauloljan atminstone vart 12:e manad. Luta darvid behalla-
ren och tappa ur spilloljan. Lamna spilloljan till avfallshantering pa fore-
skrivet satt.

Kopplingsscheman och apparatlista

Se driftsanvisningarna till respektive drivmaskin, dvs REMS Tornado, REMS
Gigant eller REMS Magnum.

6.

Atgarder vid stérningar

Se aven driftsanvisningarna till respektive drivmaskin, dvs REMS Tornado,
REMS Gigant eller REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Storning: Fel sparmatt (bredd resp djup).

Orsak:

® Du har monterat fel sparrullar.

® Sparrullarmna ar slitna.

® Du har valt fel frammatningsstracka med instaliningsbrickan.

Storning: Maskinen startar inte.

Orsak:

o Nodstoppet &r inte aterstallt.

® Motorskyddsbrytaren har 16st ut.

® Kolborstarna ar forslitna eller skadade.

Storning: Sparrullen matas inte fram.

Orsak:

® Tryckbegransningsventilen ar inte stangd.
® For lite olja i systemet, systemet ar otétt.
® Matningscylindern &r defekt.

Storning: Roret medbringas inte.

Orsak:

® Sparrullarna ar forslitna.

® Drivmaskinens spannchuck ar inte sluten.
® For lite olja i systemet, systemet ar otétt.

Storning: Roret Iper ur sparrullarna.

Orsak:
® Roret ar inte riktat parallellt med maskinens axel.
® Sparrullara ar forslitna eller defekta.

Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats il
den forsta anvandaren, men géller dock hogst 24 manader efter att pro-
dukten levererats till forsaljaren. Leveransdatum skall bekraftas genom
inséndande av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter
om kdpdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom
garantitiden och beror pa tillverknings- eller materialfel atgardas kost-
nadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller fornyas garan-
titiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, felaktigt hand-
havande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruktionerna inte fol-
jts, olampligtdrivmedel, dverbelastning, anvandning foricke avsettandamal,
egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, som REMS inte har an-
svar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utféras av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktori-
serad REMS serviceverkstad utan attingrepp gjorts och utan attden dess-
férinnan tagits isar. Bytta produkter och delar 6vergar i REMS' ago.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin galler endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.
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Fig. 1 Nar rillemaskinen settes pa gjengemaskinene REMS Tornado, REMS
1 Hurtigspennchuck 11 Pressrulle Gigant eller REMS Magnum (opp til 4”) skes den oppgitte vekt med 14 kg.
2 Styrechuck 12 Drivaksel
3 Bryter 13 Mottrykkrulle 2. Oppstart
4 Pedal 14 Beskyttelse - VPP
5 Nadstopp 15 Pumpehandtak Obs! Flytting av utstyr over 35 kg bar baeres av 2 personer.
6 Bryter for overspenning 16 Hydraulisk stenge/apne ventil . .
7 Rillemaskin 17 Anslag for rilledybde 2.1. Rillemaskin REMS Magnum 20xx RG-T ,
8 Opphengskinne 18 Dybdemal Ved transport kan maskinen lgftes foran i opphengskinnene (8) og et rar
9 Spennring 19 Smarenippel som settes gjenom maskinen. Maskinen bgr sta vannrett.
10 Hydraulisk handpumpe 20 Peilepinne for olje Far maskinen pa opphengskinnene (8) il rille-maskinenens drivaksels 3

Obs! Les generelle sikkerhetsinstrukser pa
bruksanvisning til de respektive maskinen fer
oppstart, dvs. REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum!

Sikkerhetsanvisning for rillemaskin!

® Bruk kun maskinen nar den er fastmontert. Fare for tipping er starre ved
tunge rordeler.

Lange rgrdeler ma stettes opp.

Rer aldri maskinens roterende deler.

Bruk aldri maskin uten beskyttelsesristene.

Handtaket pa hydraulikpumpen kan i enkelte tilfeller ,sla tilbake®. Sta der-
for alltid ved siden av hydraulikpumpen.

Handtaket ma ikke forlenges.

1. Tekniske data
1.1. Artikkelnummer

REMS rillemaskin for REMS Magnum, Tornado 347000

Rillemaskin R 300 for Ridgid 300 347001

Rillemaskin R 535 for Ridgid 535 347002

Rillemaskin N80A for Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Rillemaskin Delta 4 for Rex Delta 4” 347004

Sporruller (Pressruller, mottrykkrulle) 1-11/2" 347030

Sporruller (Pressruller, mottrykkrulle) 2—6” 347035

Sporruller (Pressruller, mottrykkrulle) INOX 2—-6” 347046

Sporruller (Pressruller, mottrykkrulle) 8—12” 347040

Sporruller (Pressruller, mottrykkrulle) Cu 54—159 mm 347034

Drivaksel 347110

Sekskantngokkel 076009

REMS Herkules trebenstgtte opp til 4” 120100

Hydraulisk handpumpe 347121

1.2. Arbeidsomrade
Rilleomrade 1-8(12")
Veggtykkelse S7mm
1.3. Dimensjoner

Rillemaskin,

med hydraulisk handpumpe LxBxH: 510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

med hydraulisk handpumpe LxBxH: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

med hydraulisk handpumpe LxBxH:  750%x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

med hydraulisk handpumpe LxBxH:  750%x510x610 mm

(20,5'x20"x 24")

NarREMSrrillemaskin settes pa gjengemaskinene REMS Tornado, REMS
Gigant eller REMS Magnum (opp til 4”) gkes det oppgitte hgydemal til
170 mm.

1.4. Vekt
Rillemaskin 26 kg
Magnum 2000 RG-T, inklusive rillemaskin 68 kg
Magnum 2010 RG-T, inklusive rillemaskin 80 kg
Magnum 2020 RG-T, inklusive rillemaskin 80 kg

2.2.

23.

24,

25.

2.6.

flater er inne i spennchucken. Spenn akselen fast i maskinen ved hjel av
spennring (9) mot akselens tre flater. Fest hydralisk handpumpe (10) pa
sin plass.

REMS Rillemaskin pa REMS Magnum 20xx T-L

Se bruksanvisning til REMS Magnum: Fjern gjengehodet, olje/sponbalje.
Koble oljeslange til pumpens sugeside. Olien mé sirkulere i pumpe elles
vil den bli den skadet. Maskinen ma sta vannrett.

Far rilemaskinen inn p& opphengskinnen (8) til rillemaskinens drivaksels
3 flater er inne i spennchucken. Spenn akselen fast i maskinen ved hjelp
av spennring (9) mot akselens tre flater. Fest hydraulisk handpumpe (10)
pa sin plass.

REMS Rillemaskin pa REMS Magnum 20xx T og

REMS Magnum 40xx T

Se bruksanvisning til REMS Magnum. Fjern gjengehodet og sponbalje,
legg den frakoblede oljeslangen i kjglemiddelbalje slik at oljen kan sirku-
lere. Maskin med levderingsdato fra nov 99 er utstyrt med et hull i kjgle-
middelbalje hvor slangen kan settes. Olien ma sirkulere i pumpe elles vil
den bli den skadet. Maskinen ma sta vannrett.

For rilemaskinen inn p& opphengskinnen (8) til rillemsakinens drivaksels
3 flater er inne i spennchucken. Spenn akselen fast i maskinen ved hjel
av spennring (9) mot akselens tre flater. Fest hydraulisk handpumpe (10)
pa sin plass.

REMS Rillemaskin pa REMS Tornado 20xx og REMS Gigant 40xx
Se bruksanvisning til REMS Tornado, REMS Gigant. Fjern gjengehodet
og olje/sponbalje. Koble oljeslange til pumpens sugeside. Oljen ma sir-
kulere i pumpen ellers vil den bli skadet. Maskinen ma sta vannrett.

For rillemaskinen inn pa opphengskinnen (8) til rillemaskinens drivaksels
3 flater er inne i spennchucken. Pa REMS Tornado kobles akselen med
pedalen. P& Gigant spenner man akselen fast ved hjelp med chucks-
nokkel sa bakkene ligger mot akselnes tre flater. Fest hydraulisk hand-
pumpe (10) pa sin plass.

REMS Rillemaskin pa REMS Tornado 20xx T og REMS Gigant
40xx T

Se bruksanvisning til REMS Tornado REMS Gigant. Fjern gjengehodet
og sponbaljen, legg oljeslangen ned i kjglebalje sa oljen kan sirkulere.
Maskin med leveringsdato fra nov. 99 er utstyrt med et hull i kjglemiddel-
balje hvor slangen kan settes. Pumpen skades ikke om den gar tom far
olie. Maskin ma sta vannett.

Fer rilemaskinen inn p& opphengskinnen (8) til rillemaskinens drivaksels
3 flater er inne i spennchucken. PA REMS Tornado kobles akselen med
pedalen. P& Gigant spenner man akselen fast ved hjelp med chucks-
nekkel sa bakkene ligger mot akselnes tre flater. Fest hydraulisk hand-
pumpe (10) pa sin plass.

Rorstotte
Obs! Rer, ogsa korte lengder, alt etter diameter (vekt) méa stattes ved hjelp
av REMS Herkules trebens-rgrstatte (haydestillbar) eller tilsvarende.

Drift

. Verktay

For hele arbeidsomradet behaves det 3 sett med sporruller. Hvert sett
bestar av den ovenfor liggende pressrull (11) og den underliggende
mottrykkrulle (13). Sporruller Cu (Pressruller (11), mottrykkrulle (13)) for
kobberrgr 54—159 mm.

Bytte av ruller
Kjgr maskinen med pedal (4) til mottrykksrull (13) sin sikringskrue peker
ned. Skru lgs sikringsskruen og trekk ut mottrykksrull (13). Vri trykkrull (11)
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3.2

33.

4,

til markering pa drivaksel (12) peker ned. Skru Igs sikringsskruen pa driv-
aksel (12) trekk drivakselen langsomt ut, trekk trykkrullen nedover.

Obs! Hold handen under trykkrull (11) fer du drar ut drivaksel (12), ellers
vil den falle pa gulvet!

Sett inn den valgte trykkrull ned i fra og tre inn drivakselen. Markering pa
drivaksel (12) ma peke ned. Skru inn trykkrullens sikringsskrue i den ret-
ning som er markert pa akslingen. Sett inn valgte mottrykksrull, kontroller
at den flate kanten pa mottrykkrullens bakside er i rett posisjon. Skru fast
sikringsskruen.

Arbeidsbeskrivelse
Rerendene ma vaere vinkelrett kappet, rengjer rer inn- og utvendig.

Steng ventil (16). Legg raret pa mottrykksrullen og press det mot maski-
nen. Rettinn raret parallelt med akselen, stett ved behov. Ved bruk av hy-
draulisk handpumpe pumpes pressrullen (11) slik at tykkrullen ligger an
mot reret. Still inn anslag for rilledybde (17). Viri dybdemal (18) for @nsket
rilledybde mellom huset og anslag og juster anslag til det ligger an mot
dybdemal. Las anslaget med lasemutter. Vri dybdemalen til apent leie sa
anslaget kan beveges nedover. Kjer maskinen med max turtall for gns-
ketarbeidsoppgave. Startmaskinen med pedal (4). Pump trykkrullen langs-
omt mot rgret til anslag berarer huset. (pumpetrykket gker). La maskinen
fortsette & ga noen omdreininger uten & pumpe. Stopp maskinen og ap-
ne ventil (16) ta ut raret, kontroller rillen. Juster anslag (17) for hver gns-
ket dybde, en skalastrek pa anslaget tilsvarer en fremmatning pa ca. 0,4
mm, en hel omdreining ca. 1,5 mm.

Rorstotte
Ror skal alltid stettes. Pass alltid pa at statten for raret er vinkelrett og par-
allelt med rillemaskinens aksel!

Vedlikehold og reparasjoner

Trekk ut stapsel ved vedlikehold og reparasjoner. Dette arbeid méa kun utferes
av fagfolk og instruerte personer.

4.1.

4.2.

5.

Vedlikehold
Smer rillemaskinenens smarenippel (19) hver 40. time. Bruk REMS fett
Art.-Nr. 091012.

Inspeksjoner og reparasjoner
Se bruksanvisninger til de respektive maskiner REMS Tornado, REMS
Gigant eller REMS Magnum.

Kontroller regelmessig hydrauliskpumpens olieniva. Skru av hydraulisk-
pumpe og holde den loddrett med bakre ende opp. Apne ventil (16). Skru
ut peilepinnen (20). Kontroller nivaet og fyll ved behov REMS hydraulisk
olie Art.-Nr. 091026. Sjekk oljepinnens (20) niva fyll ikke pa for mye olje.

Bytt hydraulisk olje minst en gang i aret, tem ut oljen og behandle den pa
avfallsmessig forskrevet mate.

Koblingsskjema

Se bruksanvisninger til de respektive maskiner REMS Tornado, REMS Gigant
eller REMS Magnum.

6.

Fremgangsmater ved feil

Se bruksanvisninger til de respektive maskiner REMS Tornado, REMS Gigant
eller REMS Magnum.

6.1.

6.2.

Feil

Feil spordybde (bredde, dybde).
Arsak

® Feilmonterte sporruller.

o Slitte sporruller.
® Feil pa dybdemal.

Feil

Maskinen starter ikke.

Arsak

e Ngdstoppknapp er ikke tilbakestilt.

® Overspenningsbryter er utlgst.
o Kullbgrster slitt eller skadd.

6.3.

6.4.

6.5.

Feil
Pressrullen gar ikke ned.

Arsak

® Hydraulisk ventil er ikke stengt.
® For lite hydraulisk olje lekkasje.
® Hydraulisk sylinder er defekt.

Feil
Raret roterer ikke.

Arsak

® Rullene er slitt.

® Drivmaskinens chucks ikke last.
® For lite olje i systemet.

Feil
Rarene vrir seg ut av rullene.

Arsak
® Roret er ikke parallelt med maskinens aksel.
® Rullene er slitte eller defekte.

Garantibestemelser

Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produk-
tet il den farste kjgper, men det skal veere maksimum 24 mander etter
levering til en forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved
fakturakopi med serienummer pa maskinen, datoen for innkjapet og be-
tegnelse av produktet. Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan be-
vises a tilbakeferes til produksjons- eller materialfeil vil bli reparert uten
omkostning. Reparasjoner av feil skal ikke forlenge eller fornye garan-
tiperiden for produktet. Feil som oppstar ved naturlig sliatsje — eller som
kan fares tilbake til feil bruk eller handtering, likegyldighet ovenfor den
utleverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler, overebelastning
av elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som REMS
ikke kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.

Garantireparasjon skal kun utferes av REMS autoriserte elektroverk-
steder. Garantikrav blir kun godkjent nar verktayet innsendes uten fore-
gaende inngrep og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eien-
dom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til a klage pa skader fra for-
handler vil ikke bli utfgrt. Denne produsents garanti gjelder kun for pro-
dukter solgt i EU, Norge og Sveits.
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Selvforstaerkende slyngkobling 11 Hydraulisk slange

Centrer-patron 12 Indsticksaksel

Afbryder 13 Trykrulle

Fodkontakt 14 Aksel

Ngd-afbrydertaste 15 Modtryksrulle
Beskyttelseskontakt 16 Beskyttelsesindretning
Notsikkemaskine forsats 17 Fremfaringsarm
Centrer-vange 18 Indstillingsskive til not dybde
Speendring 19 Smerenippel

Hydraulisk handpumpe 20 Olie malepind

Bemaerk! For ibrugtagning laeses ogsa generelle
sikkerhedsbestemmelserne i betjeningsvejled-
ningen til den aktuelle maskine, fx REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

Sikkerhedsbestemmelser for notsikkemaskine forsats!

® Maskinen med notsikkemaskine forsats méa kun startes, hvis maskinen er
sikkert fastgjort pa arbejdesbord eller skruet fast pa understel. Iszer ved

meget tunge rarstykker er der fare for, at maskinen kan vippe.

® | ngere rarstykker skal understottes.

Grib ikke ind i de roterende ruller pa notsikkemaskine forsats.

Der ma ikke arbejdes ved notsikkemaskine forsats uden beskyttelsesin-
dretninger foran og bagved.

Den hydrauliske handpumpes fremfgringsarm kan under visse omsteendig-
heder sla tilbage. Segrg altid for at sta ved siden af den hydrauliske hand-
pumpe, og serqg for, at du altid er uden for lasearmens raekkevidde.

® Fremfaringsarmen ma ikke forlaenges.
1. Tekniske data
1.1. Artikelnumre
REMS notsikkemaskine forsats for REMS Magnum, Tornado 347000
Notsikkemaskine forsats R 300 for Ridgid 300 347001
Notsikkemaskine forsats R 535 for Ridgid 535 347002
Notsikkemaskine forsats N8OA for Rex/Rothenberger/
Super-Ego N80A 347003
Notsikkemaskine forsats Delta 4 for Rex Delta 4” 347004
Notruller (trykrulle, modtrykrulle) 1-11/2” 347030
Notruller (trykrulle, modtrykrulle) 2—6” 347035
Notruller (trykrulle, modtrykrulle) INOX 2—-6" 347046
Notruller (trykrulle, modtrykrulle) 8—12” 347040
Notruller (trykrulle, modtrykrulle) Cu 54—159 mm 347034
Indstiksaksel 347110
Unbrachonggle 076009
REMS Herkules materialeunderstettelse op til 4” 120100
Handhydraulik pumpe 347121
1.2. Arbejdsomrade
Notsikkeomrade 1-8(12")
Veegtykkelse S7mm
1.3. Dimensioner
Notsikkemaskine forsats
med hydraulisk handpumpe [xbxh: 510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)
Magnum 2000 RG-T,
med hydraulisk handpumpe [xbxh: 795%x510%610 mm
(31,3"x20"x24”)
Magnum 2010 RG-T,
med hydraulisk handpumpe [xbxh: 750x510%610 mm
(29,5"x20"x24”)
Magnum 2020 RG-T,
med hydraulisk handpumpe [xbxh: 750%510%610 mm
(29,5"x20"x24”)
Hvis REMS notsikkemaskine forsats seettes pa en af gevindskeeremas-
kinerne REMS Tornado, REMS Gigant eller REMS Magnum (op til 4”),
gges den hgjde, der er angivet i betjeningsvejledningen, med 170 mm.
1.4. Vgt
Notsikkemaskine forsats 26 kg
Magnum 2000 RG-T, inkl. notsikkemaskine forsats 68 kg
Magnum 2010 RG-T, inkl. notsikkemaskine forsats 80 kg
Magnum 2020 RG-T, inkl. notsikkemaskine forsats 80 kg

2.

Hvis REMS notsikkemaskine forsats seettes pa en af gevindskaeremas-
kinerne REMS Tornado, REMS Gigant eller REMS Magnum (op til 4”),
gges den vaegt, der er angivet i betjeningsvejledningen, med 14 kg
(Difference veerktajssaet/REMS notsikkemaskine forsats).

Ibrugtagning

NB: Transportveegte over 35 kg skal baeres af 2 personer.

21.

2.2

23.

24,

2.5.

Notsikkemaskine REMS Magnum 20xx RG-T

Vedtransportkan maskinenlaftes, narman holder foranicentrer-vangerne
(8) og bagest i et rar, der er speendt ind i den selvforsteerkende slyngkob-
ling (1) og centrer-patronen (2).

Maskinen fastgares pa arbejdsbord eller sammenklappeligt understel med
de 2 medfglgende skruer. Det er vigtigt, at maskinen star vandret. Den
selvforstaekende slyngkobling (1) abnes. Notsikkemaskine forsats skub-
bes ind pa centrer-vangerne (8), indtil drevtappen pa notsikkemaskine for-
sats rager ind i den selvforsteerkende slyngkobling med sine 3 flader. Den
selvforsteerkende slyngkobling lukkes, indtil spaendbakkerne slutter ind til
drevtappens 3 flader. Efter en kort abningsbevaegelse spaendes drevtap-
pen fast med et eller to ryk med spaendringen (9). Handhydraulik pumpe
(10) bringes i position og skrues til.

REMS notsikkemaskine forsats pa REMS Magnum 20xx T-L

Se betjeningsvejledningen til REMS Magnum. Rgrskaereren og den ind-
vendige rgrafgrater svinges ind. Vingeskruen ved klemringen Igsnes, olie-
kar med spanbakke tages af, veerktgjssaettet tages af. Den mekaniske
smgremiddelpumpe ved at forbinde enden af slangen, der er trukket af
veerktgjsholderen, med pumpens sugeside. Smaremidlet skal veere i om-
Igb i pumpen, ellers bliver den beskadiget. Det er vigtigt, at maskinen star
vandret.

Notsikkemaskine forsats skubbes ind pa centrer-vangerne (8), indtil drev-
tappen pa notsikkemaskine forsats ragerind i den selvforsteerkende slyng-
kobling med sine 3 flader. Den selvforsteerkende slyngkobling lukkes, ind-
til speendbakkerne slutterind til drevtappens 3 flader. Efter en kort abnings-
bevaegelse spaendes drevtappenfastmed etellertoryk med spaendringen
(9). Handhydraulik pumpe (10) bringes i position og skrues til.

REMS REMS notsikkemaskine forsats pa REMS Magnum 20xx T
og REMS Magnum 40xx T

Se betjeningsvejledningen til REMS Magnum. Rerskaereren og den ind-
vendige rgrafgrater svingesind. Vingeskruen ved klemringen lgsnes, veerk-
tojssaettet tages af, spanbakken tages ud. Enden af slangen, der er truk-
ket af veerktgjsholderen, laegges i kalemiddelkarret, sa olien kommeriom-
lgb. Ved maskiner, der er leveret fra og med november 1999, er der
forberedt en boring i kelemiddelvaeggen, som slangens ende kan stikkes
ind i. Denne boring kan i givet fald laves efterfalgende med et bor & 14
mm. Smgremidlet skal veere i omlgb i pumpen, ellers bliver den beskadi-
get. Hvis maskinen star pa kerbart understel, er det vigtigt, at den star
vandret. (Hjulene tages af eller to standrgr lzegges under).

Notsikkemaskine forsats skubbes ind pa centrer-vangerne (8), indtil drev-
tappen pa notsikkemaskine forsats ragerind i den selvforsteerkende slyng-
kobling med sine 3 flader. Den selvforsteerkende slyngkobling lukkes, ind-
til spaendbakkerne slutter ind til drevtappens 3 flader. Efter en kort abnings-
bevaegelse spaendes drevtappen fastmed etellertoryk med spaendringen
(9). Handhydraulik pumpe (10) bringes i position og skrues til.

REMS notsikkemaskine forsats pa REMS Tornado 20xx og

REMS Gigant 40xx

Se betjeningsvejledningen til REMS Tornado, hhv. REMS Gigant. Rar-
skaereren og den indvendige rgrafgrater svinges ind. Vingeskruen ved
klemringen lgsnes, oliekar med spanbakke tages af, vaerktgjsseettet ta-
ges af. Den mekaniske smgremiddelpumpe kortsluttes ved at forbinde
enden af slangen, der er trukket af veerktgjsholderen, med pumpens su-
geside. Smegremidlet skal veere i omlgb i pumpen, ellers bliver den bes-
kadiget. Det er vigtigt, at maskinen star vandret.

Notsikkemaskinen forsats skubbesind pa centrer-vangerne (8), indtil drev-
tappen pa notsikkemaskine forsats rager ind i spaendpatronen med sine
3 flader. Ved REMS Tornado lukkes spaendpatronen ved at aktivere fod-
kontakten. Ved REMS Gigant strammes spaendbakkerne ved hjeelp af
spaendpatronngglen, indtil spaendbakkerne slutter ind til drevtappens 3
flader. Handhydraulik pumpe (10) bringes i position og skrues til.

REMS notsikkemaskine forsats pa REMS Tornado 20xx T og
REMS Gigant 40xx T

Se betjeningsvejledningen til REMS Tornado, hhv. REMS Gigant. Rer-
skeereren og den indvendige rerafgrater svinges ind. Vingeskruen ved
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klemringen lgsnes, vaerktgjssaettet tages komplet af, spanbakke tages af.
Enden af slangen, der er trukket af veerktgjsholderen, laegges i kelemid-
delkarret, sa olien kommer i omlgb. Ved maskiner, der er leveret fra og
med november 1999, er der forberedt en boring i kelemiddelvaeggen, som
slangens ende kan stikkes ind i. Denne boring kan i givet fald laves ef-
terfelgende med et bor @ 14 mm. Det er uskadeligt, hvis den elekiriske
pumpe Igber ter, dvs. hvis kelemiddelkarret bliver tamt. Hvis maskinen
star pa kerbart understel, er det vigtigt, at den stér vandret. (Hjulene ta-
ges af eller de to standrar laegges under).

Notsikkemaskinen forsats skubbesind pa centrer-vangerne (8), indtil drev-
tappen pa notsikkemaskine forsats rager ind i spaendpatronen med sine
3 flader. Ved REMS Tornado lukkes spaendpatronen ved at aktivere fod-
kontakten. Ved REMS Gigant strammes spaendbakkerne ved hjeelp af
spaendpatronngglen, indtil spaendbakkerne slutter ind til drevtappens 3
flader. Handhydraulik pumpe (10) bringes i position og skrues til.

Materialeunderstottelse

Bemeerk! Alt efter rarets diameter (vaegt) skal det allerede ved korte leeng-
der understgttes af den hgjdeindstillelige REMS Herkules eller af anden
materialeunderstgattelse, s& maskinen ikke kan vippe forover.

. Drift

. Veerktajer

Der er brug for 3 notruller til hele arbejdsomradet. Hvert seet notruller
bestar af en trykrulle, der ligger everst (11), og en modtrykrulle, der ligger
nederst (13). Notruller Cu (trykrulle (11), moditrykrulle (13)) til kobberrgr
54-159 mm.

Udskiftning af notrullerne

Maskinen startes forsigtigt med fodpedalen (4) indtil modtryksrullens sik-
kerhedsskrue vender nedad. Lasn sikkerhedsskruen og treek modtryks-
rullen (13) ud. Drej trykrullen (11) indtil markeringen pa indstiksakslen (12)
vender nedad. Lasn sikkerhedsskruen, traek indstiksakslen (12) langsom
ud og tag trykrullen ud nedad.

NB! Far akselen (12) treekkes ud, holdes en hand under trykrullen (11);
ellers falder den ned!

Den valgte trykrullle seettes ind igen nedefra, og akselen skubbes ind.
Markeringen pa indstiksakslen (12) skal vise nedad. Tryksrullens sikker-
hedsskrue fastskrues i retning af indstiksakslen. Indseet den valgte mod-
tryksrulle, iagttag positionen pa medbringer (fladkant) pa den bageste
ende af modtryksrullen. Skru sikkerhedsskruen til.

Arbejdsgang

Rarenderne skal veere adskilt vinkelret. Svejsesemme og svejserester
(svedperler) slibes af rarenden ca. 50 mm ind i reret. Rerenderne skal
renses for snavs og glgdeskaller.

Trykreduktionsventilen (16) lukkes. Raret leegges p& modirykrullen og
trykkes ind mod maskinen. Reret tilrettes retvinklet og akseparallelt og
understgttes om ngdvendigt. Handtaget (15) p& hand hydraulikpumpen
aktiveres flere gange og trykrullen (11) skubbes sa leenge fremad, indtil
den ligger an pa rgret. Anslag til notdybde (17) indstilles. Det gares ved
at leegge indstillelzeren (18) til notdybden ind imellem huset og anslags-
skiven pa det trin, der svarer il rarets starrelse, og stille anslaget, sa det
hviler pa indstilleleeren. Anslagsskiven sikres med kontramgtrikken. Ind-
stilleskiven pa rastringen drejes tilbage, sa at anslagsskiven kan bevee-
ge sig nedad. Maskinen skal kare pa det hgjst mulige omdrejningstal.
Maskinen startes med fodkontakten (4). Handtaget (15) aktiveres flere
gange og pres modtryksrullen (11)langsomtind i rgretmed maskine igang-
satindtil anslagsskiven bergrer huset (tryk pa handtaget stiger). Lad mas-
kinen kere nogle omdrejninger uden fremfering. Maskinen standses.
Trykreduktionsventilen (16) &bnes, raret taget ud, og den fremstillede not
kontrolleres. Detgares med etdiameter-maleband ellermed en skydeleere,
hvor noten er forskubbet 90°. Om ngdvendigt indstilles anslaget (17) pa
ny og proceduren gentages. En streg pa skalaen pa anslagsskiven sva-
rer til en indstilling pa ca. 0,4 mm, en hel omdrejning svarer til 1,5 mm.

Materialeunderstottelse

Rer og leengere rarstykker skal altid understattes. Vaer opmaerksom pa,
at understattelsen skal fare raret retvinklet og akseparallelt hen til notsik-
kemaskinen.

Vedligeholdelse

For vedligeholdelse og reparation skal stikket treekkes ud af stikkontakten!
Disse arbejdsopgaver ma kun udfgres af fagfolk og uddannet personale.

41.

Service
Hver gang notsikkemaskinen har veeret brugt 40 timer, skal den smares
ved smareniplen (19). REMS smgrefedt til drev art.nr. 091012 anvendes.

4.2.

5.

Inspektion/vedligeholdelse
Se ogsa betjeningsvejledning til den pageeldende maskine REMS Tor-
nado, REMS Gigant eller REMS Magnum.

Kontroller regelmaessigt hydraulikolie standen. Skru hand-hydraulik pum-
pen af—og hold den bageste ende opad. Abn trykbegraenserventilen (16).
Olie malepinden (20) skrues ud af beholderdaekslet, kontroller om nok i,
efterfyld med REMS hydraulikolie art.nr. 091026. Kontroller om der er
korrekt maengde i, overfyld aldrig!

Mindst én gang om aret skal al hydraulikolie udskiftes. Beholderen vip-
pes, sa spildolien kan lgbe ud. Spildolien skal bortskaffes efter geeldende
bestemmelser.

Tilslutningsplan og liste over apparater

Se betjeningsvejledning til den pageeldende maskine REMS Tornado, REMS
Gigant eller REMS Magnum.

6.

Uregelmassigheder i driften

Se ogsa betjeningsvejledning til den pageeldende maskine REMS Tornado,
REMS Gigant eller REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Fejl: Forkerte notmal (bredde eller dybde).

Arsag:

® Der erindsat forkerte notruller.

o Notrullerne er slidte.

® Der er valgt forkert fremfgringsvej med indstilleleeren.

Fejl: Maskinen gar ikke i gang.

Arsag:

® Ngdafbryderkontakten er ikke slaet fra.
® \Motorens beskyttelsesafbryder er udigst.
® Slidte eller beskadigede kulbgrster.

Fejl: Ingen fremfaring af notrullen.

Arsag:

® Trykreduktionsventilen er ikke lukket.

® For lidt hydraulikolie i systemet. Systemet er uteet.
® Fremfgringscylinderen er defekt.

Fejl: Raret bliver ikke taget med.

Arsag:

® Notrullerne er slidte.

® Maskinens spaendpatron er ikke lukket.

® For lidt hydraulikolie i systemet. Systemet er uteet.

Fejl: Raret Igber ud af notrullerne.

Arsag:
® Roret ligger ikke akseparallelt ud for maskinen.
o Notrullerne er slidte eller defekte.

Producent-garanti

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt il
den farste forbruger, dog hgjst 24 maneder, efter at det er udleveret il for-
handleren. Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendelse af de
originale kgbsdokumenter, der skal indeholde oplysning om kgbsdato og
produktbetegnelse. Alle funktionsfejl, der optraeder inden for garantiperio-
den, og som paviseligt skyldes fabrikations- eller materialefejl, udbedres
uden beregning. | forbindelse med udbedringen af fejlene bliver garanti-
perioden for produktet hverken forlzenget eller fornyet. Ikke omfattet af ga-
rantien er skader, som skyldes naturligt slid, ukyndig behandling eller brug,
tilsideseettelse af betjeningsforskrifterne, uegnet driftsmateriel, overbe-
lastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra brugerens eller andres side el-
ler andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig for.

Garantiydelser ma kun udferes af autoriserede REMS kontrakt-service-
veerksteder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres til et autori-
seret REMS kontrakt-service-vaerksted uden at veere skilt ad og uden at
der er foretaget nogen indgreb. Erstattede produkter og dele overgar il
REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

Brugerens lovfaestede rettigheder, herunder specielt retten il at klage over
mangler over for forhandleren, berares ikke. Denne producent-garanti

geelder kun for nyprodukter, som kgbes i den Europaeiske Union, i Norge
eller i Schweiz.
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Fig. 1 do, REMS Gigant tai REMS Magnum (4”:aan asti), kulloisessakin kayt-

1 Pikakiinnitysistukka 11 Painepyodra toohjeessa annettu paino lisdéntyy 14 kg (ero tydkalusarja/REMS kier-

2 Ohjausistukka 12 Akseli touralaite).

3 Kytkin 13 Vastapainepyora o

4 Polkukytkin 14 Varolaitteet 2. Kayttoonotto

5 Hata-seis-nappain 15 Syottovipu . Huom: Yli 35 kg painavien osien kuljetukseen tarvitaan 2 henkilga.

6 Suojakytkin 16 Paineenrajoitusventtiili _

7 Kiertouralaite 17 Uran syvyyden vaste 2.1. Kiertourakone REMS Magnum 20xx RG-T

8 Ohjausvarsi 18 Uran syvyyden saatdlevy Kuljetusta varten koneeseen voidaan tarttua edessa ohjausvarsista (8) ja

9 Kiristysrengas 19 Voitelunippa takana pikakiinnitysistukkaan (1) ja ohjausistukkaan (2) kiinnitetysta put-
10 Hydrauliikkapumppu 20 Oljynmittaustikku kesta.

Huom! Lue ennen kayttoonottoa myos kayttoko-
neen esim. REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Magnum kasikirjan sisaltamat turvallisuusohjeet!
Kiertouralaitteistoa koskevat turvallisuusohjeet!

1.

Kéyta kiertouralaitteistolla varustettua konetta vain jos kone on kiinnitetty

tukevasti tydpoytaan tai jalustaan. Varsinkin raskaita putkikappaleita kasi-
teltdessa on olemassa kaatumisvaara!

Tue pitemmat putkikappaleet

Al3 tartu kiertouralaitteen pyériviin osiin

Al kayta kiertouralaitetta ilman edessa ja takana sijaitsevia varolaitteita.

Hydrauliikkapumpun syéttdvipu voi tietyissa olosuhteissa ,iskea takaisin®.

Varmista, etté seisot aina sivuttain hdrauliikkapumppuun ja etta kehosi on

syottdvivun likkumisalueen ulkopuolella.
Syoéttdvipua ei saa jatkaa.

Tekniset tiedot

1.1. Artikkelinumerot

REMS Kiertouralaite sopii laitteille REMS Magnum, Tornado 347000

Kiertouralaite R 300 sopii laitteille Ridgid 300 347001

Kiertouralaite R 535 sopii laitteille Ridgid 535 347002

Kiertouralaite N8OA sopii laitteille Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Kiertouralaite Delta 4 sopii laitteille Rex Delta 4” 347004

Urapyorét (painepyoré, vastapainepyora) 1-11/2 347030

Urapyorat (painepyora, vastapainepyora) 2—6” 347035

Urapyorét (painepyora, vastapainepyora) INOX 2—-6” 347046

Urapydrat (painepyora, vastapainepyora) 8—12" 347040

Urapyorat (painepyora, vastapainepyora) Cu 54—-159 mm 347034

Akseli 347110

Kuusiokoloavain 076009

REMS Herkules materiaalintuki 4”:aan asti 120100

Hydraulikkapumppu 347121

1.2. Tyoalue
Kiertoura-alue 1-8(12")
Seinanpaksuus S7mm
1.3. Mitat

Kiertouralaitteisto,

hydraulikkapumpulla PxLxK:  510%415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

hydraulikkapumpulla PxLxK:  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")

Magnum 2010 RG-T,

hydraulikkapumpulla PxLxK:  750%510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

hydraulikkapumpulla PxLxK:  750x510x610 mm

(20,5'x20"x 24")

Jos REMS kiertouralaitteisto asetetaan kierteityskoneelle REMS Torna-
do, REMS Gigant tai REMS Magnum (4":aan asti), kulloisessakin kayt-
toohjeessa annettu mitta H suurenee 170 mm:li&.

1.4. Paino
Kiertouralaitteisto 26 kg
Magnum 2000 RG-T, sis. kiertouralaitteiston 68 kg
Magnum 2010 RG-T, sis. kiertouralaitteiston 80 kg
Magnum 2020 RG-T, sis. kiertouralaitteiston 80 kg

Jos REMS kiertouralaitteisto asetetaan kierteityskoneelle REMS Torna-

2.2,

23.

24,

25.

Kiinnita kone tydpdytaan tai kd@nnettdvaan alustaan kahdella toimituk-
seen sisaltyvalla ruuvilla. Kone on ehdottomasti asetettava vaakasuor-
aan. Avaa pikakiinnitysistukka (1). Tyonna kiertouralaite ohjausvarsiin (8)
kunnes laitteen k&ytt6tappi ulottuu 3 pintoineen pikakiinnitysistukkaan.
Sulje pikakiinnitysistukkaa kunnes kiinnitysleuat sijaitsevat kayttétapin kol-
mella pinnalla. Kirista kayttétappia kiristysrenkaalla (9) lyhyen avausliik-
keen jalkeen nopeasti yksi tai kaksi kertaa. Vie hydraulikkapumppu (10)
oikeaan asentoon ja ruuvaa kiinni.

REMS kiertouralaitteisto malliin REMS Magnum 20xx T-L

Katso REMS Magnum kayttoohje: Kaanna putkileikkuri ja putken sisapur-
seenpoistolaite siséan. Irrota kiristysrenkaan siipimutteri, poista dljyallas
ja lastukori, irrota ty6kalusarja. Tee mekaanisen voiteluainepumpun oi-
kosulkujohdotus liittdmalla tydkalunpitimesté vedetty letkunpdéd pumpun
imupuoleen. Voiteluaineen on kierrettava pumpussa, muussa tapauk-
sessa pumppu vaurioituu. Kone on ehdottomasti asetettava vaakasuoraan.

Tyonna kiertouralaitetta ohjausvarsiin (8) kunnes laitteen kayttovarsi ja
sen 3 pintaa ulottuvat pikakiinnitysistukkaan. Sulje pikakiinnitysistukkaa
kunnes kiinnityleuat sijaitsevat kayttétapin kolmella pinnalla. Kirista kayt-
totappia kiristysrenkaalla (9) lyhyen avausliikkeen jalkeen nopeasti yksi
tai kaksi kertaa. Vie hydraulikkapumppu (10) oikeaan asentoon ja ruuvaa
kiinni.

REMS kiertouralaitteisto malleihin REMS Magnum 20xx T ja

REMS Magnum 40xx T

Katso REMS Magnum kayttoohje: Kaanna putkileikkuri ja putken sisapur-
seen poistolaite sisaan. Irrota kiristysrenkaan siipimutteri, irrota tyokalus-
arja, poista lastukori. Aseta tydkalunpitimesta vedetty letkunpaa jaahdy-
tysainealtaaseen, niin etta oljy padsee kiertdmaan. Marraskuun/1999 jal-
keen toimitetuissa koneissa on jadhdytysainealtaaseen varattu poraus,
johon letkunpéa voidaan tydntaa. Tarvittaessa tdma poraus voidaan teh-
da jalkikateen @ 14 mm:n poranteralla. Voiteluaineen on kierrettava pum-
pussa, muussa tapauksessa pumppu vioittuu. Kone on asetettava eh-
dottomasti vaakasuoraan asentoon liikutettavalle alustalle (poista pyorat
tai aseta alustaputket).

Tyonna kiertouralaite ohjausvarsiin (8) kunnes laitteen kayttGtappi ja sen
3 pintaa ulottuvat pikakiinnitysistukkaan. Sulje pikakiinnitysistukkaa kun-
nes kiinnitysleuat sijaitsevat kéyttotapin kolmella pinnalla. Kiristé kayt-
totappia kiristysrenkaalla (9) lyhyen avausliikkeen jalkeen nopeasti yksi
tai kaksi kertaa. Vie hydrauliikkapumppu (10) oikeaan asentoon ja ruuvaa
kiinni.

REMS kiertouralaitteisto malleihin REMS Tornado 20xx ja

REMS Gigant 40xx

Katso REMS Tornado tai REMS Gigant kayttdohje: Kaanna putkileikkuri
ja putken sisapurseenpoistolaite sisaan. Irrota kiristysrenkaan siipiruuvi,
poista 6ljyallas ja lastukori, irrota tydkalusarja. Tee mekaanisen voiteluai-
nepumpun oikosulkuliitantd liittdmalla tyokalunpitimesta vedetty letkun-
paa pumpun imupuoleen. Voiteluaineen on kierrettava pumpussa, mu-
ussa tapauksessa pumppu vioittuu. Aseta kone ehdottomasti vaakasu-
oraan.

Tyonna kiertouralaite ohjausvarteen (8) kunnes laitten kayttotappi ja sen
3 pintaa ulottuvat kiinnitysistukkaan. Sulie REMS Tornado kiinnitysistuk-
ka jalkakytkintd painamalla. Mallin REMS Gigant kiinnitysleukoja suljet-
aan istukka-avaimella kunnes leuat sijaitsevat kayttétapin kolmella pin-
nalla. Vie hydraulikkapumppu (10) oikeaan asentoon ja ruuvaa kiinni.

REMS kiertouralaitteisto malleihin REMS Tornado 20xx T ja

REMS Gigant 40xx T

Katso REMS Tornadon tai REMS Gigantin kéyttohje: Kaénna putkileik-
kuri ja putken sisapurseenpoistolaite sisaan. Irrota kiristysrenkaan siipi-
mutteri, poista tyokalusarja kokonaan, irrota lastukori. Aseta tydkalunpiti-
mesta vedetty letkunpaa jadhdytysainealtaaseen, niin etta oljy paasee
kiertaméaan. Marraskuun/1999 jalkeen toimitetuissa koneissa on jaahdy-
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tysainealtaaseen varattu poraus, johon letkunpaa voidaan tyontaa. Tar-
vittaessa tdma poraus voidaan tehda jalkikateen & 14 mm:n poranteralla.
Sahkdpumpun tyhjakaynnista ei aiheudu vaaraa, toisin sanoen kun jaah-
dytysaineallasta tyhjennetaan. Aseta kone liikuteltavalle alustalle ehdot-
tomasti vaakasuoraan asentoon (poista pyorat tai aseta tukiputket).

Ty6nna kiertouralaite ohjausvarsiin (8) kunnes laitten kayttotappi ja sen 3
pintaa ulottuvat kiinnitysistukkaan. Sulie REMS Tornado kiinnitysistukka
jalkakytkintd painamalla. Mallin REMS Gigant kiinnitysleukoja suljetaan
istukka-avaimella kunnes leuat sijaitsevat kayttdtapin kolmella pinnalla.
Vie hydraulikkapumppu (10) oikeaan asentoon ja ruuvaa kiinni.

Materiaalin tukeminen

Huomaa! Halkaisijasta (paino!) riippuen jo lyhyetkin putket on tuettava kor-
keussaadettavalla REMS Herkules tuella tai muulla sopivalla materiaa-
lintuella, niin ettd kone ei padse kaatumaan etusuuntaan.

3. Kayttd

3.2,

33.

4,

. Tyékalut

Koko tydalueelle tarvitaan 3 sarjaa urapyoria. Jokainen urapyorasarja
koostuu paalla sijaitsevasta painepydrasta (11) ja alla sijaitsevasta va-
stapainepyorasta (13). Urapyorat Cu (painepydra (11), vastapainepyora
(13)) kupariputket 54—159 mm.

Urapydrien vaihto

Paina kayttdmoottorin poljettavaa kytkinta (4) nykayskaytossa kunnes
vastapainepyoran (13) varmistusruuvi nayttaa alaspain. Irrota varmistus-
ruuvi ja veda vastapainepyora (13) ulos. Kierra painepyéraa (11) kunnes
akselissa (12) oleva merkinté néyttaa alaspéin. Irrota varmistusruuvi, ve-
dé akseli (12) hitaasti ulos, poista painepydra alasuuntaan.

Huomaa! Ennenkuin vedat akselia (12) ulos, pida katta painepydran (11)
alla, muuten se putoaa!

Aseta haluamasi painepydra alasuunnasta takaisin paikalleen ja tyénna
akseli sisaan. Akselissa (12) olevan merkinnan tulee nayttaa alaspain.
Kiristd painepydran varmistusruuvia akselin merkinnan suuntaan.Aseta
valittu vastapainepyora paikalleen, Huomaa tarttujan (lattea reuna) asen-
to vastapainepydran loppupaassa. Kirista varmistusruuvi.

Tyovaiheet

Putken paiden on oltava kohtisuorassa erillaan toisistaan. Hio hitsisau-
mat tai hitsausjg@mat (purseet) putkesta noin 50 mm:n etaisyydelld put-
ken paasta. Puhdista putken paat sisalta ja ulkoa.

Sulje paineenrajoitusventtiili (16). Aseta putki vastapainepyéralle ja paina
konetta vasten. Suorista putki akselien suunnassa, tue tarvittaessa. Pai-
na hydraulikkapumpun syéttévipua (15) useita kertoja ja tydnna pai-
nepyoraa (11) kunnes se on putkessa kiinni. Sdada isku urasyvyytta (17)
varten. Kierra tata varten urasyvyyden saatolevya (18) putken kokoa va-
staavan asteen verran kotelon ja vastelautasen valissé ja sdadéa vastetta
kunnes se sijaitsee saatdlevylld. Varmista vastelautanen vastamutterilla.
Kierra saatblevya takaisin lukitusasentoon, niin etta vastelautanen paa-
see liikkumaan alaspéin. Kaytéa konetta sen suurimmalla kierrosluvulla.
Kaynnista kone polkukytkimelld (4). Paina syéttévipua (15) useita kerto-
ja ja tydnna painepyoraa (11) hitaasti putkeen koneen kaydessa, kunnes
vastelautanen koskee koteloon (sy6ttdvivun paine nousee). Anna koneen
kayda viela muutamia kierroksia ilman sy6ttdliiketta. Pysayta kone, avaa
paineenrajoitusventtiili (16), irrota putki ja tarkasta valmistettu ura. Kayta
halkaisijamittanauhaa tai mittaa tyontomitalla 90° epakeskisesti. Muuta
vastetta (17) tarvittaessa ja toista tydvaihe. 1 mitta-asteikon viiva vaste-
lautasella vastaa noin 0,4 mm:n sy6ttod, yksi kokonainen kierros 1,5 mm.

Materiaalin tukeminen

Tue aina putket ja pitkat putkenkappaleet. Huomaa, etta tuki kuljettaa tai
tukee putkea suorassa kulmassa ja akseleiden suunnassa kiertouralait-
teeseen.

Kunnossapito

Vedé verkkopistoke ennen kunnossapito- ja korjaustdité! Vain ammattitaitoi-
set ja ty6hdn opastetut henkil6t saavat tehda nama tyot.
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Huolto
Voitele kiertouralaitetta 40 tunnin valein voitelunipasta (19). Kaytad REMS
voiteludljya tuote-nro 091012.

Tarkastus/kunnossapito
Katso myds kayttdkoneen REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Ma-
gnum kayttohje.

5.

Tarkasta hydrauliikkadljyn pinnantaso saéanndllisesti. Ruuvaa taté varten
hydraulikkapumppu pois ja pida takaosaa pystysuorassa yldspéin. Avaa
paineenrajoitusventtiili (16). Ruuvaa séilién kannen 6ljynmittaustikku (20)
irti, tarkasta tayttdmaara, lisaa tarvittaessa REMS hydrauliikkadljya, tuo-
te-nro091026. Huomaa dljynmittaustikussaolevat merkinnat, ala ylité tayt-
torajoja!

Vaihda koko hydrauliikkadljy vahintaan 12 kuukauden vélein. Kallista
sailiota ja laske kaytetty 6ljy ulos. Toimita kaytetty 6ljy asianmukaiseen jat-
teenpoistopisteeseen.

Kytkentasuunnitelmat ja laiteluettelo

Katso kulloinkin kaytettavan koneen REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Magnum kéyttoohje.

6.

Kayttaytyminen hairidtilanteessa

Katso myds kulloinkin kaytettavan koneen REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum kayttoohje.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Hairio: Vaara uramitta (leveys tai syvyys).

Syy:

o Kaytetty vaaria urapyoria.

® Urapyorat kuluneet.

o Saatolevylla on valittu vaara sydttomatka.

Héirio: Kone ei kdynnisty.
Syy:
® Hata-seis lukitusta ei ole vapautettu.

® Moottorinsuojakytkin lauennut.
® Kuluneet tai vaurioituneet hiliharjat.

Héirio: Ei urapydran syottoliiketta.
Syy:
® Paineenrajoitusventtiilia ei ole suljettu.

® Jarjestelmassa liian vahan hydrauliikkadljya, jarjestelméssa vuotoja.
® Syottosylinteri vioittunut.

Hairio: Putkeen tarttuminen ei onnistu.

Syy:

® Urapyoréat kuluneet.

o Kayttokoneen kiristysistukka ei ole kiinni.

® Jarjestelmassa liian vahan hydrauliikkadljya, jarjestelméssa vuotoja.

Hairio: Putki kulkeutuu pois urapyorista.

Syy:
® Putkea ei ole suoristettu akseleiden suunnassa.
® Urapyoréat kuluneet tai vialliset.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta uuden tuotteenluovuttamisesta ensikayttjélle,
kuitenkin enintaan 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta lukien. Luo-
vutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa koskevat
asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki takuu-
aikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmi-
stus- tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei
seuraa tuotteen takuuajan piteneminen eikéa sen uusiutuminen. Takuu ei
koske vahinkoja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, vaaranlaisesta
kasittelysta tai virheellisesta kaytdsta, kayttdohjeiden noudattamatta jat-
tamisestd, soveltumattomista tydvalineistd, ylikuormituksesta, kayttotar-
koituksesta poikkeavasta kaytostd, laitteen muuttamisesta itse tai muiden
tekemistd muutoksista tai muista syisté, joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ité saavat suorittaa ainoastaan téhén valtuutetut
REMS-sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina
tapauksessa, etta tuote jatetadn valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon
ilman, etta sita on yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sita ole purettu osiin.
Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Valmistajan takuussa ei puututa kayttajan lainmukaisiin oikeuksiin, erityi-
sestitdman oikeuteen tehda valitus myyjélle. Tamé valmistajan takuu kos-
kee ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin alueella,
Norjassa tai Sveitsissa.



por por
Fig. 1 Magnum 2020 RG-T,
1 Mandril de percusséo de 11 Rodizio de pressao com bomba hidraulica manual CxLxA:  750x510x610 mm
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aperto rapido 12 Veio de encaixe

Mandril centrador 13 Rodizio de contra-presséo
Interruptor 14 Dispositivos de protecgéo
Interruptor de pedal 15 Alavanca de avango

Botéo de Paragem de 16 Vaélvula limitadora de presséao
Emergéncia 17 Encosto para a profundidade
Interruptor de protecgao da ranhura

Aparelho de ranhurar 18 Disco de ajuste para a
Travessa de guia profundidade da ranhura
Abragadeira 19 Niple de lubrificagao

Bomba hidraulica manual 20 Barra de medicao do 6leo

Atencao: Antes da colocagao em servico, ler tam-
bém as instrugoes de seguranga gerais constantes
do manual de Instrugoes da respectiva maquina de
accionamento, p.ex., REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum!

Instrugdes de seguranga para o dispositivo de ranhurar!

Opere a maquina com o dispositivo de ranhurar apenas, se a maquina
estiver fixada no banco de trabalho de forma segura ou se estiver apara-
fusada na bancada tubular. Especialmente com tubos pesados existe o
perigo de tombar!

Apoie tubos com um comprimento maior.

Nunca insira os dedos nos rolos circundantes do aparelho de ranhurar.
Nunca trabalhe com o dispositivo de ranhurar sem os dispositivos de pro-
tecgéo dianteiros e traseiros.

A alavanca de avanco da bomba hidraulica manual pode ,ricochetar” sob
determinadas condigdes. Tenha sempre o cuidado para que, fique posi-
cionado ao lado da bomba hidraulica manual e que o seu corpo se encontre
fora da area de virar da alavanca de avango.

Nunca prolongar a alavanca de avanco.

1. Dados técnicos
1.1. Referéncias de artigos
Dispositivo de ranhurar para REMS Magnum, Tornado 347000
Dispositivo de ranhurar R 300 para Ridgid 300 347001
Dispositivo de ranhurar R 535 para Ridgid 535 347002
Dispositivo de ranhurar N80A para Rex/Rothenberger/
Super-Ego N80A 347003
Dispositivo de ranhurar Delta 4 para Rex Delta 4” 347004
Rodizios de ranhurar (rodizio de presséo,
rodizio de contra-pressao) 1-11/2" 347030
Rodizios de ranhurar (rodizio de pressao,
rodizio de contra-presséo) 2—6” 347035
Rodizios de ranhurar (rodizio de presséo,
rodizio de contra-pressao) INOX 26" 347046
Rodizios de ranhurar (rodizio de pressao,
rodizio de contra-presséo) 812" 347040
Rodizios de ranhurar (rodizio de presséo,
rodizio de contra-pressao) Cu 54—159 mm 347034
Veio de encaixe 347110
Chave de encaixe sextavada 076009
REMS Herkules Apoio do material até 4” 120100
Bomba hidraulica manual 347121
1.2. Gama de aplicagoes
Gama de ranhurar 1-8(127)
Espessura da parede <7 mm
1.3. Dimensoées
Dispositivo de ranhurar,
com bomba hidraulica manual CxLxA:  510%x415%x405 mm
(20"x16,3"x16”)
Magnum 2000 RG-T,
com bomba hidraulica manual CxLxA:  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)
Magnum 2010 RG-T,
com bomba hidraulica manual CxLxA:  750%x510x610 mm

(29,5"x 20" 24")

(29,5"x20"x24”)
Caso o dispositivo de ranhurar REMS seja montado numa das maquinas
roscadoras REMS Tornado, REMS Gigant ou REMS Magnum (até 4”), a
respectiva medida H indicada no manual de instrugées aumentara
em 170 mm.

1.4. Peso

2.

Dispositivo de ranhurar 26 kg
Magnum 2000 RG-T, incluindo dispositivo de ranhurar 68 kg
Magnum 2010 RG-T, incluindo dispositivo de ranhurar 80 kg
Magnum 2020 RG-T, incluindo dispositivo de ranhurar 80 kg

Caso o dispositivo de ranhurar REMS seja montado numa das maquinas
roscadoras REMS Tornado, REMS Gigant ou REMS Magnum (até 4”), 0
respectivo peso indicado no manual de instrugdes aumentara em
14 kg (diferenga entre o jogo de ferramentas e o0 REMS dispositivo de
ranhurar).

Colocacao em servigo

Nota: Pesos de transporte superiores a 35 kg devem ser carregados por 2
pessoas.

21.
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23.

Maquina de ranhurar tubos REMS Magnum 20xx RG-T

Para o transporte, a maquina pode ser levantada, a frente, nas travessas
de guia (8) e, na retaguarda, num tubo fixado no mandril de percusséo
de aperto rapido (1) e no mandril centrador (2).

Fixe amaquina no banco de trabalho ou na bancada tubular desmontavel,
através dos 2 parafusos fornecidos. Posicionar a maquina obrigatoria-
mente na horizontal. Abra 0 mandril de percussao de aperto rapido (1).
Insira 0 aparelho de ranhurar nas travessas de guia (8) até que as 3
superficies do pivot de transmiss@o do aparelho de ranhurar estejam
inseridas dentro do mandril de percussao de aperto rapido. Feche o man-
dril de percusséo de aperto rapido até que os mordentes encostem nas
3 superficies do pivot de transmiss&o. Aperte o pivot de transmiss&o com
um curto movimento de abertura, apertando-o bruscamente uma ou duas
vezes, através da abragadeira (9). Posicione a bomba hidraulica manual
(10) e aparafuse-a.

Dispositivo de ranhurar REMS com REMS Magnum 20xx T-L
Consulte o Manual de Instrugdes REMS Magnum: Vire o corta-tubos e o
escareador interior de tubos para dentro. Desaperte a porca de orelha no
anel de aperto, remova o tabuleiro de dleo com o recipiente para aparas,
retire 0 jogo de ferramentas. Ligue a bomba de lubrificante mecanica num
circuito fechado, ligando a ponta da mangueira retirada do porta-ferra-
mentas ao lado de sucgdo da bomba. Deve ser efectuada a circulagao
do lubrificante, caso contrario, este sera danificado. Posicionar a maqui-
na obrigatoriamente na horizontal.

Insira o aparelho de ranhurar nas travessas de guia (8) até que as 3
superficies do pivot de transmiss@o do aparelho de ranhurar estejam
inseridas dentro do mandril de percussao de aperto rapido. Feche o man-
dril de percusséo de aperto rapido até que os mordentes encostem nas
3 superficies do pivot de transmiss&o. Aperte o pivot de transmiss@o com
um curto movimento de abertura, apertando-o bruscamente uma ou duas
vezes, através da abragadeira (9). Posicione a bomba hidraulica manual
(10) e aparafuse-a.

Dispositivo de ranhurar REMS com REMS Magnum 20xx T e
REMS Magnum 40xx T

Consulte o Manual de Instrugdes REMS Magnum: Vire o corta-tubos e o
escareador interior de tubos para dentro. Desaperte a porca de orelha no
anel de aperto, retire 0 jogo de ferramentas, remova o recipiente para
aparas. Coloque a ponta da mangueira retirada do porta-ferramentas no
tabuleiro de lubrificante/refrigerante, para que possa ser efectuada a cir-
culacéo de 6leo. No caso de maquinas fornecidas a partir de Nov/1999,
esta previsto um furo no tabuleiro de lubrificante/refrigerante, no qual se
pode inserir a ponta da mangueira. Caso necessario, pode efectuar-se
este furo posteriormente, através da broca de @ 14 mm. Deve ser efec-
tuada a circulagdo do lubrificante, caso contrario, este sera danificado.
Posicione a maquina na bancada tubular mével obrigatoriamente na ho-
rizontal (retire as rodas ou coloque os dois tubos de suporte).

Insira o aparelho de ranhurar nas travessas de guia (8) até que as 3
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superficies do pivot de transmiss@o do aparelho de ranhurar estejam
inseridas dentro do mandril de percussao de aperto rapido. Feche o man-
dril de percusséo de aperto rapido até que os mordentes encostem nas
3 superficies do pivot de transmissao. Aperte o pivot de transmisséo com
um curto movimento de abertura, apertando-o bruscamente uma ou duas
vezes, através da abragadeira (9). Posicione a bomba hidraulica manual
(10) e aparafuse-a.

Dispositivo de ranhurar REMS com REMS Tornado 20xx e

REMS Gigant 40xx

Consulte 0 manual de Instrugdes REMS Tornado ou REMS Gigant: Vire
o corta-tubos e o escareador interior de tubos para dentro. Desaperte a
porca de orelha no anel de aperto, remova o tabuleiro de 6leo com o
recipiente para aparas, retire o jogo de ferramentas. Ligue a bomba de
lubrificante mecanica num circuito fechado, ligando a ponta da mangueira
retirada do porta-ferramentas ao lado de sucgao da bomba. Deve ser
efectuada a circulagao do lubrificante na bomba, caso contrario, esta sera
danificada. Posicionar a maquina obrigatoriamente na horizontal.

Insira o aparelho de ranhurar nas travessas de guia (8) até que as 3
superficies do pivot de transmissé@o do aparelho de ranhurar estejam
inseridas dentro do mandril. Em caso da REMS Tornado, feche o man-
dril, activando o interruptor de pedal. Em caso da REMS Gigant, feche
os mordentes através da chave do mandril, até que estes encostem nas
3 superficies do pivot de transmiss&o. Posicione a bomba hidraulica
manual (10) e aparafuse-a.

Dispositivo de ranhurar REMS com REMS Tornado 20xx T e
REMS Gigant 40xx T

Consulte 0 manual de Instrugdes REMS Tornado ou REMS Gigant: Vire
o corta-tubos e o escareador interior de tubos para dentro. Desaperte a
porca de orelha no anel de aperto, retire todo o jogo de ferramentas, re-
mova o recipiente para aparas. Coloque a ponta da mangueira retirada
do porta-ferramentas no tabuleiro de lubrificante/refrigerante, para que
possa ser efectuada a circulagao de 6leo. No caso de maquinas forneci-
das a partir de Nov/1999, esta previsto um furo no tabuleiro de lubrifi-
cante/refrigerante, no qual se pode inserir a ponta da mangueira. Caso
necessario, pode efectuar-se este furo posteriormente, através da broca
de @ 14 mm. N&o tera consequéncias negativas, se a bomba eléctrica
estiver a trabalhar em vazio, ou seja, se o tabuleiro de refrigerante tiver
sido esvaziado. Posicione a maquina na bancada tubular mével obriga-
toriamente na horizontal (retire as rodas ou coloque os dois tubos de
suporte).

Insira 0 aparelho de ranhurar nas travessas de guia (8) até que as 3 su-
perficies do pivot de transmisséo do aparelho de ranhurar estejam inse-
ridas dentro do mandril. Em caso da REMS Tornado, feche o mandril, ac-
tivando o interruptor de pedal. Em caso da REMS Gigant, feche os mor-
dentes através da chave do mandril, até que estes encostem nas 3
superficies do pivot de transmiss&o. Posicione a bomba hidraulica ma-
nual (10) e aparafuse-a.

Apoio do material

Atengado! Mesmo no caso de comprimentos pequenos, os tubos devem
ser apoiados conforme o seu didmetro (peso) mediante o REMS Her-
kules regulavel em altura, ou através de outros apoios do material, para
que a maquina nunca possa tombar para a frente.

Operagao

. Ferramentas

Para toda a gama de aplicagdes sdo necessarios 3 conjuntos de rodizios
de ranhurar. Cada conjunto de rodizios de ranhurar consiste no rodizio
de pressao (11) superior e no rodizio de contra-pressao (13) inferior.
Rodizios de ranhurar Cu (rodizio de presséao (11), rodizio de contra-
pressao (13)) para tubos de cobre 54—159 mm.

Mudanca dos rodizios de ranhurar

Active a maquina de accionamento mediante o interruptor de pedal (4)
na operagao passo-a-passo, até que o parafuso de reten¢do do rodizio
de contra-presséo (13) esteja virado para baixo. Desaperte o parafuso
de retencdo e puxe o rodizio de contra-pressao (13) para fora. Rode o
rodizio de press&o (11) até que a marcagao no veio de encaixe (12)
esteja virada para baixo. Desaperte o parafuso de retengéo, puxe lenta-
mente 0 veio de encaixe (12) para fora, retire o rodizio de pressao pelo
lado inferior.

3.2,
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Atencao! Antes de puxar o veio de encaixe (12) para fora, coloque uma
ma&o por baixo do rodizio de press&o (11); caso contrario, o rodizio pode
cair para o chao!

Insira de novo o rodizio de pressao seleccionado pelo lado inferior e meta
0 veio de encaixe. A marcagao no veio de encaixe (12) deve estar virada
para baixo. Aparafuse o parafuso de retengdo do rodizio de pressédo na
direcgao da marcagao do veio. Insira o rodizio de contra-pressao selec-
cionado, observe a posigao do adaptador (ponta plana) na extremidade
traseira do rodizio de contra-pressao. Aperte o parafuso de retencao.

Processo de trabalho

As pontas dos tubos devem ter sido cortadas num angulo recto. Rectifi-
car as costuras de soldadura ou restos de soldadura (jitos de soldadura)
no tubo ao longo de cerca de 50 mm, a partir da ponta do tubo. Limpe a
parte exterior e interiordas pontas dos tubos, retirando sujidades e crostas.

Feche a vélvula limitadora de pressao (16). Cologque o tubo no rodizio de
contra-pressdo e empurre-0 na direcgdo da maquina. Alinhe o tubo para-
lelamente ao eixo, caso necessario, apoie-0. Active varias vezes a ala-
vanca de avanco (15) da bomba hidraulica manual e faga avangar o rodi-
zio de pressao (11) até que este encoste ao tubo. Ajuste o encosto para
aprofundidade da ranhura (17). Para o efeito, rode o disco de ajuste para
a profundidade da ranhura (18) com o grau correspondente ao tamanho
de tubo, entre caixa e prato de encosto, e feche o encosto de forma a que
encoste no disco de ajuste. Segure o prato de encosto com a contra-
porca. Rode o disco de ajuste para trés, para a posi¢ao de repouso, para
que o prato de encosto se possa movimentar para baixo. Opere a ma-
quina sempre com o respectivo nimero de rotagdes mais alto. Ligue a
maquina mediante o interruptor de pedal (4). Active a alavanca de avango
(15) varias vezes e avance o rodizio de pressao (11) lentamente para
dentro do tubo, com a maquina a trabalhar, até que o prato de encosto
toque na caixa (a pressao na alavanca de avango aumenta). Deixe a ma-
quina trabalhar sem avango durante mais algumas rotagées. Pare a ma-
quina, abra a valvula limitadora de pressao (16), retire o tubo e verifique
a ranhura produzida. Para o efeito, utilize a fita de medigéo do didmetro
ou mega com a régua de medigao num angulo desfasado por 90°. Caso
necessario, ajuste o encosto (17) e repita o processo de trabalho. 1 trago
da escala no prato de encosto corresponde a um avango de cerca de
0,4 mm, uma rotagdo completa corresponde a 1,5 mm.

Apoio do material

Apoie sempre tubos e tubos mais compridos. Neste processo, observar
que, 0 apoio guie ou suporte 0 tubo num angulo recto e paralelamente
ao eixo da maquina de ranhurar tubos.

Assisténcia técnica

Antes de efectuar trabalhos de manutengao e de reparagao, retire a ficha da
rede! Estes trabalhos podem ser efectuados exclusivamente por profissionais
especializados e pessoal instruido.
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Manutencao

Lubrifique o aparelho de ranhurar em cada 40 horas de servigo, medi-
ante o niple de lubrificagao (19). Utilize Massa para engrenagens REMS
N Art. 091012.

Inspecgéo / Assisténcia Técnica
Consulte também o Manual de instru¢des da respectiva maquina de ac-
cionamento REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Controle regularmente o nivel do éleo hidraulico. Para o efeito, desapara-
fuse a bomba hidraulica manual e segure-a, com a extremidade traseira
virada verticalmente para cima. Abra a valvula limitadora de pressao (16),
desaparafuse a barra de medigao do dleo (20) da tampa do reservatério,
controle a quantidade de enchimento, caso necessario, ateste com 6leo
hidraulico REMS N°Art. 091026. Observe as marcagdes da barra de
medicdo do 6leo, nunca ateste demais!

Substitua, no minimo, em cada 12 meses todo o éleo hidraulico. Para o
efeito, vire o reservatorio, para drenar o 6leo gasto. Elimine o 6leo gasto
de acordo com os regulamentos.

Esquemas de ligagao e lista de componentes

Consulte 0 Manual de instrugbes da respectiva maquina de accionamento
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.
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6. Comportamento em caso de falhas Fig.1 11 Rolka dociskowa
) ) . ) L . 1 Szybko zaciskowy uchwyt 12 Wat wtykowy
Consulte também o Manual de |nst'rugoes da respectiva maquina de accio- uderzeniowy 13 Przeciwrolka
namento REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum. 2 Uchwyt prowadzacy 14 Osfony
6.1. Falha: Medidas erradas da ranhura (largura ou profundidade). 3 W{apzn!k . 15 DZW|’gn|a pompy T
4 Wigcznik nozny 16 Zawodr ograniczajacy cisnienie
Razao: 5 Przycisk awaryjny 17  Ogranicznik glgbokosci zagniata-
® Foram inseridos os rodizios de ranhurar errados. 6 Wytacznik zabezpieczajacy nia
® Rodizios de ranhurar desgastados. 7 Rollnut - przyrzad 18 Tarcza nastawiania gtebokosci
® Foi seleccionado com o disco de ajuste o curso de avango errado. 8 Trzon prowadzacy zagniatania
6.2. Falha: A maquina no arranca 9 Pierscien unieruchamiajacy 19 Smarowniczka
- ' ' 10 Reczna pompa hydrauliczna 20 Wskaznik poziomu oleju

6.3.

6.4.

6.5.

Razao:

® Paragem de emergéncia nao esta desbloqueada.
e O disjuntor de maxima do motor disparou.

® Escovas de carvao gastas ou danificadas.

Falha: Sem avango do rodizio de ranhurar.

Razao:

® A valvula limitadora de pressao n&o esta fechada.

® Muito pouco 6leo hidraulico no sistema, sistema com fugas.
® (Cilindro de avancgo defeituoso.

Falha: O tubo nao é transportado.

Razao:

® Rodizios de ranhurar desgastados.

® Mandril da maquina de accionamento néo esta fechado.

® Muito pouco dleo hidraulico no sistema, sistema com fugas.

Falha: Tubo sai dos rodizios de ranhurar.

Razao:
® O tubo nao esta alinhado na maquina com paralelismo axial.
® Rodizios de ranhurar desgastados ou defeituosos.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia € de 12 meses ap6s entrega do novo produto ao pri-
meiro consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses apds forneci-
mento ao revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos do-
cumentos originais de compra, que devem conter as indicagdes sobre a
data da compra e a designagao exacta do produto. Todas as falhas no
funcionamento ocorridas dentro do prazo de garantia, provocadas por
comprovados erros de fabrico ou de material, serdo eliminadas livre de
encargos. O prazo de garantia para o produto ndo se prolongara, nem
se renovara devido a eliminagao dos defeitos. Ficam excluidos da ga-
rantia todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamen-
to incorrecto ou uso normal, ndo observacao dos regulamentos de ope-
ragao, meios de operacgao inadequados, cargas excessivas, utilizagao
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo préprio ou
por terceiros ou outras razdes fora do ambito da responsabilidade da
REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas ofi-
cinas de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as
reclamagdes serdo consideradas apenas, se o aparelho for entregue a
uma oficina de assisténcia técnica contratada, sem terem sido efectua-
das quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente des-
montado por outrem. Produtos e pegas substituidos ficam propriedade
da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do uti-
lizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial 0 seu direito de reclamagao
perante o representante em caso de defeitos, manter-se-ao inalterados.
Esta garantia do fabricante é vélida exclusivamente para produtos novos,
comprados na Uni&o Europeia, na Noruega ou na Suica.

Uwaga! Przed uzyciem przeczyta¢ dodatkowo
ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy w
instrukcji obstugi odpowiedniej z maszyn, np.:
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Wskazowki bezpieczenstwa pracy urzadzeniem do zagniatania rowkow!

® Maszyne z urzadzeniem eksploatowac tylko wtedy, gdy maszyna jest pew-
nie przymocowana do stotu warsztatowego, lub przykrecona do podstawy.
Przy pracy z cigzkimi odcinkami rur istnieje niebezpieczenstwo wywroce-
nia sie maszyny.

Dtugie odcinki rur podpierac.

Nie dotykac obracajacych sie rolek urzadzenia w czasie pracy.

Nie pracowaé bez przedniej i tylnej ostony.

Dzwignia pompy hydraulicznejmoze w pewnych sytuacjach ,odbi¢”-nalezy
uwaza¢ aby osoba pracujaca stata z boku pompy hydraulicznej i znajdo-
wata sie poza obszarem ruchu dzwigni.

® Nie przedtuza¢ dzwigni pompy.

1. Dane techniczne

1.1. Numery artykutéw

REMS urzadzenie do zagniatania rowkoéw do

REMS Magnum, Tornado 347000
Urzadzenie do zagniatania rowkéw R 300 do Ridgid 300 347001
Urzadzenie do zagniatania rowkéw R 535 do Ridgid 535 347002
Urzadzenie do zagniatania rowkéw N80A do Rex/

Rothenberger/Super-Ego N80A 347003

Urzadzenie do zagniatania rowkéw Delta 4 do Rex Delta 4" 347004

Rolki (rolka dociskowa, przeciwrolka) 1-11/2" 347030

Rolki (rolka dociskowa, przeciwrolka) 2—6” 347035

Rolki (rolka dociskowa, przeciwrolka) INOX 2—6” 347046

Rolki (rolka dociskowa, przeciwrolka) 8—12” 347040

Rolki (rolka dociskowa, przeciwrolka) Cu 54—159 mm 347034

Wat wiykowy 347110

Szesciokatny klucz kotkowy 076009

REMS Herkules podpora do 4” 120100

Reczna pompa hydrauliczna 347121

1.2. Zakres pracy
Zakres zagniatania rowkow 1-8(12")
Grubo$¢ Scianki <7 mm
1.3. Wymiary

Urzadzenie do zagniatania rowkow

z reczng pompa hydrauliczng LxBxH:  510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

z reczng pompa hydrauliczng LxBxH: 795x510%x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

z reczng pompa hydrauliczng LxBxH: 750%510%610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

z reczng pompa hydrauliczng LxBxH: 750%510%610 mm

(29,5"x 20" 24")

W przypadku zamocowania urzadzenia do zagniatania rowkéw na jed-
nej z maszyn REMS Tornado, Gigant, lub Magnum (do 4”), wymiar H
zwigksza sie 0 170 mm.
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1.4. Waga
Urzadzenie do zagniatania rowkéw 26 kg
Magnum 2000 RG-T, z urzadzenie do zagniatania rowkow 68 kg
Magnum 2010 RG-T, z urzadzenie do zagniatania rowkow 80 kg
Magnum 2020 RG-T, z urzadzenie do zagniatania rowkow 80 kg

W przypadku zamocowania urzadzenia do zagniatania rowkéw na jed-
nej z maszyn REMS Tornado, Gigant, lub Magnum (do 4”), waga poda-
na w kazdej z instrukcji obstugi zwieksza sie 0 14 kg (réznica pomiedzy
ciezarem narzedzi gwintujacych, a urzadzeniem do zagniatania rowkéw).

2. Uruchomienie
Uwaga: Ciezary powyzej 35 kg muszg by¢ przenoszone przez 2 osoby.

2.1. Maszyna do zagniatania rowkow REMS Magnum 20xx RG-T
W celu transportowania maszyna moze by¢ podniesionaz przodu za trzon
prowadzacy (8) i z tytu za rure zamocowang w szybko zaciskowym uch-
wycie uderzeniowym (1) i uchwycie prowadzacym (2).

Maszyne nalezy przymocowa¢ dwoma zataczonymi Srubami do stotu lub
do sktadanej podstawy. Koniecznie musi by¢ ona ustawiona poziomo.
Nastepnie nalezy otworzy¢ szybko zaciskowy uchwyt uderzeniowy (1).
Urzadzenie do zagniatania rowkéw nalezy nasunag¢ na trzon prowadzacy
(8), tak gteboko az trzpien napedowy urzadzenia do zagniatania rowkow
zjego trzema ptaszczyznami wsunie si¢ do szybko zaciskowego uchwytu
uderzeniowego. Szybko zaciskowy uchwyt uderzeniowy zamkna¢ tak,
aby szczeki napinajace przylegaty do trzech ptaszczyzn trzpienia nape-
dowego. Zamocowac trzpien napedu w szybko zaciskowym uchwycie
uderzeniowym (9) poprzez dwukrotne uderzenie pierScieniem unierucha-
miajacym. Nastawi¢ reczng pompe hydrauliczng (10) na stosowng pozy-
cje i przymocowac $rubami.

2.2. REMS Urzadzenie do zagniatania rowkow na

REMS Magnum 20xx T-L

Patrz instrukcja obstugi REMS Magnum: obcinak i gratownik opuscié, po-
luzowaé $rube skrzydetkowg na pierscieniu zaciskowym, zdja¢ wanne
olejowq z miskg na widry, zdja¢ komplet narzedzi. Potaczy¢ na krétko
pompe mechaniczng -koniec weza z nosnika narzedzi przytaczy¢ do
koncdwki ssacej pompy. Musi nastapic przeptyw srodka smarujacego w
pompie, w przeciwnym razie pompa moze zosta¢ uszkodzona. Maszyne
nalezy koniecznie ustawi¢ poziomo.

Urzadzenie do zagniatania rowkéw nalezy nasunag¢ na trzon prowadzacy
(8), tak gteboko az trzpien napedowy urzadzenia do zagniatania rowkow
zjego trzema ptaszczyznami wsunie si¢ do szybko zaciskowego uchwytu
uderzeniowego. Szybko zaciskowy uchwyt uderzeniowy zamkna¢ tak,
aby szczeki napinajace przylegaty do trzech ptaszczyzn trzpienia nape-
dowego. Zamocowac trzpien napedu w szybko zaciskowym uchwycie
uderzeniowym (9) poprzez dwukrotne uderzenie pierscieniem unieruch-
amiajagcym. Nastawi¢ reczng pompe hydrauliczng (10) na stosowna po-
zycje i przymocowac Srubami.

2.3. Urzadzenie do zagniatania rowkéw REMS na

REMS Magnum 20xx T i REMS Magnum 40xx T

Patrz instrukcja obstugi REMS Magnum: obcinak i gratownik opuscié, po-
luzowac¢ srube skrzydetkowa na pierscieniu zaciskowym, zdja¢ komplet
narzedzi, wyja¢ wanne na wiory. Wyciagniety z no$nika narzedzi koniec
weza wiozy¢ do wanny $rodka chtodzacego, aby mdgt nastapic¢ srodka
chtodzacego. W przypadku maszyn dostarczonych od listopada 1999
przewidziany jest otwor w wannie srodka chtodzacego, w ktéry moze by¢
wiozony koniec weza. W razie potrzeby otwdr taki moze by¢ wykonany
pdzniej wierttem o $rednicy 14 mm. Musi nastapic¢ przeptyw $rodka smaru-
jacego w pompie, w przeciwnym razie pompa moze zosta¢ uszkodzona.
Maszyne nalezy koniecznie ustawi¢ poziomo na podstawie jezdnej.

Urzadzenie do zagniatania rowkéw nalezy nasunag¢ na trzon prowadzacy
(8), tak gteboko az trzpien napedowy urzadzenia do zagniatania rowkow
zjego trzema ptaszczyznami wsunie si¢ do szybko zaciskowego uchwytu
uderzeniowego. Szybko zaciskowy uchwyt uderzeniowy zamkna¢ tak,
aby szczeki napinajace przylegaty do trzech ptaszczyzn trzpienia
napedowego. Zamocowacé trzpien napedu w szybko zaciskowym uch-
wycie uderzeniowym (9) poprzez dwukrotne uderzenie pierscieniem unie-
ruchamiajacym. Nastawi¢ reczng pompe hydrauliczng (10) na stosowng,
pozycje i przymocowac Srubami.

24,

2.5.

2.6.

3.2,

Urzadzenie do zagniatania rowkéw REMS na

REMS Tornado 20xx i REMS Gigant 40xx

Patrz instrukcja obstugi REMS Tornado wzgl. REMS Gigant: obcinak i
gratownik opusci¢, poluzowac $rube skrzydetkowa na pierscieniu zacis-
kowym, wyja¢ wanne olejowg z miskg na wiory, zdja¢ komplet narzedzi.
Potaczy¢ na krétko pompe mechaniczng, - koniec weza z no$nika nar-
zedzi przytaczy¢ do koncowki ssacej pompy. Musi nastapic przeptyw srod-
ka smarujgcego w pompie, w przeciwnym razie pompa moze zosta¢
uszkodzona. Maszyne nalezy koniecznie ustawi¢ poziomo.

Urzadzenie do zagniatania rowkdw nalezy nasunag¢ na trzon prowadzacy
(8), tak gteboko az trzpien napedowy urzadzenia do zagniatania rowkéw
Z jego trzema ptaszczyznami wsunie sie do uchwytu zaciskowego. Przy
REMS Tornado zamknag¢ uchwytzaciskowy przez uruchomienie wigcznika
noznego. Przy REMS Gigant przytozy¢ szczeki zaciskowe przy pomocy
klucza do trzech ptaszczyzn trzpienia napedu. Nastawi¢ reczng pompe
hydrauliczng (10) na stosowna pozycje i przymocowac Srubami.

Urzadzenie do zagniatania rowkéw REMS na

REMS Tornado 20xx T i REMS Gigant 40xx T

Patrzinstrukcja obstugi REMS Tornado wzgl. REMS Gigant obcinak i gra-
townik opusci¢, poluzowac srube skrzydetkowa na pierscieniu zaciskowym,
zdja¢ caly komplet narzedzi, wyja¢ wanne olejowa. Wyciggniety z nosni-
ka narzedzi koniec weza wiozy¢ do wanny srodka chtodzacego, aby mogt
nastapic obieg oleju. W przypadku maszyn dostarczonych od listopada
1999 przewidziany jest otwor w wannie $rodka chtodzacego, w ktéry moze
by¢ wiozony koniec weza. W razie potrzeby otwor taki mozna wykonac
pdzniej wierttem o $rednicy 14 mm. Nie jest szkodliwe, jesli pompa elek-
tryczna pracuje na biegu jatowym, tzn. gdy wanna ze $rodkiem chtod-
zacym jest oprézniana. Maszyne nalezy koniecznie ustawi¢ poziomo na
podstawie jezdnej (Zdja¢ kétka lub podnies¢ obie rury stojaka).

Urzadzenie do zagniatania rowkdw nalezy nasunag¢ na trzon prowadzacy
(8), tak gteboko az trzpien napedowy urzadzenia do zagniatania rowkéw
Z jego trzema ptaszczyznami wsunie sie do uchwytu zaciskowego. Przy
REMS Tornado zamknag¢ uchwytzaciskowy przez uruchomienie wigcznika
noznego. Przy REMS Gigant przytozy¢ szczeki zaciskowe przy pomocy
klucza do trzech ptaszczyzn trzpienia napedu. Nastawi¢ reczng pompe
hydrauliczng (10) na stosowna pozycje i przymocowac Srubami.

Podparcie materiatu

Uwaga! Rury musza by¢ podparte w zaleznosci od $rednicy (ciezaru!) juz
przy krétkich diugosciach podporami o regulowanej wysoko$ci REMS
Herkules lub innymi odpowiednimi podporami, aby maszyna nie mogta
przechyli¢ sie do przodu.

Praca

. Narzedzia

Dla catego zakresu pracy konieczne sg 3 komplety rolek zagniatajacych.
Kazdy komplet rolek sktada sie z wyzej potozonej rolki dociskowej (11) i
potozonejnizejprzeciwrolki(13). Rolki Cu (rolka dociskowa (11), przeciwrolka
(13)) do rur miedzianych 54—159 mm.

Wymiana rolek zagniatajacych

Uruchamiajgc maszyne napedzajaca wigcznikiem noznym (4) w sposob
impulsowy doprowadzi¢ do stanu, gdy $ruba zabezpieczajaca przeciw-
rolki (13) bedzie skierowana ku dotowi. Poluzowa¢ $rube zabezpiecza-
jaca i wyciagna¢ przeciwrolke (13). Rolke (11) dociskowg obracaé tak
dtugo, az oznakowanie na wale wtykowym skierowane bedzie ku dotowi.
Poluzowa¢ $rube zabezpieczajaca i powoli wyciggac¢ wat wtykowy (12),
rolke dociskowa wyciagna¢ ku dotowi.

Uwaga! Przed wyciggnieciem watu wtykowego (12) jedna reke trzymac
pod rolkg dociskowg (11), w przeciwnym razie moze ona upas¢ na po-
dtoze!

Wybrang rolke dociskowg ponownie wsadzi¢ od dotu i wsuna¢ wat wiy-
kowy. Oznaczenie na wale wtykowym (12) musi by¢ skierowane ku dofowi.
Srube zabezpieczajaca rolki dociskowej przykrecié w kierunku oznako-
wania watu. Osadzi¢ wybrang przeciwrolke. Nalezy zwraca¢ uwage na
pozycje zabieraka (ptaski brzeg) na tylnym koncu przeciwrolki. Dociag-
nac $rube zabezpieczajaca.

Praca
Konce rur musza by¢ ciete pod katem prostym. Spawy i pozostatosci po
spawaniu (‘peretki’) musza by¢ zeszlifowane w rurze na diugosci ok.
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4,

50 mm od korica rury. Korcowki rur wewnafrz i z zewnatrz muszg by¢
oczyszczone z brudu i zadziorow.

ZamknaC¢ zawor ograniczajacy cisnienie (16). Natozy¢ rure na przeci-
wrolke i docisng¢ do maszyny. Rure skierowac¢ réwnolegle do osi lub w
razie potrzeby podeprzeé. Kilkakrotnie uruchomi¢ dzwignie (15) recznej
pompy hydrauliczne;j i tak diugo posuwac rolke dociskowa, az bedzie ona
przylega¢ dorury! Ustawi¢ ogranicznik gleboko$cizagniatania (17). Tarcze
nastawiania glebokosci zagniatania (18) z wymiarem rury przekreci¢ na
odpowiedni stopien miedzy obudowg a tarcza i ogranicznik tak dalece
dosunag, az bedzie on lezat na $rubie nastawczej. Zabezpieczy¢ tarcze
nakretka kontrujaca. Srube nastawna obrécié do pozycji pierwotnej, aby
tarcza mogta porusza¢ si¢ ku dotowi. Maszyne zawsze ustawia¢ na
najwyzsze obroty. Wiaczy¢ maszyne wiacznikiemnoznym (4). Kilkakrotnie
nacisna¢ dzwignie pompy (15) i przy pracujacej maszynie powoli wsuwac
rolke dociskowa (11) w rure, az tarcza gteboko$ci zagniatania dotykac
bedzie korpusu (ci$nienie na dzwigni pompy wzrasta). Maszyna musi
popracowa¢ jeszcze kilka obrotéw bez docisku. Zatrzyma¢ maszyne,
otworzy¢ zawdr ograniczajacy cisnienie (16), wyjac rure i skontrolowac
przygotowane wyztobienie. Uzywac przy tym miernika $rednicy lub suwaka
w zakresie 90°. W razie potrzeby przestawi¢ ogranicznik (17) i powtdrzy¢
proces. Oznaczenie skali 1 na tarczy odpowiada nastawieniu ok. 0.4 mm,
caty obrét 1.5 mm.

Podparcie materiatu

Rury i diuzsze kawatki rur nalezy zawsze podpiera¢. Nalezy zwraca¢
zawsze uwage na to, aby podparcie prowadzito rure zawsze pod katem
prostym i rdwnolegle do maszyny do zagniatania rowkow.

Utrzymywanie urzadzenia

Przed konserwacjq i naprawag wyciggna¢ wtyczke z kontaktu! Powyzsze
czynno$ci moga by¢ wykonywane tylko przez osoby przeszkolone i facho-
WCOW.

4.1.

4.2.

5.

Konserwacja
Urzadzenie do zagniatania rowkéw smarowac co 40 godzin poprzez sma-
rowniczke (40). Stosowaé smar przektadniowy REMS (Art. Nr 091012).

Dozér/utrzymanie
Patrz takze instrukcja obstugi kazdej z maszyn napedzajacych REMS Tor-
nado, REMS Gigant, REMS Magnum.

Kontrolowa¢ regularnie stan poziomu oleju hydraulicznego. W tym celu
odkreci¢ reczng pompe hydrauliczng i trzymac pionowo tylnym koricem
do gory. Otworzy¢ zawor ograniczajacy cisnienie (16). Wykreci¢ miarke
oleju (20) z pokrywy zbiornika, skontrolowa¢ zawartos¢ oleju, w razie potr-
zeby dopetni¢ olejem hydraulicznym REMS Art. Nr 091026. Zwracac
uwage na znaczek poziomu na miarce oleju, nie przepetiac!

Co najmniej raz na 12 miesiecy wymieniac caty olej hydrauliczny. W tym
celu wylac olej ze zbiornika. Olej zuzyty utylizowac zgodnie z przepisami.

Schematy montazowe i lista urzadzen

Patrz takze instrukcja obstugi kazdej z maszyn napedzajacych REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Przyczyny nieprawidtowosci w pracy

Patrz takze instrukcja obstugi kazdej z maszyn napedzajacych REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

Nieprawidtowos¢
Niewfasciwy wymiar rowka.

Przyczyna

® Zatozone niewtasciwe rolki.

® Rolki zuzyte.

o Niewtasciwe ustawienie gtebokosci zagniatania.

Nieprawidtowos$¢
Maszyna nie pracuje.

Przyczyna

o Wytgcznik awaryjny nie zatgczony.
® Zadziatat wytacznik przeciazeniowy.
® Zuzyte szczotki weglowe.

6.3.

6.4.

6.5.

Nieprawidtowos¢
Rolki nie przesuwaja sie.

Przyczyna

® Zawdr ograniczajacy cisnienie otwarty.

® Za mato oleju hydraulicznego w systemie, nieszczelno$é.
® Uszkodzenie cylindra hydraulicznego.

Nieprawidtowos¢
Rura nie jest zabierana.

Przyczyna

® Rolki zuzyte.

® Nie zamknigty uchwyt zaciskowy maszyny napgdowej.

® Za malo oleju hydraulicznego w systemie, nieszczelno$¢.

Nieprawidtowos¢
rura spada z rolek.

Przyczyna
® Rura nie jest ustawiona réwnolegle do osi maszyny.
® Rolki zuzyte lub uszkodzone.

Gwarancja producenta

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przekaza-
nia nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie diuzej jednak niz
24 miesigce od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez producenta.
Dzien przekazania musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami
sprzedazy. Wszystkie usterki wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wy-
nikajace w sposéb mozliwy do udowodnienia z wad materiatowych lub
bteddw produkeyjnych, bedg usuwane bezptatnie. Usuniecie usterki nie
powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu gwarancji. Gwarancjg nie
sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzycia elementéw, nieodpo-
wiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stosowania przepisow
producenta, stosowania nieodpowiednich materiatéw, przeciazenia, uzy-
cia niezgodnego z przeznaczeniem, préb manipulowania w urzadzeniu
przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych
odpowiedzialnoscig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne mogg by¢ wykonywane wytacznie w autoryzo-
wanych przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwz-
glednione, jezeli urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego
punktu serwisowego bez $ladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmon-
towane. Wymienione czesci przechodza na wiasno$¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzyt-
kownik.

Prawa uzytkownika, szczegolnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajanienaruszone. Niniejsza gwarancja producentadotyczy wytacz-
nie produktow nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej
oraz w Norwegii i Szwajcarii.
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Fig.1 10 Ruéni hydraulické &erpadlo 1.4. Hmotnost

1 Rychloupinaci razové skli¢idlo 11 Tlacny valec Zafizeni na obvodové drazky 26 kg

2 Vodici sklicidlo 12 Nastrény Cep Magnum 2000 RG-T, véetné drazkovaciho zafizeni 68 kg

3 Spinat 13 Protitlacny valec Magnum 2010 RG-T, véetné drazkovaciho zafizeni 80 kg

4 Noznispinac 14 Ochranna zafizeni Magnum 2020 RG-T, véetné drazkovaciho zafizeni 80 kg

g gzﬁf:r\:ﬁyvg;,'::g' tlacitko 12 \F;:ﬁ %?::ng\;%r:?laku Pokud bude zafizeni REMS na obvodové drazky nasazeno na néktery

7' Pistroj k valoovani obvodovjch 17 Doraz hloubky drézky ze zavitofeznych stroji REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS Mag-
drasek 18 Nastavovacikotoudhloubkydrazky num (do 4”), zvySi se v pfislusSném navodu k pouziti udana hmotnost o

o . 14 kg (rozdil sada naradi/drazkovaci zafizeni).
8 Vodici ty¢ 19 Koncovka maznice
9 Upinaci kolo 20 Meérka oleje

Pozor! Pred uvedenim do provozu ¢téte doda-
te€né zakladni bezpe¢nostni pokyny v navodu k
pouziti prislusného pohonného stroje, napf.
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

Bezpeénostni pokyny pro zafizeni k valcovani obvodovych drazek!

® Stroj se zafizenim na obvodové drazky provozuite jen tehdy, je-li stroj na
pracovnim stole bezpeéné upevnén nebo pevné pisroubovan na podvozku.
Obzvlasté u adekvatné téZkych kusU trubek existuje nebezpedi prevrhnuti!

® Dlouhé kusy trubek podeprete.

Nesahejte na otacejici se valce valcovaciho zafizeni.

® Nepracujte na zafizeni na obvodové drazky bez pfedniho a zadniho
ochranného zafizeni.

® Paka posuvu vpied ruéniho hydraulického erpadla miize za urcitych okol-
nosti ,odrazit zpét". Dbejte na to, abyste stali stranou hydraulického ru¢niho
¢erpadla a vaSe télo se nachazelo mimo pracovni prostor paky posuvu
vpred.

® NeprodluzZujte paku posuvu vpred.

1. Technické udaje

1.1. Objednaci ¢isla
Zafizeni REMS na obvodové drazky pro REMS Magnum,

REMS Tornado 347000
Zafizeni na obvodové drazky R 300 pro Ridgid 300 347001
Zafizeni na obvodové drazky R 535 pro Ridgid 535 347002
Zafizeni na obvodové drazky N8OA pro Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Zafizeni na obvodoveé drazky Delta 4 pro Rex Delta 4” 347004
Drazkovaci valce (tlacny valec, protitiaény valec) 1-11/2" 347030

Drazkovaci valce
Drazkovaci valce
Drazkovaci valce
Drazkovaci valce

tlacny valec, protitlacny valec) 2—6” 347035
tlacny valec, protitlacny valec) INOX 2—6" 347046
tlacny valec, protitlacny valec) 8—12” 347040
tlacny valec, protitlacny valec)

—_~ e~ o~ —~

Cu 54-159 mm 347034

Nastrény cep 347110

Sestihranny kli¢ 076009

REMS Herkules podpéra materialu do 4” 120100

Ruéni hydraulické ¢erpadlo 347121

1.2. Pracovni rozsah
Rozsah vélcovani drazek 1-8(12")
Tloustka stény S7mm
1.3. Rozméry

Zafizeni na obvodové drazky,

s ruénim hydr. Eerpadlem dx§xv: 510%x415%x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

s ruénim hydr. éerpadlem dx§xv: 795%x510x610 mm
(31,3"x20"x24")

Magnum 2010 RG-T,

s ruénim hydr. éerpadlem dx§xv:  750%x510x610 mm
(29,5"%20"x24")

Magnum 2020 RG-T,

s ruénim hydr. Eerpadlem dx§xv:  750x510x610 mm

(29,5"x20"x24")
Pokud bude zafizeni REMS na obvodové drazky nasazeno na néktery
ze zavitofeznych stroji REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS
Magnum (do 4”), zvySi se v pfislusném navodu k pouZiti udana vyska v
0170 mm.

2.

Uvedeni do provozu

Upozoméni: Hmotnosti pfes 35 kg musi pfenaset 2 osoby.

21.

2.2.

23.

24,

Stroj na valcovani obvodovych drazek REMS Magnum

20xx RG-T

K pfenaSeni miize byt stroj zvednut vpiedu za vodici tyce (8) a vzadu za
trubku upnutou do rychloupinaciho razového sklicidla (1) a vodiciho skli-
cidla (2).

Stroj upevnéte na pracovni stll nebo skladaci podstavec 2 dodanymi
Srouby. Bezpodminecné postavte stroj vodorovné. Oteviete rychloupinaci
razoveé skli¢idlo (1). Zafizeni na obvodové drazky nasunite na vodici tyCe
(8) az se pohonny Cep valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do
rychloupinaciho razového sklicidla. Uzavrete rychloupinacirazové sklicidlo
az upinaci Celisti pfiléhaji na 3 plochy pohonného Cepu. Upinacim kolem
(9) po kratkém oteviracim pohybu pevné upnéte pohonny ¢ep jednim
nebo dvéma trhnutimi zpét. Ruéni hydraulické ¢erpadio (10) uloZte do
pozice a pfiSroubuijte.

Zafizeni REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T-L

Viz. ndvod k pouziti REMS Magnum: Rezak trubek a odhrotovad trubek
sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte vanu na olej
anadobu na tfisky, sejméte sadu naradi. Spojte mechanické mazaci cer-
padlo nakratko, pficemz bude z nosi¢e nafadi stazeny konec hadicky spo-
jen se saci stranou Cerpadla. V ¢erpadiu musi dojit k obéhu mazaci latky,
jinak dojde k jeho poSkozeni. Bezpodmine¢né postavte stroj vodorovné.

Zafizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tyCe (8) az se pohonny
Cep vélcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do rychloupinaciho ra-
zového skli¢idla. Uzavfete rychloupinaci razové sklicidlo az upinaci Celi-
sti pfiléhaji na 3 plochy pohonného éepu. Upinacim kolem (9) po kratkém
oteviracim pohybu pevné upnéte pohonny &ep jednim nebo dvéma trhnu-
timi zpét. Ruéni hydraulické ¢erpadlo (10) uloZte do pozice a pfiSroubujte.

Zatizeni REMS na obvodové drazky na REMS Magnum 20xx T a
REMS Magnum 40xx T

Viz. navod k pouziti REMS Magnum: Rezak trubek a odhrotovad trubek
sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku, sejméte sadu naradi,
sejméte vanu na tfisky. Z nosi¢e nafadi stazeny konec hadicky vioZte do
vany s chladici latkou tak, aby doslo k obéhu oleje. U stroju, dodavanych
od listopadu 1999 je ve vané s chladicilatkou pfipravené vrtani, do kterého
je mozné konec hadicky stréit. Neni-li tomu tak, je mozno toto vrtani vyt-
vorit dodate€né vrtdkem & 14 mm. V €erpadlu musi dojit k obéhu mazaci
latky, jinak dojde k jeho poSkozeni. Bezpodmine¢né postavte stroj na po-
jizdném podvozku vodorovné (kola sundat nebo obé stojny podlozit).

Zafizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tyCe (8) az se pohonny
Cep valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do rychloupinaciho ra-
zového sklicidla. Uzavrete rychloupinaci razové sklicidlo az upinaci Celi-
sti pfiléhaji na 3 plochy pohonného ¢epu. Upinacim kolem (9) po kratkém
oteviracim pohybu pevné upnéte pohonny ¢ep jednim nebo dvéma trhnu-
timi zpét. Ruéni hydraulické erpadlo (10) uloZte do pozice a piiSroubuite.

Zarizeni REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx a
REMS Gigant 40xx

Viz. névod k pouziti REMS Tormado popt. REMS Gigant: Rezak trubek a
odhrotovac¢ trubek sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku,
sejméte vanu na olej a nadobu na tfisky, sejméte sadu nafadi. Spojte me-
chanické mazaci Cerpadlo nakratko, pficemZ bude z nosi¢e naradi stazeny
konec hadi¢ky spojen se saci stranou ¢erpadla. V ¢erpadlu musi dojit k
ob&humazacilatky, jinak dojde kjeho poskozeni. Bezpodmine¢né postavte
stroj vodorovné.

Zafizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tyCe (8) az se pohonny
Cep valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do upinaciho sklicidla.
U REMS Tornado uzavfete upinaci skliCidlo stisknutim nozniho spinace.
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2.5.

2.6.

U REMS Gigant uzaviete upinaci Celisti pomoci kli¢e na upinaci sklicid-
lo az tyto pfiléhaji na 3 plochy pohonného Eepu. Ruéni hydraulické Cer-
padlo (10) uloZte do pozice a pfisroubuite.

Zarizeni REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx T a
REMS Gigant 40xx T

Viz. navod k pouziti REMS Tornado popt. REMS Gigant: Rezak trubek a
odhrotova€ trubek sklopte. Povolte kfidlovy Sroub na svérném krouzku,
sejméte sadu néfadi, sejméte vanu na tfisky. Z nosiCe naradi stazeny
konec hadicky vloZte do vany s chladici latkou tak, aby doSlo k ob&hu ole-
je. U stroju, dodavanych od listopadu 1999 je ve vané s chladici latkou
pfipravené vrtani, do kterého je mozné konec hadicky strcit. Neni-li tomu
tak, je mozno toto vrtani vytvofit dodate¢né vrtakem @ 14 mm. Je nes-
kodné, pokud elektrické Eerpadlo pracuje naprazdno, tj. pokud je vana na
chladicilatku prézdna. Bezpodmine¢né postavte stroj na pojizdném pod-
vozku vodorovné (kola sundat nebo obé stojny podloZit).

Zatizeni na obvodové drazky nasunte na vodici tyée (8) az se pohonny
Cep valcovaciho zafizeni vsune svymi 3 plochami do upinaciho sklicidla.
U REMS Tornado uzavrete upinaci skli¢idlo stisknutim nozniho spinace.
U REMS Gigant uzaviete upinaci ¢elisti pomoci kli¢e na upinaci sklicid-
lo az tyto pfiléhaji na 3 plochy pohonného ¢epu. Ruéni hydraulické Cer-
padlo (10) ulozte do pozice a piiSroubujte.

Podepreni materalu

Pozor! Trubky musi byt dle priméru (hmotnost!) jiz pfi kratkych délkach
podepreny vyskové nastavitelnou podpérou REMS Herkules nebo jinymi
vhodnymi podpé&rami materialu, aby se stroj nemohl smérem vpred pfe-
vrhnout.

3. Provoz

3.2

. Nastroje

Pro cely pracovni rozsah jsou nutné 3 sady drazkovacich valcl. Kazda
sada drazkovacich valct se sklada z horniho tlaéného valce (11) a spod-
niho protitlaéného valce (13). Drazkovaci valce Cu (tlacny valec (11), pro-
tittacny valec (13)) na médéné trubky 54—159 mm.

Vyména drazkovacich valct

Nékolikrat tuknéte na nozni spina¢ pohonného stroje, az pojistny Sroub
protitatného valce (13) sméfuje dolli. Povolte pojistny Sroub a vyjméte
protitlaény valec (13). Otacejte tlanym valcem (11), az bude znaceni na
nastréném &epu (12) sméfovat doll. Povolte pojistny Sroub, pomalu
vytahnéte nastrény cep (12), smérem doll vyjméte tlany valec.

Pozor! Pied vytazenim nastréného ¢epu (12) drzte ruku pod tlaénym val-
cem (11), jinak spadne na zem!

Zvoleny tlany vélec zespodu znovu nasadte a nasurite nastrény Cep.
Znaceni na nastréném &epu (12) musi sméfovat doll. Pevné zasroubuj-
te pojistny Sroub tlatného valce ve sméru znadeni Cepu. Nasadte zvo-
leny protitiaény valec, sledujte polohu unasece (plochy hranol) na zadnim
konci protitiaéného vélce. Utahnéte pojistny Sroub.

Pracovni postup

Konce trubek musi byt pravouhle oddéleny. Svary nebo pozustatky po
svarovani (svarové perly) na trubce v délce cca 50 mm od konce trubky
odstrarite odbrouSenim. Konce trubek o€istéte uvniti i vné od necistot a
troudu.

Uzaviete ventil omezovace tlaku (16). Trubku vioZte na protitlacny valec
atlacte protistroji. Viyrovnejte trubku paralelné do osy, pfipadné podeprete.
Stlacte vicekrat paku posuvu vpfed (15) ruéniho hydraulického ¢erpadia
atlacny valec (11) posouveite tak dlouho vpfed, az bude leZet na trubce.
Nastavte doraz hloubky drazky (17). K tomu otacejte nastavovacim ko-
touem hloubky drézky (18) na odpovidajici stuper velikosti trubky mezi
skfini a talifem dorazu a pohybujte dorazem, az doseda na nastavovaci
kotoug. Talif dorazu zajistéte kontramatkou. Otoéte nastavovacim ko-
toucem do té polohy zpét, aby se talif dorazu mohl pohybovat dolt. Stroj
pohanéjte vzdy nejvyssimi otackami. Stroj zapnéte noznim spinacem (4).
Stlacte vicekrat paku posuvu vpied (15) a tlany valec (11) posunuite pfi
béZicim stroji pomalu vpfed na trubku, az se talif dorazu dotkne skiiné
(tilak na pace posuvu vpred vzroste). Stroj nechejte béZet jesté nékolik
otacek bez posuvu vpied. Vypnéte stroj, oteviete ventil omezovace tlaku
(16), vyjméte trubku a vyzkouSejte vytvofenou drazku. K tomuto ucelu
pouzijte méfeni s pootocenim o 90° pomoci mérky primérd nebo posu-
vného méfitka. Jinak prestavte doraz (17) a zopakujte pracovni postup.

3.3.

4,

1 ryska na talifi dorazu odpovida posuvu o cca 0,4 mm, celd otacka o
1,5 mm.

Podepieni materialu

Trubky a dlouhé kusy trubek vzdy podepiete. Pfitom dbejte na to, aby
podpéra podepirala trubku pravouhle a také paralelné k ose drazkovaciho
stroje.

Udrzba

Pfed udrzbou a opravami vytahnéte zastréku ze zasuvky! Tyto prace sméji byt
provadény pouze odborniky.

41.

4.2.

5.

Viz.

Udrzba
Zafizeni na obvodové drazky kazdych 40 hodin koncovkou maznice (19)
namazejte. PouZijte pfevodovy tuk REMS obj. €. 091012.

Inspekéni prace
Také viz. navod k pouziti pfisluSného pohonného stroje REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

Pravidelné kontrolujte stav hydraulického oleje. K tomu G&elu odSroubu-
jte ruéni hydraulické Cerpadlo a zadni konec drzte vodorovné. Oteviete
ventil omezovace tlaku (16). ViySroubujte mérku oleje (20) v krytu zasob-
niku, zkontrolujte naplfi, pfipadné doplrite hydraulicky olej REMS obj.C.
091026. Sledujte znacky na mérce oleje, neprepliiujte!

Minimalné kazdych 12 mésictivymérnite veskery hydraulicky olej. Aby stary
olejvytekl, pfeklopte zasobnik. Stary olej zlikvidujte v souladu s pFisluSnymi
predpisy.

Plany zapojeni a listy naradi
navod k pouZiti pfislusného pohonného stroje REMS Tornado, REMS

Gigant, REMS Magnum.

6.

Chovani pfi poruchach

Také viz. navod k pouziti pfislusného pohonného stroje REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Porucha

Nespravné rozméry drazky (Sitka popf. hloubka).

Pfi¢ina

® Nasazeny nespravné drazkovaci valce.

® Opotiebované drazkovaci valce.

® Nastavovacim kotou¢em zvolena nespravna draha posuvu.

Porucha

Stroj se nerozebéhne.

Pficina

® Neni uvolnéno nouzové tlacitko.

® QOchranny spina¢ motoru vypnul.

® Opotiebované nebo poskozené uhliky.

Porucha

Zadny posuv drazkovaciho valce.

Pfic¢ina

® Ventil omezovace tlaku neni uzavfen.

® P¥ili§ mélo hydraulického oleje v systému, netésny systém.
® Defektni valec posuvu vpred.

Porucha

NeudrZi trubku.

Pfi¢ina

® Opotiebované drazkovaci valce.

® Upinaci skliCidlo pohonného stroje neni uzavieno.

® P¥ili§ malo hydraulického oleje v systému, netésny systém.

Porucha

Trubka vyjizdi z drézkovacich vaic(.

Pficina

® Trubka neni vyrovnana paraleiné k ose stroje.

® QOpotfebované nebo poskozené drazkovaci valce.
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7. Zaruka vyrobce Fig. 1 , .
R . L. e, ) . 1 Rychloupinacie razové 10 Ruéné hydraulické Cerpadlo
Zaru¢ni doba €ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfe- skiucovadlo 11 Tlacny vélec
biteli, nejvyse vSak 24 mésicu po dodani prodejci. Datum predani je tfe- 2 Vodiace skiucovadio 12 Nastrény Gap
ba prokazat zaslanim originélnich dokladu o koupi, jeZ musi obsahovat 3 Spinac 13 Protitiaény valec
datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které se vys- 4 Nozny spinad 14 Ochranné zariadenie
kytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrob- 5 \jidzoveé vypinacie tlacitko 15 Paka posuvu vpred
ni chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Od- 6 Ochranny spinaé 16 Ventil obmedzovaca tlaku
strafiovanim zavady se zarucni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chy- 7 Pristrojna valcovanie obvodovych 17 Doraz hibky drazky
by, zpUsobené pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim drazok 18 Nastavovaci kot hibky drazky

neboSpatnym uZitim, nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfed- 8 \Vodiaca tyé 19
pist, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretizenim, pouZitim k jinému 9
Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, viastnimi nebo cizimi z&sahy nebo
z jinych ddvodu, za néZ REMS neruci, jsou ze zaruky vylouceny. Pozor! Pred uvedenim do prevédzky preéitajte
Zaruéni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smiuv-  cdlodatocné zakladné bezpeénostné pokyny Vv

nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, po- navode na pouiitie prisluéného pohonného stro-
kud bude vyrobek bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu pre-

dan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a di- Ja, napr. REMS Tornadoa REMS Glgant, REMS

ly prechézi do viastnictvi firmy REMS. Magnum!

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel. Bezpe&nostné pokyny pre zariadenie na valcovanie obvodovych drazok!
Zakonna prava spotfebitele, obzviasté jeho naroky vici prodejci, zlsta- o
vaji nedotCena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

Koncovka maznice
Upinacie koliesko 20 Mierka oleja

Stroj so zariadenim na obvodové drazky prevadzkuite len vtedy, ak je stroj

na pracovnom stole bezpe¢ne upevneny alebo pevne priskrutkovany na

podvozku. Obzvlast' u adekvatne t'azkych kusov trubiek existuje nebez-

pecie prevratenial

® DIhé kusy trubiek podoprite.

Nesiahajte na otacajlce se valce valcového zariadenia.

® Nepracujte na zariadeni na obvodové drazky bez predného a zadného
ochranného zariadenia.

® Paka posuvu vpred ruéného hydraulického ¢erpadla méze za urcitych okol-
nosti ,odrazit spat". Dbajte nato, abyste stali stranou hydraulického ruéného
¢erpadla a Vase telo sa nachadzalo mimo pracovny priestor paky posuvu
vpred.

® NepredlZujte paku posuvu vpred.

1. Technické udaje
1.1. Objednacie ¢isla
Zariadenie REMS na obvodové drazky pre REMS

Magnum, Tornado 347000
Zariadenie na obvodové drazky R 300 pre Ridgid 300 347001
Zariadenie na obvodové drazky R 535 pre Ridgid 535 347002
Zariadenie na obvodové drazky N8OA pre Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Zariadenie na obvodové drazky Delta 4 pre Rex Delta 4 347004
Drazkovacie valce (tlacny valec, protitlacny valec) 1-11/2" 347030

Drazkovacie valce (tlacny valec, protitlacny vélec) 2—6” 347035

Drazkovacie valce (tlacny valec, protitlacny valec) INOX 2-6" 347046

Drazkovacie valce (tlacny valec, protitlacny vélec) 8—12” 347040

Drazkovacie valce (tlaCny valec, protitlacny valec)

Cu 54-159 mm 347034

Nastrény ¢ap 347110

Sest'hranny klg 076009

REMS Herkules podpera materialu do 4” 120100

Ru¢né hydraulické Cerpadlo 347121

1.2. Pracovny rozsah
Rozsah valcovania drazok 1-8(12")
Hrubka steny S7mm
1.3. Rozmery

Zariadenie na obvodové drazky,

s ruénym hydr. éerpadiom dx§xv: 510x415%x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

s ruénym hydr. éerpadiom dx§xv: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

s ruénym hydr. éerpadiom dx§xv:  750%x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

s ruénym hydr. éerpadiom dx§xv:  750%x510x610 mm

(29,5"x20"x24")
Pokial bude zariadenie REMS na obvodové drazky nasadené na niek-
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tory zo zavitoreznych strojov REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS
Magnum (do 4”), zvysi sa v prislusnom navode na pouzitie udana vyska
v o 170 mm.

Hmotnost’

Zariadenie na obvodové drazky 26 kg
Magnum 2000 RG-T, vratane drazkovacieho zariadenia 68 kg
Magnum 2010 RG-T, vratane drazkovacieho zariadenia 80 kg
Magnum 2020 RG-T, vratane drazkovacieho zariadenia 80 kg

Pokial bude zariadenie REMS na obvodové drazky nasadené na niek-
tery zo zavitoreznych strojov REMS Tornado, REMS Gigant nebo REMS
Magnum (do 4”), zvysi se v prisluSnom navode na pouzitie udang hmot-
nost’ 0 14 kg (rozdiel sada naradia/drazkovacie zariadenie).

Uvedenie do provadzy

Upozornenie: Hmotnosti cez 35 kg musia prenasat’ 2 osoby.

21.

2.2

23.

24,

Stroj na valcovanie obvodovych drazok REMS Magnum

20xx RG-T

Na prenaSanie moze byt stroj zdvyhnuty vpredu za vodiace tyce (8) a
vzadu za trubku upnutt do rychloupinacieho razového sklucovadla (1) a
vodiaceho sklucovadla (2).

Stroj upevnite na pracovny stdl alebo skladaci podstavec s 2 dodanymi
skrutkami. Bezpodmienecne postavte strojvodorovne. Otvorte rychloupinacie
razové sklucovadlo(1). Zariadenie naobvodové drazky nasurite na vodiace
tye (8) az sa pohonny Cap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3
plochamido rychloupinaciehorazového sklu¢ovadia. Uzavrite rychloupinacie
razove skluCovadlo az upinacie Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného
¢apu. Upinacim kolieskom (9) po kratkom otvaracom pohybe pevne upnite
pohonny ¢ap jednym alebo dvomi trhnutiami spat. Ruéné hydraulické
¢erpadlo (10) uloZte do pozice a priskrutkuijte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Magnum

20xx T-L

Vid. ndvod na pouZitie REMS Magnum: Rezak trubiek a odhrotovag tru-
biek sklopte. Povolte kridlovu skrutku na svornom kruzku, zlozte vanu na
olejanadobu na triesky, zlozte sadu naradia. Spojte mechanické mazacie
Cerpadlo nakratko, pri¢om bude z nosi¢a naradia stiahnuty koniec hadicky
spojeny so sacou stranou Cerpadla. V Cerpadle musi déjst’ k obehu ma-
zacej latky, inak dojde k jeho poSkodeniu. Bezpodmieneéne postavte stroj
vodorovne.

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyCe (8) az sa po-
honny ¢ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochamido rychloupina-
cieho razového sklucovadla. Uzavrite rychloupinacie razové sklucovad-
lo az upinacie Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného €apu. Upinacim
kolieskom (9) po kratkom otvaracom pohybe pevne upnite pohonny ¢ap
jednym alebo dvoma trhnutiami spat. Ruéné hydraulické ¢erpadio (10)
ulozZte do pozicie a priskrutkuite.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Magnum

20xx T a REMS Magnum 40xx T

Vid. navod na pouzitie REMS Magnum: Rezak trubiek a odhrotovac trubiek
sklopte. Povolte kridlovu skrutku na svornom kruzku, zlozte sadu néra-
dia, zlozte variu na triesky. Z nosi¢a naradia stiahnuty koniec hadicky vioz-
te do vane s chladiacou latkou tak, aby doslo k obehu oleja. U strojov, do-
davanych od novenbra 1999 je vo vani s chladiacou latkou pripravené
vitanie, do kterého je mozné koniec hadicky strcit. Ak nie je tomu tak, je
mozné toto vitanie vytvorit' dodatocne vrtakom & 14 mm. V Eerpadle musi
dojst’ k obehu mazacej latky, inak dojde k jeho poskodeniu. Bezpodmie-
necne postavte stroj na pojazdnom podvozku vodorovne (kolesa zlozit
alebo obe nohy podlozit).

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyCe (8) az sa po-
honny €ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochamido rychloupina-
cieho razového sklu¢ovadla. Uzavrite rychloupinace razoveé sklu€ovadlo
az upinacie Celuste priliehaju na 3 plochy pohonného ¢apu. Upinacim
kolieskom (9) po kratkom otvaracom pohybe pevne upnite pohonny ¢ap
jednym alebo dvomi trhnutiami spat. Ruéné hydraulické Cerpadio (10)
ulozte do pozice a priskrutkuijte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx a
REMS Gigant 40xx
Vid. néavod na pouzitie REMS Tornado popr. REMS Gigant: Rezak tru-

2.5.

2.6.

3.

3.1.

3.2,

biek a odhrotovac trubiek sklopte. Povolte kridlovd skrutku na svornom
kruzku, zloZte variu na olej a nadobu na triesky, zloZte sadu naradia. Spo-
jte mechanické mazacie ¢erpadlo nakratko, pricom bude z nosi¢a nara-
dia stiahnuty koniec hadicky spojeny so sacou stranou Cerpadla. V Cer-
padle musi ddjst’ k obehu mazacej latky, inak dojde k jeho poSkodeniu.
Bezpodmienecne postavte stroj vodorovne.

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyCe (8) az sa po-
honny €ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do upina-
cieho skiu¢ovadla. U REMS Tornado uzavrite upinacie skluCovadlo stis-
knutim nozného spinaca. U REMS Gigant uzavrite upinace ¢eluste po-
mocou kli¢a na upinacie sklucovadlo az tieto priliehaju na 3 plochy
pohonného ¢apu. Ruéné hydraulické &erpadlo (10) uloZte do pozice a
priskrutkujte.

Zariadenie REMS na obvodové drazky na REMS Tornado 20xx T a
REMS Gigant 40xx T

Vid. navod na pouzitie REMS Tornado popr. REMS Gigant: Rezak tru-
biek a odhrotovac trubiek sklopte. Povolte kfidlovi skrutku na svornom
kruzku, zloZte sadu naradia, zloZte variu na triesky. Z nosi¢a naradia stiah-
nuty koniec hadi¢ky vloZte do vane s chladiacou latkou tak, aby doSlo k
obehu oleja. U strojov, dodavanych od novembra 1999 je vo vani s chla-
diacou latkou pripravené vitanie, do kterého je mozné koniec hadicky
strcit. Ak nie je tomu tak, je mozné toto vitanie vytvorit' dodatoCne vrtakem
@ 14 mm. Je neSkodné, pokial elektrické ¢erpadlo pracuje naprazdno, {.
pokial je vara na chladiacu latku prazdna. Bezpodmienecne postavte stroj
na pojazdnom podvozku vodorovne (kolesa zlozZit’ alebo obidve nohy pod-
lozit').

Zariadenie na obvodové drazky nasurite na vodiace tyCe (8) az sa po-
honny €ap valcovacieho zariadenia vsunie svojimi 3 plochami do upina-
cieho sklu¢ovadla. U REMS Tornado uzavrite upinacie skluCovadlo stis-
knutim nozného spina¢a. U REMS Gigant uzavrite upinacie ¢eluste po-
mocou kltuca na upinacie skluCovadlo az tieto priliehaju na 3 plochy
pohonného ¢apu. Ruéné hydraulické &erpadlo (10) uloZte do pozice a
priskrutkujte.

Podopretie materalu

Pozor! Trubky musia byt podfa priemeru (hmotnost'!) uz pri kratkych diz-
kach podopreté vySkovo nastavitefnou podperou REMS Herkules alebo
inymi vhodnymi podperami materialu, aby se strojnemohol smerom vpred
prevratit’.

Prevadzka

Nastroje

Pre cely pracovny rozsah st nutné 3 sady drazkovacich valcov. Kazda
sada drazkovacich valcov sa sklada z hormného tlaéného valca (11) a spod-
ného protitiaéného valca (13). Drazkovacie valce Cu (tlatny valec, protit-
lany valec) na medené trubky 54—159 mm.

Vymena drazkovacich valcov

Niekolkokratt'uknite nanozny spina¢ pohonnéhostroja, az poistna skrutka
protitlaéného valca (13) smeruje dole. Povolte poistnu skrutku a vyberte
protitlaény valec (13). Otacajte tlacnym valcom (11), az bude oznacenie
na nastrénom ¢ape (12) smerovat' dole. Povolte poistnt skrutku, pomali
vytiahnite nastrény ¢ap (12), smerom dole vyberte tlany valec.

Pozor! Pred vytiahnutim nastréného ¢apu (12) drzte ruku pod tlacnym
valcom (11), inak spadne na zem!

Zvoleny tlany vélec zospodu znovu nasadte a nasurite nastrény cap.
ZnaCenie na nastrénom Cape (12) musi smerovat’ dole. Pevne zaskrut-
kujte poistnu skrutku tlatného valca v smere znagenia ¢apu. Nasadte zvo-
leny protitlacny vélec, sledujte polohu unasaca (plochy hranol) na zad-
nom konci protitlacného vélca. Utiahnite poistnu skrutku.

Pracovny postup

Konce trubiek musia byt pravouhle oddelené. Zvary alebo pozostatky po
zvérani (zvarové perly) na trubke v dizke cca 50 mm od konca trubky od-
strante odbrusenim. Konce trubiek oCistite zvnutra i zvonku od neCist6t a
tradu.

Uzavrite ventil obmedzovaca tlaku (16). Trubku viozte na protitlacny valec
a tlacte proti stroju. Viyrovnajte trubku paralelne do osy, pripadne podo-
prite. Stlacte viackrat paku posuvu vpred (15) ruéného hydraulického Cer-
padlaatlacny valec (11) posuvaijte tak diho vpred, az bude lezat' natrubke.
Nastavte doraz hibky drazky (17). K tomu otaéajte nastavovacim kotigom
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hibky drazky (18) na odpovedajci stupefi velkosti trubky mezi skrifiou a
tanierom dorazu a pohybuijte dorazom, aZz dosada na nastavovaci kotug.
Tanier dorazu zaistite kontramatkou. OtoCte nastavovacim kotu¢om do
tej polohy spat, aby se tanier dorazu mohol pohybovat’ dole. Stroj pohanaijte
vzdy najvyz§imi otackami. Stroj zapnite noZnym spinaom (4). Stlacte
viackrat paku posuvu vpred (15) a tlaény valec (11) posuvaite pri bezia-
com stroji pomali vpred na trubku, aZ se tanier dorazu dotkne skrine (tlak
na pace posuvu vpred vzrastie). Stroj nechajte beZat este niekolko otaciek
bez posuvu vpred. Vypnite stroj, otvorte ventil obmedzovaéa tlaku (16),
vyberte trubku a vyzkusaijte vytvorenu drézku. K tomuto Ucelu pouzite me-
ranie s pootoCenim o 90° pomocou mierky priemeru alebo posuvného
meritka. Inak prestavte doraz (17) a zopakuijte pracovny postup. 1 ryska
na tanieri dorazu odpoveda posuvu o cca 0,4 mm, cela otacka o 1,5 mm.

Podoprenie materialu

Trubky a dlhé kusy trubiek vZdy podoprite. Pritom dbajte nato, aby pod-
pera podopierala trubku pravouhle a tiez paralelne k ose drazkovacieho
stroja.

Udrzba

Pred udrZbou a opravami vytiahnite zastréku zo zasuvky! Tieto prace smu byt
prevadzané len odbornikmi.

41.
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Vid.

Udrzba
Zariadenie na obvodové drézky kazdych 40 hodin koncovkou maznice
(19) namazte. Pouzite prevodovy tuk REMS obj. ¢. 091012.

In§pekéné prace
Tiez vid. navod na pouZitie pfislusného pohonného stroje REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

Pravidelne kontrolujte stav hydraulického oleja. K tomu tcelu odskrutkujte
ruéné hydraulické ¢erpadlo a zadny koniec drzte vodorovne. Otvorte ven-
til obmedzovaca tlaku (16). Viyskrutkujte mierku oleja (20) v kryte zasob-
nika, skontrolujte naplf, pripadne dopliite hydraulicky olej REMS obj.¢.
091026. Sledujte znacky na mierke oleja, neprepliuijte!

Minimalne kazdych 12 mesiacov vymenite cely hydraulicky olej. Aby stary
olej vytiekol, preklopte zasobnik. Stary olej zlikvidujte v stlade s pris-
luSnymi predpismi.

Plany zapojenia a listy naradia

navod na pouZzitie prisluSného pohonného stroje REMS Tornado, REMS

Gigant, REMS Magnum.

6.

Chovanie pri poruchach

TieZ vid. navod na pouZitie prislusného pohonného stroje REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Porucha

Nespravne rozmery drazky (Sirka popr. hibka).

Pri¢ina

® Nasadené nespravne drazkovacie valce.

® Opotrebované drazkovacie valce.

® Nastavovacim koti¢om zvolena nespravna draha posuvu.

Porucha

Stroj se nerozebehne.

Pricina

® Nie je uvolnené nudzové tlacitko.

® Qchranny spina¢ motoru vypol.

® Opotrebované alebo poSkodené uhliky.

Porucha

Ziadny posuv drazkovacieho valca.

Pri¢ina

® \entil obmedzovaca tlaku nie je uzavrety.

® Prili§ malo hydraulického oleja v systéme, netesny systém.
® Defekiny valec posuvu vpred.

Porucha

Neudrzi trubku.

Pricina

® Opotrebované drazkovacie valce.

6.5.

® Upinacie sklfu¢ovadlo pohonného stroje nie je uzavrté.
® Prili§ malo hydraulického oleja v systéme, netesny systém.

Porucha

Trubka vychadza z dréZkovacich vélcov.

Pricina

® Trubka nie je vyrovnana paralelne k ose stroja.

® Opotrebované alebo poskodené drazkovacie valce.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spot-
rebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat' datum zakupenia a oznacenia vyrobku. V3etky funkéné
zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané,
ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne od-
stranené. Odstrafiovanim zavady sa zaru¢na doba nepredizuje ani ne-
obnovuje. Chyby spsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym
zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo
poruSenim prevadzkovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi pro-
striedkami, pretazenim, pouzitim k inému tcelu, ako je vyrobok uréeny,
vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodoyv, za ktoré REMS
neruci, su zo zaruky vylucené.

Zé&ru€né opravy smu byt’ prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluv-
nymi servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budl uznané len vtedy, po-
kial' bude vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom sta-
ve odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitef.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voli predajcovi, zo-
stavaju nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre pové vyrobky, ktoré
budu zakupené v Eurépskej nii, v Nérsku alebo vo Svajciarsku.
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Fig.1 Magnum 2000 RG-T, horonyprésgéppel egyitt 68 kg

1 Csapotokmany 11 Nyomdgorgd Magnum 2010 RG-T, horonyprésgéppel egyditt 80 kg

2 Vezetbtokmény 12 Tengely Magnum 2020 RG-T, horonyprésgéppel egyditt 80 kg

3 Kgpcsolo , 13 El!erln)'/omogorgo Amennyiben a REMS horonyprésgépet REMS Tornado, REMS Gigant,

4 Labkapcsold 14 Védébracs . e A .

5 Vész-kik 5 15 Toldk vagy REMS Magnum (4"-ig) menetvagogépekre helyezziik fel, az lize-

6 V?Z%'-kl achgo 16 Noo ar Korlatozo szel meltetési leirdsokban megadott suly 14 kg-al ndvekszik meg (a szers-
edokapcsolo yomas gratpzo Szelep zamtarté és a REMS horonyprésgép kilénbsége).

7 Horonyprésgép 17 Horonymélység-hatérol6

8 Vezetérad 18 Horonymélység-beallitd tarcsa ¥ -

9 Tokmanygydri 19 Kendcsap 2, Uzembehelyezes

10 Kézi hidraulikus pumpa

20 Olajszintmérd

Figyelem! Uzembehelyezés elétt kérjiik olvassa
el a mindenkori meghajtégép, pl. REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum
altalanos biztonsagtechnikai leirasat!

Horonyprésgép biztonsagtechnikai leirasa!

1.

A horonyprésgépet csak akkor lizemeltessiik, ha a gép a munkapadon,
vagy az allvanyon biztonsagosan lett lecsavarozva. Kiilonésen a tulsago-
san nehéz csédaraboknal all fenn a billenési veszély!

A hosszabb cs6darabokat tdmasszuk ala.

Ne nyuljunk a horonyprésgép altal forgatott csdvekhez.

Ne dolgozzunk a horonyprésgép elsé és hatsé védéberendezései nélkil.
A kézi hidraulikus pumpa bizonyos esetekben visszaiithet. Ugyeljen arra,
hogy a pumpahoz képest mindig oldalt és a nyomokar hatésugaran kiviil
alljon.

Ne hosszabbitsa meg a nyomokart.

Miiszaki adatok

1.1. Cikkszamok

REMS Horonyprésgép meghajhaté REMS Magnum,

REMS Tornado 347000

Horonyprésgép R 300 meghajhaté Ridgid 300 347001

Horonyprésgép R 535 meghajhaté Ridgid 535 347002

Horonyprésgép N80A meghajhaté Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003

Horonyprésgép Delta 4 meghajhaté Rex Delta 4” 347004

Horonygdrgék (Nyomagorgd, ellennyomdégérgd) 1- 11/2 347030

Horonygdrgék (Nyomagorgd, ellennyomdgoérgd) 2—6 347035

Horonygdrgék (Nyomagorgd, ellennyomdgdrgd) INOX 2-6" 347046

Horonygorgék (Nyomagorgd, ellennyomogorgd) 8—1 347040

Horonygdrgék (Nyomagorgd, ellennyomdgorgd)

Cu 54-159 mm 347034

Tengely 347110

Hatlapu imbuszkulcs 076009

REMS Herkules anyagtamasz 4™-ig 120100

Kézi hidraulikus pumpa 347121

1.2. Munkatartomany
Horonypréselés 1-8(12%)
Falvastagsag S7mm
1.3. Méretek

Horonyprésgép kézi hidraulikus

pumpaval HxSzxM: 510%x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

kézi hidraulikus pumpaval HxSzxM: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

kézi hidraulikus pumpaval HxSzxM: 750x510%x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

kézi hidraulikus pumpaval HxSzxM: 750x510%610 mm

1.4.

(29,5"% 20" 24")

Amennyiben a REMS horonyprésgépet REMS Tornado, REMS Gigant,
vagy REMS Magnum (4’-ig) menetvago gépekre helyezik, a mindenkori
Uzemeltetési leirdsban megadott M méret 170 mm-rel megndvekszik.

Sly

Horonyprésgép 26 kg

Javaslat: 35 kg fol6tti sulyokat 2 személynek kell hordania.

21
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. Horonyprésgép és REMS Magnum 20xx RG-T

Szallitashoz a gép eldlrél a vezetérudaknal (8) fogva, mig hatul a csapo-
tokmanyba (1) és a vezetétokmanyba (2) befogott cs6 segitségével emel-
hetd meg.

A gépet a munkapadon, vagy az ésszecsukhaté allvanyon a mellékelt 2
csavarral kell rogziteni. A gépet feltétlen(il vizszintesen allitsuk fel. Nyissuk
ki a csapotokmanyt (1). A horonyprésgépet addig toljuk fel a vezet6ruda-
kra (8), mig a horonyprésgép 3-lapi meghajtotengelye a csapstokmany-
ba nem nyulik. Zarjuk be a csapotokmanyt tigy, hogy az a meghajtotengely
3-lapu fellletére fekiidjon fel. A tokmanygy(r(t (9) réviden nyissuk meg,
majd egy-kétszeri megrantasaval fogjuk be ameghajtétengelyt. Helyezzlik
fel, majd csavarral rogzit-sik a kézi hidraulikus pumpat (10).

REMS horonyprésgép REMS Magnum 20xx T-L gépen

Ld. REMS Magnum (izemeltetési leirasat: a csévagot és a sorjazot bil-
lentstik be. A rogzitégy(iri szaryascsavarjat oldjuk meg, az olajteknét a
forgacstallal egytt vegy(k ki, a szerszamtartét emeljik le. A mechanikus
kendanyagszivattyut zarjuk révidre ugy, hogy a szerszamtartorol lehuzott
tomlét kosslik 6ssze a szivattyl szivooldalaval. Amennyiben nincs
ken&anyagaramlas aszivattyuban, tonkremegy. A gépetfeltétlenil vizszin-
tesen allitsuk fel.

A horonyprésgépet addig toljuk fel a vezetérudakra (8), mig a horony-
présgép 3-lapu meghajtétengelye a csapdtokmanyba nem nyulik. Zarjuk
be a csapo6-tokmanyt Ugy, hogy az a meghajtétengely 3-lapu feliletére
fekudjon fel. A tokmanygy(rit (9) réviden nyissuk meg, majd egy-kéts-
zerimegrantasaval fogjuk be ameghaijtétengelyt. Helyezz(ik fel, majd csa-
varral rogzitsik a kézi hidraulikus pumpat (10).

REMS horonyprésgép REMS Magnum 20xx T és

REMS Magnum 40xx T gépeken

Ld. REMS Magnum lzemeltetési leirasat: a csévagot és a sorjazét bil-
lentstik be. A rogzitégy(lrli szaryascsavarjat oldjuk meg. A szerszamt-
artétemeljlik le. A forgacstalat vegyUk ki. A szerszamtartordl lehuzott tom-
|6véget helyezzilk a hiitdanyagtalba, hogy az olaj aramlasa létrej6jjon. Az
1999. november 6ta szallitott gépeknél a hiitdanyagteknét egy furattal
lattak el, ahova a témlévéget be lehet dugni. Adott esetben ez a furat @
14 mm-esfuréval utdlagosanis elkészitheté. A szivattylbankenéanyagaram-
lasnak kell lennie, kuldnben tonkremegy. A gépet a kerekes alvazon fel-
tétlenlil vizszintesen kell feléllitani. (Vegyik le a kerekeket, vagy a cséla-
bakat tmasszuk ala).

A horonyprésgépet addig toljuk fel a vezetérudakra (8), mig a horony-
présgép 3-lapu meghajtdtengelye a csapdtokmanyba nem nyulik. Zarjuk
be a csapé-tokmanyt Ugy, hogy az a meghaijtétengely 3-lapu felliletére
fektdjon fel. A tokmanygydrit (9) réviden nyissuk meg, majd egy-kéts-
zerimegrantasaval fogjuk be ameghajtétengelyt. Helyezz(ik fel, majd csa-
varral régzitstik a kézi hidraulikus pumpat (10).

REMS horonyprésgép REMS Tornado 20xx és REMS Gigant 40xx
gépeken

Ld. REMS Tornado, ill. REMS Gigant lizemeltetési leirasat: a csévagot
és a sorjazot billentstik be. A régzitégy(ril szarnyascsavarjat oldjuk meg,
az olaj-teknét a forgacstallal egyitt vegylik ki, a szerszamtartot emeljiik
le. A mecha-nikus kenéanyag-szivattyut zarjuk révidre Ugy, hogy a szers-
zamtartorol lehlzott tomiét kossik 0ssze a szivattyu szivooldalaval. A
szivattyuban kenéanyag-aramlasnak kell lennie, kiilénben tdnkremegy. A
gépet feltétlendl vizszintesen allitsuk fel.

A horonyprésgépet addig toljuk fel a vezetérudakra (8), mig a horony-
présgép 3-lapu meghajtétengelye a csapotokmanyba nem nyulik. REMS
Tornado gépnél a befogdtokmanyt a labkapcsoldval mikddtetjlik. REMS
Gigant gépnél a tokmanykulccsal zarjuk a tokmanyt gy, hogy az a meg-
hajtétengely 3-lapu feliiletére fekiidjon fel. Helyezziik fel, majd csavarral
rogzitsiik a kézi hidraulikus pumpat (10).
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REMS horonyprésgép REMS Tornado 20xxT és

REMS Gigant 40xxT gépeken

Ld. REMS Tornado, ill. REMS Gigant Uzemeltetési leirasat: a csévagot
és a sorjazét billentstk be. A rogzitégy(irli szarnyascsavarjat oldjuk meg,
vegyuk le a szerszamtartot, tavolitsuk el a forgacstélat. A szerszamtar-
torol lehuzott tomiévéget helyezzik a hiitéanyagtalba, hogy az olaj aram-
l&sa létrej6jjon. Az 1999. november dta szallitott gépeknél a hiitéanyag-
tekn&t egy furattal lattak el, ahova a tdmlévéget be lehet dugni. Adott eset-
ben ez afurat @ 14 mm-es furéval utdlagosan is elkészithetd. Nem karos,
ha a villamos szivattyu Uresen fut, azaz az olajtekn6 kidrul. A gépet a ke-
rekes alvazonfeltétleniil vizszintesenkell felallitani. (Vegy(ik le a kerekeket,
vagy a cs6labakat tamasszuk ala).

A horonyprésgépet addig toljuk fel a vezetérudakra (8), mig a horony-
présgép 3-lapt meghajtétengelye a csapdtokmanyba nem nyulik. REMS
Tornado gépnél a befogdtokmanyt a labkapcsoldval mikddtetjlik. REMS
Gigant gépnél a tokmanykulccsal zarjuk a tokmanyt gy, hogy az a meg-
hajtétengely 3-lapu feliiletére fekiidjon fel. Helyezziik fel, majd csavarral
rogzitsiik a kézi hidraulikus pumpat (10).

Anyagmegtamasztas

Figyelem! A cséveket atmérdjiiktdl fliggden (suly!) mar révid hosszaknal
is ala kell tamasztani az allithaté magassagi REMS Herkules, vagy mas
megfeleld allvanyokkal, kiilénben a gép eléreborulhat.

3. Uzemeltetés

3.2,

. Szerszamok

A teljes munkatartomanyhoz 3 készlet horonygdrgd szlikséges. Minden
készlet a fels6 nyomogorgébdl (11) és az alsd ellennyomogorgsbdl (13)
all. Horonygorgdk Cu (Nyomdgorgé (11), ellennyomogorgd (13)) voros-
rézcsovekhez 54—159 mm.

Horonygorgék cseréje

A meghajtégépet Ugy mikodtessik rovid pillanatokra a labkapcsoldval
(4), hogy az ellennyomdgorgd (13) biztositocsavarja lefelé mutasson.
Oldjuk meg a biztositécsavart és hiizzuk ki az ellennyomdgorgét (13). A
nyomogorg6t(11) addig forgassuk, hogy atengelyen (12)1évé jeldlés lefelé
mutasson. Oldjuk meg a biztositdcsavart, a tengelyt (12) lassan hizzuk
ki, a nyomogorg6t alul vegyuk Ki.

Figyelem! A tengely (12) kihizasa el6tt egyik keziikkel tdmasszuk ala a
nyomdgorgét (11), nehogy az leessen!

Akivantnyomogorgétismét helyezziik fel és toljuk be atengelyt. A tengely
(12) jeldlésének lefelé kell mutatnia. A nyomogérgé biztositdcsavarjat a
tengely jelélésének iranyaban hizzuk meg. Helyezzik be a kivant
ellennyomadgorgdt, Az ellennyomogdrgd hatso vegénel tigyeljlinkameneszté
megfeleld helyzetére (lesarkitas). Hizzuk meg a biztositécsavart.

Munkamenet

A levagott csévegeknek merélegeseknek kell lenniik. A hegesztési var-
ratokat, vagy azok maradvanyait a cs6 végétél szamitott kb. 50 mm-ig
koszoriljtkle. Acsévegekettisztitsuk meg a szennyezédésektdl és revetdl.

Zarjuk le a nyomaskorlatozo szelepet (16). Helyezziik fel a csovet az
ellennyomégorgdre és nyomjuk a gép felé. A csovet igazitsuk parhuza-
mos tengely(re, adott esetben tamasszuk ala. A kézi hidraulikus pumpa
tolokarjat (15) tobbszor nyomjuk le és a nyomdgorgét (11) addig engeditk
le, hogy az felfekiidjon a csévon. Allitsuk be a horonymélység-hatarolét
(17). A horonymélység-beallito tarcsa (18) cséméretnek megfeleld foko-
zatatforgassuk a gépfelilet és az (itkdz6tarcsa kdzé, majd az litk6z6t addig
csavarjuk le, amig az fel nem tamaszkodik a beallito tarcsara. Az (t-
koz6tarcsat ezutan biztositsuk az ellenanyaval. A bedllitétarcsat forditsuk
vissza Ures allasba, hogy az (itkoz6tarcsa lefelé elmozdulhasson. A meg-
hajtdgépet kapcsoljuk az esetleg adott magasabb fordulatra. Inditsuk el a
gépet a labkapcsoldval (4). A toldkart (15) tobbszér nyomjuk le és a ny-
omogorgdt (11) forgd gépnél lassan engedilik le, mig az itkézétarcsa a
gépfelliletet nem érinti (A tolkaron ndvekszik a nyomas). Jarassuk a gé-
pet még néhany fordulatig elétolas nélkil. Allitsuk le a gépet, nyissuk ki a
nyomaskorlatozd szelepet (16), vegyikkia csovet és ellendrizzik a hornyot.
Atmérészalagot, vagy 90°-ra allitott tolomérét hasznaljunk. Adott esetben
allitsuk be Ujra a horonymélység-hatarolét (17) és a munkafolyamatot is-
mételjiik meg. Az (itkdz6tarcsa beosztasan 1 vonas kb. 0,4 mm-nek felel
meg, mig egy teljes fordulat 1,5 mm.

33.
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Anyagmegtamasztas

A hosszabb cséveket mindig tamasszuk ala. Ugyeljiink arra, hogy a
tdmasztas a csévet merdlegesen és a horonyprésgéphez parhuzamos
tengellyel vezesse.

Javitas

Karbantartasi és javitasi munkakndl a halozati csatlakozdt huzzuk kil Ezeket
amunkakat csak szakképzett szemeélyek, ill. azok feliigyelete alatt Iévd szemé-
lyek végezhetik.

41.

4.2.

5.

Karbantartas
Ahoronyprésgépet40 lizemdrankéntkennikellakenécsapon (19) keresztl.
Hasznéljunk REMS kendzsirt, cikkszam 091012.

Atvizsgalas/Karbantartas

Ld. amindenkori REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum tizemel-
tetési leirasat.

A hidraulikaolaj szintjét rendszeresen kell ellenérizni. Csavarozzuk le a
kézi hidraulikus pumpat és a hatsé végénél fogva tartsuk fliggélegesen.
Nyissuk kia nyomaskorlatozd szelepet (16), csavarjuk ki az olajszintmérét
(20) a tartaly fedelébdl és ellendrizzik az olajszintet. Szilkség esetén
tltstink utana REMS hidraulikaolajat, cikkszam 091026. Ugyeljiink aszint-
mérd jelzésére, ne toltsiik tul a pumpat!

Legalabb 12 hénaponként cseréljiik le a teljes hidraulikaolajat. Billentsiik
meg a tartalyt és engedjlik le a faradtolajat. A faradtolajat az el6irasoknak
megfelel6en kezeljuk.

Kapcsolasi rajz és alkatrészlista

Ld. amindenkori REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum lizemeltetési
leirasat.

6.

Teendok lizemzavar esetén

Szintén Id. a mindenkori REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum
lizemeltetési leirasat.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Uzemzavar
Rossz horonyméretek (Szélesség, ill. mélység).

Oka

® Nem megfeleld horonygorgok.

® | ehasznalt horonygdrgok.

® Nem a megfelel6 el6tolasi Ut bedllitasa.

Uzemzavar
A meghajtégép nem mikadik.

Oka

® \/ész-kikapcsolo nincs kiemelve.
e Kioldott a motorvédSkapcsold.

® |ehasznalt, vagy seérllt szénkefék.

Uzemzavar
Nincs elétolasa a horonygdrgdnek.

Oka

® Nincs lezarva a nyomaskorlatozd szelep.

® Tul keveés a hidraulikaolaj a rendszerben, vagy tdmitetlenség.
® Meghibasodott az el6toldhenger.

Uzemzavar
Nem forog a cs6.

Oka

® |ehasznalt horonygdrgdk.

® Nincs bezarva a meghajtdgép tokmanya.

® Tul kevés a hidraulikaolaj a rendszerben, vagy témitetlenség.

Uzemzavar
A cs6 lefut a horonygorgkrdl.

Oka
® A csd nem parhuzamos tengelyl a géphez képest.
® | ehasznalt, vagy megsértlt horonygorgok.
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7. Gyartoi garancia Fig.1 S 11 Pritiskajuéi kolut
o , . , . o 1 Brzostezajuc¢i udamni stezni uloZzak 12 Uti¢no vratilo

A garancia ideje 12 hénapot tesz ki az Uj termék elsé felhasznaldjanak 2 Stezni ulozak za vodenje 13 Kontrapritiskajuéi kol
torténd atadastol szamitva, legfeliebb azonban 24 honapot a kereskedo- 3 Sklopka 14 Zafitni uredaj
n.ek.tortent Ieszalllt__ast’ kgvetqleg. Az at:f\das idépontja az eredetl' vasarla- 4 Nozna sklopka 15 Potporna poluga
si bizonylatok bekuldésével igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a 5 Tipka Nuzda — Iskljlugeno 16 Ventil — graniénik tiaka
vasarlas idSpontjat és a termék megnevezését. Valamennyi, garancialis 6 Zafitna sklopka 17 Regulator dubine ljeba
id6n bellil fellépé mlikédési rendellenesség, amely bizonyithatéan gyar- 7 Naprava za prstenovanje 18 Ploica za reguliranje dubine
tasi-, vagy anyaghibéra vezethet vissza, téritésmentesen lesz kijavitva. 8 Vodilica Flieba
A hiba kijavitasaval a garancidlis id6 nem hosszabbodik meg és nem 9 Stezni prsten 19 Vijak za podmazivanje
kezdédik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes lehasznal6dasra, szaks- 10 Ruéno hidrauliéna pumpa 20 Mjerat ulja

zer(itlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési leiras figyelmen kivil
hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznalatéra, tulzottigenybe-ve- - Paznjal Prije pustanja u pogon pro¢itati do-

telre, rendeltetésellenes hasznélatra, sajat, vagy idegen beavatkozaso- . : -
kra, vagy mas olyan okokra vezethet6 vissza, melyeket a REMS nem punSke opce sigurnosne napomene U pogons

vallal, a garancia ki van zérva. kom uputstvu doti¢nih pogonskih strojeva, npr.

Garancidlis javitdsokat csak az erre felhatalmazott szerzédéses REMS- REMS Tornado, REMS Gigant’ REMS Magnum!

markaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkorlesznek figyelembe
véve, ha a terméket elézetes beavatkozas nélkil és szét nem szerelt al- . . o o .
lapot- ban juttatjak el egy felhatalmazott szerzédéses REMS-mérkaszer- @ Strojeve saRolinutvorrichtungom koristiti samo ako je stroj na radnom stroju

vizbe. A kicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik. ili postolju sigurno i évrsto pricvrS¢en. Kod rada sa posebno teSkim cijevima,

o et A opasnost od moguceg iskretanja.
Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznald viseli. e Dugatke iievi podupirati,

A felhasznalo torvényes jogai, kiiléndsen a kereskedével szemben ta- Nikada ne sezati u kolutove i Rollnut uredaj koji je u pogonu.
masztott kifogasokat illetden valtozatianok. A gyartoi garancia csak azo- e Bez prednjeg i zadnjeg zastitnog uredaja nikada Rollnutvorrichtung ne
kra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvé- stavljati u pogon.
giaban, vagy Svajcban vasaroltak. ® Potporna poluga ruéno — hidrauliéne pumpe moze kod nesavijesnog ruko-
vanja ,uzvratiti udarac®. Pazite na to da stojite pored ru¢no — hidraulicne
pumpe i da je vasSe tijelo van dosega putanje potporne poluge.
® Potpornu polugu ne produzivati.

Sigurnosne napomene za Rollnutvorrichtung!

1. Tehnicki podaci

1.1. Broj artikla
REMS Rollnutvorrichtung za REMS Magnum, Tornado 347000

Rollnutvorrichtung R 300 za Ridgid 300 347001
Rollnutvorrichtung R 535 za Ridgid 535 347002
Rollnutvorrichtung N80A za Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Rollnutvorrichtung Delta 4 za Rex Delta 4 347004
Kolutovi (pritiskajuéi, kontrapritiskajuci) 1-11/2" 347030
Kolutovi (pritiskajuéi, kontrapritiskajuci) 2—6” 347035
Kolutovi (pritiskajuéi, kontrapritiskajuci) INOX 2—6” 347046
Kolutovi (pritiskajuéi, kontrapritiskajuci) 8—12” 347040

)

Kolutovi (pritiskajuéi, kontrapritiskajuci) Cu 54—159 mm 347034

Uticno vratilo 347110
Sesterokutni odvija& 076009
REMS Herkules drzac cijevi do 4” 120100
Ruéno-hidrauli¢na pumpa 347121
1.2. Radno podrucje
Podrucje prstenovanja 1-8(12")
Debljina stienke S7mm
1.3. Dimenzije
Rollnutvorrichtung
s ru€no - hidraulichom pumpom DxSxV: 510%x415x%405 mm
(20"x16,3"x16”)
Magnum 2000 RG-T,
s ru€no - hidraulichom pumpom DxSxV: 795%x510%610 mm
(31,3"x20"x24”)
Magnum 2010 RG-T,
s ru€no - hidraulichom pumpom DxSxV: 750x510%610 mm
(29,5"x20"x24”)
Magnum 2020 RG-T,
s ru€no - hidraulichom pumpom DxSxV: 750x510%610 mm

(29,5"x20"x24")

Ako postavite REMS Rollnutvorrichtung na jedan stroj za narezivanje
navoja REMS Tornado, REMS GigantiliREMS Magnum (do 4") povecajte
iz dotinog pogonskog uputstva dimenziju VV za 170 mm.

1.4. Masa

Rollnutvorrichtung 26 kg
Magnum 2000 RG-T, uklju¢ujuci Rollnutvorrichtung 68 kg
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Magnum 2010 RG-T, uklju¢ujuci Rollnutvorrichtung
Magnum 2020 RG-T, uklju¢ujuci Rollnutvorrichtung

80 kg
80 kg

Ako postavite REMS Rollnutvorrichtung na jedan stroj za narezivanje na-
voja REMS Tornado, REMS Gigant ili REMS Magnum (do 4”), povecajte
iz dotiénog pogonskog uputstva masu za 14 kg (razlika set alata/ REMS
Rollnutvorrichtung).

Pustanje u pogon

Upozorenje: TeZina za transport preko 35 kg, obavezno nositi dvije osobe.

24.

2.2

23.

24,

Stroj za prstenovanje REMS Magnum 20xx RG-T

Prilikom transporta moZe se stroj podizati naprijed za vodilicu (8) i nazad
za umetnutu cijev u brzostezajuci udarni stezni ulozak (1) i stezni ulozak
za vodenje (2).

Stroj za radni stol ili sklopivo postolje pri€vrstiti pomocu 2 vijka koji su is-
poruceni sa strojem. Stroj obavezno postaviti u ravninu. Otvoriti brzoste-
zajuci udarni stezni uloZak (1). Rollnut napravu postaviti na vodilicu (8) i
potiskivati je sve dok pogonski rukavac sa svoje 3 plohe ne ude u brzo-
stezajuci udarni stezni uloZak. Brzostezajuéi udarni stezni ulozak zatvo-
riti (stegnuti) sve dok stezne Celjusti ne stegnu sve 3 plohe na pogons-
kom rukavcu. Sa steznim prstenom (9), nakon kratkog pokretanja napri-
jed/nazad jednomilidva puta, uvrstiti stezni rukavac. Ruénu - hidrauliénu
pumpu (10) dovesti u radnu poziciju i zatvoriti.

REMS Rollnutvorrichtung na REMS Magnum 20xx T-L

Pogledaj pogonsko uputstvo REMS Magnum: odrezivac cijevi i skida¢
unutarnjeg cijevnog srha spustiti. Leptirasti vijak na steznom prstenu od-
pustiti, kadu za ulje i posudu za strugotinu skinuti, komplet alata skinuti.
Mehani¢ku uljnu pumpu direktno spojiti tako da kraj crijeva sa nosaca ala-
ta utaknemo u usisni dio pumpe. Mora postojati zatvoren kruzni tok ulja
u pumpi, u protivnom ée se pumpa ostetiti. Stroj obavezno postaviti u ra-
vninu.

Rollnut napravu postaviti na vodilicu (8) i potiskivati je sve dok pogonski
rukavac sa svoje 3 plohe ne ude u brzostezajuéi udarni stezni uloZak. Br-
zostezajuci udarni stezni ulozak zatvoriti (stegniti) sve dok stezne Celjusti
ne stegnu sve 3 plohe na pogonskom rukavcu. Sa steznim prstenom (9)
nakon pokretanja napred - nazad jednom ili dva puta, ucvrstiti stezni ru-
kavac. Ruéno - hidrauliénu pumpu (10) dovesti u radnu poziciju i zatvoriti.

REMS Rollnutvorrichtung na REMS Magnum 20xx T i

REMS Magnum 40xx T

Pogledaj pogonsko uputstvo REMS Magnum: odrezivag cijevi i skida¢
unutarnjeg cijevnog srha spustiti. Leptirasti vijak na steznom prstenu od-
pustiti, komplet alata skinuti, posudu za strugotinu skinuti. Crijevo sa no-
saCa alata utaknemo u posudu sa uljem, tako da postignemo zatvoren
kruzni tok ulja. Strojevi isporuceni nakon 11 mjeseca 1999. imaju jednu
rupu na posudi za ulje u koju se utakne crijevo. Inace se ta rupa mote na-
praviti sa svrdlom @ 14 mm. Mora postojati zatvoreni krutni tok ulja u pum-
pim, u protivom de se pumpa oStetiti. Stroj sa podvozjem za prijevoz posta-
viti u ravninu (skinuti mu kotace ili stranu bez kotaca podloziti).

Rollnut napravu postaviti na vodilicu (8) i potiskivati je sve dok pogonski
rukavac sa svoje 3 plohe ne ude u brzostezajuci udarni stezni ulozak.
Brzostezajuci udami stezni ulozak zatvoriti (stegniti) sve dok stezne cel-
justi ne stegnu sve 3 plohe na pogonskom rukavcu. Sa steznim prstenom
(9) nakon pokretanja napred - nazad jednom ili dva puta, ucvrstiti stezni
rukavac. Ruéno - hidrauliénu pumpu (10) dovesti u radnu pozicijui zatvoriti.

REMS Rollnutvorrichtung na REMS Tornadu 20xx i

REMS Gigantu 40xx

Pogledaj pogonsko uputstvo REMS Tornado odn. REMS Gigant: odrezi-
vac cijevii skida€ unutarnjeg cijevnog srha spustiti. Leptirasti vijak na stez-
nom prstenu odpustiti, kadu za ulje i posudu za strugotinu skinuti, kom-
plet alata skinuti. Mehani¢ku uljnu pumpu direktno spojiti tako da kraj cri-
jevasanosacaalata utaknemo u usisnidio pumpe. Mora postojati zatvoren
kruZni tok ulja u pumpi, u protivnom ¢e pumpa skvikniti. Stroj obavezno
postaviti u ravninu.

Rollnut napravu postaviti na vodilicu (8) i potiskivati je sve dok pogonski
rukavac sa svoje 3 plohe ne ude u brzostezajuéi udami stezni uloZak. Kod
REMS Tornada stezni uloZak pritiskanjem noZnog prekidaca zatvoriti. Kod
REMS Giganta stezne &eljusti uz pomo¢ klju¢a za stezne uloke zatvori-
i (stegnuti) sve dok stezne Eeljusti ne stegnu sve 3 plohe na pogonskom

2.5.

2.6.

rukaveu. Ruéno - hidrauliénu pumpu (10) dovesti u radnu poziciju i zat-
voriti.

REMS Rollnutvorrichtung na REMS Tornadu 20xx T i

REMS Gigantu 40xx T

Pogledaj pogonsko uputstvo REMS Tornado odn. REMS Gigant: odrezi-
vac cijevii skida€ unutarnjeg cijevnog srha spustiti. Leptirasti vijak na stez-
nom prstenu odpustiti, komplet alata skinuti, posudu za strugotinu skinu-
ti. Crijevo sa nosaca alata utaknemo u posudu sa uljem, tako da postig-
nemo zatvoren krutni tok ulja. Strojevi isporuceni nakon 11 mjeseca 1999.
imaju jednu rupu na posudi za ulje u koju se utakne crijevo. Inace se ta
rupa mote napraviti sa svrdlom @ 14 mm. Nije Stetno ako se elektritna
pumpa pokrede bez ulja, tj. ako je kada za ulje prazna. Stroj sa podvo-
zjem za prijevoz postaviti u ravninu (skinuti mu kotace ili stranu bez ko-
taCa podloziti).

Rollnut napravu postaviti na vodilicu (8) i potiskivati je sve dok pogonski
rukavac sa svoje 3 plohe ne ude u brzostezajuéi udami stezni ulozak. Kod
REMS Tornada stezni ulozak pritiskanjem noznog prekidaca zatvoriti. Kod
REMS Giganta stezne Celjusti uz pomo¢ klju¢a za stezne uloske zatvori-
ti (stegnuti) sve dok stezne Celjusti ne stegnu sve 3 plohe na pogonskom
rukaveu. Ruéno - hidrauliénu pumpu (10) dovesti u radnu poziciju i zat-
voriti.

Potpora za materijal

Paznja! Cijevi se moraju zavisno od promjera (mase) ve¢ i kod kracih ko-
mada poduprijeti s po visini podesivom napravom REMS Herkules ili ne-
kom drugom za to predvidenom napravom za podupiranje materijala, da
bi se izbjeglo prevrtanje stroja.

3. Pogon

3.2

. Alat

Za cijelo radno podrucje potrebna su 3 seta kolutova. Svaki set kolutova
sastoji se od odozgo naljegajuceg pritiskajuéeg koluta (11) i odozdo nal-
jegajuceg kontrapritiskajuceg koluta (13). Kolutovi Cu (pritiskajuci (11),
kontrapritiskajuéi (13)) za bakrene cijevi 54—159 mm.

Promjena kolutova

Pogonski stroj laganim pritiskom na noZnu sklopku (4) staviti u pogon i si-
gurnosni vijak na kontrapritiskaju¢em prstenu (13) okrenuti prema dole.
Sigurnosni vijak otpustiti i izvuci kontrapritiskajuéi prsten (13). Pritiskajuci
prsten (11) okretati sve dok oznaka na utiénom vratilu (12) ne bude okre-
nuta prema dole. Sigurnosni vijak otpustiti i polagano utiéno vratilo (12)
izvuci i pritiskajuci prsten (11) izvuéi prema dole.

Paznja! Kod izvlaenja uti¢nog vratila (12) obavezno staviti jednu ruku is-
pod pritiskajuceg prstena (11), inace ¢e on pasti na pod.

Izabrane pritiskajuce prstene umetnuti odozdo i ugurati uti¢no vratilo. Oz-
naka na utiénom vratilu (12) mora biti okrenuta prema dole. Sigurnosni vi-
jak pritiskajuceg prstena u pravcu oznake na vratilu zategnuti. Izabrane
kontrapritiskajuce prstene umetnuti, mora se pazitina poloZajdrzaca (plos-
natog ruba), mora biti iza kontrapritiskajuceg prstena, zategnuti sigurnosni
vijak.

Tijek rada

Kraj cijevi mora biti odrezan pod pravim kutom. Zavareni Savovi ili ostaci
vara na cijevi u duzini od 50 mm od kraja cijevi moraju biti izbruSeni. Kraj
cijevi mora biti o€iS¢en od svih nedistoca.

Zatvoriti ventil - graniénik tlaka (16). Cijev postaviti na kontrapritiskajuci
prsten i pritisnuti je prema stroju. Cijev poravnati paralelno sa osovinom i
poduprijeti je. Potpornom polugom (15) ru€no - hidrauliénu pumpu na-
pumpati i pritiskajuci kolut (11) potiskivati sve dok ne nalegne na cijev.
Namijestiti prikljucak za regulator dubine Zljeba (17). S tim na plo€ici za
reguliranje dubine Zljeba (18), koja se nalaziizmedu kuciSta i udarnog dis-
ka, izabrati odgovarajuéi stupanj zavisni od promjera cijevi i dotezati udar-
ni disk sve dok ne nalegne na ploCicu za reguliranje dubine. Udarni disk
osigurati kontramaticom. Plocicu za reguliranje okrenuti u nazad tako da
se udarni disk moZe pokretati prema dolje. Stroj koristiti u najvecoj brzini.
Stroj ukljuciti noznom sklopkom (4). Potpornu polugu (15) viSe puta stis-
nuti i pritiskajuci kolut (11) kod ukljuéenog stroja polako pritisnuti na cijev
sve dok udarni disk ne nalegne na kuciste (pritiskom na potpornu polugu
smanjivati). Ostaviti stroj da bez uporabe potporne poluge napravi jos par
obrtaja. Iskljuciti stroj, otpustiti ventil - grani¢nik tlaka, stisnuti cijev i na-
pravijeni prsten prekontrolirati. S tim promijer prstena na cijevi mjeriti sa-
mo ako se mjera¢ nalazi pod 90°. Ako nije promjer prstena u redu regu-
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lator Zljeba namijestiti (17) i ponoviti radni postupak. Jedna crta na ljestvi-
ci udarnog diska ogovara debljini promjera od otprilike 0,4 mm i jedan
cijeli obrtaj 1,5 mm.

3.3. Podupiranje materijala
Cijevi i duZe komade cijevi uvijek podupirati. Tu uvijek paziti da je podu-
piranje cijevi pravokutno tako da pomaze stroju za prstenovanje.

4. Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju i popravijanju izvuéi utika¢. Taj posao mogu oba-
vljati samo stru€ne i obucene osobe.

4.1. Servisni radovi
Rollnut aparat svakih 40 radnih sati preko vijaka za podmazivanje (19)
podmazati. Za tu svrhu koristiti REMS Getribefett (pogonsku mast) art. br.
091012.

4.2. Inspekcija / popravak
Glejtudinavodilazauporabo vsakokratnega strojaREMS Tornado, REMS
Gigant ali REMS Magnum.

Pogledajte pogonsko uputstvo od doti¢nih pogonskih strojeva REMS Tor-
nado, REMS Gigant i REMS Magnum. Povremeno prekontrolirati stanje
ulja u hidraulici. Uz to ruénu hidrauliénu pumpu skinuti i sa zadnje strane
okomito povuci prema gore. Ventil grani¢nik tlaka(16) otpustiti. Mjerac ul-
ja (20) izvaditi iz poklopca spremista i prekontrolirati koli€inu, u svakom
slu¢aju REMS hidrauliéno ulje art. br. 091026 nadosuti. Pratiti oznake na
mjeracu ulja, ne prepuniti.

Najmanje svakih 12 mjeseci promjeniti ulje u hidraulici. Spremiste nakositi
i staro ulje pustiti da iscuri. Staro ulje odloziti u za to odgovarajuéi prostor.

5. Prikljuéni planovi i popis naprava

Pogledajte pogonsko uputstvo od doti¢nih pogonskih strojeva REMS Torna-
do, REMS Gigant i REMS Magnum.

6. Postupak pri smetnjama

Pogledajte pogonsko uputstvo od doti¢nih pogonskih strojeva REMS Torna-
do, REMS Gigant i REMS Magnum.

6.1. Smetnja
PogreSna mjera prstena (preSirok odn. predubok).

Uzrok

® |zabrani pogresni kolutovi

® [stroSeni kolutovi

® Pogres$no izabrana dubina Zljeba

6.2. Smetnja
Stroj ne krece.

Uzrok

® Tipka nuzda - iskljuCeno nije izvucena
® Zastitna sklopka motora je aktivirana
® [stroSene ili oStecene ugliene kefice

6.3. Smetnja
Kolutovi ne pokreéu.

Uzrok

® Ventil - graniCnik tlaka nije zatvoren

® Premalo hidrauli¢nog ulja u sustavu, sustav negdje pusta
® Potporni valjak u kvaru

6.4. Smetnja
Ne dolazi do stiskanja cijevi.

Uzrok

® [stroSeni kolutovi

® Stezni uloZzak na pogonskom stroju nije zatvoren

® Premalo hidrauli¢nog ulja u sustavu, sustav negdje pusta

6.5. Smetnja
Cijev iskaCe (izlazi) iz kolutova.

Uzrok
® Cijev nije poravnata paralelno po osovini stroja
® Kolutovi istrodeni ili u kvaru

. Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku,
a najviSe 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preu-
zimanja (prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne doku-
mentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka artikla i datum pro-
daje. Sve greSke u radu uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za ko-
je se dokaze da su uzrokovane pogreSkama u proizvodniji ili materijalu,
odstranit e se besplatno. Kod takvog otklanjanja pogreske trajanje jamst-
va se ne produZuje niti obnavija. Stete, &iji se uzrok moze svesti na pr-
irodno habanje, nestru¢nu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg pogonskog sredst-
va, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate
u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu obuhvace-
ne jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlas-
tene servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavijen u di-
jelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo REMS-a.
TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema tr-
govcu zbog nedostataka kuplienog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo jamst-
vo proizvodaca vrijedi $amo za nove uredaje, koji su kupljeni u Europskoj
uniji, u Norveskoj ili u Svicarskoj.



slv slv
Fig.1 10 Rocna hidravli¢na ¢rpalka Magnum 2000 RG-T, vkljuéno z napravo za valjanje utorov 68 kg
1 Hitrovpenjalna stezna glava 11 Pritisni valjcek Magnum 2010 RG-T, vkljuéno z napravo za valjanje utorov 80 kg
2 Vodilna stezna glava 12 Vtiéna gred Magnum 2020 RG-T, vkljuéno z napravo za valjanje utorov 80 kg
3 Stikalo 13 Nasprotni valjéek ! . o “x
4 Nosno stikal 14 7asst V primeru, da je naprava za valjanje utorov names&ena na enem od stro-

02n0 Stikalo . asciina naprava jev za rezanje navojev REMS Tornado, REMS Gigant ali REMS Magnum
5 Izklopno stikalo v primeru 15 Podajalna rocica » . . . N

: e : (do 4”), se podatek o teZi iz vsakokratnih navodil poveca za 14 kg.
nevarnosti 16 Tlacni ventil

6 Za&Citno stikalo 17 Omejilec globine utora
7 Aparat za valjanje utorov 18 Plos¢a za nastavitev globine utora 2. Pred uporabo
8 Nosilni pre¢nik — vodilo 19 Mazalka Opozorilo: bremena, ki so teZja od 35 kg, naj prenasata dve osebi.
9 Stezni obro¢ 20 Merilna palica za nivo olja

Pozor! Pred pricetkom uporabe preberite tudi
splosna varnostna pravila in navodila za
uporabo vsakokrat uporabljenega pogonskega
stroja, npr. REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum!

Varnostna navodila za napravo za valjanje utorov!

® Stroj z napravo za valjanje utorov uporabljajte samo takrat, ko je ¢vrsto pritr-
jen na delovno mizo ali podnoZje. V primeru obdelave tezjih obdelovancev
obstaja nevarnost prevrnitve.

DaljSe obdelovance ustrezno podprite.

Ne posegajte v vrteCe se valj¢ke naprave.

Nikdar ne uporabljajte naprave brez prednje in zadnje za&Cite.

Pritisna roCica rocne hidravli¢ne &rpalke ima lahko pod dologenimi oko-
lis¢inami ,povratni udarec”. Pazite, da stojite vedno izven dosega roCice.
® Ne podaljSuijte pritisne rocice ¢rpalke.

1. Tehniéni podatki

1.1. Stevilke artiklov
REMS naprava za valjanje utorov za REMS Magnum,

REMS Tornado 347000
Naprava za valjanje utorov R 300 za Ridgid 300 347001
Naprava za valjanje utorov R 535 za Ridgid 535 347002
Naprava za valjanje utorov N8OA za Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Naprava za valjanje utorov Delta 4 za Rex Delta 4” 347004
Valjcki za utore (pritisni valj¢ek, nasprotni valj¢ek) 1-11/2" 347030
Valjcki za utore (pritisni valj¢ek, nasprotni valj¢ek) 2—6" 347035

Valjcki za utore (pritisni valjéek, nasprotni valjéek) INOX 2—6" 347046

(
(
(
(

Valjcki za utore (pritisni valj¢ek, nasprotni valj¢ek) 8—12" 347040

Valjcki za utore (pritisni valj¢ek, nasprotni valjcek)

Cu 54-159 mm 347034

Vti¢na gred 347110

Imbus klju¢ 076009

REMS Herkules stojalo za podporo materiala do 4” 120100

Ro¢na hidravli¢na ¢rpalka 347121

1.2. Delovno obmocje
Obmogje valjanja utorov 1-8(12")
Debelina stene S7mm
1.3. Dimenzije

Naprava za valjanje utorov

z ro¢no hidravli¢no Crpalko dx§xy: 510%x415x%405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

z ro¢no hidravli¢no Crpalko dx§xy: 795%x510%610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

z ro¢no hidravli¢no Crpalko dx§xy: 750x510%610 mm
(29,5"x20"x 24"

Magnum 2020 RG-T,

z ro¢no hidravli¢no Crpalko dx§xy: 750x510%610 mm

(29,5"x20"x24")

V primeru, da je naprava za valjanje utorov name$¢ena na enem od stro-
jev za rezanje navojev REMS Tornado, REMS Gigant ali REMS Magnum
(do 4”), se viSina iz vsakokratnih navodil poveca za 170 mm.

1.4. Teza
Naprava za valjanje utorov 26 kg

21.

2.2,

23.

24.

2.5.

Stroj za valjanje utorov REMS Magnum 20xx RG-T
Pritransportu stroj dvigajte spredaj za nosilni precnik (8) in na zadniji strani
za cey, ki je vpeta v hitrovpenjalno (1) in vodilno (2) stezno glavo.

Stroj pritrdite nadelovno mizo alizloZljivo podnozje z2 priloZzenima vijakoma.
Postavljen mora biti vodoravno. Hitrovpenjalno stezno glavo (1) odprite.
Aparat za valjanje utorov potisnite na nosilni pre¢nik (8) do pogonskega
zati€a, ki sega s tremi ploskvami v hitrovpenjalno stezno glavo. Stezno
glavo zaprite tako, da vpenjalne Eeljusti primejo ploskve pogonskega za-
ti€a. S steznim obroéem (9) z enim do dvakratnim kratkim sunkom zati¢
Cvrsto vpnite. Rocno hidravli¢no ¢rpalko (10) namestite in ¢vrsto privijte.

REMS naprava za valjanje utorov na REMS Magnum 20xx T-L

Glej navodilo za uporabo REMS Magnum: Rezilec in posnemalec cevi
obrnite, sprostite krilni vijak na obro€u, snemite oljno kad in posodo za
ostruzke, odstranite orodje. Mehansko oljno ¢rpalko kratko spojite z od-
loZenim koncem cevi na sesalni strani Crpalke. Krozni tok olja mora biti
sklenjen, sicer lahko pride do poSkodbe &rpalke. Stroj mora biti postavl-
jen vodoravno.

Aparat za valjanje utorov potisnite na nosilni precnik (8) do pogonskega
zati¢a, ki sega s tremi ploskvami v hitrovpenjalno stezno glavo. Stezno
glavo zaprite tako, da vpenjalne &eljusti primejo ploskve pogonskega za-
tiCa. S steznim obroem (9) z enim do dvakratnim kratkim sunkom zati¢
¢vrsto vpnite. Ro¢no hidravliéno ¢rpalko (10) namestite in ¢vrsto privijte.

REMS naprava za valjanje utorov na REMS Magnum 20xx T in
REMS Magnum 40xx T

Glej navodilo za uporabo REMS Magnum: Rezilec in posnemalec cevi
obrnite, sprostite krilni vijak na obro€u, odstranite orodje in posodo za
ostruzke. Odstranjen konec cevi poloZite v oljno kad, da se ohrani kroz-
ni tok olja. Stroji, ki so dobavljeni od novembra 1999 imajo izvrtino v oljni
kadi v katero se vtakne konec cevi. V nasprotnem primeru se lahko ta iz-
vrtina napravi s pomogjo svedra & 14 mm. Krozni tok olja mora biti sklen-
jen, sicer lahko pride do poskodbe Crpalke. Stroj mora biti na voznem pod-
nozju postavljen vodoravno (snemite kolesa ali pa podloZite obe nogi).

Aparat za valjanje utorov potisnite na nosilni precnik (8) do pogonskega
zati€a, ki sega s tremi ploskvami v hitrovpenjalno stezno glavo. Stezno
glavo zaprite tako, da vpenjalne Celjusti primejo ploskve pogonskega za-
ti€a. S steznim obroem (9) z enim do dvakratnim kratkim sunkom zati¢
Cvrsto vpnite. Ro¢no hidravli¢no Crpalko (10) namestite in ¢vrsto privijte.

REMS naprava za valjanje utorov na REMS Tornado 20xx in

REMS Gigant 40xx

Glej navodilo za uporabo REMS Tornado oz. REMS Gigant: Rezilec in
posnemalec cevi obrnite, sprostite krilni vijak na obro€u, odstranite oljno
kad in posodo za ostruzke ter snemite orodje. Mehansko oljno ¢rpalko
kratko spojite z odlozenim koncem cevi na sesalni strani ¢rpalke. Krozni
tok olja mora biti sklenjen, sicer lahko pride do poskodbe ¢rpalke. Stroj
mora biti postavljen vodoravno.

Aparat za valjanje utorov potisnite na nosilni precnik (8) do pogonskega
zatiCa, ki sega s tremi ploskvami v hitrovpenjalno stezno glavo. PriREMS
Tornado stezno glavo zaprite s pomogjo noznega stikala. PriREMS Gigant
zaprite Celjusti s pomocjo kljuca, tako da vpenjalne Celjusti primejo plo-
skve pogonskega zati¢a. Ro¢no hidravli¢no ¢rpalko (10) namestite in &vr-
sto privijte.

REMS naprava za valjanje utorov na REMS Tornado 20xx T in
REMS Gigant 40xx T

Glej navodilo za uporabo REMS Tornado oz. REMS Gigant: Rezilec in
posnemalec cevi obrnite, sprostite krilni vijak na obro¢u, odstranite kom-
pletno orodje in posodo za ostruzke. Odstranjen konec cevi polozite v ol-
jno kad, da se ohrani krozni tok olja. Stroji, ki so dobavljeni od novembra
1999 imajo izvrtino v oljni kadi v katero se vtakne konec cevi. V nasprot-
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3.1.

3.2,

3.3.

4,

nem primeru se lahko ta izvrtina napravi s pomocjo svedra @ 14 mm. V
primeru, da teCe Crpalka v prazno, ne bo Skode - to pomeni, ¢e se oljna
kad izprazni. Stroj mora biti na voznem podnoZju postavljen vodoravno
(snemite kolesa ali pa podloZite obe nogi).

Aparat za valjanje utorov potisnite na nosilni pre¢nik (8) do pogonskega
zatiCa, ki sega s tremi ploskvami v hitrovpenjalno stezno glavo. PriREMS
Tornado stezno glavo zaprite s pomocjo noznegasstikala. PriREMS Gigant
zaprite Celjusti s pomocjo kljuca, tako da vpenjalne Celjusti primejo plo-
skve pogonskega zati¢a. Ro¢no hidravli¢no ¢rpalko (10) namestite in &vr-
sto privijte.

Podpiranje materiala

Pozor! Cevi je potrebno tudi pri krajSih dolZinah, z ozirom na premer oz.
tezo, podpreti z po viSini nastavljivim podpornim stojalom REMS Herku-
les, sicer se lahko stroj prevrne napre;j.

Uporaba

Orodja

Zacelotnodelovno obmocje zadoS¢ajo trije kompleti utornih valj¢kov. Vsak
komplet se sestoji iz zgoraj lezeCega pritisnega valjcka (11) in spodaj
lezeega nasprotnega valjcka (13). Valjcki za utore Cu (pritisni valjcek
(11), nasprotni valjek (13)) za bakrene cevi 54—159 mm.

Menjava utornih valjckov

S pomocgjo noznega stikala (4) postavite pogonski stroj v delovni poloZaj
tako, da kaZe varnostni vijak nasprotnega valj¢ka (13) navzdol. Sprostite
varovalni vijak in nasprotni valj¢ek izvlecite ven. Pritisni valjéek (11) vrtite
tako dolgo dokler ni oznaka na vticni gredi (12) usmerjena navzdol. Spro-
stite varovalni vijak in vtiéno gred (12) poCasi izvlecite, pritisni valj¢ek pa
odstranite v smeri navzdol.

Pozor! Preden izvleCete vti€no gred (12) podstavite roko pod pritisni valj-
Cek (11), sicer bo padel na tla!

Izbrani pritisni valj¢ek od spodaj ponovno vstavite in potisnite vtiéno gred
nazaj. Oznaka na vtiéni gredi (12) mora biti usmerjena navzdol. Cvrsto
privijte varovalni vijak pritisnega valjcka. Vstavite tudi izbrani nasprotni
valjCek, pri tem pazite na polozaj sojemalca (ploS¢atega kotnika) na zad-
nji strani nasprotnega valj¢ka. Privijte varovalni vijak.

Potek dela

Konci cevi morajo biti odrezani pravokotno. Ostanke zvarov na cevi, v
dolZini ca 50 mm od roba cevi, odstranite (odbrusite). Konci cevi morajo
biti Cisti in brez Skaje.

Tlacni ventil (16) zaprite. Cev polozite na nasprotni valjcek, pritisnite jo k
stroju, ter jo naravnajte tako, da bo nastavljena vzporedno z osjo. V
nasprotnem primerujo podprite. S pomocjo podajalne ro€ice (15) nastavite
pritisni valj¢ek (11) na cev. Nastavite omejilec globine utora (17). Pri tem
je potrebno postaviti plos¢o za nastavitev globine utora (18), z velikosti
ceviustrezno stopnjo, med ohisje in omejilno ploskev tako dale¢, danalega
na plos¢o za nastavljanje. Omejilno ploskev zavarujte s protimatico.
Nastavitveno plo$¢o zavrtite nazaj, s tem se omejilna ploskev pomakne
navzdol. Stroj pozenite z najvecjim Stevilom vrtljajev. S pomocjo nozne-
ga stikala (4) ga vklopite. Podajalno rocico (15) veckrat pritisnite (pum-
pajte) in s tem, med vrtenjem stroja, poCasi potiskajte pritisni valjéek (11)
v cev dokler se omejilna ploskev ne dotakne ohisja (pritisk na rocici se po-
veca). Stroj pustite teCi Se nekaj vriljajev brez pomika in ga nato ustavite.
Odprite tlaCni ventil (16), snemite cev in preglejte izgotovljeni utor. Izme-
rite ga s pomocjo tranega ali pomiénega merila z 90° zamikom. V na-
sprotnem primeru ponovno nastavite omejilec (17) in ponovite postopek.
Ena Crtica skale na omejilni ploskvi ustreza nastavitvi za 0,4 mm, en po-
polni vrtljaj pa 1,5 mm.

Podpiranje materiala
Cevi in daljSe obdelovance vedno podprite. Pri tem pazite, da je podpora
cevi pravokotna in vzporedna z osjo stroja.

Vzdrzevanje

Pred vzdrzevalnimi deli ali popravili je potrebno vtika€ izvle€i iz el. omreZja. Ta
dela sme opravljati samo strokovno oz. priu¢eno osebje.

41.

Servisiranje
Vsakih 40 ur obratovanja je potrebno z mastjo napolniti mazalko (19).
Uporabljajte REMS-ovo mast za reduktorje Art.-Nr. 091012.

4.2,

5.

Pregled/vzdrzevanje
Glejtudinavodilazauporabo vsakokratnega strojaREMS Tornado, REMS
Gigant ali REMS Magnum.

Redno preverjajte nivo hidravliénega olja. Pri tem je potrebno odviti roéno
hidravliéno ¢rpalko in jo z zadnjim delom drzati navpi¢no. Odprite tlacni
ventil (16), odvijte pokrovéek z merilno palico iz rezervoarja, preverite
koli€ino olja in po potrebi dopolnite z REMS-ovim hidravli¢nim oljem
Art.-Nr. 091026. Upostevaijte oznako na merilni palici in ne dolivajte preko
te oznake.

Najmanj na vsakih 12 mesecev je potrebno hidravli¢no olje zamenjati. Pri
tem upoStevaijte pravila za odstranjevanje odpadnih olj.

Nacrt prikljucitve in seznam aparatov

Glej navodila za uporabo vsakokratnega stroja REMS Tornado, REMS Gigant
in REMS Magnum.

6.

Ukrepanje pri motnjah

Glej navodila za uporabo vsakokratnega stroja REMS Tornado, REMS Gigant
in REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Motnja: Napacna dimenzija utora (Sirina oz. globina).

Vzrok:

® Uporabljeni neustrezni utorni valjcki.

@ Obrabljeni valjcki.

® Napacna pot pomika z izbranim merilom.

Motnja: Stroj se ne vrti.

Vzrok:

® |zklopno stikalo v sili ni izkljuCeno.

® Zascitno stikalo motorja ni sprosceno.

® QObrabljene ali poskodovane oglene Scetke.

Motnja: Utorni valj¢ki se ne pomikajo.

Vzrok:

® Tlacni ventil ni zaprt.

® Premalo hidravliénega olja v sistemu ali pa je sistem netesen.
® Okvarjen cilinder za pomik.

Motnja: Cev se ne vrti.

Vzrok:

® |zrabljeni utorni valjcki.

® \/penjalne Celjusti pogonskega stroja niso zaprte.

® Premalo hidravliénega olja v sistemu ali pa je sistem netesen.

Motnja: Cev izpada iz valjckov.

Vzrok:
® Cev ni vzporedna z osjo stroja.
® |zrabljeni ali okvarjeni utorni valjcki.

Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izroditvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najved pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so da-
tum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovijene
okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezpla¢no. Garanci-
jska doba se z odpravijanjem napak niti ne podalj$a niti ne obnovi. Sko-
da, ki bi nastala zaradi obi¢ajne iztroScnosti, nestrokovnega ravnanja ali
uporabe, nepazljivosti, oziroma neupo$tevanja navodil za uporabo, upo-
rabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih obremenitev, nesmi-
selne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogov, ki ih REMS ne
priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi po-
oblasceni servisi. Reklamacije se priznajo, Ce se aparat dostavi avto-
riziranemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju.
Zamenjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stro$ki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo
nedotaknjene. Ta garancija proizvajalcaJ velja samo za nove proizvode, ki
se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.
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Fig. 1 Magnum 2000 RG-T cu dispozitiv de roluit 68 kg
1 Mandrina rapida cu impact 11 Rola presoare Magnum 2010 RG-T cu dispozitiv de roluit 80 kg
2 Mandrina de ghidare 12 Arbore Magnum 2020 RG-T cu dispozitiv de roluit 80 kg
3 C omutanruI masini 13 Ro[a ¢ ontra-presiune ) Daca dispozitivul de roluit este montat pe una din masinile de filetat REMS
4 Intrerupator pedala 14 Aparatoare de protectie ) ) <
b < « . ' Tornado, REMS Gigant sau REMS Magnum (la 4”), greutatea declarata
5 Intrerupator de urgenta 15 Levier pentru avans . S o L . .
. ’ ) in instructiunile respectivei masini va creste cu 14 kg (diferenta dintre se-
6 Protectie motor 16 Robinet de retur wld lle de filstat si dispozitivul de roluit ’
7 Dispozitiv de roluit 17 Limitator adancime canal ul de scule de filetat i dispozitivul de roluit)
8 Sina ghidaj 18 Disc reglare adancime canal n .
9 Inel de strangere cu impact 19 Niplu pentru lubrifiere 2. Punereain functlune
10 Pompa hidraulica 20 Joja pentru verificare ulei Important: greutatile mai mari de 35 de kg trebuie transportate de catre doi

Atentie! inainte de punerea in functiune a prezen-
tului dispozitiv, cititi instructiunile de folosire in si-
guranta ale maginii de antrenare, ex. REMS Ma-
gnum, REMS Tornado, REMS Gigant!

Instructiuni de folosire in siguranta a dispozitivului de roluit!

® Porniti masina cu dispozitivul de roluit atasat numai dupa ce ati verificat ca
masina este bine solidarizatd de bancul de lucru sau de stativ, decarece
exista riscul rasturndrii ei atunci cand piesa prelucrata este grea.

Tevile lungi trebuie obligatoriu sprijinite suplimentar.

Nu atingeti partile rotative/rolele presoare cand masina este in functiune.
Nu lucrati fara aparatorile de protectie fata si spate.

Levierul de actionare al pompei poate, in unele situatii, sa faca o miscare
brusca de recul. Asigurati-va in permanentd ca pozitia de lucru a opera-
torului este in lateral fata de pompa si in afara razei posibile de actiune a
levierului.

® Nu prelungiti levierul de actionare.

1. Date tehnice

1.1. Codurile de comanda ale articolelor
REMS Dispozitiv de roluit pentru REMS Magnum, Tornado 347000

Dispozitiv de roluit R 300 pentru Ridgid 300 347001
Dispozitiv de roluit R 535 pentru Ridgid 535 347002
Dispozitiv de roluit N8OA pentru Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80A 347003
Dispozitiv de roluit Delta 4 pentru Rex Delta 4” 347004
Role presoare (rola si contra-rola) 1-11/2" 347030
Role presoare (rola si contra-rola) 26" 347035
Role presoare (rola si contra-rola) INOX 2—6” 347046
Role presoare (rola si contra-rola) 8—12” 347040
Role presoare (rold si contra-rold) Cu 54—-159 mm 347034
Arbore port-rola 347110
Cheie hexagonala 076009
REMS Herkules — suport pentru teava pana la 4 120100
Pompa hidraulica 347121

1.2. Gama de lucru

Diametre de lucru 1-8(12")
Grosimea peretelui tevii £7mm

1.3. Dimensiuni
Dispozitiv de roluit,
cu pompa hidraulica LxAx: 510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

cu pompa hidraulica LxAxl:  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

cu pompa hidraulica LxAxT: 750%x510%610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

cu pompa hidraulica LxAxT: 750%510%610 mm

(29,5"%20"x 24”)
Daca dispozitivul de roluit este montat pe una din masinile de filetat REMS

Tornado, REMS Gigant sau REMS Magnum (la 4”), dimensiunea , | “ din
instructiunile respectivei masini va fi crescuta cu 170 mm.

1.4. Greutatea
Dispozitiv de roluit 26 kg

oameni.

21.

2.2.

23.

24,

Masina de roluit REMS Magnum 20xx RG-T
Pentru transport, magina poate fi apucata de sinele-ghidaj (8) in faté si de
o teva prinsa in mandrina fatd (1) si mandrina-ghidaj (2) din spate.

Fixati magina de bancul de lucru sau de standul pliant folosind cele
2 suruburi livrate. Este foarte important ca masina sa fie orizontala.
Deschideti mandrina cu impact (1). Tmpinget,i dispozitivul de roluit pe si-
nele (8) pana ce arborele sau de antrenare patrunde in mandrina cu im-
pact. Strangeti mandrina p&na ce félcile ei ajung in contact cu arborele
dispozitivului. Acum rotiti putin inapoi inelul (9) al maginii si apoi bruscati-
| cétre sensul de strangere. Pozitionati si fixati cilindrul hidraulic (10).

REMS Dispozitiv de roluit atagat la REMS Magnum 20xx T-L
Studiati instructiunile REMS Magnum. Desfaceti surubul fluture care blo-
cheaza pe sina inelul levierului de actionare, scoateti tavile colectoare de
ulei si span si sania cu setul de scule de filetat. Puneti in scurt-circuit pom-
pa de ulei, conectand furtunul deconectat de la setul de scule la intrarea
in pompa. Asigurati-va ca exista suficient ulei care circula in acest circuit,
altfel pompa se va distruge. Verificati ca pozitia masinii sa fie perfect ori-
zontald.

Deschideti mandrina cu impact din fata (1). Impingeti dispozitivul de roluit
pe sinele (8) pana ce arborele sau de antrenare patrunde cu capatul cu
trei fatete in mandrina cu impact. Strangeti mandrina pana ce falcile ei
ajung n contact cu arborele dispozitivului. Acum rotiti putin inapoi inelul
(9) al masinii si apoi bruscati-| catre sensul de strangere. Pozitionati si
fixati cilindrul hidraulic (10).

REMS Dispozitiv de roluit atagat la REMS Magnum 20xx T sau
REMS Magnum 40xx T

Studiati instructiunile REMS Magnum. Desfaceti surubul fluture care blo-
cheaza pe sina inelul levierului de actionare si scoateti sania cu setul de
scule de filetat si tava colectoare de span. Puneti furtunul deconectat de
la setul de scule sa curga in tava de ulei. La modelele livrate dupa noiem-
brie 1999, existd o gaura in care se poate fixa furtunul. Daca aveti alt mo-
del, puteti da o gaura de 14 mm in locul potrivit pentru fixarea furtunului.
Asigurati-va ca exista suficient ulei care circula in circuit, altfel pompa se
vadistruge. Verificati ca pozitia maginii sa fie perfect orizontala. Daca masi-
na este pe un stand cu 2 roti, demontati rotile.

Deschideti mandrina cu impact din fata (1). Tmpingeti dispozitivul de roluit
pe sinele (8) pana ce arborele sau de antrenare patrunde cu capatul cu
trei fatete in mandrina cu impact. Stréngeti mandrina péna ce faicile ei
ajung in contact cu arborele dispozitivului. Acum rotiti putin inapoi inelul
(9) al masinii si apoi bruscati- catre sensul de strangere. Pozitionati si
fixati cilindrul hidraulic (10).

REMS Dispozitiv de roluit atagat la REMS Tornado 20xx sau

REMS Gigant 40xx

Studiati instructiunile REMS Tornado, respectiv REMS Gigant. Desfaceti
surubul fluture care blocheaza pe sina inelul levierului de actionare, sco-
ateti tavile colectoare de ulei si span si sania cu setul de scule de filetat.
Puneti in scurt-circuit pompa de ulei, conectand furtunul deconectat de la
setul de scule la intrarea in pompa. Asigurati-va ca exista suficient ulei
care circuld in acest circuit, altfel pompa se va distruge. Verificati ca po-
zitia maginii sa fie perfect orizontala.

Deschideti mandrina maginii. Tmpinget,i dispozitivul de roluit pe sinele (8)
pana ce arborele sdu de antrenare patrunde cu capatul cu trei fatete in
mandrina masinii. La REMS Tornado, pentru inchiderea mandrinei, actio-
nati pedala. La REMS Gigant, stangeti mandrina folosind cheia. Pozitio-
nati si fixati cilindrul hidraulic (10).
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2.6.

3.2,

REMS Dispozitiv de roluit atasat la REMS Tornado 20xx T sau
REMS Gigant 40xx T

Studiati instructiunile REMS Tornado, respectiv REMS Gigant. Desfaceti
surubul fluture care blocheaza pe sina inelul levierului de actionare si sco-
ateti sania cu setul de scule de filetat si tava colectoare de span. Puneti
furtunul deconectat de la setul de scule sa curga in tava de ulei. La mo-
delele livrate dupa noiembrie 1999, exista o gaura in care se poate fixa
furtunul. Daca aveti alt model, puteti da o gaura de 14 mm in locul potri-
vit pentru fixarea furtunului. Pompa electrica de ulei poate functiona si in
gol, fara probleme. Verificati ca pozitia masinii sa fie perfect orizontala.
Daca masina este pe un stand cu 2 roti, demontat rotile.

Deschideti mandrina maginii. Tmpinget,i dispozitivul de roluit pe sinele (8)
pana ce arborele sdu de antrenare patrunde cu capatul cu trei fatete in
mandrina masinii. La REMS Tornado, pentru inchiderea mandrinei, actio-
nati pedala. La REMS Gigant, stangeti mandrina folosind cheia. Pozitio-
nati si fixati cilindrul hidraulic (10).

Suporti pentru materialele prelucrate

Important! Tevile si barele mai lungi de 2 metri trebuie sustinute supli-
mentar cu suporti de inaltime reglabilda REMS Herkules, dotati cu sfere
de contact din inox, ce asigura alunecarea usoara a materialului in orice
directie, fara riscul de a se rasturna.

Operarea

. Rolele presoare

Gama de lucru este acoperita de trei seturi de role. Fiecare set este for-
mat din rola presoare superioara (11) si rola contra-presoare inferioara
(13). Role presoare Cu (rola (11) si contra-rola (13)) la tevi din cupru 54—
159 mm.

Schimbarea setului de role presoare

Actionati pedala (4) masinii de antrenare pana ce surubul de asigurare a
rolei contra-presoare (13) este orientat spre in jos. Desfaceti surubul si
trageti afara rola contra-presoare (13). Rotiti rola presoare superioara (11)
pana ce marcajul de pe arborele (12) este orientat spre in jos. Desfaceti
surubul de asigurare a rolei presoare si trageti afara, cu grija, arborele
(12). indepértati rola presoare superioara catre in jos.

Atentie! inainte de a scoate arborele, tineti mana dedesubtul rolei pre-
soare superioare (11), pentru a o prinde cand se elibereaza.

Inserati noua rola presoare, dinspre in jos cétre in sus, si introduceti ina-
poi in locasul lui arborele (12), cu marcajul spre in jos. Strangeti si asigu-
rati surubul de blocare arolei. Montati acum rola contra-presoare pereche
cu cea superioara. Verificati pozitionarea corectd a reperului (margine
aplatizatd) de pe muchia din spate a rolei contra-presoare. Strangeti su-
rubul de asigurare.

Procedura de lucru

Capetele tevii trebuie sé fie taiate la unghi drept. Sudura sau reziduurile
(perlele) de sudura trebuie polizate pe o lungime de circa 50 mm de la
capat. Curatati orice fel de depunere sau mizerie din zona capatului tevii,
atat pe exterior cat si pe interior.

Tnchideti robinetul de retur (16). Pozitionati teava cu capétul sprijinit pe ro-
la contra-presoare si impinsa cat se poate spre masind. Aliniati axul tevii
fata de masina si sprijiniti teava, dupa nevoie. Actionati levierul (15) al
pompei hidraulice de cateva ori, pana ce rola presoare superioara (11)
ajunge in contact cu teava. Reglati limitatorul (17) (piulita randalinata, cu
guler larg) pentru adéncimea canalului, astfel: rotiti discul de reglare cali-
brat (18) la valoarea corespunzatoare dimensiunilor tevii pe care doriti sa
o prelucrati si ingurubati limitatorul (17) p&na ce atinge discul de reglaj.
Blocati limitatorul cu contra-piulita sa. Rotiti inapoi discul de reglaj (18)
pana ce decupajul sau ajunge sub limitator, pentru a-i permite acestuia
s& coboare in timpul lucrului. Operati masina la viteza maxima. Porniti
masina actionand comutatorul pedala (4), actionati levierul (15) pompei
de cateva ori. In timp ce masina functioneaza, actionand treptat levierul
pompei, rola presoare va incepe sa apese peretele tevii, deformandu-,
pana ce limitatorul (17) va atinge carcasa dispozitivului. Lasati masina sa
mai dea cateva ture fara s& mai actionati levierul pompei. Opriti masina,
deschideti robinetul (16) de eliberare a presiunii din cilindru, indepartati
teava si verificati canalul. Pentru aceasta puteti folosi un gubler de teava
sau o ruleta pentru diametre. Daca este necesar, ajustati limitatorul (17)
si reluati operatiunea. O gradatie de pe gulerul limitatorului corespunde

33.

4,

unui avans de aprox. 0,4 mm iar o tura completa inseamna 1,5 mm.

Sprijinirea tevii prelucrate

Tevile trebuie sa fie sustinute pe suporti adecvati. Acestia trebuie sa asi-
gure, la indltimea potrivita, pozitia orizontald a tevii si paralelism intre axul
tevii si cel al masginii.

Service

Deconectati magina de la priza de alimentare cu electricitate inainte de orice
operatie de intretinere sau reparatie! Aceste activitati trebuie executate
numai de personal special calificat.

41.

4.2.

5.

Intretinere
Dispozitivul trebuie lubrifiat, prin niplul (19), dupa fiecare 40 de ore de fun-
ctionare, cu vaselind REMS Art.-No. 091012.

Verificari periodice
Aplicati instructiunile maginii de antrenare REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum.

Verificati periodic nivelul uleiului hidraulic. Pentru aceasta, demontati ci-
lindrul hidraulic de pe masina si ridicati-l cu partea din spate spre n sus.
Deschideti robinetul de retur (16), desurubati joja (20) si verificati nivelul
uleiului. Daca este necesar, completati cu ulei hidraulic REMS Art.-No.
091026. Nu turnati mai mult ulei decét indicatia de pe joja.

Schimbati complet uleiul (cel mai rar) la fiecare 12 luni. Uleiul vechi tre-
buie predat unui procesator ecologic.

Schema electrica si lista partilor

Studiati instructiunile masinii de antrenare REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum, dupa caz.

6.

in cazul unor probleme

Studiati instructiunile masinii de antrenare REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum, dupa caz.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Problema: Dimensiunile canalului nu sunt corecte (Iatime sau
adancime).

Cauza:

@ Setul de role nu este bine ales.

® Role uzate.

® Setare incorecta a limitatorului de adancime.

Problema: Masina nu porneste.

Cauza:

e ntrerupatorul de urgentd trebuie rearmat.

® A actionat intrerupatorul de protectie a motorului.
® Perii de carbune uzate sau deteriorate.

Problema: Rola presoare superioara nu coboara.

Cauza:

® Robinetul de retur (16) este deschis.

® Prea putin ulei in circuit, eventual pierdere.
® Cilindrul hidrauluic defect.

Problema: Teava nu este antrenata.

Cauza:

® Role uzate.

® Mandrina masinii de antrenare nu este inchisa.
® Prea putin ulei in circuit, eventual pierdere.

Problema: Teava scapa dintre rolele presoare.

Cauza:
® Teava nu este corect aliniata fata de axul masginii.
® Role presoare uzate sau defecte.

Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou cat-
re primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea céatre dea-
ler. Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale
de cumparare, care trebuie sd includa data achizitiei si identificarea pro-
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dusului. Toate defectele functionale aparute in perioada de garantie, ca-
re sunt clar datorate unor defecte de material sau de fabricatie, vor fi re-
mediate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde sau reinnoi perioa-
da de garantie a produsului. Defectiunile datorare uzurii normale, ne-
respectdrii instructiunilor de operare, folosirii incorecte sau improprii,
operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea in
scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra pro-
dusului, sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi
excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitéti de
service autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de service
autorizatd REMS féra s& fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clien-
tului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a pro-
ducatorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea
Europeand, in Norvegia si Elvetia.

Puc. 1 10 Pyu4Hoit rngpaBnuyeckui Hacoc
1 BbICTPO3aXUMHBIN YAapHbIA NATPOH 11 HaxuMHbIA ponvk
2 Hanpasnstowuii naTpoH 12 BcrasHoi Ban
3 Boikntovarens 13 HaXVMHBIN KOHTPPONMK
4 HoxHOM BbIKMtOYaTENb 14 3awwuTHble npucnocobrneHns
5 ABapUIHbIIA KHOMOYHBIN 15 PykosTka nogaum
BbIKIO4aTeNb 16 KnanaH orpaHu4eHVs JaBneHus
6 3alWwuTHbIN aBTOMaT 17 Ynop ans rmyBuHbI KaHaBKu
7 YCTpOWCTBO ANs PONMKOBOM HakaTkm 18  YCTaHOBOYHBINA AUCK ANS ryOuHBI
KaHaBOK KaHaBKM
8 HanpasnsioLas nonepeynHa 19 Cma3zouHbIn HUNnenb
9 3axuMHoE KombLo 20 Ykasaternb ypoBHs Macna

BHumaHue! lMepen BBOAOM B 3KcnyaTauumio
AOMNOSHUTENBHO NPOYECTb YKa3aHUsA No
Ge3onacHOCTW B pyKOBOACTBE MO 3KCMIlyaTauum
COOTBETCTBYHOLLErO NPUBOAHOIO CTaHKa, Hanpumep,
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum!

YkasaHus no 6e3o0nacHOCTM Ans NPUCNocobneHus
ONA PONMKOBOM HaKaTKM KaHaBoK!

® (CTaHOK C NpucnocobrneHnem A1s pONMKOBOM HaKaTKy KaHaBOK 3KCMTyaTy-
pyeTcs TONbKO TOrAA, KOrza CTaHOK HaZleXHO 3aKpensieH Ha BepCTake Uin
3aBVHYEH 0 0TKa3a Ha OrNopHOV pame. B YacTHOCTW, B Ciy|ae COOTBETCTBEHHO
TSOKENbIX OTPE3KOB TPYObI CYLLECTBYET ONACHOCTb ONPOKMAbIBaHMS!

® [lopaepxaTtb YANMHEHHbIE OTPE3KMN TPYObI.

® Henonaaarh BO BpaLLAtoLLMECS POMVKA YCTPONCTBA A PONMKOBOM HaKaTku
KaHaBOK.

® He pabotatb 6€3 nepeaHux v 3aHUX 3alMTHBIX NPUCNoCcobneHuin B
npucnocobneHnn Ans ponvkoBON HaKaTKW KaHaBOK.

® [Ipn 13BECTHBIX OBCTOATENLCTBAX PYKOSTKA MOAAYM Py4HOrO rvapasnu-
Yeckoro Hacoca MOXET HaHeCTU «obpaTHbI yaapy. MocTapaiiTeck Beeraa
CTOSATb COOKY OT PYYHOTO MMAPaBMMYECKOrO HAacoca Tak, YToDbl Balle Teno

Haxo[Mmnoch 3a Npeaenamm 30Hbl NOBOPOTa PYKOSITKU MOJauM.
® He yanuHSTL PYKOSITKY Mofauu.

1. TexHun4yeckue AaHHbIE

1.1. Homepa aptukyna
lMpucnocobneHne ans ponuKoBoi HakaTky kaHaBok REMS

ans REMS Magnum, Tornado 347000

MpucnocobneHve Ans PonMKOBOW HakaTki kaHasok R 300

ans Ridgid 300 347001

Mpucnocobnenvie ANs PONMKOBOW HakaTki kaHaBok R 535

ans Ridgid 535 347002

lMpucnocobneHne anst ponMKoBOI HakaTky kaHaBok NSOA

anst Rex/Rothenberger/Super-Ego N8OA 347003

lMpucnocobneHne anst ponMKoBOI HakaTku kaHaBok Delta 4

nns Rex Delta 4” 347004

Ponvikv ans HakaTkv KaHaBOK (HaXMMHBIA POIHK,

HaXMMHbIA KOHTPpOruK) 1-11/2" 347030

Pornuku ans HakaTku KaHaBOK (HaXMWMHBbIA POIUK,

HaXMWMHbIN KOHTPPOIVK) 2—6” 347035

Ponuku ans HakaTku KaHaBOK (HaXMWMHBIA POIUK,

HaXMMHbIN KOHTpporvK) INOX 2—6” 347046

Ponuku ans HakaTku KaHaBOK (HaXWMHBIA POIVK,

HaXMWMHbIN KOHTPpOnuK) 8—12” 347040

Porvikv ons HakaTkv KaHaBOK (HaXMMHBIA POITHK,

HaXVMHbIA KOHTPPOMK) Cu 54—159 mm 347034

BcrasHon Ban 347110

TopLOBBbIV KIHOY AN BHYTPEHHNX LLIECTUPaHHWKOB 076009

Onopa ans matepuana REMS Herkules go 4” 120100

Py4Hoi rugpaBnnyeckuin Hacoc 347121
1.2. Pa6ouuit auanasoH

[lnanasoH ponvKoBOI HaKkaTKW KaHaBOK 1-8(12")

TonLmMHa CTEHKM £7Mm
1.3. Pasmepbl

MpucnocobneHyie Ans PONMKOBOI HaKaTku KaHaBOK,

C PyYHbIM rMapaBnnyecknM Hacocom (A X w xB) — 510x415x405 mm

(20"x16,3"x16")
Magnum 2000 RG-T,
C PyYHbIM MAPaBNMYECKUM HacocoMm (O X w xB)  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")
Magnum 2010 RG-T,
C PYYHbIM MAPaBNMYECKUM Hacocom (o X w xB)  750x510x610 Mm

(29,5'x20°x24")
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Magnum 2020 RG-T,

C PYYHbIM rMapaBnnyeckM Hacocom (A x w xB) — 750x510x610 mMm
(29,5"x20"x24")
Ecnu npucnocobnenne Ans ponukoBoW HakaTku kaHaBok REMS
yCTaHaBNMBaETCS Ha OAHOM 13 pe3bboHapesHbIx cTaHkoB REMS Torna-
do, REMS Gigant unn REMS Magnum (o 4”), To paamep H, yka3aHHbIi
B COOTBETCTBYIOLLIEM PYKOBOACTBE MO AKCMyaTaLmm, yBenuunBaeTcs Ha
170 mwm.

1.4. Macca
IMpucnocobnerne Anst PONMKOBOI HAaKaTKW kKaHaBOK 26 kr
Magnum 2000 RG-T,
BKIKO4asA MPUCMocobreHne Anst PONMKOBOI HaKaTkv KaHaBoK 68 Kkr
Magnum 2010 RG-T,
BKIKO4as NpuCrnocobreHne Ans porvkoBoil HakaTky kaHasok 80 Kkr
Magnum 2020 RG-T,
BKIKOYasi NPUCMocobreHne st PONIMKOBOI HakaTku kaHaBok 80 Kkr
Ecnu npucnocobneHne ans pornukoBoi HakaTku kaHaBok REMS
yCTaHaBNMBAETCS HA OAHOM M3 pe3bboHapesHbIx cTaHkoB REMS Torna-
do, REMS Gigant i REMS Magnum (go 4”), To Macca, ykasaHHas B
COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMITyaTaLum, yBENMIMBaeTCs Ha
14 kr (pa3HOCTL KOMMTEKTA MHCTPYMEHTOB/ MPUCMOCOGNEHS S POVKOBOW
HakaTku kaHaBok REMS).

2. BBop B akcnnyaTtauuio

YkasaHue: TpaHCnopTvpyeMble Macchl CBbiLLe 35 KI AOMKHbI MEPEHOCUTD 2

yenoeeka.

2.1. CtaHOK onsi poNMKOBOM HaKaTKW KaHaBOK

2.2

23.

REMS Magnum 20xx RG-T

[ns TpaHCMOPTMPOBKW CTAHOK MOXHO MPUNOAHSATH Crepeau Ha
HanpaensowWwmx nonepeynHax (8) u c3agm Ha Tpybe, 3axatoil B
ObICTPO3aXMMHOM yapHOM naTpoHe (1) 1 HanpaenstoLLeM NaTpoHe (2).

3akpennTb CTaHOK Ha BEPCTAKE UMW HA OTKIHOM OMOPHON pame CMOMOLLIbIO
2 COBMECTHO NocTaBnsieMblx BUHTOB. OBs3aTeNbHO YCTaHOBUTb CTaHOK
B FOPWU30HTaNbHOM NOMOXEHUN. OTKPbITL BbICTPO3AXUMHBIA YaAPHBINA
natpoH (1). Casuratb YCTPOWCTBO AN PONMKOBOW HaKaTku KaHaBOK Ha
HanpaensioLLyx nonepeymnHax (8) 4o Tex nop, noka Landa NpyBoaHOro
Baria yCTPOICTBA A PONMKOBOW HAKaTKV KaHaBOK CBOMMM 3 MOBEPXHOCTSIMM
HE BBICTYNUT B ObICTPO3aXWMHbBIA YAAPHBIA NaTPOH. 3akpbiBaTh
ObICTPO3AXMMHBIN yAAPHbI NATPOH A0 TEX MOP, NOKa 3aXMMHbIE Kynadku
He GyoyT mpuneratb K 3 MOBEPXHOCTAM Landbl npueogHoro Bana. C
MOMOLLBIO 32XKMMHOTO KombLa (9), mocne KOpOTKOro NepeMeLLeHns ¢
Lienbio OTKPBITYS, KPEMKO 3axaTb PbiBKOM Liandy Np1BOAHOIO Bana 3a
oavH-ABa pasa. [MpreecTy py4HoN ruapaennyeckuii Hacoc (10) B HyxHoe
MOMOXEHWE W MPUBUHTUTD.

MpucnocobneHue ans ponMkoBoi HakaTku kaHaBok REMS

Ha REMS Magnum 20xx T-L

Cwm. PykoBozctso no akcnnyarauu REMS Magnum: noBepHyTs Tpy6opes
1 BHYTPUTPYOHbIV rpaTocHumaTens. OTBUHTUTL GapalLKoBbIi BUHT Ha
32KMMHOM KOrlbLie, BbIHYTb MacrsHyt0 BaHHY C KOPBITOM NS CTPYKM,
YAANWUTb KOMMNEKT WHCTPYMEHTOB. bainacuposaTb MexaHW4eckui
CMa304HbI  HACOC, COEAMHMB KOHEL, LUaHra, BbITAHYTHIA U3
WHCTPYMEHTOHOCUTENS, CO CTOPOHOW BCacbiBaHUA Hacoca. [lomkHa
MPOVCXOAUTL LIPKYMALIS CMa3ky B HAaCOCe, MHaye OH OyeT NOBPeXaEH.
OBs3aTenbHO YCTaHOBUTL CTAHOK B FOPU3OHTANBHOM MOMNOXEHUN.

CapuraThb YCTPOCTBO A1 POSTMKOBOM HaKaTKV KaHABOK Ha HAMPABMSIOLLIX
nonepeynHax (8) Ao Tex nop, noka Landa NpYBOAHOTO Barna yCTPoncTBa
A5 PONMKOBOW HAKaTKM KaHaBOK CBOVMM 3 MOBEPXHOCTAMM HE BbICTYNNT
B ObICTPO3&KMMHBIN YAAPHBIA NATPOH. 3aKpbiBaTb ObICTPO3AKNMHBIN
YAApHbI NaTPOH A0 TEX MOP, NOKa 3aXKVMMHbIE Kynadku He GyayT npuneratb
K 3 MOBEpXHOCTAM Liandbl NpyuBogHoro Bana. C MoMOLLbIO 38X1MHOTO
KonbLa (9), nocne KOpOTKOro NepPEMELLEHIS C LIENbIO OTKPBITUS, KPEMKO
3axaTb pPbIBKOM Liandyy NprBoAHOrO Bana 3a oavH-ABa pasa. [pusecty
PyYHOV ruapasnuyeckuin Hacoc (10) B HYXHOE NOMOXEHWe U MPUBUHTMUTD.

Mpucnocobnexne ana ponukoBon HakaTkv kaHaBok REMS

Ha REMS Magnum 20xx T 1 REMS Magnum 40xx T

Cwm. PykoBoactao no akcnnyatauu REMS Magnum: nosepHyTb TpyGopes
1 BHYTPUTPYGHBIN rpaTocHnMaTenb. OTBUHTUTL GapallKoBbIii BUHT Ha
32XMMHOM KOIbLLE, YAANUTH KOMMIEKT UHCTPYMEHTOB, BbIHYTb BaHHY A5t
CTPYXKM. YNOXNUTb KOHEL, LUNaHra, BbITSHYThIA M3 MHCTPYMEHTOHOCUTENS,
B BaHHY AN OXNaXAatoLen XUAKOCTH, YTobbl MOrna NpoUCXOAnTb
LMPKYNsiLMs Macna. Y CTaHKoB, MocTaBnsieMblx ¢ Hostops 1999, B BaHHe
ANS OXNaxJatoLLe XMAKOCTY NpedyCMOTPEHO OTBEPCTUE, B KOTOPOE

24.

2.5.

2.6.

3.

3.1.

MOXHO BCTaBMTb KOHel, LunaHra. [Mpu HeobxogumMocTu aTo oTBEpCTUE
MOXHO OMOSTHATENBHO Pa3BepHyTb CBEPSIOM AnameTtpom D = 14 mm.
[lomkHa NponcxXoamTh LMPKYNSLMS CMasku B Hacoce, MHade oH Byaer
noepexaeH. O6s3aTenbHO yCTaHOBUTL CTaHOK Ha MEepeaBVKHOV ONOPHON
pame B ropy30oHTanbHOM MOMOKEeHUM (CHATb Komeca U NOANOXUTL Ba
CcTosIKa).

CaBvratb yCTPONCTBO A5 PONMKOBOM HAKaTKV KaHaBOK HA HANMPaBSOLLMX
nonepeymHax (8) 4o Tex nop, Noka Landa npuMBOAHOTO Bara yCTponcTaa
[1151 PONMKOBOW HaKaTKi KaHaBOK CBOVIMMW 3 MOBEPXHOCTSIMM HE BbICTYNNT
B ObICTPO3aXUMHBIA yOapHbIA NaTpoH. 3akpbiBaTb ObICTPO3aXUMHBIN
YAApHbI NaTPOH A0 TEX MOP, NOKa 3aXKVMMHbIE Kynadki He GyayT npuneratb
K 3 MoBepxHOCTAM Liandbl NpuBogHoro Bana. C MoMOLLbI0 3aX1MHOTO
KonbLia (9), nocne KOpoTKOro NepPEMELLIEHISI C LIENbIO OTKPBITMS, KPEMKO
3aaTb PbIBKOM Liancbl NPUBOAHOIO Bara 3a 0auH-ABa pasa. [pusecty
pyYHOV ruapaBnuyeckuin Hacoc (10) B HYXXHOE NOMOXEHE Y MPUBUHTMTD.

Mpucnocobnexue ans ponvKoBoii HakaTkn kaHaBok REMS

Ha REMS Tornado 20xx n REMS Gigant 40xx

Cwm. PykoBoacTso no akennyaraumn REMS Tornado nnm REMS Gigant:
MOBEPHYTb TPY6OpE3 M BHYTPUTPYOHBIN rpaTocHumatens. OTBUHTUTD
GapallKOBbI BUHT Ha 32XKVMHOM KOIbLiE, BbIHYTb MacrsiHyt0 BaHHy C
KOPBITOM 11151 CTPY>XKKW, yOanuTh KOMMIEKT MHCTPyMeHTOB. Bainacuposarb
MeXaHN4YeCKNI CMa304HbIi HACOC, COEANHMB KOHEL) LUMTAHTa, BbITSHYTHIN
13 MHCTPYMEHTOHOCUTENS, CO CTOPOHOI BCaCkIBaHWA Hacoca. [ormkHa
MPOVCXOAMTb LIMPKYNALIS CMasku B HACOCE, Haye OH ByAeT NOBPEXaeH.
Obs13aTenbHO YCTaHOBUTL CTAHOK B FOPU3OHTANBHOM MOMOXEHM.

CapuraThb YCTPOICTBO A1 POSTMKOBOM HAKaTKV KaHABOK HA HAMPABMSOLLIMX
nonepeynHax (8) Ao Tex nop, noka Landa NpYBOAHOTO Bana yCTPonCTBa
[0Sl PONMKOBOI HAKaTKM KaHaBOK CBOVMMM 3 MOBEPXHOCTSMM HE BbICTYNNT
BObICTPO3aXUMHBIN yaapHbIN natpoH. Y REMS Tornado 3akpbiTh 3aUMHBINA
naTpoH NyTEM HaxaTust Ha HOXHOW Bblknovatens. Y REMS  Gigant
nopaaBaTh 3aXVIMHbIE Kyrnayky C OMOLLIbHO KITKoYa 7151 3aKMMHOTO NaTpoHa
[0 Tex nop, noka oHW He ByayT npureratb K 3 NOBEPXHOCTAM Liandbl
npusoaHoro Bana. Mpyeecty py4Hoi rvapasnnyeckuin Hacoc (10) BHyxHoe
MONOXEHNE W NPUBWHTUT.

MpucnocobneHne AnsA ponukoBoii HakaTku kaHaBok REMS

Ha REMS Tornado 20xx T u REMS Gigant 40xx T

Cwm. PykoBogcTso no akcnnyataumm REMS Tornado unm REMS Gigant:
MOBEPHYTb TPy6OpE3 M BHYTPUTPYOHBIN rpaTocHumatens. OTBUHTUTH
GapalLlKOBBbI/ BUHT Ha 3a)KMMHOM KOJbLIE, MONHOCTHIO YAaNUTbL KOMMEKT
VHCTPYMEHTOB, BbIHYTb BaHHY AMsl CTPYXKW. YNOXWUTb KOHEL, LUMaHra,
BbITSHYTbIA U3 UHCTPYMEHTOHOCUTENS!, B BaHHY NS OXNaXaaroLwen
XMOKOCTU, YTOObI MOrMa NPOUCXOAMTb LMPKYNSLMS Macra. Y CTaHKOB,
nocTaBnsieMblx ¢ Hos6ps 1999 ., B BaHHE ANs OXNaXaatoLLEen X1aKoCTy
NnpenycMOTPEHO OTBEPCTME, B KOTOPOE MOXHO BCTaBUTL KOHEL, LLUMaHra.
[Npy HEOBXOAMMOCTH 3TO OTBEPCTME MOXKHO [OMOMHUTENBHO Pa3BEPHYTb
cBepriom anameTpom D = 14 MM. 3TO HEBPEOHO, €CTM ANEKTPUYECKNI
Hacoc paboTaeT Ha XONOCTOM XOAY, T.€. ECIM OMOPOXHSIETCS BaHHa A4S
oxnaxpatowen xugkoctn. OBsizaTenbHO YCTaHOBWTH CTaHOK Ha
NepeaBIKHOM ONOPHON pame B rOpPU3OHTAIIbHOM MOMOXEHUN (CHSATb
Koneca vy noanoXuTb iBa CTosika).

CapuraThb YCTPOICTBO A1 POSTMKOBOM HAKATKV KaHABOK HA HAMPABMSOLLIMX
nonepeynHax (8) Ao Tex nop, noka Landa NpYBOAHOTO Bana yCTPOcTBa
[0S PONWKOBO HAKaTKM KaHaBOK CBOVMMM 3 MOBEPXHOCTSMM HE BbICTYNNT
BObICTPO3aXMMHBIN yaapHbIN natpoH. Y REMS Tornado 3aKpbiTb 3aUMHBINA
MaTpPoH NyTEM HaXaTusi Ha HOXHOW BoikntovaTens. Y REMS  Gigant
noaaBaTh 3aXVIMHbIE Kyrnayky C OMOLLIbHO KITKo4a 47151 3aKMMHOTO NaTpoHa
[0 Tex nop, Nnoka oHW He OyadyT npuneratb K 3 MOBEpXHOCTAM Liandbi
npuBoaHoro sana. MpyeecTy pyqHoi rvapasnnyeckuii Hacoc (10) BHyxHoe
MONOXEHWE W NPUBUHTUT.

Onopa ans matepuana

BHumanme! Tpy6bl B 3aBMCMMOCTY OT AnameTpa (Macchl), Aaxe npu
KOPOTKOM AnMHE, HYXHO noaaepusathb ¢ nomoLibto REMS Herkules ¢
PETYNMPOBKOIA MO BbICOTE I APYTUX NOAXOASALLYX ONop ANsi MaTepuana,
L1151 TOro 4YTo6bl CTAHOK HE MOT OMPOKUHYTHLCS BNEPES.

Jkcnnyarauums

UHCTpyMeHTbI

[ins Bcero paboyero Aurana3oHa TpebytoTes 3 KoMnekTa ponvkoB Ans
HaKaTKu KaHaBOK. Kaxaplii KOMMMEKT PO KOB AMs HakaTkv KaHaBOK
COCTOWT M3 PaCnonOXeHHOr0 CBEPXY HaxMMHOro ponwvka (11) n us
PaCcroroXeHHOr0 CHI3Y HaxKMHOrO KoHTpponuka (13). Ponvkn ans HakaTku
kaHaBok Cu (HaxuMHbIA porvk (11), HaXMHBINA KoHTpponuK (13)) Ans
MeaHbIX Tpy6 54—159 mwm.
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CMeHa ponu1KoB Ans HakaTKU KaHaBOK

lMp1BECTM B [eiCTBME NPUBOLHON CTAHOK B TOMYKOBOM pesxvMe paboTbl
C MOMOLLIbI0 HOKHOTO BbIKTKOYATENS (4) 40 TEX NOP, NOKa CTOMOPHBIA BUHT
HaXMMHOro KoHTpporuka (13) He GyaeT HanpasneH BHU3. OTBUHTUTHL
CTOMOPHbIN BUHT 1 BbIHYTb HAXKUMHbIN KOHTPPOMMK (13). HaXMHBIA porink
(11) noBopaumBaTh 4O Tex Mop, Noka OTMETKa Ha BCTaBHOM Bany (12) He
Oynet HanpaeneHa BHY3. OTBUHTUTL CTOMOPHbIN BUHT, MEANEHHO BbIHYTH
BCTaBHOW Ban (12). BbIHYTb HAMMHBIN PONVK BHU3.

Brumanue! [Mepen BbiHUMaHeM BCTaBHOro Bana (12) aepkarthb pyky nog
HaXMMHbIM porkoM (11), nHade oH ynageT Ha non!

OnsTb BCTaBUTL CHU3Y BbIOPaHHBIN HAXXMMHbIV POIVK M BCTABUTb BCTABHOM
Ban. OTmeTka Ha BCTaBHOM Bany (12) fomkHa ObiTb HanpaBneHa BHUS.
3aBWHTWTL 10 0TKa3a CTOMOPHbIN BUHT HAXMHOTO POMNKa B HAaNpaBneHm
OTMETKM Ha Bany. BctaBuTb BbIGPaHHbIN KOHTPPOMWK, CNeauTb 3a
MONOXeHeM NoBoAKa (MPSAMONMHENHas KPOMKa) Ha 3aAHEM KOHLe
KOHTPpOIMKa. 3aTsHYTb CTOMOPHBIN BUHT.

3.2. Pabouni npouecc
KoHLbI Tpy6 AOMmKHBI BbITb OTPe3aHb! Mog MpsiMbIM YriioM. CBapHbIe LLBbI
MW OCTaTKW OT CBapku (rpatbl, obpasytoLmecs npu ceapke) B Tpybe
CcoLLnMcoBaTh Ha AnnHe okono 50 MM OT KoHLa TpyObl. OUUCTUTB KOHLbI
TPyObl BHYTPU M CHapYXu OT rPS3n 1 OKanuHbl.

3aKpbITh KnanaH orpaHuyeHnst aaeneHus (16). Hanoxuts Tpyby Ha
HaXXVMHBIA KOHTPPOMUK 1 HaXaTb N0 HaNPaBEHWHO K CTaHKy. YCTaHoBUTb
Tpy6y napannensHo 0cu, NPy HeObXoAMMOCTN —NOAAEPXaTb. Heckorbko
pasnpvBeCTY B AEVCTBUE PYKOSTKY nopayn (15) py4HOro rapaenmnyeckoro
Hacoca v NpoaBuraTh Bnepes HaxuMHbI ponuk (11) 4o Tex nop, noka oH
He bypeT npuneratb kTpybe. OTperynupoBats ynop Ans rmyBuHbI kaHaBKu
(17). Oins aToro noBopauunBaTh yCTaHOBOYHbIN ANCK AN Ty OWHBI KaHABKM
(18) ¢ momoLLbo CTYMeHM, COOTBETCTBYIOLLEN pa3Mepy TpyObl, Mexay
KOPMyCOM ¥ YMOPHbLIM AWCKOM, U MOAABaTh YNop A0 TeX Mop, Moka OH He
Oyder HanoXeH Ha YCTaHOBOYHbINA AUCK. 3akpenuTb YMOPHbIA AUCK
KOHTprankoii. YCTaHOBOYHBIN ANCK MOBEPHYTH 06paTHO B MONOXeEHWe
tbukcaumm, ans Toro YTobbl UMETb BO3MOXHOCTb MEPEMECTUTL BHU3
YNOpHbIN auck. CTaHOK B KaXaOM Crlyyae nyckaTb B X0 C MaKCMMasibHOM
4acToTON BpaLLEHMS.

BKrto4nTb CTAHOK C MOMOLLIbHO HOXHOTO BbIKITtouaTens (4). Heckonbko pa3
NPVBECTY B AEACTBIE PYKOSTKY nopaym (15) n npu paboTatoLLem cTaHke
MEZIEHHO NpoABUraTh B TPYOY HaxMMHbIN ponvik (11) go Tex nop, noka
YMOPHBIN ANCK HE KOCHETCS Kopryca (AaBreHne Ha pyKOSTKY nopaum
Bo3pacTaer). [latb CTaHKy COBEpPLUNTL eLLe HECKONbKOo 060poToB 6e3
nogaun. OctaHoBUTL CTaHOK. OTKPBITL KranaH orpaHnyeHns aBnexHns
(16), yonanutb Tpyby 1 NPOBEPUTL M3OTOBMEHHYIO KaHaBky. [ns aToro
VCMONb30BaTh NIEHTY AN U3MEPEHUS AVaMeTpa NN U3MEpUTB CMOMOLLIBHO
WITaHrEHUMpKyns co cmelyermem Ha 90° [lpn HeobxogmmocTu
oTperynvpoBath ynop (17) n noBTOpUTbL TeXHOMOMYeckmid npouecc. 1
JeneHue LwKarbl Ha YNOpHOM AMCKE COOTBETCTBYET nogade okoro 0,4
MM, Becb 060poT — 1,5 MM.

3.3. Onopa gns matepuana
Bcerga nognepxvsath TpyObl M yANMHEHHBIE 0TPe3ku TpyO. Mpu aToM
cneauTb 3a Tem, 4Tobbl OMopa Hanpaensna unu nogaepxveana Tpydy
nog NpsIMbIM YTIIOM UM NapanmenbHO OCY CTaHKa s PONMKOBOM HAKaTKM
KaHaBOK.

4. CopepxaHue B UCNPaBHOCTH

lNepen BbInonHeHEM pa60T no npuBeAeHUo B UCNpaBHOE COCTOAHKE W
PEMOHTY BbITalWUTb BUNKY COEOUMHUTENBHOIO LUHYypa. o paGOTbI MoryT
NpoBOAUTBLCA TONBKO cneumManmcTaMmm U MHCTPYKTUPOBaHHbIMK NULaMI.

4.1. TexHuyeckoe obcnyxuBaHue
YCTpOWCTBO ANst POIIMKOBOMN HaKaTkW KaHaBoK Yepes kaxable 40 yacos
CMa3blBaTb B CMa3o4HoM Hunnene (19). MpuMeHsTb TPaHCMUCCUOHHYHO
cmasky REMS Ne aptukyna 091012

4.2. KoHTponb/copepxaHue B UCIPaBHOCTH
Cwm. Taloke PykoBOZCTBO M0 3KCMITyaTaLmy COOTBETCTBYHOLLETO MPUBOAHOIO
craHka REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

PerynsipHo KOHTPONMPOBaTL YPOBEHb Macra Ans ruapocucTeM. [1ns atoro
OTBUHTUTb PYYHON APABINYECKUIA HACOC 1 AepKaTb 3aAHNM KOHLIOM
BepTVKanbHo BBepx. OTKPbITb KnanaH orpaHnyeHns aaenenus (16),
OTBEPHYTb yKasaTenb ypoBHs macna (20) B Kpblllke pesepyapa,
MPOKOHTPONMPOBATH 3anpaBoYHbIA 06beM, Npy HEOOXOAMMOCTM JONUTH
macno ans rugpocuctem REMS Ne aptukyna 091026. Cneguts 3a
OTMETKaMV Ha yKkasaTene ypoBHS Macna, He nepenuears!

Mo meHbLUEN Mepe, Yepes kaxable 12 MecsLeB 3aMeHsTb BCE Macno
ANst rugpocucTeM. [1ns aToro onpokuHyTh pesepsyap, YToObl ClUTb

5.

Cm.

0Tpa6OTaHH06 macno. Yaanutb OTpa6OTaHH06 Macno B OTXodbl B
COOTBETCTBMM C NpeanncaHnaMu.

CxeMbl coeiMHEHUN U CIIUCOK YCTPOUCTB
PyKOBOJJ,CTBO no 3KcnnyaTauvw| COOTBeTCTByIOLLlerO I'IpVIBO[:lHOFO CTaHKa

REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

Cwm.

MoBepeHue Npy HencnpaBHOCTAX
Takke PyKOBOﬂ,CTBO Mo 3KcnJiyataumMm COOTBETCTBYHOLLErNo NPMBOAHOIO

craHka REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

HeucnpaBHocTb: HenpasurbHble pasvepbl kaHaBky (LiMpuHa
uv rmyouHa).
Mpuunna:
® |/cnonb30BaHbl HEMPaBUITbHEIE POMKKK A71St HAKATKW KaHaBOK.
® |/I3HOLLIEHbI PONVKY L1151 HAKaTKW KaHaBOK.
® C NOMOLLH0 YCTAHOBOYHOTO A1cKa BbIGpaH HenpaBUIbHBbINA NyThb
rnogayu.

HeucnpaBHocTb: He 3anyckaeTcs CTaHOK.

Mpuunna:

® He pa3brokvpoBaHO aBapUItHOE OTKITIOYEHME.

® (CpaboTan 3aluTHbIA aBTOMAT 3MEeKTPOLBUraTens.
® |/I3HOLLEHbI MMM MOBPEXKAEHbI YTONbHBIE LLETKN.

HeucnpaBHoCTb: OTcyTCTByeT nofava pornuvka ansa HakaTkM KaHaBOK.

Mpuunna:

® He 3aKpbIT KrManaH orpaHUYeHs JaBneHus.

® B cucTeme CrvLwKOM Mano mMacrna Ans rmapocucTeM; crcteMa
HerepmMeTuyHa.

® HevicrnpaBeH LmnuHap nogaqu.

HeucnpaBHocTb: OTCyTCTBYET Nepeaaya BpalleHnsi Tpy6e NoBoaKOM.

MpuunnHa:

® |/I3HOLLIEHbI PONVKW 15 HAKaTKW KaHABOK.

® He 3aKpbIT 32XMMHbI NATPOH NPUBOLHOIO CTaHKa.

® B cucTeme CrvLIKOM Mano mMacna Ans rmapocucTeM; crcTeMa
HerepmMeTuyHa.

HeucnpaBHocTb: pr6a BbIXOAUT M3 POIMKOB ANA HAKaTKWU KaHaBOK.

Mpuunna:
® Tpyba ycTaHOBMEHa He naparnmnensHo 0CK CTaHKa.
® |/I3HOLLIEHbI MMM HENCNPaBHbI POMVKM A71S1 HAKATKW KaHaBOK.

rapaHTMﬁHble ycnoBusa n3rotoButens

lapaHTUiiHbIA CPOK cocTaenseT 12 mecsueB nocne nepegayn HOBOTO
npubopa nepeomMy noTpeduTento, Ho He 6onee 24 mecsLEB NOCTe Nepeaaym
npubopa npodasLy. MoMeHT nepefayn NOLTBEPXKAAETCS MEPECHINKON
OPUIMHAITBbHBIX MOKYMHbIX JOKYMEHTOB, COAEPXALLWX B cebe MHdhopmaLmio
0 HaumeHoBaHWe npubopa 1 MOMEHT ero Mokynku. Bce HapyLuenns
pyHKLM NprbOopa, BO3HWKALOLLME B TEHEHIE FapaHTUIAHOO CPOKa, MPUYMHBI
KOTOPbIX [JOKa3aTernbHO 3anoXeHbl B U3rOTOBMIEHUN UMK MaTepuarne,
noanexar 6e3so3ame3gHOMy ycTpaHeHuio. o ycTpaHermio AedekTa
rapaHTUs Ha JaHHbIi NPOJYKT He NpoAreBaeTcs 1 He obHoBnseTcs. Ha
AedekTbl, BO3HWKAlOLME MO MPUYMHE €CTECTBEHHOrO W3HOCa,
HEKBanMMULMPOBAHHOTO UCMOMb30BaHWA UMK 310ynoTpebnexns,
HeCOONIOAEHNS MHCTPYKLIVIA MO SKCTyaTaLl, MPUMEHEHNS HEMOAXOLALLMX
CPEeACTB NPOM3BOACTBA, Meperpy3ku, UCMONb30BaHNS HE MO HA3HAYEHNIO,
COBCTBEHHbIX BTOPKEHWIA VUMW BTOPXKEHWUI NOCTOPOHHWX NN, @ Takke
MPOYMX MPVYMH, HE 3aBMCALLMX OT oupmbl REMS, rapaHTuitHble yenosus
He pacnpOCTPaHSIOTCS.

PaboTbl 1 ycnyrn B pamkax rapaHTiy MOryT BbINOSHATCS TONbKO
aBTOpM3MpoBaHHo hrpmor REMS 4oroBopHO MacTepeKoi CepBIcHOro
obcnyxveanmns. Peknamauus npusHaéTcs TorbKo B TOM Criyyae, ecru
npubop nomyyeH aBTopr3oBaHHoW drpmoit REMS goroBopHoi MacTepekoin
CepBMCHOTO 00CY)X1BaHYIS B COOpaHHOM BrAE 1 6e3 MPU3HAKOB BTOPXKEHWIA.
3ameHeHHble NprBopbI M 3aN4acTy CTaHOBATCA COBCTBEHHOCTBLIO hVPMbI
REMS.

W3gepxkn 3a goctaBky npubopa B MacTEPCKyt v 0OpaTHO HECET
notpebuTero.

3aKoHHbIe npaBa noTpebuTens, 0cobeHHO NPaBo Ha peKraMaLivio Ka4ecTsa
M0 OTHOLLIEHWHO K MPOAABLIY, OCTAOTCS! HE TPOHYTBIMU. STV rapaHTUiHbIE
YCIOBWS! N3rOTOBMTENS PACcTPOCTPAHSIOTCS TOMBbKO Ha HOBblE NpUbopbI
npVOBPETEHHbIE HA TEPPUTOPUM EBPOMNEICKOro coobLecTsa, B Hopserum
nnv Wsenuapum.
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KpouaoTikdg Taxuo@IyKTAPaG
ZQIYKTAPAG 0dNY6S
AIaKOTITNG

MododIak4TTNG

MAAKTPO AlakoTTh Avaykng
AIGKOTITNG ao@aAeiag
2UOKeur aUAGKwaong
(kopdeNidoTpa)

Bpayiovag 0drynong
AakTUNIOG 0UoQIENG
Xelpokivntn udpauAik avTAia

1
12
13
14
15
16
17

18

19
20

Pohé Trieong
Buopatoupevog d¢ovag
PoAé avtitrieang
AIOTAEEI TTPOOTOTIOG
MoyAdg TTpéwaong

BaABida Trepiopiopol Tng Trieong

AvaoTohéag Tou BdBoug Tng
AUAGKWONG

Aiokog pUBpiong Tou BAaBoug TG

auAGKWoNG
21610 Ypdoou
P&Bdog pérpnong Aadiol

Mpoooxn! Mpiv T Béon o€ AciToupyia yia TTpwWTN

@opd diafdoTe akdua TIG UTTOdEICEIS aTPaAEiag
oTI§ 0dnyieg AeiToupyiag TnG ekAoTOTE
KIvnTApIag unxavig, m.x. REMS Tornado,
REMS Gigant, REMS Magnum!

Ymodeieig aog@aAeiag yia Tnv kKopSeAidoTpal

1.

XpnOIUOTIOIEITE TN PNYXavr| HE TNV KOPOENIAGTPA Pdvo, dTav n unxavr ivai
olyoupa oTepEWEVN TIAVW OTOV TTAYKO £pyaciag 1 eival aTaBepd BIdwpEvn
Tavw o€ pia Bdon. Idiaitepa pe Ta avtioTolka Bapid TEUAKIA CWARVWY

uttdpxel Kivduvog avaTpoTmg!

Znpicete Ta peyaAlTEPA TEUAXIO CWANVWV.

Mnv oTTAWVETE Ta XEPIO 0OG OTA TTEPIOTPEPOPEVA POAA TG KopdENIGOTPAG.
Mnv epyadeoTe otnv KopdehidoTpa Xwpig TG BlaTdéelg TpooTaaiag umpooTd

Ka Triow.

O poxAdg TTPdwang TG XEPOKivnTNG UBPAUAIKAG avTAiag uTropei k&Tw armo
opIouéveg TIPOUTTOBEOEIG VA, YUPIoEI TTIow". [POTEETE, VO OTEKEDTE TIAVTOTE
oTa TTAdyia TNG XeIPoKivnTNG USPAUAIKAG avTAiag Kai va BpioKeETal To Cwua

00G EKTOG TNG TTEPIOXAG TTEPIOTPOPAG TOU POYAOU TTPdWONG.
Mnv eTrekTeiveTe T0 HOXAS TTPOWONG.

Texvika oToixeia

1.1. ApiBuoi Tpoi6vTog
AidTagn auAdkwong (kopdehidoTpa) REMS yia REMS Magnum,

REMS Tornado

347000

AidTagn auAdkwong (kopdehidoTpa) R 300 yia Ridgid 300 347001
AidTagn auAdkwaong (kopdehidoTpa) R 535 yia Ridgid 535 347002
AidTagn auAdkwaong (kopdehidoTpa) N8OA yia Rex/

Rothenberger/Super-Ego N80A

347003

AidTagn auAdkwaong (kopdehidoTpa) Delta 4 yia Rex Delta 4” 347004
PoAd auAdkwang (poAd Trieang, poAd avritrieong) 1-11/2" 347030

PoAd auAdkwang (poAd Trieang, poAd avTiTrieong
POAG TTieaNG, PoAS aviTrieang
POAG TTiEaNG, PoAd avTiTrieang
PoAd auAdkwang (poAd Trieang, poAd avTiTrieong

(
PoAd auAdkwong (
PoAd auAdkwong (
(
Cu 54-159 mm
BuopaToupevog agovag
E€aywvo kAeidi TUTToU GAev

Ly

REMS Herkules otipiyua emmegepyadduevou KoppaTiol

Héxp1 4"
Xeipokivntn udpauAiki avTAia

1.2. Mepioyn epyaaiag

Mepioyr) auhdkwong
[dog ToIXWHATOG

1.3. AlooTdoeig

KopdehidoTpa,
ME XEIPOKIVNTN UBPAUAIKY) avTAia

Magnum 2000 RG-T,
ME XEIPOKIVNTN UBPAUNIKY) avTAia

Magnum 2010 RG-T,
ME XEIPOKIVNTN UBPAUAIKY) avTAia

Magnum 2020 RG-T,
ME XEIPOKIVNTN USPAUAIKY) avTAia

MxMxY:

MxMxY:

MxMxY:

MxMxY:

2-6" 347035
INOX 2-6" 347046
8-12 347040
347034
347110
076009
120100
347121
1-8(12")
<7 mm
510x415x405 mm
(20"x16,3'x16”)
795x510x610 mm

(31,3"x20"x24")

750x510x610 mm
(29,5"x20"x 24”)

750x510x610 mm
(29,5"x20"x24")

Edv n didragn auldkwong (kopdehidotpa) REMS TotmoBeTn6ei Tréivw o€
pia omé TIG unxavég otreipotounong REMS Tornado, REMS Gigant 1y
REMS Magnum (uéxpi4”), n avapepOUEVN aTIG EKATTOTE 0dnYieg AeIToupyiag
didoTaon Y augaveral kard 170 mm.

1.4. Bdpog

2.

KopdehidoTpa 26 kg
Magnum 2000 RG-T, ouptrepidapavopévng kai Tng kopdeidoTpag 68 kg
Magnum 2010 RG-T, ouptrepidapBavouévng kai Tng kopdehidotpag 80 kg
Magnum 2020 RG-T, ouptrepidapBavopévng kai Tng kopdehidotpag 80 kg

Edv n didragn auldkwong (kopdehidotpa) REMS TotmoBeTn6ei Tréivw o€
pia oé TIG unxavég otreipotounong REMS Tornado, REMS Gigant 1y
REMS Magnum (péxpi4”), To ava@epopevo aTig ekdaTote 0dnyieg Aemoupyiag
Bdpog augdveral katd 14 kg. (Alapopd aeT epyaheiwv/iaTagn auAdkwaong
(kopdeNidoTpa) REMS).

O¢éong o€ AsiToupyia yio TTPWTN Qopd

Y1odein: Ta avTikeipeva Tavw omé 35 kg Tpémel va JeTapépovTal aTmo 2
aTopa.

21.

2.2

23.

Ardtagn auldkwong (kopdehidoTpa) REMS Magnum 20xx RG-T
laTn HETAYOPA PTTOPET N UNXaVT| VO oNKWOET uTTPooTd atrd Toug Bpayioves
0dAynong (8) kai TTiow atméd éva cwAfva OQIYUEVO GTOV KPOUCTIKO
TaXUOPIYKTAPA (1) KaI GTO GQIYKTHPA 00NYO (2).

2TEPEWOTE TN UNXAVA TIAVW OTOV TTAYKO pYaaiag i oTnv avadITTAWVOUEVN
Bdon pe 1ig 2 ouvnupéveg Bideg. ToTTOBETAOTE T PNXavr) OTTWOBNATIOTE
opifdvTia. Avoifte TOV KPOUGTIKG TOXUOQIYKTAPA (1). ZTTPWETE TNV
kopdeNidoTpa TTavw aToug Bpayioveg 0driynong (8), waTrou va Trepdoel
70 aKpagdVvio Kivnang TG KopdENIGOTPA e TIG 3 TOU ETTIPAVEIEG HETT OTOV
KQPOUGTIKO TaXUOPIYKTHPO. KAEIOTE TOV KPOUGTIKO TAXUCQIVKTAPA, WOTTOU
VOl OKOUUTTAOOUV 01 O1ay6veg GUTPIENG OTIG 3 ETIPAVEIEG TOU aKPAgOviou
kivnong. Me 1o dakTUAIo 0UOPIENG (9) peETd aTTd oUvVTOpO Gvolyua OiETe
T0 aKpagdvio kivnong ammdtopa pia wg dUo Gopég. OEaTe TN XEIpoKivTn
udpauAik avthia (10) otn owoTr Béon kai BIdWOTE V.

A1dTagn auldkwong (kopdehidaTpa) REMS mravw oe

REMS Magnum 20xx T-L

BAéme odnyieg Aemoupyiog REMS Magnum: Z1péwte TIpog Ta JEOa Tov
KOQTN Twv CWARVWV KaI TNV EUOTPA TWV YPESIWY ESWTEPIKA TWV CWARVWV.
AUoTe T Bida TUTTOU TrETaA0UdaG aTo SAKTUAIO GUOPIENG, AQPAIPEDTE TN
Aekdvn Tou Aadiou padi pe To BioKO TwV YPEQILV KOl 0PAIPEDTE TO OET TWV
epYoAgiwv. BpaxukuKAWOTE T Pnxaviki aviAia Niravong, ouvaéovtag 1o
GKPO TOU EUKOUTTTOU WAV TTOU AQaIPECATE ATTO TO POPEQ TOU EPYAAEiOU
(epyaAeiodéTn) pe v TTAEUpd avappoenong TG avtAiag. To AmavTiko
TTPETTEI VO OVAKUKAOQOPEI TNV aVTAIQ, BI0QOPETIKE N AVTAIC KOTACTREPETA.
TomroBeTAGTE TN UNXavr OTTWGOATIOTE 0PICOVTIAL

ZpwéTe TNV kopdeAidoTpa TTavw aToug Bpaxioveg 0drynang (8), waTrou
VaTTEPAOEI TO AKPAgOVIO KivNang TG KOPOENIGGTPAG HE TIG 3 TOU ETTIPAVEIEG
METQOTOV KPOUGTIKO TaXUCQIYKTAPO. KAEIOTE TOV KPOUGTIKO TAXUCPIVKTAPA,
WOTIOU VO OKOUUTIAOOUV 01 al1ayoveG aUoIEng OTIG 3 ETMIQAVEIEG TOU
akpagoviou kivnong. Me 1o dakTOAio ouo@Igng (9) perd amd alvTopo
AVOIyUa OQIETE TO AKPAEAVIO Kivnong atréToa pIa wg OUO Popég. @¢aTe
N Xelpokivntn udpaulikry avtAia (10) otn owaoTn B€an kai BISWATE TNv.

ArdTagn auldkwong (kopdehidaTpa) REMS ravw oe

REMS Magnum 20xx T kot REMS Magnum 40xx T

BA&me 0dnyieg Aemoupyiog REMS Magnum: Zrpéwte Tipog Ta péoa Tov
KOQTN Twv CWARVWY KaI TNV EUOTPA TWV YPEQWY ETWTEPIKA TWV GWAIVWV.
AuoTe T Bida TUTTOU TrETaAOUBAG aTO dAKTUAI0 GUOQIENG, OPAIPEDTE TO
OET TWV £PYaAEiwV Kal aQaipEaTe TN Aekdvn Twv ypeQiwv. TomoBetoTE TO
GKPO TOU EUKAUTITOU WAV TTOU AQaIPETATE OTTO TO POPEX TOU EPYTAEIOU
(epyaheiodéTn) atn Aekdvn Tou WUKTIKOU UypoU, yia va uTropei va Adpel
Xwpa n avakukhogopia Tou Aadiou. ZTiG unxavég Tou TrapadidovTal ammd
10 Noéuppio Tou 1999 aTn Aekdvn Tou WUKTIKOU uypoU TIPOBAETTETAN pICt
OTTY), TNV OTTOI0 YTTOPE] VO TOTTOBETNOET TO GKPO TOU EUKAUTITOU CWANVOL.
Evdexouévwg UTTopEi aUTA N OTTH Va OVOIEEI €K TWV UOTEPWV [’ Eva TPUTIAVI
@14 mm. To NmmavTikS TTPETTEI VA AVAKUKAOQOPET TNV QVTAIQ, DIAQOPETIKG
n avtAia karaoTpé@eral. TormoBetAaTe T unxavh Tavw otV KUANIGEVN
Bdaon ommwadAToTE OPIOVTIO (APAIPETTE TOUG TPOXOUG A TOTTOBETATTE
TAKOUG KATW OTTd TOUg BUO GWArVEG OTAPIENG).

pwéTe TNV KopdeAidoTpa TTavw oToug Bpayioveg 0driynong (8), waTrou
VO TIEPAOEI TO AKPAEOVIO KIVNaNG TG KOPOENIAGTPAG PE TIG 3 TOU ETTIPAVEIEG
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PECOOTOV KPOUDTIKO TAXUGPIYKTAPA. KAEIOTE TOV KOOUGTIKO TOXUTPIVKTPO,
WOTTOU VO OKOUUTTAOOUV Ol Olay6veG OUOPIENG OTIG 3 EMQAVEIEG TOU
akpagoviou kivnong. Me 1o dakTOMio oUo@IEng (9) perd amd alvTopo
Avolyua ogi¢Te To akpagdvio Kivnong atréToua pia wg SUo Qopég. @¢aTe
TN Xelpokivntn udpauhikiy avTAia (10) aTn owaoTr Bé0n kal BIBWATE TNv.

A1dTagn auldkwong (kopdehidaTpa) REMS travw oe

REMS Tornado 20xx ka1 REMS Gigant 40xx

BA&te 0dnyieg Aeimoupyiag REMS Tornado ) REMS Gigant: ZTpéyTe rpog
TO PETQ TOV KOPTN Twv CWAAVWV Kal TNV §U0TPA Twv YPEQIWV ECWTEPIKA
Twv owArvwv. AboTe Tn Bida TUTToU TTETaAOUBAg 0TO SAKTUAIO GUCPIENG,
agaipéaTe Tn Aekavn Tou AadioU Jadi e 1o SioKo Twv YPEQIWVY Kal apaIpéaTe
T0 O€T TwV epyaAeiwv. BpaxukukAwaTe Tn pnxavikr avtAia Aitravong,
OUVOEOVTOG TO GKPO TOU EUKAMTITOU GWAAVA TTOU aQaipéoaTe atmd TO
@opéa Tou epyaAeiou (epyaAeiodEmn) e TV TTAEUPG avappoPnong g
avTAiag. To AmmavTikd TIpETTEl va avaKUKAOQOPE aTnV avTAia, SI0QOPETIKE
n avtAia KaTaoTPEPETAI. TOTTOBETAOTE T PNXAVHA OTTWGORTIOTE 0PICOVTIAL

ZpwéTe TNV kopdeAidoTpa TTavw aToug Bpaxioveg 0drynang (8), waTrou
VaTIEPAOEI TO AKPAgOVIO KIVNaNng TG KOPOENIGGTPAG HE TIG 3 TOU ETTIPAVEIEG
péoa oTo oQIyKTAPa (Took). Zm REMS Tornado kA€ioTe To o@iykipa
(Took) TaTwvTag Tov Tododiakdmm. 2 REMS Gigant puBpioTe Tig
01ay6VEG GUOPIENG LE T BOr BeIa TOU TAOKOKAEIBOU, WOTTOU VOl OKOUWTITITOUV
0TI 3 ETMPAVEIEG TOU OKPALOVIOU Kivnong. OEaTE T XEIPOKIVNTN USPAUAIKA
avthia (10) otn owaoTn B€on Kai BISWATE TNv.

AidTagn auldkwaong (kopdehidoTpa) REMS dvw og

REMS Tornado 20xx T ki REMS Gigant 40xx T

BA&e 0dnyieg Aeimoupyiag REMS Tornado ) REMS Gigant: Z1péyTe rpog
TQ JECQ TOV KOQPTN TwV GWARVWV Kal TNV E00TPA TWV YPEQWV ECWTEPIKE
Twv owArvwv. AboTe Tn Bida TUTToU TTETaAOUdAg 0TO SAKTUAIO GUCPIENG,
AQIPEDTE TO OET TWV EPYOAEIWV KOUTTAE KOl aQaipETe T AekAvn Twv
ypeQWv. ToTroBETACTE TO AKPO TOU EUKAUTITOU CWARVA TTOU aQaIpéCOTE
atré 70 PopEa Tou epyOAEiou (EpYOAEIdETN) 0T AEKAvVn TOU WUKTIKOU
uypou, yia va UTTopei var AdBEr xwpa n avakukAogopia Tou Aadiol. ZTig
pnxavég Tou Trapadidovtal atd 1o Noéuppio Tou 1999 ot Aekdvn Tou
WUKTIKOU UypoU TIPOBAETTETAN Wil OTTH, GTNV OTTOIO UTTOPE VO TOTTOBE TN BE
70 GKPO TOU EUKAUTITOU OWAva. Evdexouévwg UTTopEi auth n ot va
avoiger ek Twv uaTépwv P éva TpuTravi @ 14 mm. Aev TIpoKaAeiTal gnuid
O€ TTEPITITWON TTOU N NAEKTPIKT aVTAIQ KiveiTal Gdeia, OnA. £av adeIdoer n
Aekdvn Tou WUKTIKOU UypoU. TOTTOBETAOTE T UNX AV TIAVW OTNY KUNIGPEVN
Bdaon ommwadAToTE OpIdVTIO (APAIPETTE TOUG TPOXOUG f TOTTOBETATTE
TAKOUG KATW OTTd TOUg BUO GWArVEG OTAPIENG).

ZpwéTe TNV kopdeAidoTpa TTavw oToug Bpaxioveg 0driynang (8), waTrou
VO TIEPATEI TO AKPAEOVIO KIVNaNG TG KOPOENIATTPAG PE TIC 3 TOU ETTIPAVEIEG
péoa oTo oQIykTAPa (Took). X REMS Tornado kAgioTe T0 o@IykTipa
(Took) TaTwvTag Tov Tododiakdmm. 2N REMS Gigant puBpioTe Tig
010y6VEG OUOPIENG LE T BOr BEIa TOU TOKOKAEIBOU, WATTOU VOl OKOUWTTITOUV
OTIG 3 ETMIPAVEIEG TOU AKPAEOVIOU Kivnang. O€aTe T XeIpoKivnTn UdPAUAIKN
avthia (10) otn owaoTn B€on Kai BISWATE Tv.

ZTApIypa emeCepyalOPEVOU KOUHATIOU

Mpoooxr! OrowArjveg avahoya e T dIGpETPo (Bapog!) TTpémeivaatmpidovial
OKOMO KOl O€ TTEPITITWON MIKPOU WrKOUG E TN puBuIdOUEVn OTo UYWog
didragn REMS Herkules rj ue GAakatdAnAa otpiypoTa emegepyaldpevwy
KOUMATIWY, YIO VO NV JTTOPET N UNXavr| Vo avaTpaTTEl TIPOG T EUTTPOG.

3. Acitoupyia

. EpyaAcia

la 6An TV TEpIoyT| epyaaiag xpeidlovTal 3 €T poAwv auAdkwaong. Kabe
OET POAWV QUAAKWONG ATTOTEAEITCN ATTO TO ETTAVW EUPIOKOUEVO POAG TTiEONG
(11) kau o116 70 KATW EUPIOKAPEVO PONS avTiTTieaNG (13). POAG auAdkwong
Cu(poAdTieang(11), poAd avritrieang (13)) yia xaAkoowArjveg 54—-159 mm.

AMNayn Twv poAwv auAdKWoNg

MepIoTPEWTE TNV KIVTAPIA PNXavr) JE Tov TTOB0BIOKOTITN (4) 0 AsiToupyia
Brjuarog, waTrou n Bida acpahiong Tou pohoU avTirieang (13) va deixvel
TTpog TakdTw. AUoTe TN Bida aoaNions kai TpaBr&Te £6w 10 poAd avTiTTieong
(13). NMepioTpéwte T0 pokd Trieang (11) 1600, WGTTOU TO HAPKAEPITUA TIAVW
oTo BuopatoUlpevo agova (12) va deixvel TTpog Ta kdtw. AuaTe TN Bida
ao@dAiong, TpaprcTe apyd £¢w To BuopaTtolpevo agova (12) kal apaipéoTe
T0 POAG TTiEONG TTPOG T KATW.

Mpoaooyn! Mpiv va Tpapricete £&w 10 BuopaToupevo Ggova (12) KpOTAOTE TO
€va XEPI 00G KATW a6 T0 pOAG TTiEoNG (11), BI0QOPETIKA TO POAS TIEPTEI KATW!

3.2.

33.
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TomroBetoTe ava To emMAeyUéVO POAG TTiEaNG aTmd KATW Kal OTTPWETE
péoa To BuopaToupevo agova. To papkdpioua Trévw aTo BuouaToUpuevo
agova (12) pémel va Oeixvel TTPog Ta KAaTw. Bidwarte T Bida acpdAiong
TOU poAoU TTiEaNG TTPOG TNV KaTelBuvan Tou PapkapiouaTog Tou agova.
TorroBetAOTE TO €TMIAEYPEVO POAG QVTITTIEONG, TTPOCEXOVTAG TN BEoN TOU
e¢apTAuaTog pETddoang Tng Kivnong (€TiTredo eEGPTNUA) OTO TTIoW AKPO
TOU pohoU avTitrieang. BidwaTe T Bida ac@ahiong.

Mopseia epyaaciag

Ta Gkpa Tou CwARVa TTPETTE VA £X0UV KOTTET KABETA. TPOXIOTE TIG papEg
OUYKOMNONG 1 Ta UTTOAEIPATO GUYKOAANGNG (OTayovidia NAEKTPOCUY-
KOAANGNG) 010 CwAAva ' éva prjkog TrepiTou 50 mm amd 10 Gkpo Tou
owArva. KaBapioTe Ta GKpa ToU GWAVO ECWTEPIKA KOl EEWTEPIKA 0T TN
pUTTavon Kai Ta AETma PETAAOU.

KAeioTe T BaABida Trepiopiopou Tng Trieong (16). TorroBetioTe 10 cwAfva
TEvw OTO POAG QVTITTIEONG KOI OTIPWETE TOV EVAVTIQ OTN UNXAVT).
EuBuypappioTe To owArfva rapdAAnAa pe Tov GEova, evOEXOUEVWG OTNPIETE
T0V. KIVAjoTE T0 HOXAO TTpOwong (15) TG xelpokivntng udpauikig avtAiag
TIOMEG QopEG kal TTpowdnaTe 10 poAd Tieang (11) 1600, WoTou va
aKoupTroel 070 owArva. PuBpioTe Tov avaoTtoAéa Tou BaBoug Tng
auAdkwaong (17). Mpog TouTo oTpéyte T dioko puBUIoNG Tou BAaBoug
auAdkwong (18), ye v avrioToixn Babuida oto PéyeBog Tou cwAnva,
pETagU Tou KEAUQPOUG KO TG TTAGKAG avaaTOARG KOl puBLioTe TOV avaooToAéa
7600, (WOTTOU VO AKOUNTTAOE! TIAvWw 0TO BioKo puBuiong. AcaioTe v
TIAGKa avaoToAdG pe To TTagiuadl acgalciag. ETavagépere 10 dioko
pUBUIoNG TN B€0N PaVTEAWONG, yiava UTTopei va Kivn Bei n TTAGKa avaoToArg
TTPOG Tl KATW. AEITOUPYEITE T Un)avr KEBe popd e Tov uwnASTEPO apIBUGS
OTPOPUWV. OEaTE TN Pnxavr) o€ Asitoupyia Pe Tov TTOSOBIOKOTITN (4).
XelpioTeite To HOXAG TTPOwonG (15) TTOAMESG PopEG Kal TTPOWOROTE TO POAG
rieong (11) pe kivouuevn T pnxavi apyd uéoa aTo cwArva, WaTTou N
TTAGKa OVAOTOAAG VO OKOUMTTOEI TO KEAUQOG () TTiEN OTO HOXAS TTPOWONG
augaver). AQAaTe T Unxavr Xwpig TTpOWOT Va TTEPICTPOPEI KOO UEPIKEG
@opég. AKivnToTToINaTE TN PNXavh, avoicte T BaABida TTepiopiool TG
Trieong (16), apaip€aTe T0 CWAARVA Kal EAEYETE TO KATATKEUATUEVO QUAGKI.
lMpog T0UTO XPNOIUOTIOINGTE PETPOTAIVIO DIOUETPOU 1 PETPFOTE WE TO
oK UPETPO o€ dUo onueia pe diagopd 90°. PubpioTe evdexopévwg gavd
1oV avaoToAéa (17) kal eravaAdBete T Sladikaaia. 1 ypappA TnG KAipakag
TIGVW OTNV TTAGKA avaoTOARG avTIoTOIXEl JE Wi pUBUIoN TTepiTTou KaTd
0,4 mm, pia TApng TrepioTpodr 1,5 mm.

Z1pIgn Tou UAIKOU

ZTnpideTe TIAVTOTE TOUG GWAVEG KO TA JEYOAUTEPQ TEUAKIO TWV CWARVWV.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT TIPOTEXETE, TO OTHPIYUA KOl VO OTNPICEI TO CWAARVa
KGBeTa Ko va Tov 0dnyei TapdAnAa pe Tov déova mpog Tnv kopdeNidoTpa.

Emdi6pbwon

Mpiv ad TIg £pyacieg emdIGPOWONG Kal ETMIOKEUNG TPABALTE TO PEUUATOAATITN
atd TV pidal AUTEG 01 EpYacieg ETTITPETTETAI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAI HOVO OTTO
€IBIKEUPEVOUG TEXVITEG KAl ATTO eVNUEPWHEVA dTopa.

41.

4.2,

5.

Zuvtipnon

Ipacdpere v kopdehidaTpa kaBe 40 wpeg 01O OTOMIO Ypdoou (19).
XpnaoluoTTolgite T0 YpAoo UNXaVIoPWY PETEAd0ONG Kivnang (MEIWTAPWY)
REMS, apiBudg mpoidvtog 091012.

Em@cwpnon/Emdiopbwan
BAétre etriong Tig 0dnyieg Aeimoupyiag TG ekdoToTE KIVATAPIAG UNXAVAG
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

EAéyxeTe TOKTIKG TN 0TEBWN Tou USPAUAKOU Aadiou. MNa To okoTTd auTO
EeBIdwarte TN xelpokivnTn UBPAUAIKA aVTAIG KOl KPATAGTE TNV JE TO TTIOW
GKPO KABETa TTPOG Ta ETTAVW. AvoiETe TN BaABida TEpIOPIoHOU TNG TTiEONS
(16), EePidwaTe T pdPdo pérpnang Tou Aadiou (20) amd To KAUpa Tou
doxeiou, EAEYETE TNV TTOOATNTA TTARPWANG KOl GUUTTANPWICTE EVOEXOUEVIIG
udpauAikd AGdIREMS, apiBudg mpoidvtog 091026. MpoaégTe Ta uapkapio-
parta aTn pdRdo PéTpnang Tou Aadiol, Pnv EeTepdioTe Ta uapKkapiouaral

To hiyotepo kdBe 12 urjveg aMdleTe 6Ao 10 udpaUAikd AddL. MNa To oKoTIO
auTé avaTpEWTe T0 doxEio Kal adeldoTe To TTaNIO AddI. ATroppilpTe To TTANIO
A&d1 cUPQWVA e TOUG KOVOVIOUOUG.

ZXeSI0YyPAMPATO OUVOETNG KAI AIOTO CUOKEUWV

BAEe Tig 0dnyieg Aeimoupyiag Tng ekdaTore KivntApiag pnxaviig REMS Torna-
do, REMS Gigant, REMS Magnum.
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6. Zuptrepipopa o€ mepitrTwon BAARNG Resim 1
. . . . i , , 1 Vurdurma tipi-hizli sikistirma 10 El tipi-hidrolik pompa
BAéme emiong Tig odnyieg Asimoupyiag Tng ekdoToTe KivnTApiag pnxavig REMS . ”
. mandreni 11 Basing rulosu/tekerlegi
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum. PR ‘ 4 e
onlendirme mandreni 12 Aktarma mili
6.1. BAGBn 3 Calistirma salteri/butonu 13 Karsi basing rulosu/tekerlegi
N&Bog didaTaon auAakiol (TTAGTOG 1 BE60G). 4 Ayak pedall tipinde calistirma 14 Koruma tertibatlari
Ari butonu 15 llerleme manivelasi/kolu
ma 5 Acil durum kapatma butonu 16 Basing sinirlama subapli
® Xprion AdBog poAwv auAGKwaong. M Kap o P
i , . 6 Koruma tipi-salter 17 Centik derinligi posasi
® POapuéva pohd auAdkwong. 7 Yuvarlama yéntemiyle centikleme 18 Centik derinliginin ayarlanmasi
EmAoyr AdBoug Trpéwang ato dioko pUBIoNG. tertibatl iin ayar diski
6.2. BAGBN 8 Yonlendirme cubugu 19 Yaglama gresori
H unxav 8ev Eekiva. 9 Sikistirma bilezigi 20 Yag kontrol cubugu
Airtia

6.3.

6.4.

6.5.

® H Alokot Avaykng dev £xel atTao@aNIOTEL.
® O dIaKOTITNG TTPOOTACIOG TOU KIVNTAPA (BEppIkd) Exel "mEael”.
® DOopuéveg A EAATTWUATIKEG WHKTPES (KAPBOUVAKIQ).

BAdn
Kapia pdwaon Tou poAol auAdkwaong.

Arria

® H BaABida mepiopiopol Tng Trieang dev ival KAEIgUEVN.

® [1oAU Aiyo udpauAikd AadI 010 GUOTNUA, To aUCTNWA OV Eival aTEYAVO.
® EAaTTWwaTIKOG KUAIVOPOG TTPdWang.

BAGBN
O owArvag dev TpaiéTal padi.

Artia

® OBopuéva poAd auAdkwang.

® O o@IykTAPag (TO0K) TNG KIVATAPIAG Unxavn dev gival KAEIOTOG.

® [1oAU Aiyo udpauAiké Addi aTo cUoTnua, To ouoTna dev eival oTeyavo.

BAdGBn
O owhrvag YNoTpd atmé Ta poAd auAdKwaong.

Airtia

® O owMjvag dev gival euBuypauuIoPEVOG TIAPAANAA e Tov dgova TG
Hnxavg.

o OOapuéva A EAATTWUATIKG POAG AUAGKWONG.

Eyyunon KataokeuaoTn

H xpovikr) didpkeia TG eyyunong avépyetal oToug 12 priveg WETa Thv
TTOPAGO0N TOU VEOU TTPOIGVTOG GTOV TIPWTO XPNOTN, TO TIOAU 6UwG 24
pAveg peTd TNV Tapddoaon atov Eptropa. O Xpovog TG TTapadoong TTPETTEN
va aTrodEIKVUETAI JE TNV ATTOOTOAr TWV YVAGIWY Eyypawy ayopds, Ta
orroia TTpéTTel va TrepIAapBAvouy Ty NUEPOUNVia ayopds Kai Ty ovouaaia
TpoiovTog. OAa Ta AEIToupyIKG o@AApaTa TToU TTApOUCIAdovTal Katd Th
XPOVIKY| BIAPKEIO TNG €yyunong, Kai amodedelypéva ogeilovial o€
KOTAOKEUAOTIKG 0pAaAaTa f og o@aAuaTa UKo, attokaBioTavTal dwpedv.
Me TV aTroKaTdoTaoN TWY CPOAUGTWY DEV ETTEKTEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI
N XPOVIKA SIGPKEID TNG EyyUNong Tou TTpoidvTog. O1 nuIEG, TTou ogeilovTal
o€ QUOIKT PBoPA, O€ N £vOEDEIYHEVN XPAON A KOTAYENON, OE N TTPOCOXN
Twv dlaTagewV Aeimoupyiag, e akatdAANAa UNIKA AeIToupyiag, og uTrepBoNIKn
KOTOTTOVNON, O€ XPrON €KTOG TOU OKOTTOU TIPOOPIoUOU, O ETTEUPRACEIS
TTAVTOG €i60UG i) o€ AAAOUG AGyoug, yia Toug oTroioug N gipua REMS bev
€uBUveTal, arrokAgiovtal atmo Ty eyyunon.

O1uTTnpeaieg TG EyyUNaNG ETITPETTETAI VO TIOPEXOVTAI IGVO OTTO TO TTIPOG
TOUTO £§0UCI0dOTNUEVO GUMBEBANUEVA OUVEPYEIQ EEUTTNEETNONG TTEAATWV
NG Yipuag REMS. O1 diapapTupieg avayvwpiovTal Jévo, dtav 1o TTpoiov
Tapadobei xwpig Tponyoluevn eméupacn, auvapuoloynuévo a' éva
€¢ouaiodoTnuévo oupReRANpEVO CuvepyEio eEUTINEETNONG TTEAQTWOV TNG
@ippag REMS. Ta avTikaBioToUeva TIpoidvTa Kol eEapTAaTa TrEpVoUV
oTnV KUpIGTNTO TG Qippag REMS.

Ta €¢000 aTTOGTOAG OTO GUVEPYEID KOl ETTITPOPNS BapUvouV To XproTh
TOU TTPOIOVTOG.

Ta vouIkG JIKAIWKATA TOU XPAOTN, 1IDIGITEPA Ol ATTAITATEIS TOU AGYO
EAATTWATWV OTTEVAVTI GTOV EUTTOPA, TIAPapEVOUV aképaia. Autr n Eyyunon
KaraokeuaaTr 10xUel uévo yia véa TTpoidvTa, Tou ayopddovral oTnv
Eupwrraikn ‘Evwon, atn NopBnyia rj oty EABeTia.

Dikkat! Makineyi calistirmadan evvel, mutlak
surette mesela REMS Tornado, REMS Gigant ve
REMS Magnum pafta acma makinelerinin gibi, ilgili
tahrik makinelerinin kendi kullanma kilavuzlarini
okuyunuz ve orada bulunan emniyet ile is giivenligi
talimatlarini mutlak surette dikkate aliniz!

REMS-yuvarlama y6ntemiyle ¢entik/kanal agma tertibati ile ilgili
ozel giivenlik talimatlan!

1.

Makineyi gentikleme tertibati ile birlikte sadece makinenin ¢alisma tezgahi
Uzerinde veya kendi tezgahi Gizerinde saglam bir bigimde tesis edilmis olmasi
durumunda calistininiz. Ozellikle agir boru parcalari ile calismalar yapildiginda,
devrilme tehlikesi bulunmaktadir!

Uzun boru parcalarini destekleyiniz.

Hicbir zaman c¢entikleme tertibatinin Gizerinde dénen rulolarin/tekerleklerin
icine elinizi sokmayiniz.

Hicbir zaman centikleme tertibatinin tizerinde bulunmalari gereken 6n ve arka
koruma tertibatlar! tesis edilmeden calismayiniz.

El tipi hidrolik pompanin ileriye hareket hamlesi manivelasi bazi durumlarda
geriye dogru tepme eylemlerinde bulunabilmektedir. El tipi hidrolik pompanin
surekli olarak kenarinda durmaniza dikkat ediniz ve viicudunuzu manivelanin
etki alaninin disinda tutunuz.

ileri hareket ettirme manivelasini higbir bicimde uzatmayiniz.

Teknik veriler

1.1. Uriin numaralar

REMS Yuvarlama yontemiyle gentik/kanal agma tertibati

REMS Magnum ve Tornado modelleri igin 347000

Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati R 300

Ridgid 300 modeli igin 347001

Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati R 535

Ridgid 535 modeli icin 347002

Yuvarlama yontemiyle centik/kanal agma tertibati NSOA

Rex/Rothenberger/Super-Ego N80A modeli igin 347003

Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati Delta 4

Rex Delta 4” modeli igin 347004

Centikleme rulolari/tekerlekleri

(basing rulosu ve karsi basing rulosu) 1-11/2" 347030

Centikleme rulolari/tekerlekleri

(basing rulosu ve karsi basing rulosu) 2-6" 347035

Centikleme rulolari/tekerlekleri

(basing rulosu ve karsi basing rulosu) INOX 2-6" 347046

Centikleme rulolari/tekerlekleri

(basing rulosu ve karsi basing rulosu) 8 -12” 347040

Centikleme rulolari/tekerlekleri

(basing rulosu ve karsi basing rulosu) Cu 54 -159 mm 347034

Tahrik mili 347110

Alti koseli uzun anahtar 076009

REMS Herkules-tipi 4” e kadar malzeme destekleme

ayagi/tertibati 120100

El tipi-hidrolik pompa 347121
1.2. Calisma alani

Yuvarlama yéntemiyle centik/kanal agma alani 1-8(12")

Duvar kalinhgi S7mm
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1.3.

1.4.

2.

Ebatlan
Yuvarlama yéntemiyle centik/kanal agma tertibati,

El tipi hidrolik pompaslyla birlikte UxGxY: 510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

El tipi hidrolik pompaslyla birlikte UxGxY: 795x510x610 mm
(81,3"x20"%x24")

Magnum 2010 RG-T,

El tipi hidrolik pompaslyla birlikte UxGxY: 750%x510%610 mm
(29,5"%x20"%x24")

Magnum 2020 RG-T,

El tipi hidrolik pompaslyla birlikte UxGxY: 750%x510%610 mm

(29,5"x20"x24")
REMS Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati altta belirtilen pafta
a¢cma makineleri REMS Tornado, REMS Gigant veya REMS Magnum (4”)
lizerine tesis edildiginde, makinenin kendi kullanma kilavuzunda ifade edi-
len makine yiksekliginden, 6l¢u H-olarak 170 mm oraninda daha yiiksekir.

Agirhk

Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati 26 kg
Magnum 2000 RG-T, Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal

acma tertibat izerinde tesis edilmis ve dahil olarak 68 kg
Magnum 2010 RG-T, Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal

acma tertibati Uzerinde tesis edilmis ve dahil olarak 80 kg
Magnum 2020 RG-T, Yuvarlama yontemiyle gentik/kanal

acma tertibati Uzerinde tesis edilmis ve dahil olarak 80 kg

REMS Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agma tertibati altta belirtilen pafta
agma makineleri REMS Tornado, REMS Gigant veya REMS Magnum (4”)
lizerine tesis edildiginde, makinenin kendi kullanma kilavuzunda ifade edi-
len makine agirigr 14 kg (REMS Yuvarlama yontemiyle centik/kanal agma
tertibati takim seti farkiyla) artmaktadir.

Calistirma

Uyari: 35 kg'in tizerinde olan agirliklar 2 kisi tarafindan tasinmalidr.

2.1.
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Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal acma tertibati ile donatiimis
REMS Magnum 20xx RG-T tipi makine

Makine tasinabilmesi icin, 6n kisminda bulunan yonlendirme cubuklarindan
(8), arka kisimda bulunan vurdurma tipi hizli sikistirma mandreni (1) ve yon-
lendirme mandreninin (2) igine bir boru sikistirilarak kaldirlabilmektedir.

Makineyi bir calisma tezgahi veya katlanabilir alt tezgahi Uzerine, makine ile
birlikte teslim edilen 2 adet civata araciliyla tesis edebilirsiniz. Makineyi mut-
laka dUz bir bigimde, yani terazisinde kurunuz. Vurdurma tipi hizli sikistirma
mandrenini (1) aginiz. Yuvarlama yéntemiyle ¢entik/kanal agma tertibatini
yOnlendirme cubuklarinin (8) lizerine itiniz ve itme islemini gentik/kanal ac-
ma tertibatinin (izerinde bulunan tahrik milinin, vurdurma tipi hizl sikistirma
mandreninin, i¢ ylzeyleri ile igine dogru konumlanincaya dek strdirinuz.
Simdi tahrik milinin 3 adet yuzeyinin de vurdurmali hizli sikistirma mandre-
ninin yuzeylerine degmelerine dek mandreni kapatiniz. Sikistirma bilezigi (9)
araciliyla, kisa bir agma hamlesinin ardindan, hizli bir bicimde bir veya iki
kez vurdurarak, tahrik milini sikistininiz. El tipi hidrolik pompayi (10) yerine
konumlandiriniz ve civatalari ile sikistiriniz.

REMS Yuvarlama yontemiyle centik/kanal agma tertibati ile
donatiimis REMS Magnum 20xx T-L tipi makine

REMS Magnum-kullanma talimatlarina bakiniz: Boru kesme tertibati ile boru
icinde talas temizleme tertibatini devreye aliniz. Sikistirma bilezigi tizerinde
bulunan kelebek tipi civatay gevsetiniz, yag karteri ile talas kivetini sokintz
ve takim setini makinenin (zerinden aliniz. Mekanik nitelikte yaglama ve
sogutma maddesi pompasini, takim tastyicisi iizerinden gekerek soktiigiiniz
hortumu, pompanin emis tarafina baglayarak kisa devre (by-pas) yaptiriniz.
Pompanin icinde mutlak surette yaglama ve sogutma maddesi devir daimi
devam etmelidir. Aksi takdirde pompa kuru calisarak zarar gérecektir. Ma-
kine mutlaka dlz yani tam terazide durmalidir.

Yuvarlama yontemiyle gentik/kanal agma tertibatini yonlendirme gubuklarinin
(8) Uzerine itiniz ve itme islemini ¢entik/kanal agma tertibatinin Uzerinde bu-
lunan tahrik milinin, vurdurma tipi hizl sikistirma mandreninin, i¢ yuzeyleri ile
icine dogru konumlanincaya dek strdtruniz. Simdi tahrik milinin 3 adet yU-
zeyinin de vurdurmali hizli sikistirma mandreninin ylizeylerine degmelerine
dek mandreni kapatiniz. Sikistirma bilezigi (9) araciliyla, kisa bir agma ham-
lesinin ardindan, hizli bir bigimde bir veya iki kez vurdurarak, tahrik milini
sikistinniz. El tipi hidrolik pompayi (10) yerine konumlandiriniz ve civatalar
ile sikistiriniz.

2.3.
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REMS Yuvarlama yontemiyle centik/kanal agma tertibati ile donatil-
mis REMS Magnum 20xx T ve REMS Magnum 40xx T tipi makineler
REMS Magnum-kullanma talimatlarina bakiniz: Boru kesme tertibati ile boru
icinde talas temizleme tertibatini devreye aliniz. Sikistirma bilezigi Gzerinde
bulunan kelebek tipi civatay! gevsetiniz, yag karteri ile talas kivetini sokiinuz
ve takim setini makinenin tizerinden aliniz. Takim tasiyicisi Uizerinden yagla-
ma ve sogutma maddesi hortumunu cekerek sokiniz ve soktiglnuz hor-
tumu yaglama ve sogutma maddesi kivetinin igine birakiniz ve bu bicimde
yaglama ve sogutma maddesinin devir daim isleminin devam etmesini
saglayiniz. Pompanin icinde mutlak surette yaglama ve sogutma maddesi
devir daimi devam etmelidir. 1999 yili kasim ayindan sonra teslim edilen
makinelerde, hortum ucunun takilabilecegi delik biciminde bir yer, yaglama
ve sogutma maddesi karterinin Gzerinde tesis edilmistir. Gerekirse bu dilek
14mm ¢apinda bir matkap ucu araciliyla sonradan da tesis edilebilmektedir.
Aksl takdirde pompa kuru galisarak zarar gérecektir. Makine mutlaka diiz
yani tam terazide durmalidir. Tekerlekli makinelerin de mutlaka diiz durma-
larini saglayiniz ve gerektiginde tekerleklerini sokiinlz veya iki adet ayak
borusunu destek olarak kullaniniz.

Yuvarlamayontemiyle gentik/kanal agma tertibatini yonlendirme gubuklarinin
(8) Uzerine itiniz ve itme islemini ¢entik/kanal agma tertibatinin Uzerinde bu-
lunan tahrik milinin, vurdurma tipi hizli sikistirma mandreninin, i¢ yizeyleri ile
icine dogru konumlanincaya dek surduriinliz. Simdi tahrik milinin 3 adet yu-
zeyinin de vurdurmali hizli sikistirma mandreninin ylzeylerine degmelerine
dek mandreni kapatiniz. Sikistirma bilezigi (9) araciliyla, kisa bir agma ham-
lesinin ardindan, hizli bir bigimde bir veya iki kez vurdurarak, tahrik milini
sikistinniz. El tipi hidrolik pompayi (10) yerine konumlandiriniz ve civatalari
ile sikistinniz.

REMS Yuvarlama y6ntemiyle ¢entik/kanal agma tertibati ile donatil-
mis REMS Tornado 20xx ve REMS Gigant 40xx tipi makineler

REMS Tornado ve/veya REMS Gigant-kullanma talimatlarina bakiniz: Boru
kesme tertibatiile boruicinde talas temizleme tertibatini devreye aliniz. Sikistir-
ma bilezigi Uzerinde bulunan kelebek tipi civatayl gevsetiniz, yag karteri ile
talas kivetini sokiniiz ve takim setini makinenin Uzerinden aliniz. Takim
tastyicisi izerinden yaglama ve sogutma maddesi hortumunu gekerek sokintiz
ve soktliglniz hortumu yaglama ve sogutma maddesi kiivetinin igine birakiniz
ve bu bicimde yaglama ve sogutma maddesinin devir daim isleminin de-
vam etmesini saglayiniz. Pompanin icinde mutlak surette yaglama ve sogut-
ma maddesi devir daimi devam etmelidir. Aksi takdirde pompa kuru galisa-
rak zarar gorecektir. Makine mutlaka diiz yani tam terazide durmalidir.

Yuvarlama yontemiyle ¢entik/kanal agmatertibatini ydnlendirme gubuklarinin
(8) Uzerine itiniz ve itme islemini ¢entik/kanal agma tertibatinin tizerinde bu-
lunan tahrik milinin, vurdurma tipi hizli sikistirma mandreninin, i¢ ylizeyleri ile
icine dogru konumlanincaya dek stirdirintz. Simdi tahrik milinin 3 adet yU-
zeyinin de vurdurmali hizli sikistirma mandreninin ylzeylerine degmelerine
dek mandreni kapatiniz. Sikistirma bilezigi (9) araciliyla, kisa bir agma ham-
lesinin ardindan, hizli bir bigimde bir veya iki kez vurdurarak, tahrik milini
sikistinniz. El tipi hidrolik pompayi (10) yerine konumlandiriniz ve civatalari
ile sikistinniz.

REMS Yuvarlama y6ntemiyle ¢entik/kanal agma tertibati ile donatil-
mis REMS Tornado 20xx T ve REMS Gigant 40xx T tipi makineler
REMS Tornado ve/veya REMS Gigant-kullanma talimatlarina bakiniz: Boru
kesme tertibatiile boruicinde talas temizleme tertibatini devreye aliniz. Sikistir-
ma bilezigi Uzerinde bulunan kelebek tipi civatayl gevsetiniz, yag karteri ile
talas kivetini sokiniz ve takim setini makinenin Uzerinden aliniz. Takim
tastyicisi izerinden yaglama ve sogutma maddesi hortumunu gekerek sokintiz
ve soktliglniz hortumu yaglama ve sogutma maddesi kiivetinin igine birakiniz
ve bu bicimde yaglama ve sogutma maddesinin devir daim isleminin de-
vam etmesini saglayiniz. Pompanin icinde mutlak surette yaglama ve sogut-
ma maddesi devir daimi devam etmelidir. 1999 yili kasim ayindan sonra
teslim edilen makinelerde, hortum ucunun takilabilecegi delik biciminde bir
yer, yaglama ve sogutma maddesi karterinin (zerinde tesis edilmistir. Ge-
rekirse bu dilek 14 mm ¢apinda bir matkap ucu araciliyla sonradan da tesis
edilebilmektedir. Aksi takdirde elektrikli pompa kuru ¢alisarak zarar gore-
cektir, mesela yaglama ve sogutma maddesi karterinin tlikendigi durum-
larda. Makine mutlaka diiz yani tam terazide durmalidir. Tekerlekli makine-
lerin de mutlaka diz durmalarini sagdlayiniz ve gerektiginde tekerleklerini
sokiiniz veya iki adet ayak borusunu destek olarak kullaniniz.

Yuvarlamayontemiyle gentik/kanal agma tertibatini yonlendirme gubuklarinin
(8) Uzerine itiniz ve itme islemini ¢entik/kanal agma tertibatinin Uzerinde bu-
lunan tahrik milinin, vurdurma tipi hizli sikistirma mandreninin, i¢ yizeyleri ile
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2.6.

3.2.

icine dogru konumlanincaya dek strdtriniz. Simdi tahrik milinin 3 adet yU-
zeyinin de vurdurmali hizli sikistirma mandreninin ylzeylerine degmelerine
dek mandreni kapatiniz. REMS Tornado modelinde mandren pedal tipinde
ayakli galistirma butonuna basilarak kapatilacaktir. REMS Gigant modelin-
de mandren anahtari yardimiyla, tahrik milinin 3 adet ylizeyinin mandren y(-
zeyine degecek bicimde ayarlanarak kapatilacaktrr. El tipi hidrolik pompayi
(10) yerine konumlandiriniz ve civatalar ile sikistiriniz.

Malzeme destekleme tertibatlan

Dikkat! Borularin ¢aplarina veya agirliklarina gore, REMS Herkules tipi veya
diger uygun tiplerde malzeme destekleme ayaklari/tertibatlari ile deste-
klenmelidir! Aksi takdirde makinede ¢ne dogru devrilme tehlikesi olusmak-
tadir.

Calistirma

. Takimlar

Tim ¢alisma alanlari igin 3 adet centik/kanal acma rulolari/tekerlekleri
gerekmektedir. Centik/kanal agma rulolarinin her takimi 1 adet (st kisimda
duran basing rulosu (11) ve 1 adet karsi basing rulosu (13) olusmaktadir.
Centikleme rulolari/tekerlekleri Cu (basing rulosu (11) ve karsi basing rulo-
su (13)) bakir borular icin 54 -159 mm.

Centikleme rulolarinin degistirilmeleri

Pedal tipi ayakli ¢alistrma butonu (4) bulunan makinede, butonun adimli
calistirma konumunda pedala kesik olarak basarak, karsi basing rulosunun
emniyet civatasinin (13) asagiya dogru bakmasina dek, tertibati ddndrintz.
Emniyet civatasini sokliniiz ve karsi basing rulosunu (139 disariya dogru ce-
kiniz. Simdi basing rulosunu (11) tahrik mili tizerinde bulunan isaretin (12)
asaglya dogru durmasina dek ceviriniz. Emniyet civatasini ¢oziinliz ve tah-
rik milini (12) yavasca disariya dogru ¢ekiniz ve basing rulosunu asagdiya
dogru yerinden cikartiniz.

Dikkat! Tahrik milini (12) disarlya dogru gekmeden 6nce, bir elinizle basing
rulosunu (11) tutunuz; aksi takdirde rulo yere diisecektir!

Segmis oldugunuz basing rulosunu yerine takiniz ve tahrik miliniiceriye dogru
itiniz. Tahrik mili Uzerinde bulunan isaretin (12) bu durumda asagiya dogru
durmasi gerekmektedir. Simdi basing rulosunun emniyet civatasini, tahrik
mili Uzerinde bulunan isaretin istikametinde sikiniz. Se¢mis oldugunuz karsi
basing rulosunu yerine takiniz ve bu asamada karsi basing rulosunun arka
kisminda bulunan kavrama kismina (diiz gubuk) dikkat ediniz. Emniyet civat-
asini tekrar sikiniz.

Calisma asamalari

Boru uglarinin diizgln ve ayni zamanda gonyeli bir bicimde kesilmis olma-
larigerekmektedir. Borularin Uzerinde bulunan kaynak dikisleri, kaynak islem-
lerinden dolay! sigramis parcalar ve borunun ucuna takriben 50mm kala,
butiin kirlenme ve curuf gibi kalintilarin, gerekirse taslama yontemiyle te-
mizlenmis olmalari gerekmektedir.

Basing sinirlama vanasini (16) kapatiniz. Boruyu karsi basing rulosunun tze-
rine konumlandiriniz ve makineye dogru bastiriniz. Borunun akis’ine yonelik
balansini aliniz ve gerekirse boruyu destekleme tertibati ile destekleyiniz. El-
tipi hidrolik pompa tizerinde bulunan kolu (15), basing rulosunun (11) boru-
nun Uzerine yanasmasina dek, pompa kolunu birkac kez bastiriniz. Gentik
derinligini belirlemek icin posasini (17) ayarlayiniz. Bunun icin ¢entik derin-
ligi (18) ayarlama diskini, boru ebadinin kademesine gore, gévde ve posa
diski aralarinda, posay! posa diskini ayarlama diski lzerine gelinceye dek
ceviriniz. Posa diskini karsi somun ile sabitlestirerek emniyete aliniz. Simdi
ayarlama diskini yuvasi konumuna kadar geri cevirmelisiniz ki, posa diski
asaglya dogru hareket edebilsin. Makineyi bu islem sirasinda daima en yik-
sek devir kademesinde calistininiz. Makineyi ayak pedall salteri (4) Uzerin-
den calistrnniz. ileriye hamle kolunu (15) birkac kez galistinniz ve basing ru-
losunu (11) makinenin ¢alisma durumunda yavasca borunun igine dogru,
posa diskinin gévde ile temas etmesine dek intikal ettiriniz (bu durum gerce-
klestiginde, ilerleme kolu Uzerinde bulunan basing artacaktir). Makineyi ile-
riye dogru gli¢ kullanmadan birkac devir icin ¢alistrmaya devam ediniz. Ma-
kineyi durdurunuz, basin¢ sinirlama vanasini aciniz, boruyu yerinden aliniz
ve imal etmis oldugunuz ¢entigi kontrol ediniz. Bu islem icin ¢ap 6lcme ban-
dini veya bir kumpasi 90 derece agidan kullanabilirsiniz. Gerektiginde posa
ayarini (17) degistiriniz ve islemi bir daha yapiniz. Posa diski izerinde bu-
lunan 1 adet cizgi takriben 0,4 mm’ye ve bir adet tam devir 1,5 mm’ye te-
kabul etmektedir.

3.3. Malzemenin desteklenmesi
Borularin veya uzun borularin daima desteklenmeleri gerekmektedir. De-
stekleme calismalari sirasinda, konulan destekleme elemaninin boruyu
gonyesinde ve akis’ine yonelik paralel bir bicimde yonlendirdidine yada de-
stekledigine dikkat ediniz.

4. Aletin bakimi

Elektrikli aletin bakim ve tamirat calismalarindan 6nce mutlaka fisini gekerek ge-
rilim ile baglantisini kesiniz. Bu ¢alismalarin sadece yetkili ve/veya uzman kisi-
lerce yapiimalari gerekmektedir.

4.1. Bakim calismalari
Yuvarlama yontemiyle ¢entikleme tertibatinin her 40 calisma saati ardindan
lizerinde bulunan gresér (19) araciliyla gres yagi ile yaglanmasi gerek-
mektedir. Bunun icin REMS Disli kutusu gres yagi Urin numarasi 091012
kullaniniz.

4.2. Kontrol/bakim/onarim
Ayni zamanda REMS Tornado, REMS Gigant ve REMS Magnum modelleri
tahrik makinelerinin kendi kullanma kilavuzlarinda bulunan ilgili talimatlari

dikkate aliniz.

Belirli zaman birimleri igersinde hidrolik yadi miktarini kontrol ediniz. Bu islem
icin el tipi hidrolik pompay! yerinden sokinlz ve arka kismindan dikey bir
bicimde yukariya dogru tutunuz. Basing sinirlama vanasini (16) aginiz ve yag
kontrol gubugunu (20) kabin kapagindan cevirerek sokinuz, kap igindeki
dolum miktarini kontrol ediniz ve gerektiginde eksik miktar, REMS Hidrolik
yagi Urin numarasi 091026 ile takviye ederek tamamlayiniz. Yag kontrol ¢u-
bugu lzerinde bulunan isarete dikkat ediniz ve yag haznesini asir doldur-
mayiniz!

En az 12 aylik asamalarda hidrolik yaginin timini degistiriniz. Bunun icin
yag haznesini deviriniz ve eski yagi bosaltiniz. Eski yaglar atik nizamname-
lerine uygun bir bicimde gideriniz.

5. Bagdlanti semalari ve alet listesi

Ayni zamanda REMS Tornado, REMS Gigant ve REMS Magnum modelleri tah-
rik makinelerinin kendi kullanma kilavuzlarinda bulunan ilgili talimatlari dikkate
aliniz.

6. Anza durumunda yapilacak islemler

Ayni zamanda REMS Tornado, REMS Gigant ve REMS Magnum modelleri tah-
rik makinelerinin kendi kullanma kilavuzlarinda bulunan ilgili talimatlari dikkate
aliniz.

6.1. Aniza tiirii: Genislik veya derinlik olarak yanlis.

Sebebi:

® Yanlis gentikleme rulolar kullaniimistir.

® Centikleme rulolari yipranmustir.

® Ayarlama diski Uzerinde yanlis ilerleme kademesi secilmistir.

6.2. Anza tiirii: Makine calismiyor.

Sebebi:

® Acil durum durdurma tertibatinin kilidi ¢ozilmemistir.
® Motor koruma salteri devreye girmistir.

® Motor komdrleri yipranmistir veya hasar gérmustdr.

6.3. Aniza tiirii: Centikleme rulosu ileriye hamle yapamiyor.

Sebebi:

® Basing sinirlama vanasi kapatiimamistir.

® Sistem icinde ¢ok az miktarda hidrolik yagi bulunmaktadir veya sistem
sizdirmaktadir.

® fleri itme silindiri anzalanmistr.

6.4. Aniza tiirii: Boru kavranip dondarilmuyor.

Sebebi:

® Centikleme rulolari yipranmustir.

® Tahrik makinesi Uzerinde bulunan sikistirma mandreni kapanmamistir.

® Sistem icinde ¢ok az miktarda hidrolik yagi bulunmaktadir veya sistem
sizdirmaktadir.
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6.5. Ariza tiirii: Boru gentikleme rulolarindan kagmaktadir.

Sebebi:
® Boru makineye yonelik akis paralelinde sikistinimamistr.
® Centikleme rulolar yipranmis veya arizalanmistir.

Uretici Garantisi

Garanti stiresi, yeni Grindn ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her hallikarda saticiya teslim edilmesinden itibaren azami 24
ay sureyi kapsar. Teslimat tarihinin kanitlanmasi icin, alis tarihini ve Uriin
tanimini iceren asll satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti stresi
zarfinda ortaya gikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiyon
hatalari, Gcretsiz giderilir. Hatanin giderilmesi sonucunda, Urinin garanti
siiresi uzatilmaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan
veya yanlis kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan islet-
me materyalinin kullanimi, asirrylklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin mudahalesi ve diger sebepler nedeniyle REMS'den
kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mis-
teri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet rlin énceden
mUdahale edilmemis durumda REMS msteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen uriin ve par¢alar REMS'in mulkiyetine
geger.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklar, ézellikle de kusurlu Urlne dair Ureticiye karsi ileri stre-
cegi talepleri sakli kalir. Isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
vec Ve lsvicre'de satin alinan yeni Urlinler icin gecerlidir.

®wr. 1
1 Bbp3ogericTeall yaapeH 11 Ban c HansraHe
NaTPOHHVK 12 CkbceH Ban
2 Bopgew abpxad 13 Ban ¢ npoTuBoHansraHe
3 lMpeskntouBarten 14 TMpennasHu npucnocobneHus
4 TlepaneH npeBkmoYBaren 15 [JlocT Ha nogaBaHeTo
5 [MpeBkntoyBarten 3a aBapuitHo 16 BeHTun 3a orpaHnyaBaHe Ha
3KIoYBaHe HansraHeTo
6 3awwmTeH npeBknoYBaTen 17  OrpannynTen Ha gbnbo4nHaTa Ha
7 YcTpoWncTBo 3a BanuoBo wnuua
npopsi3BaHe Ha WnLoBe 18 [Iuck 3a HacTporiBaHe Ha
8 OnopHo pamo ObnboynHaTa Ha Wwnuua
9 Barsraw npbCTeH 19 Cwma3soueH Hunen
10 XwgpaennyHa pbyHa nomna 20 Ykasaten 3a HUBOTO Ha cMaskata

BHumanue! lMpeau BbBeXAaHeTO B eKcnnoaTtauus
npoyeTeTe yKasaHUATa 3a 6€30MacHOCT, BKITHOYEHU
B MHCTPYKUMMTE 3a ynoTpeba Ha cbOTBeTHaTa
3aABWKBaLLa MalLnHa, Hanp. REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum!

WHcTpyKkuum 3a 6e30MacHOCT 3a U3MON3BAHETO Ha NPUCTaBKKU 3a
BasLiOBO Npops3BaHe Ha wnuuose!

® PafoTeTe ¢ MalLMHaTa C NpycTaBKa 3a BasILoBO NpopsiaBaHe Ha LUNNLIoBe
camo, Korato MalumHaTa e 30paBo 3akpereHa KbM paboTHUS TEarax M
3aTerHata ¢ GonToBe 3a NOCTaBKa, Thbii KATO CHLLUECTBYBA OMacHOCT OT
NpeobpbLLaHe B YaCTHOCT 3ae[HO C TeXKUTe 00paboTBaHN U3AENKS.

e QcyrypsisaiiTe noganopa 3a no-gbnrv 06paboTeaHy uaaenvs.

® HenynaiiTe BLPTALLMTE Ce BasIOBE HA YCTPOICTBOTO 3a BasILIOBO NPOpsi3BaHe
Ha LUNMLoBe.

® He 13BbpLUBAITE HUKAKBM PAbOTL BbPXY NpUCTaBKaTa 3a NpopsiaBaHe Ha
WMLOBE, aKo He ca NOCTaBeHU MPEedHUTe U 3adHW MpeanasHu
npucnocobreHus.

® [locTbT Ha NoAaBaHETO Ha XVAPABNMYHATA PbYHA NOMITa MOXKe MU HKOW
obcTosTencTa fa OTCKOYW Hasaf. BuHaru cToiiTe oT cTpaHaTa Ha
XvpaBnyHaTa pbyHa nomna v U3BbH paauyca Ha ABWKEHUe Ha JocTa
Ha NofaBaHeTo.

® He yobmkasaliTe 1ocTa Ha nogasaHeTo.

1. TexHM4ecku gaHHM

1.1. ApTMKynHu Homepa
lNpucTaBka 3a BanLloBO NPopsi3BaHe Ha LUNULOBE Ha

REMS 3a mawwmHnte REMS Magnum, Tornado 347000
lMpucragka 3a BanuoBo npopsi3saHe Ha wnuuose R 300

3a Ridgid 300 347001
lMpucraBka 3a BanLUoBo npopsi3aHe Ha wnuuose R 535

3a Ridgid 535 347002
lMpucTaBka 3a BanLoBo npopsiseaHe Ha wnvuose NSOA

3a Rex/Rothenberger/Super-Ego N80A 347003
lMpucTaeka 3a BanuoBo npopsi3saHe Ha Lwnuuose Delta 4

3a Rex Delta 4’ 347004
Banose 3a npopsiaBaHe Ha LUNMLOBE (Ban Nog, Hansraxe,

Ban ¢ npotueoHansraHe) 1-11-" 347030
Banose 3a npopsiaBaHe Ha LUNMLOBE (Ban Nog, Hansraxe,

Ban ¢ NpoTMBOHansraHe) 2—6” 347035
Banose 3a npopsiaBaHe Ha LUNMLOBE (Ban Nog, Hansraxe,

Ban ¢ npotusoHansraHe) INOX 2-6" 347046
Banose 3a npopsiaBaHe Ha LUNULOBE (Ban Nog, Hansraxe,

Ban ¢ NpoTuBoHansraHe) 8—12” 347040
Banose 3a npopsiaBaHe Ha LUNMLOBE (Ban Nog, Hansraxe,

Ban ¢ npotusoHansraHe) Cu 54—159 mm 347034
CkbeeH Ban 347110
LLlecTocTeneHeH krtoy 076009
REMS Herkules onopHa cToiika 3a usnenus go 4’ 120100
XupopaennyHa pbyHa nomna 347121

1.2. PaboteH anManasoH

[lnana3oH Ha Npopsi3BaHUTE LUNMLIOBE 1-8(12")
[lebennHa Ha cTeHnTe <7 MM
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1.4.

2.

Paamepu

lMpucTaBka 3a BanLoBO NPO-psi3BaHe Ha LUN1LoBe

C XvapaBnuyHa pbyHa nomna OxWxB: 510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

C XvapaBnuyHa pbyHa nomna OxWxB: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24”)

Magnum 2010 RG-T,

C XvapaBnuyHa pbyHa nomna OxWxB: 750x510x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

C XvapaBnuyHa pbyHa nomna OxWxB: 750x510x610 mm

(29,5"x20"x24”)
Ako npucTaBkaTa 3a BarnuoBO Npopsi3BaHe Ha wnuuoee Ha REMS e
MOHTMpaHa Ha eaHa oT pe3boHapesHuTe MaLin REMS Tornado, REMS
Gigantunn REMS Magnum (0o 4”), BicoumHaTa, onmcaHa B CbOTBETHUTE
VHCTPYKLWMK 3a eKkcrnroatauus ce yBennyaea cbe 170 M.

Terno

lMpucTaBka 3a BanLoBO NPOpPsi3BaHe Ha LLMMLIOBE 26 kr
Magnum 2000 RG-T, BKn. npucTaBkaTa 3a BanloBo

NpOpsi3BaHe Ha LWnuLoBe 68 Kkr
Magnum 2010 RG-T, BKn. npucTaBkaTa 3a BanloBo

NpOopsi3BaHe Ha LWnuLoBe 80 kr
Magnum 2020 RG-T, BKn. npucTaBkaTa 3a BanloBo

NpOopsi3BaHe Ha LWnuLoBe 80 kr

AkO npucTaBkaTa 3a BanLoBO Npopsi3aBaHe Ha wnuuose Ha REMS e
MOHTMpaHa Ha eaHa oT pe3boHapesHuTe Matumin REMS Tornado, REMS
Gigant nnn REMS Magnum (go 4”), Ternoro, onuMcaHo B CbOTBETHUTE
WHCTPYKLMK 3a yroTpeba ce yBenuyasa ¢ 14 kr (pasnvka Mexay obLuyms
KOMMMEKT Ha ypeaa v NpycTaBKaTa 3a BanLoBo NPopsi3aBaHe Ha LLNULIoBe
Ha REMS).

BbBexaaHe B ekcnnoarauus

BaxHo: Terna Ha TpaHcrnopT/paHe, Hageuwwasalum 35 kr., Tpsbea ga 6baar
HOCEHM OT iBama yLum.

21.

2.2.

MawwuHa 3a BanuoBo npopsi3BaHe Ha wnuuose Magnum 20xx RG-T
3a LienvTe Ha TpaHCNOPTVPaHETO MalLMHaTa Moxe Aa Obae noeaurHata
3a0MopHuTe M pameHa (8) otnpes u3a Tpbha, BrpasieHa B 6bp3oaeicTBaLLms
yAapeH naTpoHHUK (1) v BogeLwms gbpxad (2) ot3ag.

3akpeneTe mMaluvHaTa 3a paboTHWSA Te3rax Unn crbBaema CTomka, Kato
13MOn3Bare BKIKYeHUTE B focTaBkara 2 6onta. BaxHo e fa ce yBepure,
Ye MaLLIMHaTa e BXOPU3OHTasHo nonoxeHue. OTeopeTe 6bp3oaecTBaLLMA
yAapeH NaTpoHHuK (1). MTb3HeTe yCTPOCTBOTO 3a BaNLOBO NPOpsi3BaHe
Ha LNWLOBE KbM OMOpHUTE pameHa (8), AoKaTo 3afBKBALLMST Ban Ha
YCTPOWCTBOTO 3a BarLoBO NPOpsi3BaHe Ha LLNULIOBe Ce 13aaae Hanpes
C 3-Te CU YemnHM NOBBbPXHOCTM B Obp3oaeiicTBaLLmMS YaapeH NaTpOHHMK.
3arBoperte nocneaHus, 4OKaTo 3aTsralLmTe YenocTy ce gonpar Ao 3-Te
YerHW NMOBLPXHOCTY Ha 3aABvKBaLLMs Ban. C noMoLLTa Ha 3aTarams
npbCTeH (9) 3aTerHeTe 3aABMKBALLIA BaST CIEL KPaTKO OTBAPALLIO ABVDKEHWE
C e[HO 1nv ABe CUMHKM 3aBbpTaHus. [loctaBeTe 1 3aTerHeTe ¢ 6onToBe
XvapaenuyHata pbyHa nomna (10).

MpucTaBka 3a BanuoBo npopsiaBaHe Ha wnuuose Ha REMS

3a mawwuHata REMS Magnum 20xx T-L

lNpoyeTeTe MHCTPYKUMKTE 3a ekcrnroataumus Ha MawmHata REMS Ma-
gnum. 3akayeTe yCTPOWNCTBOTO 3a psidaHe Ha TpbOW 1 YCTPOICTBOTO 3a
MOYMCTBAHE Ha YENITbLM 1 MyCTaLW OT BbTpELLHaTa CTpaHa Ha TpbouTe.
Pa3BuitTe BUHTa C kpunyaTa rmaea Ha 3aTsralms npbeTeH. MaxHete
KOPWTOTO 3a OXNaKAALLO-MaXeLLaTa TEYHOCT C KOPUTOTO 3a ChOupaHe
Ha CTpy»kW. MaxHeTe KOMMeKTa HCTPYMeHTU. 3aTBOpETe MexaHnyHaTa
rnoMna 3a OxNaxzaallo-MaxeLlaTa TEYHOCT Ype3 CBbp3BaHe Ha kpas Ha
MapKy4a, paskadyeH OT ibpxada Ha MHCTPYMEHTW KbM BXOAHaTa CTpaHa
Ha nomnata; oxnaxaallo-MaxellaTta TeYHOCT TpsibBa fa Lmpkynupa
BbLTPE B NoOMnaTa, 3a a A Npeanasv oT noBpeau. YBepeTe ce HambIHo,
Ye MaLLMHaTa € B XOPWU3OHTAITHO MOSOXKEHNE.

MpunITb3HeTe YCTPONCTBOTO 3@ BAIILIOBO NPOPS3BAHE Ha LLMNLIOBE BbPXY
OMopHIUTE pameHa (8), AoKaTo 3a[BIKBALLMAT Bar HA YCTPOCTBOTO 3a
BasILIOBO NPOPSA3BaHE Ha LUNMLIOBE Ce M3gafe Hanpeq ¢ 3-Te C1 YerHu
NOBbPXHOCTM B Gbp30gencTBallmus yaapeH NaTpoHHUK. 3aTBopeTe
MnoCneaHuUs, AOKATO 3aTAralyUTe YeriocTn ce JomnpaT 4o 3-Te YenHu
NOBBPXHOCTI Ha 3aABVKBALLMS Barl. C NOMOLLTA Ha 3aTAraLLMA NPBCTEH
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(9), 3aTerHeTe 3aABWKBaLLMS Ban Cried KPaTKO OTBAPSALLO ABWKEHME C
€[HO Unv ABe CUNHW 3aBbpTaHus. [ocTaeeTe u 3aterHete ¢ bonTtose
XvapasnuyHaTa pbyHa nomna (10).

MpucTaBka 3a BanLUoBo Npopsi3aBaHe Ha wiMuoBe Ha REMS

3a mawwuHute REMS Magnum 20xx T u REMS Magnum 40xx T
lNpoyeTeTe MHCTPYKLUMUTE 3a ekcrnoataums Ha REMS Magnum. 3akauete
YCTPOWCTBOTO 3a psi3aHe Ha TPbOW W YCTPOMCTBOTO 3@ MOYMCTBAHE Ha
YenmbLy 1 MyCTaLM OT BbTPELLHATa CTpaHa Ha TpbouTe. PasBuiiTe BUHTa
CKpunyaTa rmaea Ha 3atsralLms npbCTeH. MaxHeTe KOMMIEKTa HCTPYMEHTV.
13BapeTe KOpUTOTO 3a CTPYXXKU. CBbPKETE Kpasi Ha MapkyYa, paskayeH
OT AbpKaya Ha UHCTPYMEHTM, KbM BXOLHaTa CTpaHa Ha nomnara, 3a fa
Ce yBepuTe, Ye OXnaxaallo-Maxellata TeYHOCT MOXe Aa LypKynvpa
BbTPE B nomnara. AKo MalLLMHUTE BY ca AOCTaBeH cnef Hoemspu 1999
rofvHa, TAXHOTO KOPUTOTO 32 OXTaXKAALLIO-MaXeLLaTa TEYHOCT € CHabaeHo
C OTBOp, B KOMTO MOXe Aa Gbae MocTaBeH kpasT Ha Mapkyda. Ako e
HeobxoaMMo, TO3W OTBOP MOXe Aa Ce Hampaeu C noMowita Ha 14-
munumMetpoBa Oyprus. Oxnaxpaallo-mMaxellata Te4HocT Tpsibea Aa
LMPKynvpa BbTPE B NOMnara, 3a Aa S Npeanasu oT noBpexaaHe. Yeepere
Ce HambIHO, Ye MaluuHaTa € B XOPWU3OHTaNHO MOMOXeHMe, Korato e
3aKperneHa Ha NOABWXKHA CTOMKa (Ype3 cBansHETO Ha Korenara unw
MoCTaBsHe Ha ABE MOANOPHM TPBOM OTAOMY).

Mpunb3HeTe yCTPOCTBOTO 3a BaNLOBO NPOPS3BAHE Ha LLNMWLIOBE BbPXY
OMopHWUTE pameHa (8), AoKaTo 3a[BIKBALLMST Bar HA YCTPOCTBOTO 3a
BarLOBO NPOPSI3BaHE Ha LUMMLIOBE Ce 13hafe Hanpes ¢ 3-Te W YenHM
NOBbPXHOCTU B Gbp30fencTBallmus yaapeH NaTpoHHUK. 3aTBopeTe
nocrneaHUs, AOKaTO 3aTaralyyTe YemncTu ce Aonpat 4o 3-Te YenHu
MOBBLPXHOCTY Ha 3aABMKBaLLKs Bar. C NOMOLLTa Ha 3aTsraLLms NPbCTeH
(9), 3aTerHeTe 3afBIKBaLLMS Ban Cref KPaTKo OTBApSILLO ABVKEHWE C
€[HO Urv ABe CuMnHK 3aBbpTaHms. MoctaseTe u 3aterHete ¢ GonTose
XvapaBnuyHaTa pbyHa nomna (10).

MpucraBka 3a BanuoBo Npops3BaHe Ha wnuyose Ha REMS

3a mawwuHute REMS Tornado 20xx n REMS Gigant 40xx

lMpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a ekcnnoaTtauust cboTBeTHo Ha REMS Tor-
nado unn REMS Gigant. 3akaueTe ycTpo/CTBOTO 3a psidaHe Ha TpboM 1
YCTPOMCTBOTO 3a MOYMCTBAHE HA YENbLY 1 MyCTauu OT BbTpeLLHaTa
CTpaHa Ha TpbbuTe. Pa3suiiTe BUHTa C KpunyaTa InaBa Ha 3atsraluys
npbCTeH. MaxHeTe KopUTOTO 38 OXIaXKAALLIO-MaXKeLLiaTa TEHHOCT CKOPUTOTO
3a cbbupaHe Ha CTpykv. MaxHeTe KoMnnekTa MHCTPYMeHTW. 3aTBopeTe
MexaHuJHaTa nomna 3a oxnaxaaLlo-MaxeLlara Te4HOCT Ype3 CBbP3BaHe
Ha KpasiHa MapKyya, paskaieH OT Abp)aya Ha MHCTPYMEHTN KbM BXOAHATa
CTpaHa Ha nomnara; oxXrnaxaaLlo-MaxeLLaTa Te4HOCT TpsioBa 1a LpKynmpa
BbTpE B MOMMaTa, 3a Aa S Npeanasu oT noBpeau. YBepeTe ce HambIHo,
Ye MaLLMHaTa e B XOPU3OHTAmHO NOMOXEHWE.

[MpunTb3HeTe YCTPOWCTBOTO 3a BANLOBO NPOPS3BaHE Ha LLIMNLIOBE BbPXY
OMOpHUTE pameHa (8), 4oKaTo 3aABWKBALLMSAT Ban Ha YCTPOMCTBOTO 3a
BasLOBO MPOpsi3BaHe Ha LUNULOBE Ce U3aaae Hanpes ¢ 3-Te CW YemHu
MOBLPXHOCTY B 6bP30AEiCTBALLMSA yaapeH NaTpoHHUK. MNpy MalumHaTa
REMS Tornado 3aTBOpeTe NaTpoHHMKA Ype3 HaTUCKaHe Ha MeaanHus
npeskntouBarten. MNpu mawuHata REMS Gigant 3ateopete 3atsrawyute
YemnCTH C MOMOLLTa Ha 3aTsraLL KMkoY, JOKaTo 3aTAralyTe YencTm ce
fonpar 4o 3-Te YernHu NOBbPXHOCTW Ha 3afBukBaLLms Ban. [ocTtaseTe
1 3aterHeTe ¢ 60n1ToBe XmapaBnuyHara psyHa nomna (10).

MpucTaBka 3a BanLoBo NpopsiaBaHe Ha wiMuoBe Ha REMS

3a mawuHuTe REMS Tornado 20xx T 1 REMS Gigant 40xx T
lMpoYeTeTe MHCTPYKUMWUTE 3a ekcnnoarauus cboteeTHO Ha REMS Tor-
nado nnu REMS Gigant. 3akaueTe ycTpoiCTBOTO 3a psidaHe Ha TpboM 1
YCTPOMCTBOTO 3@ MOYMCTBAHE HA YEenbLy 1 MyCTauu OT BbTpeLLHaTa
CTpaHa Ha TpbbuTe. PasBuiiTe BIHTA C KpuyaTa rnaBa Ha 3aTsraims
npbCTeH. MaxHeTe KoMnnekTa UHCTPyMeHTU. /13BageTe kopuToTO 3a
cTpyxkn. CBbpXeTe kpasi Ha Mapkyya, paskadeH OT gbpxaya Ha
VHCTPYMEHTU, KbM BXOZiHaTa CTpaHa Ha nomnarta, 3a [ia ce yBepuTe, ye
oxnaxjallo-MaxeLlara TEYHOCT MOXe Aa LMPKynvpa BbTpe B nomnarta.
AKO MaLLMHUTE BK ca JocTaBeHu crneg Hoemepu 1999 rogyHa, TAXHOTO
KOPWUTOTO 3a OXNaXaallo-MaxeLlata TEYHOCT € CHabaeHo ¢ OTBOp, B
KOWTO MOXe fja Obje NoCTaBeH KpasT Ha Mapkyya. Ako e Heobxoaumo,
TO31 OTBOP MOXE [ CE HanpaBgy ¢ omoLLTa Ha 14-munumeTtposa byprus.
EnekTpuyeckata nomna Hsma fa ce noBpeay, ako paboTu npasHa, T.e.
KOraTo KOpMTOTO 3a OXIaXaalLo-MaXeLLaTa TEHHOCT e npasHo. YBepete
Ce HambJHO, Ye MaluuHaTa € B XOPWU30HTaNHO MOMOoXeHMe, Korato e
3aKpeneHa HanoaByYbKHa CToViKa (Ype3 cBarsHE Ha KorenaraunmnocTassHe
Ha [1BeTe OMopHY TpbOK oTaony).
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3.2

[Mpunnb3HeTe YCTPOCTBOTO 3@ BANLOBO NPOPsi3BaHe Ha LLMMLIOBE BbpXY
OMOpHUTE pameHa (8), LoKaTo 3aABVKBALLMST Ban Ha YCTPOICTBOTO 3a
BanLOBO NPOpsi3BaHe Ha LUMMLOBe Ce 13fnafe Hanpes ¢ 3-Te it YemnHu
MOBbPXHOCTY B 6bP30AEiCTBALLMSA YaapeH NaTpOHHUK. MNpy MalumHaTa
REMS Tornado 3aTBOpeTe naTpoHHMKA Ype3 HaTWUCKaHe Ha neaanHus
npeskntouBarten. MNpu mawuHata REMS Gigant 3aTeopete 3atarawyute
YemnKCTH C MOMOLLTA Ha 3aTsirall KIkod, JoKaTo 3aTsralyTe YemncTy ce
Jonpart Ao 3-Te YernHu NOBbPXHOCTW Ha 3afBuxBalLms Ban. MNoctasete
1 3aTerHeTte ¢ 6onToBe xmapaenuyHara psyHa nomna (10).

Onopa Ha 06paboTBaHOTO M3genve

Brumanve! Jopu npu mManku gbmxuHW, Tpboute Tpsibea fa Gbaar
MOCTaBEHM Ha Oropa Ypes U3Non3saHeTo Ha cToiikata REMS Herkules ¢
perynvpyema BUCOUVHa IV Ha APYTV MOOXOMSLLY OMopy Ha 06paboTBaHOTO
u3nenve B 3aBUCUMOCT OT TEXHWS AnaMeTbp (M Terrol), cLien ocurypsiBaHeTo
Ha CTabUNHOCT Ha MaLLmMHaTa.

®dyHKUMOHUpPaHe

. MHcTpymeHTH

Teau KOMNNeKTV BanoBe 3a NPopsi3BaHe Ha LUNMLOBE ca Heobxoaumm 3a
3MON3BaHETO MbIHKS paboTeH Auana3oH. Beeku komnnekT Banose 3a
npopsi3BaHe Ha LWNLIOBE BKITOYBA ropeH Ban ¢ Hansrane (11) v gonew
Ban ¢ npotmeoHansraHe (13). Banose 3a npops3saHe Ha wnuuose Cu
(Ban nog HansraHe (11), Ban ¢ npoTvBoHansraxe (13)) 3a MmeaHn TPBOM
54—159 mm.

MoamsHa Ha BanoBeTe 3a NPopsi3BaHe Ha LWNULIoBe

PaboreTe cbC 3aBMkBaLLIaTa MaLLIHA B PEXVIM HA MHOTOKPATHO-MOBTOPHO
KpaTKOBPEMEHHO BKIHOYBAHE, KaTo M3Mor3BaTe NeaaHus NpeskIioyBaten
(4), BokaTo 3aTAraLmaT 60nT Ha Bana ¢ npoTMBoHansraHe (13) e HacoueH
Hagony. Pa3suiiTe 3ataraLuys 60nT Mmn3gbpaiiTe Bana c MpoTyBOHarnsraHe
(13). 3aBbprete Bana ¢ HansraHe (11), LokaTo 3HAKBLT Ha CKbCEHWS Ban
(12) ce 0bwbpHe Hagony. Pa3suinTe 3aTarawyys 6onT n 6aBHO n3abpnanTe
ckbeceHus Ban (12). MaxHeTe Bana ¢ HansiraHe OT [JofHaTa CTpaHa.

Brumanue! MNpeay aa usgbpnare ckbeeHus Ban (12), noctaseTte pbkata
Cv nog, Bana ¢ HansraHe (11) — B NpoTMBEH Cryvai TOW Lie nagHe Ha
noaal!

lNocTaBeTe M3bpaHIs Bar C HarsraHe OT AoNHaTa CTpaHa U ro MpUniTb3HeTe
KbM Hero ckbceHus Ban (12). 3HakbT Ha nocrnegHus Tpsibea aa coum
Hapony. 3aterHeTe 3aTsralumst GONT Ha Bana C HarsiraHe B MOCOKa KbM
3Haka Ha Bana. [loctaBete 36paHusi Bar c NpoTUBOHanNsraHe. 3abenexere
nosuLmsiTa Ha 3aABIKBALLOTO ChpLE (TT1aaKus kpaii) Ha 3aHaTa vacT Ha
Bana ¢ NpoTUBOHansraHe. 3aTerHeTe aataralys GonT.

TexHonornyHa npoueaypa

KpauLiaTaHa TpbouTe TpsibBa Aa ca oTpsidaHm nog npasu bru. 3aBapbyHm
LUEBOBE UMM 3aBapbYHM YTaliky (Croese) B Tpbbata Tpsioea Aa 6baar
OTCTPaHEHU B pamkuTe Ha okoro 50 MM oT kpast Ha Tpbbata. MouncTete
BCUYKWSI NIPaX U yTaliku OT BbTPELLHATa W BbHLUHA CTpaHa Ha kpauLara
Ha TpbouTe.

3aTBOpEeTE BEHTUMA 3a OrpaHuYaBaHe Ha HansiraHeTo (16). MocTaBete
TpbbaTa Ha Bana ¢ NpoTVUBOHANSraHe U 5 MPUTUCHETE KbM MalUMHaTa.
MonopasHeTe TpBHATa YCNOPEAHO HA OCTa HA MALLIMHATA, KaTO S MPUKPENSITE,
KaKTo e Heobxogumo. HaTucHeTe nocTa Ha nopaBaHeTo (15) Ha
XvapaBnnyHaTa pbyHa NoMna HSKOMKO MbTU W NoJaiTe Bana ¢ HansraHe
(11)Hanpeq, AokaTo To ce gonpe o Tpbbata. HacTpoiiTe orpaHnynTens
Ha AbnboumHaTa Ha npopsiaBaHeTo (17); 3a LienTa, 3aBbpTeTe Aycka 3a
perynvpaHe Ha gbnboynHata Ha npopsa3ssaHeTo (18) Ao cTene,
CbOTBETCTBALLA Ha pa3Mepa Ha TpbbaTta Mexy Kopryca v orpaHuiuTENHaTa
MnacTuHKa U NPeMEeCTETE OrpaHNYMUTENS HABLTPE, 0KaTO Ce NOLAPaBHM
C AMcka 3a perynupaHe. 3akpeneTte orpaHuuMTenHaTa niacTuHka, kato
u3ron3aeate briokvpaLLa raiika. 3aBbpTeTe Arcka 3a perynupaHe 06patHo
[0 Mo3VLMsiTa Ha BKIKOYBaHe Taka, Ye OrpaH1iMTenHaTa nnactuHka aa
Moxe Aa Gbae npemecTeHa Hagony. 3afeicTBalTe MallmHaTa Ha Halt-
BMCOKA CKOpOCT. BkntoueTe MalumHata MOCPeACTBOM nepanHus
npeBKmoyBaTen (4), HaTUCHeTe NocTa Ha noaaBaHeTo (15) HAKOMKO MbTK
1 6aBHO MPUNITL3HETE Barna ¢ HansraHe (11) B TpbbaTta no Bpeme Ha
paboTa Ha MaLu1HaTa, oKaTo OrpaH1iUTENHaTa nnacT1HKa ce Aonpe A0
Kopryca (HansiraHeTo Ha locTa Ha NoaaBaHeTo ce yBenuyaea). OcTaBete
MallmHaTa fa paboTu ole Hskonko obopoTta 6es nogaeaHe. Crief ToBa
W3KITHOYETE MaLLVHATa, OTBOPETE BEHTNA 32 OFpaH4aBaHe Ha HarnsraHeTo
(16), maxHeTe TpbbaTa ¥ NpoBepeTe NpopsidaHus WKL, 3a uenTa
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13non3BanTe poneTka 3a U3MepBaHe Ha AuameTbpa unu Lwybnep noa
B 900. Ako € He0bXxoaMMO, HarnaceTe orpaHnyuTens (17) v nosTopete
npouenypata. 1 AeneHue Ha ckanaTa Ha orpaHuyuUTenHaTa nnacTvHka
0TroBapsi Ha 3axpaHBaHe OT npubnuautenHo 0.4 MM, a eaHO MbJIHO
3aBbpTaHe ce paBHsiBa Ha 1.5 MM.

Onopa Ha o6paboTBaHOTO M3genve

TpbbuTe 1 gbnrute TPLOHM Npodunmn Tpsibea Aa GbaaT NocTaBsAHM Ha
oropa. YBpeTe ce, Ye onopaTa Abpv TpbbaTa noa npas brbi v ycrnopenHo
Ha 0CTa Ha MalLMHaTa 3a BasLoBO NPOPs3BaHE Ha LNMLIOBE.

Mopapbxkka

Mpenu aa npeanpueMeTe KakeuTO 1 a GUro AeicTeuns No NoaapbxKaTa unm
PeMOHTa W3KITKoYeTe ypeda oT enekTpuyeckata Mpesxal Tasn AeiiHOCT Moxke
[Ja Ce 13BbPLLBA CaMO OT CrIeLManiCTy 1 OT 0By4eH NepcoHart.

41.
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TexHuuecko obcnyxBaHe
CwmasBaiiTe YCTPOWCTBOTO 3a NPOPS3BaHe Ha LLNMLIOBE MPW CMasoyHNs
Hunen (19) Ha Bceku 40 paboTHu Yaca. M3nonseaiite rpec Ha REMS,
apTukyrneH Homep 091012.

MHcnekTupaHe /nopapbxka
BuiKTe CBLLIO MHCTPYKLMITE 3@ eKcrnioaTaLyisi Ha CbOTBETHATA 3BV KBaLLA
malumHa REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

lNpoBepsiBaiTe HYBOTO Ha XMOpaBNMYHaTa CMaska pefoBHO. 3a LenTa
pasBuiiTe XvapaBnuM4HaTa pbYHa NMoMna v 1 XBaHeTe Taka, ye 3agHara i
4acT ce M3npasv BepTViKanHo Harope. OTBOpeTe BeHTWIA 3a OrpaHiyaBaHe
Ha HansiraHeto (16), pasBuiiTe ykasaTens 3a HMBOTO Ha cmaska (20) B
Karaka Ha KoHTeliHepa 1 MpoBepeTe HBOTO Ha CMaskata. Ako e HeobXoayMo,
JoneiTe xmapaenuyHa cMaska Ha REMS, apTukyneH Homep 091026.
BuvHaru obpbLuaiiTe BHYMaHWE Ha 3HaLWTe Ha yKasaTens 3a HUBOTO Ha
cMaskara — He HanmBaiTe TBbpAe MHOTO CMaska.

CwmeHsiiTe XmapaBnuyHaTa cMaska usLsno noHe Ha Beeku 12 meceua.
3a LenTa HaKMoHeTe KOHTEHEePa, 3a ja U3TOUUTE CTapaTa cMaska, KosiTo
MoXe fja Obe 3xBbpreHa 6e3 la HaHece Bpeay Ha okorHaTa cpefa.

EnekTpunyeckn cxeMu 1 CNUCHK Ha 060pyABaHETO

BuiKTe MHCTPYKLMMTE 3a eKCrinoaTaLmsi Ha CbOTBETHATA 33ABVKBaLLA MaLLMHA
REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.

[OencTBUA B cry4an Ha noBpeau

BuxTe CbLLO MHCTPYKLMMTE 3a eKCrnoaTaLys Ha CbOTBETHaTa 3a/ABIKBALLA
mawwmHa REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

MoBpepa: HenpaswnHu pasmepy Ha LUNULA (LLIMPUHA UK Sbnbo4mnHa).

MpuunHa:

® HenpasuwnHu BanoBe 3a NPops3BaHe Ha LWNLOBe.

® |/3HOoCeHM BanoBe 3a Npopsi3aBaHe Ha LUN1LIoBE.

® HenpaBumnHo pascTosHWe Ha nojasaHe, 3bpaHo NocpescTBoM
[MCKa 3a perynupaHxe.

Moepepa: MalumHaTa He 3ano4Ba Ja paboTu.

MpuunnHa:

® [IpeBKItoYBaTENAT 32 aBAPUIHO CTIMPaHE He € BbpHaT B U3XOAHO
MoroXeHue.

® 3awWwuTHUAT NPEBKIToYBaTeN Ha ABUraTeNs ce e 3ajeiicTaan.

® |/I3HOCEHM N NOBPEAEHN BbITIEPOAHM YETKU.

MoBpepa: Hama nogasaHe Ha Bana 3a Npopsi3aBaHe Ha LUMMLOBE.

MpuunnHa:

® BeHTUNbT 3a orpaHnyaBaHe Ha HansiraHeTo He e 3aTBOPEH.

® |/Iva TBbpae Marko XMapaBnuyHa cvMaska B ccTeMara, B
cucTemara vMa Teu.

® [logaBaTenHUAT LUMUHABLP € AedeKTeH.

Moepepa: Tpbbarta He e 3axBaHata.

MpuunHa:

® BaroseTe 3a Npops3BaHe Ha LUNLIOBE Ca U3HOCEHH.

® [laTpOHHWKLT Ha 3aABKBALLATA MaLLMHA HE € 3aTBOPEH.

® |/Iva TBbpAe Marnko XMapaBnuyHa cvmaska B ccTemara, B
cucTemara nma Teu.
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6.5. MoBpepa: Tpvbata ce U3Baxaa OT BaNoOBETe 3a Npopsi3BaHe Ha

LwinumuoBse.

MpuymnHa:

® Tpbbara He e 13paBHEHa YCrOpeaHO Ha OCTa Ha MalunHaTa.

® BarnoseTe 3a Npopsi3aBaHe Ha LUMMLOBE Ca U3HOCEHW UMK
nedekTHu.

apaHunoHHM ycnoBusa

FapaHUMOHHUAT Cpok e 12 MeceLia OT AocTaBKaTa Ha HOBUS MPOAYKT
Ha MbpBYS NOTpedUTEN, HO He MoBeYe OT 24 MeceLla cref AoCTaBka Ha
JOuctpubyTopa. [latata Ha focTaBka ce AOKYMEHTMpa MOCPencTBOM
nogaBaHe Ha opuriHanHaTa fOoKyMeHTaLms no nokynko-npopaxbara,
kosiTo TpsIbBa Aa BKIMKOYBA JaTaTa Ha 3akynyBaHe 1 0603Ha4YeHNETo Ha
npoaykTa. Beuuku dyHKUMOHaNHM AedeKTy, Bb3HUKHANM B paMKUTE Ha
rapaHLMOHHWS CPOK, KOMTO SICHO Npou3TU4YaT OT AedekTu npu
MPOU3BOACTBOTO MIM Ha W3MON3BaHWUTE Marepuarnu, ce OTCTpaHsiBar
6esnnatHo. OTcTpaHsiBaHeTo Ha AeeKTHTe He Ce C4nTa 3a yObIKaBaHe
Unu NOAHOBSIBaHE Ha rapaHLMOHHWS CPOK 3a npoaykTa. lMoBpeaw,
NPWYMHEHN OT eCTECTBEHO U3HOCBaHe, HenpaswniHa ynotpeba unm
3noynotpeba, Hecbobpa3sBaHe C MHCTPYKLMWTE 3a eKcrnoataums,
HenoaxoAsLLy MaTepuani, npekoMepHa ynotpeba, 13nonasaHe 3aLienu,
pasnuuHM OT paspeLleHnTe, Hameca OT cTpaHa Ha KynyBadya unm Ha
TPeTU NnLa unu apyru npudnHi, 3a kouto REMS He Hocu oTroBopHOCT,
Ce W3KMIYBAT OT YCNOBMSATA Ha rapaHuumsTa.

lapaHLOHHOTO 0BCTTYKBaHe Ce N3BbPLLIBA CamMO B CEPBY3U, OTOPU3VPaHu
3aTaan uen ot REMS. PeknamaLum ce npremat eQMHCTBEHO B Criyya,
4ye MpOAYKTHT e BbpHaT B cepBu3, oTopuaupaH ot REMS, Ges
npefBapuTenHa Hameca 1 B HepaarnobeH Buz. [ogMeHeHUTe NpoayKTyh
1 YacTtu cTaBat cobctBeHocT Ha REMS.

MoTtpebuTensaT noema pasxoauTe Mo TPAHCTIOPTUPAHETO Ha NPOoayKTa
B [1BETE MOCOKM.

3akoHHWTE NpaBa Ha NOTPEOUTENUTE U KOHKPETHO NPABOTO Ha UCK 3a
obesLleTeHne kbM [uctpubyTopa He ce 3acsrat. FapaHuusTa Ha
NpOM3BOAMUTENS CE& OTHAcCs caMo O HOBM MPOAYKTU, 3aKyMEHW B
EBponenckusa cbros, Hopeervst unu LLsenuapus.

1 pav.

—_

1
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Greitos fiksacijos smaginis 11 Prispaudimo velenas

griebtuvas 12 Trumpasis velenas
Centruojantis griebtuvas 13 Atraminis velenas

Jungiklis 14 Apsauginiai jtaisai

Kojinis jungiklis 15 Padavimo svertas

Avarinio i§jungimo mygtukas 16 Slégio ribojimo voztuvas
Apsauginis jungiklis 17 Griovelio/rifliy gylio fiksatorius
Rifliavimo jrenginys 18 Reguliuojamoji poverzlé
Kreipiklis griovelio/rifliy gyliui

|tempimo Ziedas 19 Sutepimo taskas

Rankinis hidraulinis siurblys 20 Alyvos lygio matuoklis

Démesio! Prie$ pradedant eksploatuoti praSome pa-
pildomai atitinkamo pavaros variklio, pavyzdziui REMS
Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum, naudojimo
instrukcijoje perskaityti saugumo nurodymus!

Saugumo nurodymai vamzdziy rifliavimo jrenginiui!

Masina su vamzdziy rifliavimo jrenginiu gali biti naudojama tik tuomet, jeigu
yra saugiai/patikimai pritvirtinta ant darbastalio arba tvirtai priverzta prie
pastovo. PrieSingu atvéju apdirbant vamzdZzius (ypa sunkius) jrenginys gali
apvirsti.

llgesnius apdorojamus vamzdzius paremkite.

Nelieskite besisukanciy vamzdziy rifliavimo jrenginio velenu.

Nedirbkite prie vamzdziy rifliavimo jrenginio be priekiniy ir uzpakaliniy ap-
sauginiy jtaisy.

Rankinio hidraulinio siurblio padavimo svertas tam tikromis aplinkybémis gali
“trenkti atgal”. Atkreipkite démes;j | tai, kad Jis visuomet stovétuméte ranki-
nio hidraulinio siurblio Sone ir JUsy kinas bty uz padavimo sverto judéjimo
spindulio riby.

Neprailginkite padavimo sverto.

1. Techniniai duomenys

1.1. Prekiy numeriai

1.2,

1.3.

REMS vamzdZiy rifliavimo jrenginys skirtas

REMS Magnum, Tornado 347000
Vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys R 300 skirtas Ridgid 300 347001
Vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys R 535 skirtas Ridgid 535 347002

Vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys N80A skirtas Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80OA 347003
Vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys Delta 4 skirtas Rex Delta 4” 347004
Rifliavimo velenai (prispaudimo velenas,

atraminis velenas) 1-11/2" 347030
Rifliavimo velenai (prispaudimo velenas,

atraminis velenas) 2-6" 347035
Rifliavimo velenai (prispaudimo velenas,

atraminis velenas) INOX 2-6" 347046
Rifliavimo velenai (prispaudimo velenas,

atraminis velenas) 8-12" 347040
Rifliavimo velenai (prispaudimo velenas,

atraminis velenas) Cu 54-159 mm 347034
Trumpasis velenas 347110
Sesiakampis kaistinis raktas 076009
REMS Herkules atrama iki 4” 120100
Rankinis hidraulinis siurblys 347121
Masinos darbinis diapazonas

Rifliavimo sritis 1-8(127)
Sieneliy storis S7mm

ISmatavimai
Vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys

su rankiniu hidrauliniu siurbliu [xPxA: 510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

su rankiniu hidrauliniu siurbliu [xPxA: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")

Magnum 2010 RG-T,

su rankiniu hidrauliniu siurbliu [xPxA: 750x510x610 mm

(29,5"x20"x24”)
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2.

Magnum 2020 RG-T,

su rankiniu hidrauliniu siurbliu [XPxA: 750x510x610 mm

(29,5"x20"x24")
Jeigu REMS vamzdZiy rifliavimo jrenginys statomas ant vienos i$ sriegimo
stakliy REMS Tornado, REMS Gigant arba REMS Magnum (iki 4”), atitin-
kamoje naudojimo instrukcijoje nurodytas aukscio dydis padidéja 170 mm.

Svoris

Vamzdziy rifliavimo jrenginys 26 kg
Magnum 2000 RG-T, jskaitant vamzdziy rifliavimo jrenginj 68 kg
Magnum 2010 RG-T, jskaitant vamzdziy rifliavimo jrenginj 80 kg
Magnum 2020 RG-T, jskaitant vamzdziy rifliavimo jrenginj 80 kg

Jeigu REMS vamzd?Ziy rifliavimo jrenginys statomas ant vienos i$ sriegimo
stakliy REMS Tornado, REMS Gigant arba REMS Magnum (iki 4”), atitin-
kamoje naudojimo instrukcijoje nurodytas svoris padidéja 14 kg (skirtumas
tarp jrankiy komplekto ir REMS vamzdziy rifliavimo jrenginio).

Eksploatavimo pradzia

Pastaba: transportavimo svorius, virSijancius 35 kg, turéty nesti 2 Zzmones.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

Vamzdziy rifliavimo masina REMS Magnum 20xx RG-T
Transportuojant, masing galima kelti priekyje uz kreipikliy (8) ir vamzdzio,
kuri galima perkisti per greitos fiksacijos smuginj griebtuva (1) ir centruo-
jantj griebtuva (2) ir uzfiksuoti.

Pritvirtinkite masing ant darbastalio arba sudedamojo pastovo dviem pa-
tiektais varztais. Batina sitikinti, kad masina pastatyta horizontaliai. Greitos
fiksacijos smuginj griebtuva (1). |stumkite rifliavimo jrenginj ant kreipikliy (8)
iki tol, kol rifliavimo jrenginio varantysis velenas su 3 savo plokStumomis jlis
| greitos fiksacijos smaginj griebtuva. UzZdarykite smaginj griebtuva (1) prie$
suspaudziamiesiems kumsteliams susilieCiant su varanciojo veleno 3 pa-
virSiais/plokStumomis. Su jtempimo Ziedu (9) staigiu judesiu tvirtai jtempki-
te varantjjj velena, trumpa atidarymo-uzdarymo judesj pakartokite viena, du
kartus. Pastatykite rankinj hidraulinj siurblj (10) ir priverzkite.

REMS vamzdziy rifliavimo jrenginys ant REMS Magnum 20xx T-L
Zitrekite REMS Magnum naudojimo instrukcija. Pasukite vamzdZiapjove ir
jrenginj vidiniy uzvarty nuémimui. Atpalaiduokite sparnuotajj varzta prie su-
verzimo Ziedo. Nuimkite alyvos vonele su druoZliy dubeniu. Nuimkite jran-
kiy komplekta. UZdarykite mechaninj tepalinj siurblj sujungdami nuo jrankiy
laikiklio atkabintus Zarny galus su siurblio jsiurbimo puse. Alyva turi cirkuli-
uoti siurblyje, prieSingu atveju jis bus sugadintas. Masina bdtinai turi stovéti
horizontaliai.

|stumkite rifliavimo jrenginj ant kreipikliy (8) iki tol, kol rifliavimo jrenginio va-
rantysis velenas su 3 savo plokStumomis jlis | greitos fiksacijos smaginj
griebtuva. Uzdarykite griebtuva (1) prie$ suspaudziamiesiems kumsteliams
susilieCiant su varanciojo veleno 3 plokStumomis. Su jtempimo ziedu (9)
staigiu judesiu tvirtai jtempkite varantjjj velena, trumpa atidarymo-uzdarymo
judesj pakartokite viena, du kartus. Pastatykite rankinj hidraulinj siurblj (10)
ir priverzkite.

REMS vamzdziy rifliavimo jrenginys ant REMS Magnum 20xx T ir
REMS Magnum 40xx T

Zidrekite REMS Magnum naudojimo instrukcija. Pasukite vamzdZiapjove ir
vidiniy uzvarty nuemeja. Atpalaiduokite sparnuotajj varzta prie suverzimo
ziedo. Nuimkite jrankiy komplekta. Nuimkite druozliy dubenj. Nuo jrankiu lai-
kiklio atkabintus zarny galus jdékite | auSinamojo skyscio vonele, kad alyva
cirkuliuoty. Nuo 1999 mety lapkricio pristatyty masiny atveju ausinamojo
skysCio vonelé yra su pragrezta anga, i kurig galima ikisti zarnos gala. Jei
reikia, anga gali biti papildomai padidinta su @ 14 mm graztu. Siurblyje tu-
ri cirkuliuoti alyva, prieSingu atveju jis bus sugadintas. MaSina ant mobilaus
pastovo turi bitinai stovéti horizontaliai ( jei reikia, nuimkite ratus arba pa-
dekite kg nors po atraminémis kojomis).

|stumkite rifliavimo jrenginj ant kreipikliy (8) iki tol, kol rifliavimo jrenginio va-
rantysis velenas su 3 savo plokStumomis jlis | greitos fiksacijos smiginj
griebtuva. UZdarykite griebtuva (1) prie$ suspaudziamiesiems kumsteliams
susilie¢iant su varanciojo veleno 3 pavirSiais/plokStumomis. Su jtempimo
Ziedu (9) staigiu judesiu tvirtai jtempkite varantjjj velena, trumpa atidarymo-
uzdarymo judesj pakartokite viena, du kartus. Pastatykite rankinj hidraulinj
siurblj (10) ir priverzkite.

REMS vamzdziy rifliavimo jrenginys ant REMS Tornado 20xx ir
REMS Gigant 40xx
Zidrékite REMS Tornado arba atitinkamai REMS Gigant naudojimo instruk-

2.5.

2.6.

3.

3.1.

3.2,

cija. Pasukite vamzdZiapjove ir uzvarty nuéméja. Atpalaiduokite sparnuotajj
varzta prie suverzimo ziedo. Nuimkite alyvos vonele su nuopjovy dubeniu.
Nuimkite jrankiy komplekta. Uzdarykite mechaninj tepalinj siurblj, sujungiant
nuo jrankiy laikiklio atkabintus Zarny galus su siurblio jsiurbimo puse. Alyva
turi cirkuliuoti siurblyje, prieSingu atveju jis bus sugadintas. MaSina batinai
turi stovéti horizontaliai.

|stumkite rifliavimo jrenginj ant kreipikliy (8) iki tol, kol rifliavimo jrenginio va-
rantysis velenas su 3 savo pavirSiais/plokStumom jlis | greitos fiksacijos
griebtuva. REMS Tornado atveju uzdarykite greitos fiksacijos griebtuva pas-
pausdami kojinj jungikli. REMS Gigant atveju paduokite suspaudziamuosi-
us kumstelius greitaveikio smaginio griebtuvo raktu pries Siems susilieCiant
su varanciojo veleno 3 plokStumomis. Pastatykite rankinj hidraulinj siurblj
(10) ir priverzkite.

REMS vamzdziy rifliavimo jrenginys ant REMS Tornado 20xx T ir
REMS Gigant 40xx T

Ziarékite REMS Tornado arba REMS Gigant naudojimo instrukcija. Pasukite
vamzdziapjove ir uzvarty nuémeéja. Atpalaiduokite sparnuotajj varzta prie su-
verzimo ziedo. VisiSkai nuimkite jrankiu komplekta. Nuimkite drozliy duben;.
Nuo jrankiy laikiklio atkabintus zarny galus jdekite | auSinamojo skyscCio
vonele, kad alyva cirkuliuoty. Nuo 1999 mety lapkriCio pristatyty masiny at-
veju auSinamojo skyscio vonele yra su pragrezta anga, j kurig galima jkisti
zarnos gala. Jei reikia, Si anga gali biti papildomai padidinta su @ 14 mm
graztu. Nekenkia, jeigu elektrinis siurblys jjungtas/veikia tuscia eiga, jeigu
ausinamojo skyscio vonelé yra tus¢ia. MaSina ant mobilaus pastovo turi biti-
nai stoveti horizontaliai (nuimkite ratus arba padékite po apacia abu stat-
vamzdzius).

|stumkite rifliavimo jrenginj ant kreipikiy (8) iki tol, kol rifliavimo jrenginio va-
rantysis velenas su 3 savo plokstumomis jlis | greitos fiksacijos smiginj
griebtuva. REMS Tornado atveju uzdarykite greitaveikj smiginj griebtuva
paspausdami kojinj jungikl REMS Gigant atveju paduokite suspaudzia-
muosius kumstelius greitaveikio smiginio griebtuvo raktu prie§ Siems susi-
liediant su varanciojo veleno 3 pavirsiais/plokStumomis. Pastatykite rankinj
hidraulinj siurblj (10) ir priverzkite.

Apdirbamos medziagos atrama
Démesio! Net ir trumpi vamzdziai priklausomai nuo skersmens (svorio!) turi
biti paremti, naudojant reguliuojamo auk$c¢io REMS Herkules arba kita tin-
kama atrama, kad masina nevirstu.

Eksploatavimas

|rankiai

Visam darbiniam diapazonui reikalingi 3 rifliavimo veleny rinkiniai. Kiekvieng
rifliavimo veleny rinkinj sudaro virSutinis prispaudimo velenas (11) ir apati-
nis atraminis velenas (13). Rifliavimo velenai Cu (prispaudimo velenas (11),
atraminis velenas (13)) variniams vamzdziams 54 - 159 mm.

Rifliavimo veleny keitimas

Jjunkite pavaros variklj su kojiniu jungikliu (4) ant léto rezimo iki tol, kol atra-
minio veleno (13) apsauginis varztas rodys zemyn. Atpalaiduokite apsau-
ginj varzta ir iStraukite atraminj velena (13). Sukite prispaudimo veleng tol,
kol Zymuo ant trumpojo veleno (12) rodys Zzemyn. Atpalaiduokite apsauginj
varzta, letai iStraukite trumpajj velena (12). Nuimkite prispaudimo veleng
Zemyn.

Démesio! Pries iStraukdami trumpajj velena (12) laikykite vieng rankg po
prispaudimo velenu (11); prieSingu atveju Sis nukris ant zemes!

|dekite vel i$ apaCios pasirinktg prispaudimo veleng ir jkiskite trumpajj ve-
lena. Zymuo ant trumpojo veleno (12) turi rodyti zemyn. Tvirtai priverzkite
prispaudimo veleno apsauginj varztg veleno Zymens kryptimi. |dékite pasi-
rinkta atraminj velena. Atkreipkite démes;j j varomojo dirzo (plokséiojo krasto)
pozicijg atraminio veleno uzpakalingje dalyje. PriverZkite apsauginj varzta.

Darbinis procesas

Vamzdziy galai turi bdti nupjauti staciu kampu. Nuslifuokite nuo vamzdZio
suvirinimo sidiles ir suvirinimo liekanas (virinimo §laka) 50 mm nuo vamzdzio
galo. Nuvalykite purva ir nuodegas nuo vamzdzio galo vidaus ir iSorés.

UZdarykite slégio ribojimo voZztuvag (16). UZdékite vamzdj ant atraminio ve-
leno ir spauskite jj prie§ masina. Padékite vamzdj lygiagreciai aSiai, jei rei-
kia, paremkite. Nuspauskite kelis kartus rankinio hidraulinio siurblio pada-
vimo sverta (15), stumkite | priekj prispaudimo veleng (11) tol, kol Sis atsi-
rems j vamzd]. Nustatykite griovelio gylio (17) fiksatoriy. Tam pasukite griovelio
gylio reguliuojamaja poverzle (18) su atitinkamos pakopos vamzdZio dydZiu
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4,

tarp korpuso ir létinancios ploksteles ir stumkite fiksatoriy tol, kol jis bus ant
reguliuojamosios poverZlés. Apsaugokite reguliuojamaja poverzle naudo-
dami kontraverZles. Atsukite reguliuojamaja poverZle | budéjimo rezima, kad
letinanti plokstelé galéty judéti Zemyn. MasSina turi biti paleista su atitinka-
mai didZiausiu apsuky skaiCiumi. [junkite masing kojiniu jungikliu (4). Kelis
kartus palenkite padavimo svertg (15) ir maSinai veikiant létai spauskite ve-
lena (11) kol jis prisispaus prie vamzdzio, kol letinanti plokstelé palies kor-
pusa (slégis prie padavimo sverto didéja). Leiskite masinai toliau veikti be
padavimo dar keletg apsisukimy. Tuomet iSjunkite masina, atidarykite sle-
gio ribojimo voztuva (16), iSimkite vamzdj ir patikrinkite paruosta griovel.
Tam naudokite skersmens matavimo juosta arba 90° logaritmine liniuote.
Jei reikia, perstatykite fiksatoriy (17) ir pakartokite procedara. 1 skalés pa-
dala ant létinancios plokstelés atitinka mazdaug 0,4 mm padavima gilyn,
pilnas apsisukimas 1,5 mm.

Apdirbamos medziagos atrama

Visuomet paremkite vamzdzius ir ilgesnes vamzdziy dalis. Atkreipkite dé-
mesj j tai, kad atrama laikyty ir atremty vamzdj staciu kampu ir lygiagreciai
rifliavimo jrenginio aSiai.

Prieziura

Prie pradédami remonto ir taisymo darbus ijunkite i§ tinklo! Siuo darbus gali
atlikti tik kvalifikuoti specialistai arba instruktuoti asmenys.

4.1.

4.2

5.

Aptarnavimas
Rifliavimo prietaisg sutepimo taskus (19) bitina sutepti (alyva) kas 40 eks-
ploatavimo valandy. Naudokite REMS transmisinj tepala; prekés Nr.091012.

. Techniné kontrolé/prieZiiura

Zidrekite kartu ir atitinkamo pavaros variklio REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum naudojimo instrukcija.

Reguliariai kontroliuokite hidraulinés alyvos lygj. Tam atsukite rankinj hi-
draulinj siurblj ir laikykite jj uz uzpakalinio krasto aukstyn. Atidarykite slégio
ribojimo voZtuva (16), iSsukite alyvos lygio matuoklj (20) bako dangtyje, pa-
tikrinkite alyvos lygj. Reikalui esant, pripildykite hidraulinés alyvos; prekés
Nr. 091026. Laikykites Zymeny ant alyvos lygio matuoklio, neperpildykite!

Ne reciau kaip kas 12 menesiy pakeiskite visg hidrauline alyva. Tam pa-
lenkite bakg Zemyn, kad galétumeéte iSpilti seng alyva. Seng alyva bdtina is-
gabenti laikantis aplinkosaugos nurodymu.

Prijungimo schemos ir prietaisy sarasas

Zidreékite atitinkamo pavaros variklio REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Mag-
num naudojimo instrukcija.

6.

Veiksmai gedimy/sutrikimy atveju

Zidrekite kartu ir atitinkamo pavaros variklio REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Magnum naudojimo instrukcija.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Gedimas: Neteisingi grioveliy/rifliy dydziai (plotis arba/ir gylis).

Priezastis:

® Buvo naudojami netinkami rifliavimo velenai.

® Susideveje rifliavimo velenai.

® Buvo pasirinktas neteisingas padavimo kelias su reguliuojamaja
poverZle.

Gedimas: Masina nebeveikia.

Priezastis:

® Neatblokuotas avarinis iSjungimas.

® Sureagavo variklio apsauginis jungiklis.

® Susideveje arba pazeisti angliniai Sepetéliai.

Gedimas: Nepastumiamas rifliavimo velenas.

Priezastis:

® Neuzdarytas slégio ribojimo voZtuvas.

® Triksta hidraulinés alyvos sistemoje, sistema nesandari.
® Defektuotas padavimo cilindras.

Gedimas: Nepaimamas vamzdis.

Priezastis:
® Susidéveéje rifliavimo velenai.

6.5.

® Pavaros variklio greitos fiksacijos smaginis griebtuvas neuzdarytas.
® Triksta hidraulinés alyvos sistemoje, sistema nesandari.

Gedimas: Vamzdis iskrenta i$ rifliavimo velenu.

Priezastis:
® Vamzdis padétas ne paraleliai masinos asiai.
® Susidévéje arba defektuoti rifliavimo velenai.

Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, taciau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo parda-
véjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius
pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pa-
vadinimg ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsira-
de dél gamybos ar medziagos defektu, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. Pasalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél nattralaus nusidévejimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezas¢iy ne dél
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripaZjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsargines dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

I$laidas uz prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teiseés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavejo atzvilgiu,
yra neliegiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
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Zim. 1 1.4. Svars
1 Atras iespilésanas - iesi$anas 11 Spiediena veltnis lerieviu iespiesanas ierice 26 kg
ietvere 12 Gala varpsta Magnum 2000 RG-T, ieskaitot lerievju iespiesanas ierici 68 kg
2 Vadietvere 13 Pretspiediena veltnis Magnum 2010 RG-T, ieskaitot lerievju iespiesanas ierici 80 kg
3 Sledzis 14 Aizsargaprikojums Magnum 2020 RG-T, ieskaitot lerievju iespiesanas ierici 80 kg
4 Kajas sledzis 15 Periodiskas padeves svira . o _ L
5 Avarijas izslégéanas tausting 16 Spiediena ierobezojoais varsts Ja REMS lerieviu iespiesanas ierici uzliek uz kadas no vitu grieSanas
6 Aizsargsladzis 17 Atbalsts rievas dzilumam masTnz;[n VREl\fIS Tornadol REMS Glgant vai REMS. I\/I_agnum (Idz 4”)'}a,d at-
7 lerieviu iespiedanas ierice 18 levietosanas paplaksne vitnes pechaJa lietoSanas pamaciba dotla|s' S\./arslpvallellngs par 14 kg (atSkirba
8 Vadpacélums dzilumam instrumentu komplekts /REMS lerievju iespieSanas ierice).
9 lespiléSanas gredzens 19 ElloSanas nipelis . e
10 Rokas hidrauliskais stknis 20 Ellas méréanas stienis 2. NodosSana ekspluatacija
Uzmanibu! Pirms nodoganas ekspluatécijé, papildus \l:léokriidn:jums: transportéSanas smagumus, kas parsniedz 35 kg, ir japarvieto 2 cil-
izlasit attiecigas piedzinas masinas, piem., REMS
2.1. REMS lerievju iespieSanas iekarta uz REMS Magnum 20xx RG-T

Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum lieto$anas
pamaciba visparigos drosibas noradijumus!

lerievju iespieSanas ierices drosibas noradijumi!

Masinu ar lerievju iespieSanas ierici izmantot tikai tad, ja masina ir cieSi pie-
stiprinata pie darba sola vai cie$i pieskrivéta uz apakdéja ramja. Tpads
apgasanas risks pastav pie attiecigi smagam caurulu detalam!

Garakas caurulu detalas ir jaatbalsta.

Nepieskarties pie ritoSiem lerievju iespieSanas iekartas veltniem.

Nestradat pie lerievju iespieSanas iekartas bez priekséja un aizmuguréja aizsar-
gaprikojuma.

AtseviSkos apstak|os rokas hidrauliska slikna periodiskas padeves svira var

Latsisties atpakal”. Sekojiet tam, lai jls vienmér atrastos saniski pret rokas hi-
draulisko stkni un lai jusu kermenis atrastos arpus sviras kustibu loka.
Nepagarinat periodiskas padeves sviru.

1. Tehniskie dati
1.1. Precu kodi

1.2,

1.3.

REMS lerievju iespieSanas ierice priek§ REMS Magnum,

Tornado 347000
lerievju iespieSanas ierice R 300 priek$ Ridgid 300 347001
lerievju iespieSanas ierice R 535 priek$ Ridgid 535 347002
lerievju iespieSanas ierice N80A priek$ Rex/Rothenberger/

Super-Ego N80OA 347003
lerievju iespiesanas ierice Delta 4 priek$ Rex Delta 4” 347004
Rievas veltni (spiediena veltnis, pretspiediena veltnis) 1-11/2" 347030
Rievas veltni (spiediena veltnis, pretspiediena veltnis) 2-6" 347035
Rievas veltni (spiediena veltnis, pretspiediena veltnis)

INOX 2-6" 347046
Rievas veltni (spiediena veltnis, pretspiediena veltnis) 8-12" 347040
Rievas veltni (spiediena veltnis, pretspiediena veltnis)

Cu 54-159 mm 347034
Gala varpsta 347110
SeSstlriedobju - tapatsléga 076009
REMS Herkules materialu sastiprinajums lidz 4” 120100
Rokas hidrauliskais suknis 347121
Darba sféra

lerievju iespieSanas amplitiida 1-8(127)
Sienas biezums S7mm

Izméri
lerievju iespiesanas ierice,

ar rokas hidraulisko sikni GxPxA: 510x415x405 mm
(20"x16,3"x16")

Magnum 2000 RG-T,

ar rokas hidraulisko sikni GxPxA: 795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")

Magnum 2010 RG-T,

ar rokas hidraulisko sikni GxPxA: 750x510x610 mm
(29,5"%x20"x24")

Magnum 2020 RG-T,

ar rokas hidraulisko sikni GxPxA: 750x510x610 mm

(29,5"x20"x24”)

Ja REMS lerievju iespieSanas ierici uzliek uz kadas no vitnu grieSanas
masinam REMS Tornado, REMS Gigant vai REMS Magnum (Iidz 4”), tad at-
tiecigaja lietoSanas pamaciba dotais augstums palielinas par 170 mm.

2.2,

2.3.

2.4.

Lai masinu transportétu, to var pacelt ar iestiprinatu cauruli vadpacélumu
prieksa (8) un aizmuguré pie atras iespiléSanas - iesiSanas ietveres (1) un
vadietveres (2).

piegadé ieklautajam skravem. Madinu obligati novietot horizontali. Atvert
atras iespileSanas - iesiSanas ietveri (1). lerievju iespieSanas iekartu uz-
stumt uz vadpacélumiem (8) Iidz lerievju iespieSanas iekartas parvada ta-
pa ar savam 3 virsmam iesniedzas atras iespilésanas - iesiSanas ietvere.
Atras iespiléganas - iesi$anas ietvere aizveras Iz spiles piegul pie parva-
da tapas 3 virsmam. Ar iespiléSanas gredzenu (9) péc Tsas asas atveres
kustibas, vienu Iidz divas reizesm, pievilkt parvada tapu. Novietot pozicija
rokas hidraulisko stkni (10) un pieskravét to.

REMS lerievju iespiesanas iekarta uz REMS Magnum 20xx T-L

Skatit REMS Magnum lieto$anas pamacibu: nostiprinat uz ass caurulu no-
griezéju un caurulu iekSpuses gludapgriezéju. Atskravet sparnskrivi pie spi-
gredzena, nonemt ellas vannu ar skaidu trauku, nonemt instrumentu kom-
plektu. Uz Tsu bridi noslégt mehanisko smérvielas stkni, savienojot no in-
strumentu turétaja novilkto $laukas galu un savienojot ar sukna iestkSanas
pusi. STknT ir janotiek smérvielas apritei, pretéja gadijuma to var sabojat.
Masinu obligati novietot horizontali.

lerievju iespieSanas iekartu uzstumt uz vadpacélumiem (8) idz lerievju iespie-
Sanas iekartas parvada tapa ar savam 3 virsmam iesniedzas atras iespile-
$anas - iesi$anas ietveré. Atras iespilédanas - iesisanas ietvere aizveras
idz spiles piegul pie parvada tapas 3 virsmam. Ar iespiléSanas gredzenu
(9) péc Tsas asas atveres kustibas, vienu lldz divas reizes, pievilkt parvada
tapu. Novietot pozicija rokas hidraulisko stkni (10) un pieskrivét to.

REMS lerievju iespieSanas iekarta uz REMS Magnum 20xx T un
REMS Magnum 40xx T

Skatfit REMS Magnum lietoSanas pamacibu: nostiprinat uz ass caurulu no-
griezéju un caurulu iekSpuses gludapgriezéju. Atskravet sparnskrivi pie spi-
gredzena, nonemt instrumentu komplektu, nonemt skaidu vannu. No in-
strumentu turétaja novilkto Slaukas galu ievietot dzeséSanas ffdzekla vanna,
lai varétu notikt ellas aprite. Masinas, kuras piegadatas sakot ar 1999. gada
novembri, dzeséSanas lldzekla vanna ir paredzéts caurums, kura var ielikt
Slaukas galu. NepiecieSamibas gadijuma $o caurumu var izveidot vélak ar
urbi U 14 mm. STkn ir janotiek smérvielas apritei, pretéja gadijuma to var
sabojat. Masnu obligati novietot uz parvietojama ramja horizontala veida (ri-
tenus nonemt vai palikt apaksa abas pamatnes caurules).

lerievju iespiesanas iekartu uzstumt uz vadpacélumiem (8) fidz lerievju iespie-
Sanas iekartas parvada tapa ar savam 3 virsmam iesniedzas atras iespilé-
$anas - iesidanas ietveré. Atras iespiléanas - iesisanas ietvere aizveras
ldz spiles piegul pie parvada tapas 3 virsmam. Ar iespliéSanas gredzenu
(9) péc Tsas asas atveres kustibas, vienu lidz divas reizes, pievilkt parvada
tapu. Novietot pozicija rokas hidraulisko stkni (10) un pieskriveét to.

REMS lerievju iespieSanas iekarta uz REMS Tornado 20xx un

REMS Gigant 40xx

Skatit REMS Tornado vai REMS Gigant lietoSanas pamacibu: nostiprinat uz
ass caurulu nogriezéju un caurulu iekSpuses gludapgriezéju. Atskravet lap-
stinu skravi pie spilgredzena, nonemt ellas vannu ar skaidu trauku, nonemt
instrumentu komplektu. Uz Tsu bridi noslégt mehanisko smérvielas sukni,
savienojot no instrumentu turétaja novilkto $laukas galu un savienojot ar
stikna iestikSanas pusi. SUknTir janotiek smérvielas apritei, pretéja gadijuma
to var sabojat. Masinu obligati novietot horizontali.
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2.5.

2.6.

3.2,

lerievju iespieSanas iekartu uzstumt uz vadpacélumiem (8) lidz lerievju ie-
spieSanas iekartas parvada tapa ar savam 3 virsmam iesniedzas atras ie-
spilésanas - iesiSanas ietveré. REMS Tornado gadijuma spiles ietveri aiz-
véert, darbinot kajas sleédzi. REMS Gigant gadijuma spiles aiztaistt idz tas
piegu| parvada tapas 3 virsmam. Novietot pozicija rokas hidraulisko stkni
(10) un pieskravet to.

REMS lerievju iespieSanas iekarta uz REMS Tornado 20xx T un
REMS Gigant 40xx T

Skatit REMS Tornado vai REMS Gigant lietoSanas pamacibu: nostiprinat uz
ass caurulu nogriezéju un caurulu iekSpuses gludapgriezéju. Atskraveét
sparnskrivi pie spiigredzena, pilntba nonemt instrumentu komplektu. No in-
strumentu turétaja novilkto $laukas galu ievietot dzeséSanas lfdzekla vanna,
lai varétu notikt ellas aprite. Masinas, kuras piegadatas sakot ar 1999. gada
novembri, dzeséSanas ffdzekla vanna ir paredzéts caurums, kura var ielikt
Slaukas galu. NepiecieSamibas gadijuma $o caurumu var izveidot vélak ar
urbi @ 14 mm. Nerodas nekadi bojajumi, ja elektriskais siknis darbojas
tuk$gaita, t.i., kad dzeséSanas ffdzekla vanna tiek iztukSota. Masinu obligati
novietot uz parvietojama ramja horizontala veida (ritenus nonemt vai palikt
apaksa abas pamatnes caurules).

lerievju iespieSanas iekartu uzstumt uz vadpacélumiem (8) lidz lerievju ie-
spieSanas iekartas parvada tapa ar savam 3 virsmam iesniedzas atras ie-
spilésanas - iesiSanas ietveré. REMS Tornado gadijuma spiles ietveri aiz-
vert, darbinot kajas sledzi. REMS Gigant gadijuma spiles aiztaist [1dz tas
piegul parvada tapas 3 virsmam. Novietot pozicija rokas hidraulisko sukni
(10) un pieskravet to.

Materialu stiprinajums

Uzmanibu! Caurules, atkarba no diametra (svaral), ir jasastiprina jau pie
maziem garumiem ar augstumu reguléjoSo REMS Herkules vai citiem pieméro-
tiem materialu balstiem, lai masSina nevarétu nokrist uz prieksu.

Ekspluatacija

. Instrumenti

Visai darba amplittdai ir nepiecieSami 3 veltnu komplekti. Katrs veltna kom-
plekts sastav no augsa esosa spiediena veltna (11) un apaksa esosa pret-
spiediena veltna (13). Vitnes veltni Cu (spiediena veltnis (11), pretspiedie-
na veltnis (13)) vara caurulem 54 - 159 mm.

lerievju veltnu maina

Piedzinas masinu darbinat ar kajas sledzi (4) lenas kustibas rezima fidz le-
ja paradas pretspiediena veltna (13) drosibas skrlve. Atskravet drosibas
skravi un izvilkt pretspiediena veltni (13). Spiediena veltni (11) griezt tik talu,
kameér leja paradas gala varpstas (12) markéjums. Atskravet drosibas skravi,
lenam izvilkt gala varpstu (12), spiediena veltni iznemt no apaksas.

Uzmanibu! Pirms izvilkt gala varpstu (12), vienu roku turét zem spiediena
veltna (11); pretéja gadijuma tas nokrifs uz gridas!

Izveleto spiediena veltni ievietot atpakal no apak$as un iestumt mainamo
varpstu. Gala varpstas (12) mark&jumam ir jabat uz leju. Spiediena veltna
droSibas skravi ciesi pieskrlvet varpstas markéjuma virziena. levietot iz-
véleto pretspiediena veltni, nemt véra dznémejpatronas (plakana mala)
stavokli pie pretspiediena veltna aizmuguréjas malas. Pievilkt dro$tbas skrivi.

Darba gaita

Caurulu galus ir jaatdala perpendikulari. Metinagjuma Suves vai metinaSanas
paliekas (metinasanas paslisi) caurulé ir janosiipé apméram 50 mm garuma
no caurules gala. Caurulu galus notirtt no netirumiem.

Aizvert spiedienu ierobezojoso varstu (16). Cauruli uzlikt uz pretspiediena
veltna un spiest pret masinu. Iztaisnot cauruli paraléli asij, nepiecieSamibas
gadijuma nostiprinat. Rokas hidrauliska stkna periodiskas padeves sviru
(15) vairakas reizes darbinat un spiediena veltni (11) bidit uz prieksu tik il-
gi, kamer tas pieklaujas pie caurules. levietot atbalstu vitnes dzilumam (17).
Seit griezt ievietosanas paplaksni vitnes dzilumam (18) ar atbilstosas paka-
pes caurules izméru starp korpusu un atbalsta $kivi un atbalstu noregulét
tiktal, kamer tas uzgulas reguléSanas diskam. Atbalsta Skivi nodroSinat ar
pretuzgriezni. ReguléSanas disku pagriezt atpakal indeksétaja pozcija, lai
atbalsta Skivis varétu kustéties uz leju. Masinu attiecigi darbinat ar augsta-
ko apgriezienu skaitu. Masinu ieslégt ar kajas sledzi (4). Vairakas reizes dar-
binat periodiskas padeves sviru (15) un spiediena veltni (11) pie stradajosas
masinas lenam iestumt caurulé, kameér atbalsta Skivis pieskaras korpusam
(spiediens pie periodiskas padeves sviras pieaug). Masinai bez padeves
laut vel vairakas reizes apgriezties. Masinu apstadinat, atvert spiedienu ier-

3.3.

4,

obezojoSo varstu (16), nonemt cauruli un parbaudrt izveidoto ierievi. Saja
gadijuma izmanto diametra mérlenti vai ar bidmeéru izmerit par 90° parcelot.
NepiecieSamibas gadijuma parregulét atbalstu (17) un atkartot darba pro-
cesu. 1 Skalu svitrojums uz atbalsta Skivja atbilst piegadasanai par apmeram
0,4 mm, pilns apgrieziens 1,5 mm.

Materiala stiprinajums

Caurules un garakas caurules detalas vienmér ir janostiprina. Turklat vien-
mér sekot lldzi tam, lai stiprinajums vaditu vai balstitu cauruli perpendikulari
un aksiali paraléli rotejoSajai vitnes masinai.

UzturéSana kartiba

Pirms uzturéSanas un remonta darbu veik$anas, izvilkt no kontaktdaksas stravas
vadu! Sos darbus drikst veikt tikai specialisti un pilnvarotas personas.

4.1.

4.2,

5.

Apkope
Ik pec 40 darba stundam ieellot lerievju iespieSanas iekartas elloSanas ni-
peli (19). Izmantot REMS uznémuma smérvielu Art-Nr. 091012.

Parbaudes/uzturé$ana kartiba
Skatit ar attiecigas piedzinas masinas REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Magnum lietoSanas pamacibu.

Regulari kontrolét hidraulikas ellas imeni. Saja nolika ir janoskrivé rokas
hidrauliskais siknis un ar aizmuguréjo galu jatur perpendikulari uz augsu.
Atvert spiedienu ierobezojoSo varstu (16), izskrivét ellas ménsanas stieni
(20) no tvertnes vaka, kontrolét piepildito daudzumu, nepiecieSamibas gadr-
juma iepildit REMS hidraulikas ellu Art-Nr. 091026. Nemt vera markéjumus
uz ellas mérnsanas stiena, neparpildrt!

Vismaz ik péc 12 méneSiem apmaintt visu hidraulikas ellu. Saja noltika
apgazt tvertnes, lai iztecinatu veco ellu. Veco ellu likvidét atbilstosi noteiku-
miem.

Piesleguma plani un iericu saraksts

Skatit attiecigas piedzinas masinas REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Mag-
num lietoSanas pamacibu.

6.

Riciba traucéjumu gadijuma

Skatit arT attiecigas piedzinas masinas REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Magnum lietoSanas pamacibu.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Traucéjums: Nepareizs rievas izmeérs (platums vai dzilums).

Célonis:

® |evietoti nepareizie ierievju veltni.

® |erievju veltni ir nolietojusies.

® |zvélets nepareizs padeves gajiens ar reguléSanas disku.

Traucéjums: Nevar iedarbinat masinu.

Célonis:

® Nav atbloketa avarijas izslegSanas.

® To izraisa motora aizsargslédzis.

® Nolietotas vai bojatas piededzu birstes.

Traucéjums: Nenotiek ierievju veltna padeve.

Célonis:

® Nav aizvérts spiedienu ierobezojoSais varsts.

® Sistéma ir parak maz hidraulikas ellas, sistema nav bilva.
® Bojats padeves cilindrs.

Traucéjums: Nenotiek rievas iespieSana.

Célonis:

® Nolietoti ierievju veltni.

® Nav aizvérta piedzinas masinas iespiliédanas ietvere.

® Sistema ir parak maz hidraulikas ellas, sistema nav bilva.

Traucéjums: Caurule izsld no ierievju veltniem.

Célonis:
® Caurule nav nostadrta paraléli masinas asij.
® Nolietoti vai bojati ierievju veltni.
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7. Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, tacu ne ilgak ka 24 méenesi no piegades par-
devéjam. lekartas nodoSanas briza apliecinaSanai jaiesdta pirkuma do-
kumenta originals, kura jabat noraditam pirkuma datumam un iekartas ap-
Ziméjumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatéetie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klumé izgatavo$anas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu novérsanas
rezultata garantijas laika skaitiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Ga-
rantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas
lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neievéroSanas, iekartas parslo-
goSanas, mérkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo personu
iejaukSanas rezultata, ka arm de| citiem iemesliem, kuros nav vainojama
firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klien-
tu apkalpoSanas dienests. Reklamécijas tiek pienemtas tikai tada gadr
juma, jaizstradajums vesela veida, bez iepriek$éjas iejaukSanas tiek nodots
pilnvarotai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un iz-
stradajumi pariet REMS Tpasuma.

NosUtisanas un sanemsanas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiestbas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST razotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvagija vai Sveicé.

est
Joonis 1 11 Surverull
1 Kiirpingutus-166kpadrun 12 Vall
2 Juhtpadrun 13 Vastand-surverull
3 Laliti 14 Kaitseseaded
4 Jalgluliti 15 Etteandmiskang
5 Avariinupp 16 Piirsurve ventiil
6 Kaitseluliti 17 Soonesuigavuse mééraja
7 Umarsoone masin 18 Soonesugavuse reguleerimise
8 Juhthoob ketas
9 Pingutusréngas 19 Maérdenippel
10 Kasi-hiidraulikpump 20 Olimaétmisvarras

Tahelepanu! Enne toossevotmist lugeda lisaks ka
teiste ajamimasinate ohutusnoudeid vastavast
juhendist, nait. REMS Tornado, REMS Gigant,
REMS Magnum!

Umarsoone valmistaja ohutusnduded!

® Masinat koos limarsoone valmistajaga kasutada vaid siis, kui masin on
kindlalt to6pingi voi alusraami kiilge kinnitatud. VVaga raskete torujuppide
puhul on eriti suur imberminemisoht!

Pikemad torujupid toestada.

Mitte puudutada masina liikuvaid rulle.

llma eesmise vdi tagumise kaitseseadmeta masinaga mitte téétada!
Kasihtidraulik-pumba ettellikkamishoova "tagasildomise" oht. Seiske alati
kiiliega kasihlidraulik-pumba suhtes ja vaadake, et Teie keha asuks val-
jaspool ettellikkamishoova podrdeulatust.

Ettellikkamishooba mitte pikendada.

1. Tehnilised andmed

1.1. Artikli numbrid
REMS (imarsoonevalmistaja REMS Magnumile, Tornadole 347000

Umarsoonevalmistaja R 300 Ridgid 300-le 347001

Umarsoonevalmistaja R 535 Ridgid 535-le 347002

Umarsoonevalmistaja NSOA Rex/Rothenberger/

Super Ego N80A-le 347003

Umarsoonevalmistaja Delta 4 Rex Delta 4*le 347004

Soonerullid (pressrull, vastandsurverull) 1-11/2” 347030

Soonerullid (pressrull, vastandsurverull) 2—6” 347035

Soonerullid (pressrull, vastandsurverull) INOX 2—6” 347046

Soonerullid (pressrull, vastandsurverull) 8—12” 347040

Soonerullid (pressrull, vastandsurverull) Cu 54—159 mm 347034

Voll 347110

Kuuskant-tihvtvéti 076009

REMS Herkules materjali toestaja kuni 4” 120100

Kési-hldraulikpump 347121

1.2. Kasutusala
Umarsooned 1-8(12)
Seina paksus S7mm
1.3. M66tmed

Umarsoone valmistaja,

kasi-hlidraulikpumbaga PxLxK:  510x415x405 mm
(20"x16,3"x16”)

Magnum 2000 RG-T,

kasi-hlidraulikpumbaga PxLxK:  795x510x610 mm
(31,3"x20"x24")

Magnum 2010 RG-T,

kasi-hiidraulikpumbaga PxLxK:  750x510%x610 mm
(29,5"x20"x24”)

Magnum 2020 RG-T,

kasi-hlidraulikpumbaga PxLxK:  750x510x610 mm

(20,5'x20"x 24")

Kui REMS imarsoonevalmistaja on asetatud iihele keermeldikamisma-
sinaist REMS Tornado, REMS Gigant v6i REMS Magnum (kuni 4”), suu-
reneb Ulaltoodud mddtmetest K umbes 170 mm vorra.

1.4. Kaal
Umarsoone valmistaja 26 kg
Magnum 2000 RG-T koos Uimarsoonevalmistajaga 68 kg
Magnum 2010 RG-T koos Uimarsoonevalmistajaga 80 kg

Magnum 2020 RG-T koos Uimarsoonevalmistajaga 80 kg
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2.

Kui REMS umarsoonevalmistaja on asetatud thele keermeldikamisma-
sinaist REMS Tornado, REMS Gigant v6i REMS Magnum (kuni 4”), suu-
reneb iga Ulaltoodud kaal umbes 14 kg vdrra (t6driistakomplekti/REMS
Umarsoonevalmistaja vahe).

Tooks seadmine

Nduanne: lle 35 kg transportimisel kanda 2 isikul.

21.

2.2

23.

24,

2.5.

Umarsoonemasin REMS Magnum 20xx RG-T
Transpordiks tsta masinat eesolevatest juhthoobadest (8) ja tagant kiir-
pingutuspadruni (1) ja juhtpadruni (2) vahele asetatud torust.

Masin kinnitada t66pingile voi kokkupandavale alusele 2 kaasasoleva
kruviga. Masin paigaldada kindlasti horisontaalselt. Avada kiirpingutus-
padrun (1). Umarsoonevalmistajat likata juhthoobadest (8) kuni (imar-
soonevalmistaja ajamivolli ots oma 3 tasapinnaga kiirpingutus-16dkpa-
drunini ulatub. Sulgeda kiirpingutus-l6dkpadrun, kuni pingutuskiiljed asu-
vad ajamivdlli otsa 3- tasapinnal. Pingutusréngaga (9) parast vaikest
avamisliigutust 1-2 korda noksutades ajamivéll kinni pingutada. Kasi-
hidraulikpump (10) asetada paigale ja kiilge kruvida.

REMS iimarsoonevalmistaja REMS Magnumi 20XX T-L-le

Vaata REMS Magnum kasutusjuhendit: toruldikaja ja toru siseserva pu-
hastaja poorata sisse. Vabastada liblikkruvi klemmrdngal, dlivann koos
laastukausiga ja todriistad maha votta. Mehhaaniline méaardeainepump
korraks sulgeda, kuni todriistaaluselt eemaldatud voolikuots on pumba
imemispoolega (ihendatud. Peab jargnema maardeaine tsirkulatsioon
pumbas, vastasel korral saab pump kahjustatud. Masin asetada ilmtingi-
mata horisontaalselt.

Umarsoonevalmistajat likata juhthoobadest (8) kuni timarsoonevalmi-
staja ajamivolli ots oma 3 tasapinnaga kiirpingutus-lé6kpadrunini ulatub.
Sulgeda kiirpingutus-l66kpadrun, kuni pingutuskiilied asuvad ajamivoll
otsa 3 tasapinnal. Pingutusrdngaga (9) pérast véikest avamisliigutust 1-
2 korda noksutades ajmivll kinni pingutada. Kési-hudraulikpump (10)
asetada paigale ja kiilge kruvida.

REMS iimarsoonevalmistaja REMS Magnum 20xx T-le ja

REMS Magnum 40xx T-le

Vaata REMS Magnum kasutusjuhendit: toruldikaja ja toru siseserva pu-
hastaja pdorata sisse. Vabastada liblikkruvi klemmrdngal, 6livann koos
laastukausiga ja tooriistad maha vétta. Todriistahoidikult maha voetud
voolikuots asetada jahutusvedeliku vanni, et 8li saaks ringelda. Alates nov.
1999 véljalasete puhul on jahutusvedeliku vannile tehtud auk, millesse
saab voolikuotsa sisse panna. Vajadusel vdib selle augu ka ise teha & 14
mm puuriga. Peab jargnema méardeaine tsirkulatsioon pumbas, vasta-
sel korral saab pump kahjustatud. Masin asetada teisaldatavale alusele
iimtingimata horisontaalselt (rattad voi tugijalad ara vétta).

Umarsoonevalmistajat liikata juhthoobadest (8) kuni timarsoonevalmi-
staja ajamivolli ots oma 3 tasapinnaga kiirpingutus-lédkpadrunini ulatub.
Sulgeda kiirpingutus-l66kpadrun, kuni pingutuskilied asuvad ajamivélli
otsa 3-l tasapinnal. Pingutusréngaga (9) parast vaikest avamisliigutust 1—
2 korda ndksutades ajamivdll kinni pingutada. Ké&si-hldraulikpump
(10) asetada paigale ja kiilge kruvida.

REMS iimarsoonevalmistaja REMS Tornado 20xx ja

REMS Gigant 40xx-le

Vaata REMS Tornado v6i REMS Gigant kasutusjuhendit: toruldikaja ja
toru siseserva puhastaja pddrata sisse. Vabastada liblikkruvi klemmrdn-
gal, 6livann koos laastukausiga ja tédriistad maha vétta. Mehhaaniline
maardeainepump korraks sulgeda, kuni todriistaaluselt eemaldatud voo-
liku ots on pumba imemispoolega Gihendatud. Peab jargnema mééardeai-
ne tsirkulatsioon pumbas, vastasel korral saab pump kahjustatud. Masin
asetada ilmtingimata horisontaalselt.

Umarsoonevalmistajat lilkata juhthoobadest (8) kuni (imarsoonevalmi-
staja ajamivolli ots oma 3 tasapinnaga kiirpingutus-l66kpadrunini ulatub.
Sulgeda kiirpingutus-l66kpadrun, kuni pingutuskiilied asuvad ajamivélli
otsa 3-l tasapinnal. Pingutusrongaga (9) parast vaikest avamisligutust 1—
2 korda noksutades ajamivdll kinni pingutada. Kéasi-hlidraulikpump
(10) asetada paigale ja kiilge kruvida.

REMS iimarsoonevalmistaja REMS Tornado 20xx T ja

REMS Gigant 40xx T-le

Vaata REMS Tornado v6i REMS Gigant kasutusjuhendit: toruldikaja ja
toru siseserva puhastaja pddrata sisse. Vabastada liblikkruvi klemmran-
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gal, 8livann koos laastukausiga ja todriistad maha vétta. Todriistahodikult
maha voetud vooliku ots asetada jahutusvedeliku vanni, et 6li saaks
ringelda. Alates nov. 1999 véljalasete puhul on jahutusvedeliku vannile
tehtud auk, millesse saab vooliku otsa sisse panna. Vajadusel voib selle
augu ka ise teha @ 14 mm puuriga. Kahjustusi ei teki, kui pump tiihjalt
to6tab, s.t. kui jahutusvedeliku vann on tiihjaks pumbatud. Masin aseta-
da teisaldatavale alusele iimtingimata horisontaalselt (rattad voi tugijalad
ara votta).

Umarsoonevalmistajat lilkata juhthoobadest (8) kuni (imarsoonevalmi-
staja ajamivolli ots oma 3 tasapinnaga kiirpingutus-l66kpadrunini ulatub.
REMS Tornado puhul sulgeda pingutuspadrun jalgliliti abil. REMS Gigant
puhul seadistada pingutuskdilied pingutuspadruni votme abil kuni pingut-
uskilied asuvad ajamivélli otsa 3-1 tasapinnal. Kasi-hldraulikpump (10)
asetada paigale ja kiilge kruvida.

Materjali toestamine

Tahelepanu! Vastavalt labimdddule (kaalule!) tuleb torud (ka liihemate
torujupid) reguleeritava kdrgusega REMS Herkulese voi mdne teise so-
biva toestaja abil kindlustada, et masin timber ei kukuks.

Tootamine

. Tooriistad

Tooks on vajalikud 3 soonerullide komplekti. Iga soonerulli komplekt
koosneb ulalasuvast surverullist (11) ja allasuvast vastusurverullist
(13). Soonerullid Cu (pressrull (11), vastandsurverull (13)) vasktorule
54-159 mm.

Surverullide vahetamine

Ajamimasinat lulitatakse jalgliiliti (4) abil tédle, kuni vastandsurverulli (13)
kaitsekruvi néitab allapoole. Keerata kinnituskruvi lahti ja votta vastand-
surverull (13) valja. Surverulli (11) keerata seni, kuni volli (12) markeering
naitab allapoole. Kinnituskruvi lahti keerata, voll (12) aeglaselt valja vot-
ta, surverull eemaldada allapoole tbmmates.

Tahelepanu! Valli (12) eemaldamisel hoida tihe k&ega surverulli (11) alt,
muidu kukub see maha!

Valitud surverull altpoolt uuesti sisestada ja voll sisse llikata. Volli (12)
markeering peab olema suunaga allapoole. Surverulli kinnituskruvi volli
markeeringu suunas kinni keerata. Valitud vastandsurverull asetada ko-
hale, jélgida vastandsurverulli tagumise serva asendit. Kinnituskruvi kinni
keerata.

Tootamine

Toru otsad peavad olema téisnurkselt Idigatud. Keevituskohad voi keevi-
tusjéljed (keevitusparlid) torudel toru otsast 50 mm kaugusel maha lihvi-
da. Toru otsad seest ja véljast mustusest puhastada.

Piirsurveventiil (16) sulgeda. Toru asetada vastandsurverullile ja suruda
vastu masinat. Toru joondada teljega paralleelselt, vajaduse korral toe-
stada. Kasi-hlidraulikpumba ettellikkamiskangi (15) vajutada mitu korda
ja surverulli (11) nii kaua ette liikata, kuni ta asub torul. Asetada paika
soonesligavuse maaraja (17). Selleks keerata soonestigavuse regulee-
rimise ketas (18) vastavalt toru suuruse astmele kesta ja arvesti taldriku
vahele, kuni ta paikneb reguleerimiskettal. Arvestitaldrik kinnitada va-
standmutriga. Reguleerimisketas pddrata tagasi puhkeasendisse, et ar-
vestitaldrik saaks likuda alla. Masin kaivitada iga kord suurima pdorete
arvuga. Masin liilitada sisse jalglilliti (4) abil. Etteandmiskangi (15) mitmel
korral vajutada ja surverull (11) téétaval masinal aegalselt torusse ette (-
kata kuni arvestitaldrik kesta puudutab (etteandmiskangi surve suureneb).
Masinal lasta iima etteandjata veel mned pd6rded edasi teha. Masin jatta
seisma, piirsurveventiil (16) avada, toru eemaldada ja valminud soontkon-
trollida. Siinjuures kasutada diameetri-mddtjat vai likatit, et mo6ta 90° ole-
masolu. Véimaluse korral méaraja (17) reguleerida ja t6dd korrata. 1 skaa-
lakriips arvestitaldrikul vastab umbes 0,4 mm-le, kogu p66re 1,5 mm-le.

Materjali toestamine
Torud ja pikemad toru osad alati toestada. Seejuures jalgida, et toestus
tagaks toru paiknemise taisnurkselt ja paralleelselt imarsoonemasinaga.

Tookorras hoidmine

Enne td6korda seadmist ja remonttdid masin vooluvérgust valja tdmmata.
Antud t6id tohivad teostada vaid spetsialistid voi vastava valjadppe saanud
isikud.
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Hooldus
Parast iga 40 t66tundi dlitada imarsoonevalmistajat maardeniplist (19).
Kasutada REMS mé&aret art. nr. 091012.

Inspektsioon/tookorras hoidmine
Vaata ka teiste masinate kasutusjuhendeid (nait. REMS Tornado, REMS
Gigant, REMS Magnum).

Regulaarselt kontrollida hiidraulika 6li taset. Selleks kasi-hiidraulikpump
mahakruvida ja tagumise otsaga vertikaalselt tileval hoida. Piirsurveventiil
(16) avada, dlimddtmisvarras (20) mahuti kaanest vélja keerata, taituvust
kontrollida, vajadusel lisada REMS hiidraulikdli art. nr. 091026. Jalgida
6limddtmisvarda margistusi, mitte Gle taita!

Véhemaltiga 12 kuu jérel vahetada valja kogu hiidraulika 6li. Selleks kallu-
tada mahutit ja vana 6li vélja lasta. Vana &li kdidelda vastavalt reeglitele.

Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri

Vaata REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum kasutusjuhendeid.

6.

Kaitumine hairete korral

Vaata ka REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum kasutusjuhendeid.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Haire: Vale soonestigavus (laius, siigavus).
P6hjus:

® Kasutatud on vale soonerulli.

® Soonerullid on kulunud.

® Reguleerimiskettaga on valitud vale ettandmistee.

Haire: Masin ei lahe kdima.
P6hjus:
o Avariilliliti pole vabastatud.

® Mootorikaitsellliti on sisse Ilitunud.
® Kulunud vdi vigastatud sdeharjad.

Haire: Soonerull ei ligu edasi.
P6hjus:
® Piirsurveventiil pole suletud.

® Liiga vahe hidraulikoli stisteemis, susteem lekib.
® FEtteandja silindri defekt.

Haire: Eitoimu toru haakumist.

P6hjus:

e Soonerullid kulunud,

® Ajamimasina pingutuskuljed pole kinnitatud.

® Liiga véhe hidraulikdli ststeemis, stisteem lekib.

Haire: Toru tuleb soonerullide vahelt valja.
P6hjus:

® Toru pole masina volliga paralleelselt seatud.
e Soonerullid kulunud voi defektsed.

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote tleandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud péarast tootjalt edasimiitijale tileand-
mist. Uleandmise aeg on téestatav originaal-saatedokumentide alusel,
millele on mérgitud ostu kuup&ev ja toote kirjeldus. Koik garantiiajal ilm-
nenud funktsioonivead, mida voib tdlgendada kui valmistajapoolset voi
materjali viga, parandatakse tasuta. Puuduste kdrvaldamisega pikenda-
takse voi uuendatakse toote garantiiaega. Kahjustuste puhul, mis on tek-
kinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, tootjapoolsete
ettekirjutuste mittetéitmise, ebasobivate materjalide kasutamise, tlekoor-
matuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda vai kellegi teise poolt va-
le remontimise v6i méne muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest REMS va-
stutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenin-
dustddkojad. Reklamatsioone voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuu-
akse REMS klienditeenindustdokotta, ilma et teda oleks eelnevalt piititud
ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdu-
sesse.

Kohaletoimetamise ja &raviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimuujale esitatud reklamatsioonid, jaévad ka-
sitlemata. See tootjapoolne garantii kehtib vaid uutele toodetele, mis on
ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.



REMS Rollnutvorrichtung | REMS Roll Grooving Attachment | Dispositif a rainurer REMS | REMS Dispositivo per scanalare

Teileverzeichnis Spare parts list Liste des pieces Elenco dei pezzi

Aktueller Stand Latest version Situation actuelle Ultimo aggiornamento
siehe www.rems.de see www.rems.de voir www.rems.de vedi www.rems.de




deu eng fra ita
1 Abstreifer Shedder Déveétisseur Slingettatore 060266
2 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059010
3 Kolben Piston Piston Pistone 347104R
4 Stutzring Back-up ring Bague d’appui Rondella d’appoggio 060245
5 O-Ring O-ring Joint torique Guarnizione O-Ring 060244
6 Konterrad Counter wheel Contre-écrou Controruota 347108R
7  Einstellrad Setting wheel Roue de réglage Ruota di regolazione 347107R
8 Spindel Spindle Arbre Albero 347106 R
9  Flhrungsleiste Guiding plate Plaque de guidage Piastra di guida 347105
10  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081007
11 Schutzblech kompl. Protection cover compl. Couvercle de protection compl. Coperchio di protezione compl. 347113R
12 Steckwelle Shaft Arbre Albero 347110R
13 Zugfeder Traction spring Ressort de traction Molla di trazione 061056
14 Spiralspannstift Spiral pin Goupille spiralée Spina elastica 088087
15 Druckschieber Pressure slide Curseur Cursore di pressione 347103R
16 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059060
17 Schragkugellager Angular ball bearing Roulement a rouleaux Cuscinetto a sfere a pno. incl. 057159
—  Nutrollen-Satz 2—-6" Grooving rollers set 2—6” Rouleaux a rainurer jeu 2—6”  Rulli di scanalatura serie 2—6”
Pos. 18, 19, 20 Pos. 18, 19, 20 Pos. 18, 19, 20 Pos. 18, 19, 20 347035
Nutrollen-Satz 1-11/2” Grooving rollers set 1-11/2” Rouleaux a rainurer jeu 1-1'/2" Rulli di scanalatura serie 1-11/2" 347030
Nutrollen-Satz 8—-12” Grooving rollers set 8—12” Rouleaux a rainurer jeu 8—12”  Rulli di scanalatura serie 8—12” 347040
Nutrollen-Satz Cu Grooving rollers set Cu Rouleaux a rainurer jeu Cu Rulli di scanalatura serie Cu
54—-159 mm 54-159 mm 54—-159 mm 54-159 mm 347034
Nutrollen-Satz Grooving rollers set Rouleaux a rainurer jeu Rulli di scanalatura serie
2-6" INOX 2-6" INOX 2-6" INOX 2-6" INOX 347046
19  Gewindestift Grub screw Vis sans téte Perno filettato 084036
21 Hauptwelle Main shaft Arbre Albero 347102R
22 Zylinderrollenlager Cylindric roller bearing Roulement a rouleaux cylindr.  Cuscinetto a rulli cilindrico 057158
23  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059017
24 Grundkorper Body Corps Corpo 347101R
25  Hochdruckschlauch High pressure hose Tuyau a haute pression Tubo d’alta pressione 044106
26 Verschraubung Screwing Raccord Raccordo 045150
27  Spiralspannstift Spiral pin Goupille spiralée Spina elastica 088126
28  Einstellscheibe Disc Disque de réglage Piastra di calibro 347109R
29  Federdruckstuick Spring pressure piece Element d’arrét a bille Elemento premente elastico 061053
30  Schmiemippel Lubricating nipple Graisseur Ingrassatore 064004
31 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059045
32 Kugellager Ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057157
33 Nutmutter Groove nut Ecrou a rainure Dado scanalato 085051
34  Tragerplatte REMS Carrier plate REMS Plaque d’appui REMS Cartella REMS 347114R
Tragerplatte Ridgid 300 Carrier plate Ridgid 300 Plaque d’appui Ridgid 300 Cartella Ridgid 300 347130R
Tragerplatte Ridgid 535 Carrier plate Ridgid 535 Plaque d’appui Ridgid 535 Cartella Ridgid 535 347140R
Tragerplatte Carrier plate Plaque d’appui Cartella
Super-Ego N 80 A Super-Ego N 80 A Super-Ego N 80 A Super-Ego N 80 A 347150R
Tragerplatte Rex Delta 4 Carrier plate Rex Delta 4 Plaque d’appui Rex Delta 4 Cartella Rex Delta 4 347145R
35  Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085004
36  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081029
38  Sicherungsscheibe Locking washer Rondelle de sécurité Ranella di sicurezza 059079
39  Vorschubhebel Feed lever Levier Leva d’'avanzamento 347125
—  Hand-Hydraulikpumpe Hydraulic hand pump Pompe hydraulique manuelle  Pompa idraulica manuale
Pos. 38, 39, 40, 41 Pos. 38, 39, 40, 41 Pos. 38, 39, 40, 41 Pos. 38, 39, 40, 41 347121R
—  Dichtungs-Reparatursatz Seal repair kit Joint set de rep. pour Guarnizione set di rip. per
fur Hand-Hydraulikpumpe for hydraulic hand pump pompe hydraulique manuelle  pompa idraulica manuale 347123
41 Querstift Axle Axe Asse 347126
42  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081031
43  Scheibe Washer Rondelle Ranella 086003
44 Winkelverschraubung Angle screwing Raccord angulaire Raccordo ad angolo 045149
45  Verlangerung kompl. Extension compl. Rallonge compl. Prolunga compl.
fur Ridgid 535, for Ridgid 535, pour Ridgid 535, per Ridgid 535,
Rex Delta 4 Rex Delta 4 Rex Delta 4 Rex Delta 4 347135R



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nid EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstdmmer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Fglgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaring

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Felgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssé kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sa z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode su konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonléségi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési utmutatdban leirt gépek megfeleinek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel ésszhangban
alkamazandoak a kovetkezé szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliede¢e norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmecTumocTb no EG

Hacroswwmm dpupma REMS-WERK 3asBnsiert, 4o CTaHku 1 MalUUHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSLLE UHCTPYKLMW NO SKCMnyaTtaLyy, COBMECTUMBI C MOMOXEHNSMN UHCTPyKuniA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitoTcst CooTBETCTBEHHO creaytolme ctaHgaptsl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AfRAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwver pe 1o TTapdv, 611 0l unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg odnyieg xpriong CUPHop@uwvovTal Tpog Ti dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Epappdlovrai avrioToixa 1o akdAouba trpdtutra: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aeogute REMS, geknapwpart, Ye onucaHuTe B Tasn MHCTPYKUMS 3a eKcnnoataums NpoayKTy CbOTBETCTBAT Ha €BPONeNCK1Te NOCTaHOBNeHUs Ha aupektusin 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG.
lMocrnepngaluuTe ctaHaapTi ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad $ioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija apraksttie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.05.2008

REMS-WERK '
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}






